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Bsta invencién estd relacionada con un apa-
rato para la prueba a presidén de botellas en los que
cada botella es sometida a una carga de fluido a pre-
sién mientras estd encerrada en el interior de unas
celdas periféricas individuales de una torre rotati-
va.

En vista de la preocupacién de los fabrican
tes de botellas y de los>usuarios por la calidad y la
seguridad de las botellas usadas para contenidos a
presién, las botellas han sido generalmente examinadas
visualmente por personal adiestrado para rechazar cudl-
quier botella que deba salir al mercado que tenga la
evidencia de incluso posibles defectozs. Debido al -
tiempo invertido para dicha vrueba manual y la posibi-
lidad del error humano al detectar defectos, algunos
de los cuales no son fdcilmente visibles, se hén hecho
intentosrde provorcionar uwn dispositivo mecdnico y
cientificamente basado para probar botellas. Sin em-
bargo, dichos dispositivos no han podido ser -utiliza-
bles cémercialdente, probablemente debido al coste de
dicho dispositivo o a la dificultad de proteger a las
partes operantes y al personal de las pequeilas parti-
culas de vidrie gue resultan de la rotura de una dbote~
1lla en los dispositivos, permitiendo 2l mismo tiempo

el rdpido movimiento de las botellas a los dispositi-



vos de llenado o a los puestos de empaquetado.

Se ha propuesto un dispositivo que usa una
serie de compartimientos de pruebs situados alrededor
de la periferia de una torre, cuyos compartimientos

estdn abiertos por su parte exterior y por el fondo,

i

efectudndose el cierre hermético deseado en los momexn
tos requeridos por paredes estacionarias. Las botellas
suninistradas a este dispositivo estén susﬁendidas du-
rante la prueba por unas mordazas -de agarre con val-
10 vulas usadas para inyecter aire a presion en cada bo-
$ella a una presién especificada y durante un periodo
de tiempo especificado. Este dispositivo propuesto no
parece haber alcanzado ningun dxito comercial sefiala~
do y un objeto de esta invencidn es proporcionar a la
15 industria de envases un probador de botellas mecénico

4 . . ’ .
mas eficiente y mas economico.

De acuerdo con un asbecto de la invencién,
se proporciona un aparato para la pruebsa & presién de
recipientes o envases que comprende una torre rotativa

20 que tiens una serie de celdas de prueba de envases al
rededor de la periferia de la misma, teniendo cada
celda de prueba un soporte inferior sobre el cual des
cansan los envases, y une abertura que mira haclae fue-

- ra para admitir y descargar los envases; medios para

25 girar la torre; sin alojamiento estacionario alrededor

21.3.73 -3~



10

15

20

25

de la torre dispuesto para formar una pared exterior;
teniendo el alojamiento una ventana en el mismo para
admitir y descargar envases dentro y fusra de las cel
das cuando éstas giren por delante de la ventana; e~
dios para introducir fluido a presién en los envases
que descansan en las celdas durante una porcién selec
cionade de la rotacidn de la torre; y medios para qué
escape el flufdo a presidn de los.envases antes de su
descarge de las celdas. 7 .

En une realizecidn de la invencién; cada
celds estd construida de tal maneranque.sl interior
de la celda,estéucerradovdurante;lagpruebag mientras
que el faello de una botelle pare soportar una presidn
interna predeterminada, que tiene:por.resultado la ro
tura de.le :botells, efectua la inmediata.descarge de
la botella:.rota: de la celda. El flufdora presidn, tal
como aire,:gue es.cargado en las botellas-durante la
prueba, -estércontrolado por un sistema -central de dig
tribucidn de flufdo, con cabezas de llenado individua
les dispuestas para cada celda. -Al romperse una bote-
1la, el flujo' de.flufdo & dicha celda.se corta. Con el
fin de mumentar la eficiencis de la operacion, el fluf-
do de las:botellas que han sido cargadas:.para el pe-
riodo de .pruebas predeterminado, es transferido a otras

botellas .que ven a ser probadas. También-hay dispuestos
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medios para probar si hay pérdidas en cada botella.
Una realizacidn pfeferida de la presente in
vencidn proporciona un aparato y un método para probar
botellas individuelmente para determinar si las bote-
llas soportardn una presidn predeterminada y también
probar si tienen posibles defectos que dieran por re-

sultado pérdidas de los contenidos a presion de las

botellas después del cierre hermético convencional de

las mismas.

4 N 4
En la operacion de una realizacion de la

invencién,_puede ser probada la capacidad de las bote -

llas para soportar una presidn alimenténdolas desde

una cinta transportadora u otro medioc a.una aberturs

en una pantalla.gstacionaria y gl interior de las cel-

das periféricas de una torre rotativa. .Cada celde,
cuando gira alrededor del eje geométrico central de
la torre, esta completamente cerrade mientras aire a
presidn es forzado al interior de -la botella que des-
cansa en la celda. Si la botella hiciera explosién,
el fondo de la celda se abrirfa para descargar por
gravedad los fragmentos de vidrio 8n un- cofipartimien=—
t0 en la base del aparato, mientras que hay dispuss-
tos medios para cortar el flujo de sire & presion a
dicha celda. Si la botella soports la presidn prede-

terminada durante el tiempo deseado, el aire es des-
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cargado de la botella ¥y ésta es descargada de la cel-
da, 7 & través de una absrtura en la pantalla, a una
cinta transportadors de descarge. Antes de descargar
el aire de uns botellaﬁbuena, hay'éiSpuestos medios pa~
5 ra transferir el aire a presion desde dicha botella a
otra botella gue va a ser probada, reduciendo asl sig-
nificantemente las necesidades de aire comprimido del
sistema. Ademés de cqmprobar si hay debilitemiento en
las botellas usando aire & presidn, hay dispuestos me-
10 dios para prober si hay pérdidas, tales como las que
se producirian por desconchados en el labio de una bo-
tella, _
Con objeto de que la infencién sea compren—
dida més féoilmente, y que puedan apreciarse mes ca~
15 racteristicas de la umisma, se deseribirdn ahora unas -
reglizaciones de ésta, a t{tulo de ejemplo, con refe= -
rencia & los dibujos que se acompafian, en los cuales:
Ia Figura 1 es una vista en planta desde
arribea delhapérato de le presente invencidn mostrando
20 1los envases que estén siendo introducidos en el apara
to desde una fuente situada al lado derecho del dibu-
jo, siendo girados los envases en 8l sentido de las
agujas de un reloj con la torre, ¥ descargados por el
lado izquierdo del dibujo;

25 lg Figura 2 es una vista en corte transver-

E
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sal parcial tomada por las }ineas II-II de la Figure
g . .

le Figura 3 es una vista esquemdtica en des
piece ordenadé de la porcién del aparato mostrado en
la Figura l; en la cual los envases son admitidos en
y descargados de la torre, con partes rotas y separa-
das para mostrar porciones del interior de la torre;

la Figura 4 es una vista en corte transver-fr
sal parcial de una sols celda del aparato en la cual
descansan los envases durante 1a,prueba; mostrando los -
medios de pantallg asociados con la misma; -

larFigura 5 es una vista dsquemdtice de una
serie de celdas, mirando a través de la abertura cem
tral de la celda, y mostrando los medios de leva usa#fi:
dos para subir y bajar las paredes laterales de las
celdas;

la Figura 6 es una vista en corte transver-
sal parcial dé un conjunto de cabeza de 1llenado usada
en ls realizacidn basica de le presente invencidn,
mostrando los medlios de ftubo y de valvula de la cabe-
zg de llenado;

la Figura“f es una vista esquematica del con
junto de la cabeza deillenado nogtrado en la Figura
6, mostrando la porcién izquierda del dibujo la posi-

¢idn de los diversos componentes cuando se rompe una
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botelle, o hay ausencia de botella en le celda, y mos-
trando 1la poreidn derechas del dibujo el tubo en posi-
cidn levantada como cuando el flufdo a presién ha sido
vaciado de una botella que ha sido probadaj

ls Figura 8 es una viste en corte transver-

sal parcial de la parte superior de un sistema central

‘de distribucidn de aire usado en la realizacidn bésica

del aparato;

la Pigura 9 es una vista en corte transver-
sgl parcial dé,un sistema central de distribucidn de
gire, tomada por la linea 9-9 de la Figure 8;

la Figura 10 es une viste en corté transver-
sel de un sistema central de distribucidn de aire; to
mada por la 1linea 10-10 de la Figura 8;

la Figura 11 es una vista en corbe transver -

sal parcial de un sistema central- de distribucion de
aire, tomada-por-la linea 11-11 de:la-Figura 8;

la Pigura 12 es wna viste en oorte transver
sal parciel, éomada por la 1inea 12-12 de la Figurae
9, mostrando porciones de los anillos contigués usa~
dos pars distribuir aire desde une fuente & las cel-
das individuales del aparato;

la Figura 13 es una visba en planta desde
arriba de un anillo de salide de aire usado en el sig

toma central de distribucion de aire del aparato;
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la Figurs 14 es una vista en corte trans-
versal tomada por la linea 14-14 de la Figura 13;

le Figura 15 es una vista en planta desde
arriba de un anillo de distribucion de aire usado en

5 el sistema central de distribucion de aire del aparato

basico;

lg Pigura 16 es una viste en corte transver. .

sal tomada por la linea 16~16 de la Figura 13

la Figura 17 es una vista en corte transver- .

10 sal parcial de otra realizacidn de un conjunto de ca-
beza de llenado usado para detectar envases con pér— .

didas, mostrando la porcién izquierda superior del di» )

bujo la posicién de los componentes del mismo cuando .

ha sido probada una botella gue pierde, ¥ mostrando la'

15 porcién derecha superior del dibujo la posicién de los |

componentes del mismo cuando ha sido probada una bote-

lla buena;

la Figura 18 es una vista en corte transver

sal parcial de la parte superior de un sistema central

20 de distribucidn de aire usado en otra realizacion del
aparato, en el cual son probados unos envases por si

présentan pérdidas;
la Figura 19 es una vista en corte transver

sal parcial de un sistema central de distribucién de

25 aire, tomada por las 1{neas 19~19 de la Figura 18;
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le Pigura 20 es una vista en corte transver
sal parcial de un sistema central de distribucicn de
aire, tomada por las lineas 20-20 de la Figure 18;

le. Figura 21 es una vista en cérte transver
sal parcial de un sistema central de distribucion de
aire, tomada por las lineas 21-21 de la Figura 18;

la Figura 22 es una vista en planta desde
arriba de un anillo de distribucidn de aire comproba-
dor de pérdidas usado en la otra realizacidn del apara-
103

le Figura 23 es un diagrama de tiempos que
muestra graficamente la posicién de los componentes
del sparato de la presente invencion durante un ciclo
de pruehas;

la Figura 24 es una vista en planta desde
arriba mostraﬁdo un sistema de eyeccién e identificaér
cidn de celda comprobador de pérdidas, utilizable con
el aparato de la invencidn;

la Figura 25 es una vista en corte transver
sal parcial tomada por las lineas 25-25 de la Figura
24; 7 o "

lz Figufa 26 es une vista detallada de un
conjunto interruptor de inyecocidn; y

la Figura 27 es un diasgrame de blogues del

sistems de identificacidn de celda comprobador de pér

- 10 -
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didase.

La presente invencion proporciona unos nue-
vos medios para la prueba a alta velocidad, alta pre-
sidn, segura y econdmica, de envases, especialmente bo-
tellas de vidrio. Las botellas de vidrio procedentes
de una fuente, tal como una zona de produccion de bo-
tellas u obra fuente, son insertadas en celdas indi-
viduales del aparato aqui descrito, probadas a alta
presidn durante el recorrido slrededor de la periferiai
del aparato, y finalmente son sacadas del aparato y
de la zona inmediate para ser embaladas, llenadas u
otra operacién. Refiriéndose a la Figura 1, las vote-
llas b son suministradas desde una fuente (no represég':
tada) a una cinta transportadora 2, u otro'dispositi§oﬂ
de transferencia, hasta el probador de botellas 1la
través de una abertura 1a. Como se nuestra, las bote~. °
llas b son transportadas por el transportador, mien-—
tras son guiadas por carriles de gufa 3 y 3' opuestos
montados con resortes. A medida que continde el movi-
miento de las botellas, éstas son llevadas a contacto
con un mecanismo helicoidal giratorio o de tormillo
gin fin 4 y eupujadas a contacto con ¢ste por unos ca
rriles de gufa % y 6 montados en resortes, de modo que
separe las botellas b una distancia predeterminada unas

de otras y las desplace hasta una rueda de estrella 7
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de entrada. La rueda de estrella f estd montada gira-
torismente en un arbol vertical 8 por un dispositivo
de sujecidn tal como una arandels 9, y esta dispueste
para girar en el sentido contrario a las agujas de un
reloj en el aparato mostrado. Las botellas b son des-
plazadas por el mecanismo helicoidal 4 hgstae el contac—
0 con 1los brazos 10 de la rueda de estrella %, y se
nueven a lo largo de un carril de gufa curvado 11 pars.
ser insertadas a través de una .abertura la y al inte-
rior del aparato de prueba 1. Como se describe poste-
riormente, las bofellas son suministradas a unas cel-~
das individuales de una torre rotativa y. son transpor
tadas en el sentido de las agujas de un reloj casi
3602, Las botellas que no se rompen al ser sometidas
a aire a'presién durante la prueba son llevadas al
contacto con una rueda de estrella de salida 12. Esta
rueds de estrella es giratoris alrededor de un drbol
vertical 13 y esta mantdnida em sw sitio por unos me-
dios de sujecion 14, siendo girada en el sentido con-
trario al de las agujas de un reloj como se muestra
en la Pigura 1. Este movimiento empuja a las botellas,
que se mueven a lo'largo de un carril de guia curvado
15, fuera del probador y & un transportador de salida
2', Las botellas, después de salir del probador son

relenidas verticales por unos carriles de gufa 16 y 16°

21:3.73 . - 12 -




montados en resortes. Bl transportador de salida 2[
lleva lag botellas sobre umas compuertas de descarga
17 y 17' wontadas pivotablemente, que estdn situadas
opuestas a una barra empujadora 18, que eyecla las bo
5 tellas que se han encontrado dafiadas o de baja cali~
dad, de modo que son incapaces de mantener una pre-
¢idén. Estas botellas rechazadas son depositadas en un
transportador transversal 19, y contenidas por las pa- }
redes laterales 20 y 20' para ser descargadas en un
10 recipiente dé desechos. Las botellas buenas, aquellas;'
que han scportado la prueba de presién, y son capaces ; ‘
de retener una presidn sin pérdidas, son llevadas por
el transportador de retirada 2' para el uso. Los coné.
troles para el aparato de prueba estan situados prefe
15 riblemente en una consola adyacente 21, con una tube-
ria de entrada de aire 22 y una linea de alimentaciéﬁ
eléctrica 23 provista, en la forma convencional, de
interruptores de control 24 para el control de veloci
dad y otras secuencias operativas. El probador 1 tie~
20 ne una puerta 25 para extraer el vidrio roto couo se

describe posteriormente.

E1 probador 1 comprende un alojamiento base
26 (Fig. 2), una torre rotativa 27 que tiene una serie
de celdas ¢ alrededor de su periferia y una pared o

25 pantalla cili{ndrica estacionaria 28, que encierra a la
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serie de celdas. Colocads sobre la pantalla y encerran
do a la porcidn superior del aparato hay una tapa o
cupula sépareble 29. Lg base 26 1leva une pluralidad
de patas ajustables 30 pare permitir la colocacidn y

nivelado del probador. Le torre rotativa 27 estd asegu~

o

rada a un cubo 31 de arbol de accionamiento montado so-
bre un arbol de accionamiento hueco 32 colocado verti-
calmente, con unos cojinetes tales come los cojinetes
de rodillos conicos 33 dispuestos para permitir la ro- ;i

10  tacidn de la torre en un plano horizontal. El drbol dq?.
accionamiento huecores hecho girar por wedio de una ‘
rueds dentada 34 que esté consctada, & través de una
rueds dentada de .reducciodn 348, con ﬁn motor m, con
el motor, a su vez, alimentado con energis eléctrica

15  por la entrada de corrientd eléctrica 22. Con el fin
de recoger y deséérgar el vidrio roto de las botellas
defectuosas, un falso fondo 35 inclinaedo se ineling
hacia la puerta de descarga 25 de vidrio roto y tiene
une porcidn horizontal de recogida 36 adyacente a la

20 puerta. Ia porcidn inferior del arbol de accionamien-
$0 32 estd encerrado en el interior de una cubierta
protectore 37 para aislarlo de las pequefias particulas
de vidrio, mientras que la porcién superior tiene tam
bién un manguito protector 38, cuyc manguito esta S0~

25 portado por miembros de soporte de bhase 39, soportados
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por el alojamiento base 26. El nanguito 38 tiene una
pectafia 40 en su exbtremo superior a la cual esta asegu
rado un soporte de leva 41, teniendo el soporte de le
va una porcién 42 de superficie levantada y una por-
cidn 43 de superficie normal que sirve para fijar la
posicién de la prueba de tramps inferior de las celdas,
como se describe posteriormente.

La %orre rotativa 2% tiene un miewmbro de so-
porte 44 gque comprende unos soﬁortes que se extienden
radialmente sostenidos por el cubo 31, que llevan en
sus extremos exteriores una serie de celdas ¢. Ll nu-
mero de celdas ¢ alrededor de la periferis de la to~
rre 27 puede desde luego variar dependiendo del tamafio
deseado y la produccién deseadé para una determinada
maquina. Como se muestra, la torre tiene uns serie de
venticinco celdas, y la sigulente descripcién se refe-
rirs a un aparato que tiene este nimero de celdas. Ca
da celda tiene uns pared posterior 45 que pende del
soporte 44, extendiéndose una pared superior 46 hacia
fuera desde el soporte 44, un par de paredes laterales
47 wmovibles verticalmente y un suelo 48 gque se abre al
alojamiento base 26. Las celdas no tienen pared exte-
rior giratoria, es decir, una pared opuesta a la pa-
red posterior 45, sino que la pantalla 28 estd situsda

pars servir de pared exterior em los puntos deseados.
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La pared posterior 45, pendiente del miembro de sopor
te 44 y mostrada en la Figura 4, tiene una abertura 49
en la porcién gsuperior de la misma, con una rejilla 50
dispuesta en la aberturs y una pantella 51 espaciada
entre la rejille y la botella que descansa en la celda.
Ia pared superior 46 sujeta al miembro de soporte 44

y mostrado en la Figura 4 tiene une, abertura 49 en la . |
porcidn superior de la misma con une rejilla 50 dis- V
puesta en la abertura y una pantallas deflectora 51 es- ;‘
paciada entre la rejilla y una botella guse descansa en
la celda. La.pared superior 46 sﬁjeté 2l miembro de sa;;:
porte.44 tiens un orificio 52 en el centro pare reci-
bir un tubo de llenado 53, con unds medios de obtura- :
cidn tales como un anillo tdrico 54 para obturar la |
parte superior de la celda respecto a las partes adya-
centes del aparato encimae de la celda. la pared supe-
rior 46 termina en un arco tal que el borde exterior

55 estd a haces con la pantalla 28. Unos medios de
obturacidn tales como una tira de caucho flexible 56

se extiende slrededor de la superficie interior 57 de
la pantallae 28 a lo largo de la cual se desliza el bor-
de exterior 55, de modo gue obture la unidn entre la
pared superior 46 y la pantalle 28, Unas paredes late
rales 47 se extienden desde una posicidn entre las pa

redes posteriores 45 de celdas adyacentes y terminan
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en la superficie interior 57 de la pantalla 28. Es—
tas paredes laterales, cada unae de las cuales separa
celdas adyacentes una de otra, son movibleés vertical-
mente como se muestra esqueméticamente en la Figura 5
y como se describe posteriormente. Estas paredes late-
rales 47 tienen en su extremo exterior superior 58 una
leva rodante 59, la cual leva sigue una pista 60 en

la superficie interior 57 de la pantalla 28 segun gi-
re 1a torre 27. El extremo posterior 61 de las paredes
laterales tienen unas espigas 62 que se extienden late-
ralmente, gque c¢orren en uns ranura vertical 63 en la
superficie lateral de la pared posterior 45. La dispo
sicidn de 1a leva 59, la espiga 62 y la ranura 63 son
tales que la pared lateral 4? se mueve con movimiento
alternativo en un plano vertical cuando la pista 60
cambia su posicién vertical en la superficie 57 de la
pantalla 28. Para cerrer completamente la cgida, esta
dispuesto un suelo de celda que tiene un soporle esta
cionario ahorquillado 64 y una puerta de tfampa pivo-
table 65. Como se vé en las Figuras 3-5, el soporte es
tacionario formado 64, que estd asegurado a la parbe
inferior de la pared posterior tiene un par de brazos
66 y 66' que se extienden hacila fuera hasta la superfi
cie interior 57 de la pantalla 28, Los brazos adyacen

tes 66 y 66' de los soportes de celda 64 adyacentes
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estan acoplados uno con otro y forman un soporte o ba
se para une pared lateral 47 cuando la pared lateral
estd en la posicidn bajada, de modo que descanse en
la wmisma. Los brazos 66 y 66' tienen los lados estre~
chados o convergentes 67 y 67' que miran al interior
de una celda y asi eliminan gngulos pronunciados donde
pudieran scumularse particulas de vidrio. Una porcidn
estrechade similar 68 esta dispuesta en la superficie
interior inferior de la pared posterior 45. Con objeto -
de obturar la superficie entre una pared lateral 47 y
un par cooperante de brazos contiguos 66 y 66' una ti—' 
re, de obturacidn 69 esta soportada por la superficie
inferior TO de la pared lateral 47. La puerts de tram=--
pa 65, que cierra el espacio entre uh par de brazos 66
y 66'.de un soporte ahorquillado 64, estd pivotablemexn
te montada y dispuesta para sbrir a la zona del alojg
miento base 26. La puerta 65 este conectada por un ex
tremo 2 una riostra 70 sostenida por la pared péste-
rior 45, a través de un brazo articulado 71. Un extre
mo del brazo articulado 71 esta unido a la riostra por
unos medios de pivote 72, mientras que el ofro extremo
del mismo estd unido a la pusrta de trampa 45 por me-
dios de pivote 73. Un segundo sisteme articulado o va
rillaje entre la puerta de trampa 65 y la pared poste-~

rior 45, incluye un brazo articulado 74 en forma de V,
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con una pata 75 del brazo articuladoe en forma de V uni
do pivotablemente a través de medios de pivote 76 a la
puerte de trampa 65, el vértice del brazo articulado
en forme de V unido a una riostra 77 en la pared pos-

5 terior por medios de pivote 78, ¥ extendiéndose la otra
pata 79 del brazo articulado en forma de V hacia el in
terior, hacia el centro del aparato y llevando una
1eva de rodillo 80 en su extremo. Un resorte 81 esta
unido por un extremo a un poste 82 en la pared posterior

10 45 y por su obtro extremo & una orejeta 83 en la pata
79 adyacente a la leva de rodillo 80, aplicando el re-
sorte 81 una fuerze tal que empuje & la puerta de tram
pa hacia abajo. Un tope o amortiguador 84 esta unido
a la pata 75 ¥y esta en contacto con un prisionero 85

15 en la pared posterior para facilitar la colocacidn del
varillaje.

Este doble varillaje, a través del brazo ar
ticulado 71 y el brazo articulade 74 en combinacidn
con la leva 80 permite la apertura y el cierre de la

20 puerta de trampa 65 en los momentos deseados. Cuando
la leva de rodillo 80 estd en contacto con la superfi-
cie de leva normal 43, la puerte 65 es mantenida en
una posicién cerrada contra la fuerza del resorte 81,
Sin embargo, la superficie de leva manual 43 se extien

25 de alrededor del ege geométrico de la torre solemente
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en aquellas secciones en que se pretende que la puerta
de trampa 65 esté forzada al cierre con independencie
de que haya o no una botella descansando sobre la puer
ta. Cusndo una botella es insertada en la celda y des
cansa sobre la puerta de trampa 65, como se explicars
posteriormente, una cabeza de llenado es presionada ha-
cia abajo y descansa sObre el labio de la botella. Esg-
ta fuerza P proporciona un par motor de cierre sobre B
la puerta de trampa a traves de la disposicién de va-
rillaje debido a que efectuara un movimienfo en el sen
tido de las agujas de un reloj alrededor del centro :
sinemdtico instantdneo del varillaje en esta posicion
cerrada. Asi, incluso cuando el rodillo de leva 80 es
ta fuera ée contacto con una superficie de leva, éomd'
estd dispuesto en secciones predeterminadas del apargn
to, la puerta de trampa permaneeeré en la posicién cé; '
rrada. Este par de cierre, en efecto, "ploguea' la
puerta de trampa en la posicién cerradé eontraﬂel mo=-
mento contrario al de las agujas de un reloj del resor-
te 81. Si una botella se rompiera cuando le es inyecta
do aire a presidn, estando la celda opuesta a la su-
perficie leventada de leva 42, el par de cierre (a tre
vés de la cabeza de llenado 53 y de la botella gj es
suprimido y el resorte 81 empuja'autométicamente'a la

pata 79 hacis arriba y la puerta de trampa articulada
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se abre (como se muestra en lineas de trazos disconti
nuos en la Figura 4) para efectuar la deposicion de
los fragmentos de vidrio roto en el alojamiento base
28.

Adends de proporcionar la descarga auboudti
ca de los fragmentos de vidrio de la celda cerrada al
romperse una botellas, existe un sistema gilenciador 86
para disminuir el sonido de la rotura, que €s gimilar
2 una explosidn. E1l sistema silenciador comprende una
serie de pantallas deflectoras escalonadas 87 dentro
de un alojamiento 88, con un material silenciador tal
como lana de cobre 89 u otro material absorbente del
sonido y resistente a la corrosidn. Como se muestra en
la Figurs 4, el aire de una botella que explote en une
celda ¢ pasa alrededor de la pantalla deflectora 51
a través de la rejilla 50 y después alrededor de las
pantallas deflectoras escalonadas 87 a través del mate-
rial absorbente del sonido 89, y es finalmente descar

gado a través de una abertura 90. Ademds de silenciar

la explosién, el material absorbente retieme el vidrio
pulverizado que en otro caso podria ser descargado al

interior del aparato.
Con objeto de probar la capacidad de las bo
tellas individuales para resistir el contenido a pre-

sidn, hay dispuestos medios en cada celda ¢ para inyec
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tar aire & présisﬁ:en la botella que descansa en la
celda. Una cabeze de 1llenado 91 (Fig. 6) para cada cel
da ¢ tiene un tubo de llenado 53;”que ostd asegurado
deslizablemente, por su porcién superior, en un tala-
dro 92 de un blogue 93. El blogue 93 esté asegurado
por unos pernos de cabeza 94 u otros medios de sujecidn
o una place soporte 95 que esta unida al aparato. El
teladro 92 en el blogue 93 tiene las porciones ensan—.
chadas escalonadas 96 y 97, con la porcién superior
nds ancha 97 comunicando con una lumbrers 98, la cual.
estd conectada & una fuente de sire a presidn. El Subo
de llenado 53, que tiene un conducto de aire 99 dis~
puesto axialmente en el mismo, lleva en su extremo
inferior una porcidén roscada 100 a la cuel estd sepa-
raplemente sujeto un tapon de cierre hueco 101, tenien-~
do asegurada el tapon 101 el f&ndo del mismo ung jun-
ta de cierre hermético flexible 102 que se pone en con
tacto con las botellas durante las operaciones de 1llg
nado y de'prueba. El tubo 53, en sﬁ extremo superior,
que estd dispuesto en el interior de la porcidn supe-
rior 97 del taladro 92, tiene una pestafla o brida 103.
Adyacente a esta pestafia ¥ comunicable con el taladro
ensanchado 97, un orificio de aire 104 se extiende a
través del tubo y conecta el taladro 97 con el conduc~

to de aire 99. Dispuesto en el inmterior del taladro en
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sanchado 97, y alrededor del tubo 53, hay un carrete
105 gue puede efectuar un movimiento elternativo, siell
do el carrete wmovible en una direccion vertical. El
carrete tiene una porcién rebajada o recortada 106,
que forma uns separacion 10% entrd la porcidn superior
del carrete y el tubo H53. Unos medios de obturacidn ta-
1es como los anillos tdricos 108 ostén dispuestos en
las superficies interior y exterior del carrete 105
para proporcionar superficies obtdradas pero movibles
para el carrete, mientras que una junta de obturacion
109 estd asentada sobre la superficie superior 110 dei
carrete., Unos medios elésticos tales como un resorte
111 estén situados dentro de la porcidn 96 del tala-
dro, cuyo resorte normalmente empuja al carrete a una
posicién hacis arriba. También hay dispuesltos unos me-
dios de obturacidn 112 en el bloque 93 para pradporcig
nar el movimiento ajustado pero deslizable del tubo
53 en el interior del blogue.

Guando estd en la posicion de descanso, es-
%0 es, en una posicidn en que no hay aire a presion
cargado en la cabeza de 1lenado 91, el carrete 105,
como se muestra en la seccidn dereche de la Figura Ty
es empujado hacia arribes en el interior del taladro en
sanchado 97 por el resorte 111 ¥ empujendo la pestafis

103 hacia arriba retira al tubo de llenado 53 de su
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posicién de llenado. Diqhg'pqsieiﬁq de Qdescanso e8
usada para subir el tubo de llenagdo 53 en la celda ¢
de modoVQuéﬂpermitaEla insercidn de uns botella en po
sicién pars la prusha sin,peligro de un contecto pre-
5 maturo con la junta 102. En'esﬁa posiéién, el resorte
96 estd extendido, mientras que el carrete 105 esté
empujendo a la pestafia 103 del tubo 53.a1 contacto
con le placa soporte 95. Al colocar una botella pars
pruebe en el interior de una celds, aire & presion es
10 inyectado a través de»la 1umﬁr§r3798, cuyo gire incide -
sobre la pestaﬁa-103 y empuje 2 la pestaﬁa y alftubo
53 hacis sbajo haste que descanse sobre el labio de
la botells en 1arceldaa,La prasién es entonces aumen= .
teds hasta la presion de—prueba desegda, tel como 14':”
15 kilos por.centimetro cuadrado, con-el.aire e presidn
fluyendo alrédedor de la pegtaﬁaleS;ia través del
orificio- de.aire 104 y el conducto de aire: 99, hesta
el inferior de la botella, manfeniendo:la fuerze del
aire a presidn a le junta de obturacidn 102 firmemen-
20 te contrs el lebio de le botella. Ie posicidn de Lo
- diversos .componentes de la cabeza de llenado 91 duren
e le sucesién de operaciones & presidn se muestra en
1a Figura 7. Si la botella es resistente a la presion,
1e presidn serd mantenide hasta que el aive a presidn

o5  escape & través de la lumbrera de sire 98, después de
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bie} periodo de prueba, y el tubo es retirado a la posi
cidn de reposo.

En elAcaso_en que la botella que esta siendo
probada tenga un defécto que tenga por resultado la ro-
tura de la botella cuandc esta bajo presién, la cabe~
ze de llenado permite el cierre del aire a diche cel-
ds. Bste hecho se muestra en la seccion izquierda de
12 Figurs 7, en la que después de la rotura de la bote-
1la, el tubo 53 es empujado hacia abajo, forzando in-
mediatamente ¢l aire a presién que incide sobre la pes '
tafis 103 el contacto de la pestafia con la junta de ob- -
turacion 109. En esta posicién, el aire en la pqrciénri
ensanchada 97 del taladro no puede entrar en el espa-
cio 107 del carrete y en la lumbrera de aire 104, de
modo que ningin aire puede entrar en el conducto 99
del tubo 53. ’

Bl aire a cada una de las cabezas de llena-—
do individuales 91, y por lo tanto a cada botella en
el interior de una celda ¢, €S controlado por un siste

ma central de distribucidn de aire 113. Generalmente,
el sistems de distribucion de aire 113 incluye una ca
veza distribuidora y un colector rotativo que tiene un

par anillos de suministro de aire contiguos. El aire

de 1la tuberfa 23 es cargado en un tubo 114 que es esba-

cionario y se extiende desde el glojamiento base 26 ha-
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cia arriba a través del arbol hueco 32 y se extiende

a la porcidn superior del aparato. EL tubo de aire 114
estd asegurado en su sitio por medios de montaje, ta-
les como un brazo 115 y una barra de tirante 116 que
osté sostenida por una riostra o tirante 117 sujeto a
la cubierta protectora 37, aungue pueden usarse otros
medios de sujecién. Como se muestra mejor en las Figu-
ras 8 a 16, el sistema de distribucidn de aire inéluye
un carrete estacionario 118 y un anillo colsctor rote
tivo 119 que es girable alrededor del eje geométrico
del carrete. E1l colector 119 tiene una serie de lumbre-
ras anulares 120 alrededor del borde exterior del ani
110 colector que estdn conectadas a través de unos ori
ficios de aire 121 con une ranurs 122 en una superfi-
cie plana 123 del anillo, cuya renursa Se extiende alre
dedor de la periferia interior del anillo 119. Asenta
do en el interior de la renura 122 hay un anillo de
selida de aire 124. ELl anillo de szlida de aire 124,
de forme similar s una arandelé, se aprecia mejor re-
firiéndose a las Figuras 13 y 14. Este anillo de sali
de de aire tiene une superficie plana 125 que asienta
en la ranura 122, mientrasrque el otro lado tiene un
resalto saliente 126. Una serie-de lumbreras 127 se ex
tisnden a través del anillo de salida de aire, cuyes

lumbreras se acoplan con los orificios de aire 121 del
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anillo colector 119, estando dispuesta una lumbrera
127 para cada celda en el aparato, aqui mostrado con

veinticinco de dichas lumbreras.

El carrete estacionario, formado de tres par
tes separables, un cubo inferior 128, un nucleo cen-
$ral 129 y un cubo superior 130, estan unidas entre
s{ por un perno 131 u otros medios de sujecién, con
el tubo de aire 114 extendiéndose a través de las por
ciones 128 y 129 y en el interior del cubo superior
130, donde comunica con un cangl transversal 132 en el
mismo. E1l cubo superior 130 tiene una ranura 133 en
una superficie plana 134 del mismo, alrededor de la
periferia interior del cubo, siendo la ranura comple-
mentaris con la ranura 122 en.el anillo colector 119.
Asegurado en el interior de la ranura 133 hay un ani-
110 distribuidor estaciomario 135 que controla el flu
jo de aire desde el tubo 114y el canal transversal
132 a las diferentes lumbreras 12? del anillo de sall
da 124. E1 anillo distribuidor 135, como se nuestra
me jor en las Figuras 15y 16, tiene un canal 136 corta
do en una cara 137, con entradas de aire 138 que con~
ducen a este canal, tenieﬁdo la cara opuesta 139 del
anillo un resalto 140 que se apoya & lo large del re-
salto 126 del. anillo de selida de aire 124 cuando 1os

dos anillos son colocados en contacto uno con otro. Bl
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anillo distribuidor 135 estd asentado en el interior
de la ranura 133{ﬁ50n une pluralidad de resortes espa
ciados 141 (Fig; 11) ‘usados pare forzar el anillo de
distribucidn 135~ contra el asnillo de salida de aire
124, Ademss, aire procedente del canal’ transversal 132
incide sobre la cars 13% del anillo distribuidor 135
para empujerlo al contacto con el anillo de salida de
aire 124.

Con eSta disposicidn, las lumbreras 127 del -
anillo de salida de aire rotativo 124, gque estan situa
das dentro del arco del canal 136 estdn sometides a
aire a presidn procedente del tubo de aire 114, siendo
este aire a presidn dirigido a través del canal trens
versal 132, e una entrada de aire 138, al canal 136,

y después a través de las lumbreras 12% que estén en
comunicacidn con el canal 136, directamente a traves
de los orificios comunicantes.de aire 121 y lumbreres
120, ¥ después por les maengueras de conexidn 142 &

las cabezas de llenado de aire 91. Los medios de reten
cidon, los resortes 141 y la presién de aire desde el
canal transverssl 132 .sobre les cara 137, que empujan

a los dos anillos 135 y 124 uno contre otro, se mues-—

tran wejor en la Figura 11,

Un importante aspecto de le presente inven~

cidn son los medios para usar de nuevo o capturar aire
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a presién de las botellas que resisten la prueba de
presiéna Este nuevo uso proporciona significantes ahg
rros en el gire a presién requerido por el aparato du -
renté un periodo de uso continuo. Dicha captura del
sire, después del vaciado de las botellas que han so-—
portado la prueba de presién, proporciona un suminis-
tro de aire a presién que puede ser usado para operar;
equipo auxiliar asociado con el aparato o pusde ser
usado para llenar inicialmente las botellas que van a
ser probadas. En la reglizacidn mostrada hay dispues-—
tos medios para eshaustar asi aire de una botella pro
bada & una botella que ests entrando en la secuencia
de la prueba. Como se muestra, estos medios incluyen,
para la regeneracién de alta presién, un acoplamiento
143 que estd unido a una tuberia 144, teniendo el otro
extremo de la tuberie un acoplamiento 145, comunican-
do estos acoplamientos con predeterminadas lumbreras
146 y 147 (Pig. 12) del anillo distribuidor 135. Un
sistems similar, que comprende un acoplamiento 148,
une -tuberfe 149 y un acoplamiento 150, estd dispuesto
para la regeneracién de baja presién, cuyos acoplamien
tos conectan la tuberis 149 con predeterminadas lum-
breras 151 y 152 en el anillo de distribucion 135. El
anillo de distribucidn tiene también una lumbreras de

escape 153 que se abre a la atmdsfera a través de una
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selida de gire gdecuada (no’representada) y una lumbre
ra de cierre 154, por la-cual es cargado‘aire desde

el canal transversal 132 a través de un dispositivo re
ductor de presién (no represenfado) de modo que car-

5 gue una tanda inicial de aire de menor presidn en la
cabeza de llenado de aire en el momento del blogueo ini
cial del asiento 102 del tubo de aire 53 sobre una bo- |
tella que va & ser probada.

La secuencia operativa se explice mejor si-
10 guiendo a ﬁna botella que va a ser probada desde su in
troduceidon inicial en el aparafo 1, a lo largo de su
recorrido alrededor de la periferie de la torre y fi-
nelmente hasta la descarga desde el aparato pare ser -
sometida a otras operaciones. Cuando un brazo de lar
15 rueda de eétreila'de entrada % coge una botella y la -
conduce & 1o largo de la superficie curvada 11, es enm
pujada a través de la abertura 1a en'la paentalla 28 ¥
sincronizando el wovimiento de la rueda de estrella T
y de la torre 27, la botella es centrada en una celds
20 co. En esta fase, 1a puerte de trampa 48 estd cerrada
en posicién horizontal por el contacto de la leva de
rodillo 80 y el varillaje o sistema articulado 74, de
modo que la puerta de trampa proporciona une superfi~
cie plana sobre la cual debe descansar la botella. lLa

25 rueds de estrella 7 puede barrer a través de la celda
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debido a la posicién levantada de las paredes latera
les 47 de la celda por la accidn de la leva 59 que so
desplaza en la porcion levantada de la pista 60 a 1o
largo de la pared interior de la pantalla 28. Cuando
1a torre continve su movimiento en el sentido de las
agujas de un reloj, la celda ¢ es movida fuera de po-
sicidn respectc a la rueda de estrells 7 y abertura
1g en la panfalla 28. En este punto, las paredes late
rales 47 son bajadas por la accibn de la leva 58 para
cerrar 1os lados de la celda. La botella es asi com-
pletamente encerrada en el interior de la celda, con
el cierre formado por ls pared posterior 45, pared
superior 46, paredes laterales adyacentes 47, pusria.
de trampa 45 y la pantalla 28, Una vez bajadas las
paredes laterales 4? y mientras continua el desplazaQ
miento en el sentido de las agujas de un reloj, aire
desde 1s lumbrera de cierre 154 sers forzado a través
de 1ls lumbrera de entrada de aire 127 .y fluye por me
dio de la “uberfe 142 que esta conectada a la cabeza
de llenado de aire 91 de la celda particular C dentro
de 1la cual descansa la botella. la pres.on ejercida
en este punto, en el orden de log 14 kilos por cembi-

metro cusdrado, baja el tubo de 1lenado 53 hasta que

se pone en contacto con 1a botella por medio de la jun

tg 102, para bloguear &l:tubo contra la boca de la bo
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tella. Con el anillo de dis%ribucian 135 estacionario
y el anillo de llenado de aire 124 girando, la lumbre
ra 127 comunica lyego con la lumbrera de regenéracién
de baja presidn 152 y después con ia lymbrera de rege
neracidn de alta presion 147. Si hay otra botella que
ha resistido la prueba en las celdas que se estén apro
ximando a la lumbrera de escape 153 del aparato, el :
aire a presion de esta otra botella sera transferido

a la botella que va a ser probada. La leva 80, conec-
tada 8 través de la articulacion 74 con la puerta de
trampa 45 dn la cual este descansando la botella, es-
ta en esté pﬁnto del recorrido, fuéra del contacto

con la superficie de leva normal 43 y esta separade de‘;.
la superficie de leva elevada 42, siendo mantenida la
puerta de trampa 45 en posicidn cerrada por la fuerza
ejercida sobre ella por la botella y el tubo de lleng
do 53. La botella es sometida entonces a la presidn
total de prueba de aproximadamente 14 kilos por centi
metro cuadrado a través de la comunicacidn de la lum-
brera 127 con el canal 136 del anillo de distribucidn
y sers mentenida a esta presién durante un tiempo pre-~
determinado del recorrido derla botella alrededor de
la torre. Si la botella se rompiers en cualquier momen-—
to durante este periodo de prueba completa, la fuerza

sobre la puerta de trampa 45 es suprimida y la puerta
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de trampa 45 se abrira automaticamente para descargar
los fragmentos de vidrio en el fondo falso del aloja-
miento bdse 26, para ser extraido posteriormente. Si

1a botella resiste el perfodo de prueba, la lumbrera
127 se a00plaré con la lumbrera de escape de regeners
cidn alta 146 y una porcidn de aire a presidn serd des-
cargade a una botella de pruebe posterior. El aire a o
presion serd después descargado aln mas por el acopla-
miento de la lumbrera 12§ con. 1a lumbrers de escape

de baja presién 151l. Una vez terminada la prueba y la
transferencia del aire a presién g una botella poste~
rior, el aire restante encerrado en la botella sers
descargado & traves de la lumbrera de escape 153 a la
atudsfera. Bn esbta posicidn del recorrido, la leva 80
es llevada de nuevo al contacto con la superficie de. .~
leva normal 43, de modo que bloguee la puerta de tram
pa en la posiciln leventada, mientras que las paredes
laterales 47 de la celda son levantadas por medio de

1a leva 59. La botella se .pone. entonces en contacto
con 1o rueda de estrella de salida 12 cuando ésta barre
e través de la celda y la botella se desplaza a lo lar
go de la superficie curvads 15 y es descargada del
aparato 1 a través de le abertura 1a en la pantalla

28.

. . . !
En otra reallzaclén de la invencion, las bo
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tellas, adenas de ser probadas para su capacidad de
contdner flufdos a presién gin romperse, son probadas
por si existen pérdidas que puedan vaciar el contenido
sin rotura de la botella. Dichas pérdidas son general
mente el resultado de desconchaduras o defectos en el
labio ds la botella, pero también pueden ser causadas
por otros defectos en lg propia botella. Los medios pé;"
ra probar si existen pérdidas comprenden un conjunto |
de cabeza de llenado y sistema de distribucidn de airé
alternados. Como se muestra en la Figura 17, la cabe—-
za de llenado probadora de pérdidas 155 comprende un
blogue 156 que tiene un taladro 15f en el cual estsd
deslizablemente asegurado el tubo de llenado 53, El
tubo de llenado 53 esta construfdo como el tubo 53 an
tes descrito, con un conduecto de aire axial 99, una
poreidn inferior roseada 100, & la cual estd asegurg-—
do separablemente un tapon de obturacion hueco 101 y
une, junbta flexible 102, y que tiene en su porcion su-
perior un reborde o pestafia 103 y un orificio adyacen
te de aire 104. E1 taladro 157 tiene unes porciones
ensanchadas escalonadas 158 y 159, teniendo la porcién
superior y mayor 159 unae entrada de aire 160. Alrede-
dor de la porcion superior del tubo 53 hay dispussto
un carrete 161 gue puede moverse alternativamente,

siendo el carrete movible en una direccidn vertical y
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teniendo una zona rebajada 162 adyacente al tubo 53
en su porcidn superior. Alrededor de la parte supe-
rior del carrete 161 hay una junta de obturacidn 163,
Hay dispuestos unos wmedios de obturacion 164 en las ca
5 ras exterior e interior del carrete, asi como alrede
dor del tubo 53 en el bloque 156, de modo que propor-—
cionen superficies herméticas mientras permiten el mo
vimiento del tubo 53 y carrete 161l. Situado en el inte
rior de la porcion 158 de la base 157 hay un resorte
10 de compresidn 165 que empuja al carrete 161 hacia
arriba en su posicién normal. Bl resorte 165, carrete
161 y pestafia 103 del tubo 53 son como se ha descrito
en el aparato basico que se ha detallado anteriormente,
de modo qué admitan aire al conducto de aire 99 y por
15 1o tanto a una botella jue debe ser probada. El aire

a presidn admitido a través de la entrada 160 incide
sobre la pestafia 103 para empujar al tubo 53 hacia aba-
jo hasta que la junta 102 descansa sobre una botella.
El aire entra enbonces en el espacio 162, orificio de
20 aire 104 y conducto 99 en el tubo 53 y fluye en la bo-
tella & una presion deseada. Cowo se ha descrito ante
riormente, si no hay una botella situada debajo del
tubo 53, o si una botdlla se rompe, la pestaiia 103 se-
ré forzada a contacto con la junta 163 del carrete 161

25 para cortar el aire al conducto. Después de la descar—
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ga de aire de la porcidn superior 159 de la base

157, el resorte 165 empuja al carrete 161 y a la pes—~
tafia 103 hacia arriba, elevando asi al tubo 53, de mo
do que la siguiente botella que va a ser probada pue-
de ser colocada debajo del tubo 53,

Pars probar si hay pérdidas en una botella,
hay dispuestos un canal 166 y unae segunda entfada de
aire 167 que comunican con la porcidn 158 del taladror
en el bloque 156, Una tapa 168 ests asegurada a la par
te superior del blogue 156 y hay dispuestos en la mis
ma wnos canales 169 y 170, estando el canal 169 co-
nectado por un extremo a una tuberfe de aire 142 y
por su otro extremo & una entrada de aire 160 del blo
que 156, wmientras que el canal 1%0 este conectado por
un extremo a otra tuberia de aire 1%1 y por su otro ex-
tremo a un canal 166 en el blogue 156. E1 carrete 161
tiene una ranura anular £;2 alrededor de su superficie
exterior y un ovificio de aire 173 gue conecta la ra-
nura 172 con la zona inferior de la porcién rebajada
162 en la superficie interior del carrete 161l. Un ca-
nal de transferencia de aire 174 esta cortado en el
blogue 156, cuyo canal conecta la ranura 173 con un se-
gundo canal de transferencia de aire 175 en la tapa
168, La tapa 168 tiene una porcidn shuecada 176, la

< 7 . . .’
region inferior 177 de la cual es de una seccion trang
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versal mis estrecha que la porcidn superior de la mis
wa. Una placa 178 cierra la porcicn shuecada 176 de

la atmdsfera, y unos medios de sujecién, tales como
los pernos 179, aseguran la placa 178, tapa 168 y blo
que 156 a contacto unos con otros. Dentro de la por-
cion ahuecada 176 hay un pistén 180 que tiene un rebor-
de o pestafia 181 alrededor de su porcién superior y
una varilla o vastago 182 que se extiende hacia arriba
desde el wismo, cuya varilla se extiende a través de
la placa 178, y tiene una porcién colgante o pendicnte
183, con un resalto 184 que se extiende debajo del pis-
t0n en la zona inferior 177 de la porcién ahuecada 176.
Kedios de obturacidn 185 en la superficie exterior del
pistdn 180 para proporcionar un estrecho ajuste, pero
deslizable, para el pistén; como son unos medios de
obturacidn 186 alrededor de la porcidn inferior 183
del vastago 182. Una ranura 187 alrededor de la super-—
ficie exterior inferior del pistdén 180 encierra un re-
sorte de compresion 188 entre la superficie superior
de la renura y la parte inferior 189 de la porcién ahue-
cada 176, Un anillo de retencidn 190 asegura el vasba-
go 182 al pistdn 181 para el movimiento comun, wien-
$ras que una junta 191 en la placa 178 impide la pér-
dida de aire a presidn desde la porcidn shuecada 176

s la atmosfera. Un conducto de aire 192 conec}a la ra
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nura 187 del pistén 180 con un teladro ensanchado 159
de la cabeza de llenado. Una lumbrera 193 en la sec—
cidn inferior 177 &e la porcidn shueceda 176 admite
sire atmosférico a esta seccidn.

Ia operacidn de la cabeza de llenado proba-
dora de pérdidas implica el uso de aire a presién que
es admitido separadamente de las tuberias 142 y 171.
Como se muestra, el aire es primero inyectado a traves .
de la tuberfs 142 para incidir sobre la pestafia 103,
forzar el tubo 53 hacia abajo y para suministrar aire
g presion a una botella para la prueba. Después de dar .
presion a la botella, el aire a presién es inysctado
a través de lg tuberia lfl, canal 170 y lumbrera 167
en el taladro 158, el cual aire produce ¢l movimiento
hacia arriba del carrete 161 hasta que el carrete, con
la pestafia 163, se pone en contacto con la pestalia
103, como se muesfra en la Figura 17. En esta posicién,
el aire del taladro 159 no puede ya slcanzar el orifi
cio de aire 104, de modo que ningun aire & presion
procedente de la tuberf{a 142 ¢ tuberia 171 pueda en-
trar en el conducto 99, Sin ewbargo, el aire & presién
que estd en la totella fluird, a través del orificio
de aire 104, renura 162 y orificio de aire 173, a la
ranurs 172. Desde la ranura 172, el aire fluye a tra-

vés de los canales de transferencia de aire 174 y 175
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a la porcion ahueéada 176 de la tapa 168. Este aire a
presién, del orden de 14 kilos por centimetro cuadra-
do, fuerza al pistdn 180 y el vastago 182 hacia abajo
y los retendra en la posicién baja mientras se manten-
ga 1la presidén. As{, la presion ejercida sobre la parte
superior. del pistén 180 a través de la superficie pre-
sente, es suficiente para vencer la carga hacia arribg 
del aire del taladro 159 que incide sobre el fondo del E

pistdén 180 a través del canal 192, asi como la fuerza

ejercida por el resorte 18t. Esta posicién ge muestra
on la seccidn superior derecha de la Figura 17. Si hu-
biers pérdida de aire de la botella, la presidn en el
interior de la misma, y por lo tanto en el interior
de la porcidn ahuecada 176, disminuiria, de modo que
el pistén 180 y el vastago 182 seran forzados hacia
arribs por las fuerzas de carga. Por la gebivacion de; 
wnos medios de sefizlizacidén (no representados) por el
movimiento hacia arriba de la varilla 182, se deter-
ming facilmente si una bolella tiene o no un defecto
tal que ocasionarf{a una pérdida del contenido a pre-
gidn de la misma, aunque la presién pueda no rowper
la botella. Esta posicidn se muestra en la seccién su
perior izquierda de la Figura 17. Los medios de sefig—
lizacidn son entonces usados para activar el émbol.o

empujador 18, por medio de un mecanismo de retardo
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sincronizado, de modo que cuendo la botella defectuosa
he sido descargada del aparato 1, el émbolo 18 retirs
ré la botella del transportgdor 2' y la situard sobre

el transportador transversal 19 para ser desechada.

El sistema central de distribucion de aire 194 para con-
trolar el aire a cada una de las-cabezas individuales

de llenado probadoras de_pérdidas 155, es similar al
sistema de distribucidn de aire 113 descrito para el
gparato basico, excepto en la provisién de medios para?f
controlar el flujo de aire a las mangusras l%l de las
cabezas 155. El sistema de distribucidn de aire 194 apé—,
rece mejor en las Figuras 18 a 22, y, como se vé en |
las mismas, la poreidn del sistemé 194 sncima de la
1{nea a-a, corresponde a la porcidn del sistema 113

que estd por encima de les 1{neas b-b como se muestra
en las Figuras 8 a 16 y anteriormente descrito. El sis-
tema 194 incluye un carrete estacionario 118a y un ani-
1lo colector rotativo 119g. EL anillo colsctor 1l9a,
adends de tener en el mismo unas lumbreras snulares
120, tiene tembién una serie complementaria de lumbre-
res anulares 195, Las lumbreras 195 estan conectades,

a través de los orificios de aire 196, a una ranure

197 en le superficie plana 198 del enillo opuesto a la
que estdn conectados los orificios de aire 121. El ani-

1lo de distribucion 119z tiene por lo tanto una doble
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serie de lumbrerss anulares 120 y 195 y un par de ra-
nuras 122 y 197 alrededor de la periferia interior del
anillo. En el interior de cada una de las ranuras 122
vy 197 estd asentado un anillo de salida de aire 124,
como se muestra en las Figures 13 y 14, con lumbreras
127, estando dispuesta una lumbrera en cada anillo pa~

re, cada celda del aparato.

- Y-

Bl carrete estacionario, como en la primera-,

.

realizacion descrita, comprende tres partes separables - _
aseguradas entre s{ por un permo 131 u otros medios do’
sujeocion. Estas tres partes comprenden un cubo inferiér
128a, un nicleo central 129a y un cubo superior 130a. '
El ndcleo central 129a y el cubo superior 130a estan
construidos y dispuestos como el nicleo 129 y cubo

130 antes descritos, mientras que el cubo inferior
128a estd modificado. EL cubo inferior 128a lleva una
ranura 199 en una superficie plana 200, en cuya ranura
se ssients un anillo distribuidor probador de pérdidas
201, siendo la ranura 199 complementaria con la ranu-
T 197 en la superficie 198 del anillo colector 119a,
Un canal transversal 202 estéd dispuesto en el cubo in
ferior 128a, que comunica con el tubo de aire 114 y
suministra aire a la ranura 199, el cual aire incide

sobre el anillo de distribucidn probador de pérdides

201 y que con los resortes 203 empujan al anillo 201
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a contacto con el anillo de.salida de aire contiguo
124, Bl anillo distribuidor probador de pérdides 201,
como se muestra en la Figura 22, tiene un resalto 204,
con entradas de aire 205 & través del mismo y un canal
206 que suministra aire, en poslciones predeterminadas,
s las lumbreras 127 del anillo de salida de aire con-
tiguo 124. Una lumbrera de escape 207 esta dispuesta
en el anillo 201, que proporciona la descarga del aire
desde la cabeza de llenado probadora de pérdidas 155,
s travde do una tuberis de escape 208, en el cubo infe-
rior 128a cuando la lumbrera 127 que comunica con di-
cha cabeza alcanza la posicién de la lumbrers de &sca~
pe, después del tiempo predeterminado pare probar si
1a botelle tiene pérdidas.

La representacién grafica en la Figura 23
describe la operacién del probador de boteilas por me-
dio de un diagrama de tiempos basado en el dispositivo
de veinticinco celdas descrito anteriormente. Con la
referencia 02 en el diagrama representando el centro
de la abertufa 18 en la pantalla 28 y siendo en el
sentido de las agujas de un reloj el movimiento de una
botella a lo largo del arco de la torre, el grafico
muestra la operacidn de las diferentes partes mdviles
durante el recorrido de una botella. El diagrame mues

tra el punto del movimiento de las paredes laterales
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45, el bloqueo por leva de las puertas de trampa 65y
los puntos de inyeccién y descarga de aire a un con-
junto de cabeza de llenado probadora de pérdidas.
Tambidén hay provistos medios en el aparato
para ajustar la altura de la junte 102 y conjunto de
1a cabezs de llenado, bien sea la cabeza 91 del apara
to basico o la cabeza 155 del eparato probador de péxr
didas, relativamente al soporte inferior 48, de modo
que el aparato es utilizable para probar diferentes
tamafios de botellas. Como se muestra en la Figura 2,
uns realizacidn de dichos medios ajustablesrcomprende
une pluralidad de gatos de tormillo egpaciados 209,
que conectan la porcién superior del aparato, inéluyen—
do el sisteuma de distribucidn de aire 113 y cabezas
91, con la torre 27. Los gatos de tornillo, que inclu~
yen los pifiones 210, esten dispuestos de modo que la |
poreidn superior es movible, siendo ajustable la dis-
tancia vertical entre los tubos 53 de la cabeza de lle-
nado y el soporte inferior 48 de las celdas Co
Refiridndose a las Figuras 24, 25, 26 y 27,
se muestra en ellas obra realizacidn de la invencidn
que tienen incorporados unos medios automdticos para
identificar las celdas con botellas que no pasan la
pruebs de pérdidas antes descrite y para desechar auto-

néticamerte dichas botellas defectuosas.
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Cade una de las celdas ¢ estd provista de un
miembro de barra transversal 211 que sste fijada a la
parte superior del vastago del piston detdector de per
didas 182 que se extiende desde cada cabeza de cada

celda, de modo gue cada miembro de barra traensversal

7 211 gira con su celda correspondiente. Cada barra trang

versal tiene montado en la misma un numero selecciong
do de miembros fijos de accionamisento de interruptores
212, mostrados aqui como botones o espigas verticales.
Gada barrs transversal lleva también un miembro de ag
cionamiento de interruptores 213 montado deslizante
en la forms de un retén de rozemiento o friceion, des
tinado a moverse verticalmente hacia arriba con el vas-
tago del pistdén detector de pérdidas 182, y permanece
en la posicién:"ARRIBA" por razdn del contacto por rg
zamiento con lé-barra_%ransversal hasta que posterior
mente es devuelto a su posicidn "ABAJO" por una leva
que se describird después. T

Fn la realizacidn mostrada hay veinticinco
celdas y cada celda es identificable por un numero de
cimal codificado en binario de 1 a 25. Se necesitan,
por lo tanto, cinco bitios o posiciones binarias para
identificar cada celda individualmente. Cada boton fi

jo 212 estes dispuesto para ocupar una posicién bina-

ria sobre la barra transversal de modo que cada botdn
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corresponde a un binario 1 y la ausencia de un botdn
corresponde a un binario o. Montados en el distribui-~
dor de aire descrito anteriormente hay unos medios de
soporte de interruptor que comprenden un brazo radial
214, que sostiene a un conjunto ordenado de interrupto-
res 215 situados encima de la trayectoria de giro de
las celdas y barras transversales con los botones de
accionamkento de interruptor antes descritos. Cada
contacto de interruptor estd eléotricamente conectado
con un descodificador binario o decimal que acciona
unos medios indicadores tales como una luz correspon-
diente a una celda en particular. Si la celda no tie-
ne ninguna botella o contiene una bhopella o contiene
una botella con pérdidas, la barra transversal 211 es
tard "ARRIBA" y los botones que lleva la misma estardn
en coﬁtacto éon los interruptores del conjunto ordens
do de interruptores 215, hébiendo que se encienda la
luz correspondiente a dicha celda, por lo que el ope-
rador tiene una indicacidn visual de qué celda ha mo~-
tivado la luz. Cuando dicha celda .al girar pasa por

la disposicidn de interruptores, el vistago del piston
detecror de pérdidas y, porllo tanto, los botones de
interruptor 212, descenderan cuando la celda complete
su ciclo de prueba. El botdn de retencidén por roza~

miento 213, sin embargo, permanecers en su posicidn
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"ARRIBA" para accionar un solencide de eyeccion de bo
fellas én el momento apropiado. Ya que la celda que
contiene una botella con pérdidas no esta en posicién
para eyectar la botella de la misma al detectar ini-
ud cialmente la pérdida, la botella recorre el camino nor
mal de descarga fuera del probador hasta que llega a
una estacion o puesto derdescargé° Mientras, la celda
en 1a cual estaba situada la botella con pérdidas con-
tinda girsndo hasta un puesto de accionamiento de sole-
10 noide de eyeccion, que comprende un conjunto interrup
tor 216 montado en el brazo radial 217 y placa de mogy
taje 218. El interruptor estd eléctricamente conecta~-
do & un solenoide 219 situado en la estacidn de eyec—
cidn y que tiene una barra empujadora movible 18 que
15 empuja a la botella defectuosa fuera del transporta-—
dor. Ia distancia lineal desde la estacidn del dispo-
sitivo de interruptores al puesto de eyeccién s la
wmisma que la distancia lineal desde el puesto del con-
junto de interruptores al puesto de acclonamiento del
20 solenoide de eyeccidn, de modo que el accionamiento
del interruptor de solenoide esta sincronizado con la
llegada de la botella defectuosa a la estacion o pues-
to de eyeccidn. El retén de rozamiento actia como un
tipo de "memoria® que acciona el solenoide eyector en

25 el momento adecuado. En la estacidn del solenoide de
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eyeccidn, el retén de rozamiento 213, después de accig
nar el solenoide 219, se pone en contacto con una pla
ca de reposicidn de leva 220, que esté montada sobre
la placa de montaje de interruptor 218 por medio de
5 un pasador de pivote 221, y esta cargada por medio de

un resorte 222 para empujar a la placa a contacto con
el botdn del retén de rozamiento. Después Ge pasar el
puesto del solemoide de eyeccién, le barra transversal
211 y todos los botones de accionamiento de interrupto~

10  res 212 y 213 estdn en la posicidn hacia baja, listos
para otro cicle de prueba.

El conjunto de interruptores 215 y el com~
junto interruptor del solenoide de eyeccién 216 se mo
versn automaticamente hacia arriba y hacia abajo con

15  log ajustes de la cabeza de llenado probadora de pér-
didas 155 para adaptarse a diferentes tamafios de bote
llas, como se ha descrito anteriormemte.

Ia Pigura 26 muestra el sistema de identifi
cacidn de celda en la forma de diagramae de bloqueo.

20 El conjunto interruptor 215 esta accionado por los bo
tones 212 y 213, proporcionandc los botones fijos 212
1a identificacidn de celda y accionando el botdn 213
un circuito de puerta 226 para permitir gue el descodi-
ficador 223 pase la sefial resultante a un regulador de

25 tiempo 224, y de aqui & la correspondiente lémpara en
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el pansl de presentacidn 225. El regulador de tiempo
mentiene la lampara encendi@a durante un intervalo de
tiempo predeterminado, por ejemplo, cinco segundos,
con objeto de dar tiempo al operador de observar la
5 léwpara e identificar su némero. El retardo de ‘tiempo

debe, desde luego, ser ﬁenor gue el tiempo de una re-
volucion completa de la celda. De esta maners, si uns
determinada celda se ilumina repetidamente, dé al ope-
rador uns indicacidon de que dicha celda puede estar

10 defectuosa en algun aspecto, en vez de las botellas
que esten siendo prpbadas en egta celda. En la reali-
zacion mostrada debe antendersé gue hay une pluralidad
de reguladores de tiempo 224, ¢ada uno conectado al
descodificador y a una de las lémparas indicadoras en

15 el panel 225. En el sistema de eyeccidn descrito, la
eyeccion no tiene lugar hasta que el envase es descar-
gado del probador con el fin de dar la oportﬁnidad de
otra inspeccién de los envases.defectuosos. Diché ins=-
peccidn puede servir para identificér un molée defec

20 tuoso o cuelquier otro probleme "aguas arriba" que po-
dria no ser déscubierto si los eﬁvases fueran!simplem
mente descargados a un puesto recogedor de vidrios rg
tos antes de la oportunidad de una inspeccion adicio
nalo

25 Se hen deserito un método y aparato para la
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prueba a preéiéﬂigglepvases,'tales como botellas de
vidrio, y la pruebs es llevada a cabo a gran veloci-~
dad, elevada presién y de una manera segura y econd-
mica. Los envases son sometidos a una presidén interior
en celdas cerradas,;siendo depositado automdticamente
en ung camars cerrads pars sk posterior recogide,
cualquier fragmento resultante de la rotura de un en-
vase. Las necesidedes de flufdo a presidén son reduci-
das el minimo por la recuperacidn y nuevo uso del fluf-
do a presidn que queda_éh las botellaes buenas diaspues
de la pruebe, mientras Qué las ‘botellas son probadas
no s6lo por si tienen defectos que pudieran provocar
la rotura de les mismas, sino también defectos que PR
dieran producir pérdides del flufdo & presidn en las

misnas después de preparadas y llenadas.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidén propias y nueva que
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se presentan para que sean objgto de esta solicitud
de Patente de Invencion en Egpafia por VEINTE afios, son
los que se recégen en las reivindicaciones siguien~
teg:

18,- Un aparato para la prueba a presion
de enveses que comprende: (a) una torre rotativa que
tiene una serie de celdas de prueba de envases alrede-
dor de la periferia de la misma, teniendo cada celda
de prueba un soporte inferior sobre el cual descansan
los envases y una aberbtura que mira hacia fuera para
aduitir y descargar los envases; (b) medios para hacer
girar la torre; (c) un alojamiento estacionario alre-~
dedor de la torré dispuesto para formar una pared ex-—
terior, teniendo el alojamiento una ventana en el mis- -
no para admltir y descargar envases dentro y fuera ds
las celdas cuando las celdas giran por delante de la
ventana; (d) medios para introducir un flufdo a pre-
sion en los envases que descansan en las celdas duran
te una porcion seleccionada de la rotacidn de la to-
rre, y (e) medios para descargar el fluido a presién
de los envases antes de su salida de las celdas.

2&,~ Un aparato para la prueba a presidn
de envases segﬁh se define en la reivindicacidn 18,
en el cual el soporte inferior sobre el gque descansan

los envases incluye una puerta de trampa pivotable que
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forma una porcidn de la celds.

32,- Un aparato para la prueba a presién de
envases segﬁn se Gefine en la reivindicacién 28, en
el cual hay dispuestos medios para bioquear dicha
puerte de trampa en posicién cerrada para que los enva
ses descansen sobre ls wisma en la porcidn de la rota
cién de la torre durante la cual los envases son adui
tidos y descargados del alojamiento.

48,~ Un aparato para“la prueba a presién de
envages segun se define en la reivindicacidén 38, en
el cual la citads puerta de trampa pivotable incluye
w sistema-articulado dispuesto paréwmantener ls puer-
ty de trempacen posicion cerrade cuando un envase es-
t4 descansendo sobre la misma y los citados medios pa-—
ra introducir flufdo a presidn en los envases estan
en contacto con el envase.

58,- Un aparato para la.prueba a presion de
envasesrsegﬁnlsé define en la reiviﬁdicacién 48, en
el cual el citado’ sistema articulado estd dispuesto
pare abrir automdticamente la citada puerta de trampe
y descargar fragmentos de envase de la citada celds
cusndo se produce la rotura de un envase que descansa
en la misma.

6&,- Un aparato para ia prueba a presion de

envases segun se define en.la reivindicacion 32, en el
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cual 1los citados medios para bloquear la citada puerta
de trampa en posicién cerrads comprendé ung leva de ro-
dillo, el rodillo de la cual esta en contacto con una
superficie de leva cooperante.
5 &,~ Un aparato para la prueba a presidén de

envases segun se define en la reivindicecion 12, en
el cual cada celda de prueba contiene unas paredes la
terales deslizables verticalmente,:cuyas paredes late
rales estan en contacto con el citado soporte inferior

10 para alslar lasréeldas individuzales de otras celdas al-
rededor de la periferia de la torre.

8,- Un aparato para la prueba a presién de
envases segun se -define en la reii;ndica@ién 78, que
incluye medios pars levantar las citadas paredes latg _i

15 rales una distancia predeterminada durante la admisidn
¥y la descargs de envases en y de las celdas y medios
que pasan por debajo de dichas paredes laterales levan
tadas, adyacentes a la ventana, para admitir y descar
gar envases en y de las celdas.

20 98,- Un aparato para la prueba a presidn de
envases segin se define en la reivindicacion 82, en
el cual cada_celda de prueba incluye una pared poste-
rior estecionarie, teniendo la pared estacionaria me-
dios de gufa para la elevacidn de las paredes latera-~

25 les, y las paredes laterales llevan una leva rodante,
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cuys leva sigue una pista en la superficie interior del
eitado alojamiento estacionario, por 1o que un cambio
en la altura de la pista efectda la subida y la bejada
de las paredes laterales.

10&,~ Un aparato para la prueba a presion de
envases segun se defins en la reivindicacion 1%, en el
cual cada celda tiene una pared posterior estacionaria,

incluyendo. medios de pantalla deflectora unidos a la

torre e interconectados con la pared posterior, dispues-- .’

tos dichos medios.de pantalls deflectora para descargar ..
flufdo a presidn de la citada celda al producirse la
rotura de un.envase en la misma mientras amortigua el
sonido producido por dicha rotura y retiene los frag-
mentos de envase del flufdo descargade antes del esca-
pe del flufdo a la atmosfera.

'118,- Un aparato para la prueba a presién
de envases segun se define en la reivindicacidn 18,
que incluye medios de recuperacién de flufdo a presidn
pars transferir una porcion del fiufdo a presion des—
de un envase, antes de la descarga del flufdo del mie-
mo, & un envase posterior antes de introducir fluido

» r 2
a presion en dicho envase posterior.

128,- Un aparato para la prueba a presion de
envases segun se define en la reiyindicacién 118, en

el cual hay dispuesta una pluralidad sucesiva de los
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citados medios de recuperacidn de flufido a presidn, in-
cluyendo medios para transferir primero el flufdo a
presion desde un ﬁrimer envase que va a ser descargado
a un envase posterior y medios para una segunda transs
5 ferencia de fluido a presion desde un envase que sigue
inmediatamente al primer envase al envase posterior.
132.~ Un aparato para la prueba a pfesién de
envases segun se define en la reivindicacidn 12, que
incluye medios de distribucién de flufdo a presidn pe-
10  ra distribuir flufdo s presidén desde una fuente del
mismo g los citados medios individuales para introdu-
eir flufdo a presidn en los envases que descansan en
las celdas.
148.~ Un gparato para la prueba a presién de
15 envases segdn se define en la reivindicacidn 138, en
el cuel los medios de distribucidn de fluido a pre-
gidn comprenden un par de anillos contiguos, siendo
estacionario uno de dicho par de anillos y rotativo
con la torre citada el otro de dicho par, teniendo di-
20 chos anillos medios de paso de flufdo en los mismos a
través de los cuales el flufdo de la citada fuente es
dirigido a los citados medios para introducir fluido
a presion en los envases en puntos predeterminados del
giro de la torre.

25 152,~ Un aparato para le prueba a presidn
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de envases segéﬁlée define en la reivindicacién 148,
en el cual ol .primer anillo citado contiene medios
de paso de flufdo que comunican con la citada fuente
de flufdo a presidn y el otro anillo citado contiene
5 unas lumbreras individuales g través del mismo, cada
lumbrera del cual comunica con unos medios respectivos
para introducir flufdo a presidn en los envases de
las celdas individuales.
16%.- Un aparato para 1la pruebe a presion
10 de envases segﬁn'se define en iarreivindicacién 18,
| en el cual los citados medios para introducir fluido
8 presidn en el envase comprenden un tubo hueco des=
lizable verticalmente, dispuesto para ponsrse en con-
tacto y cerrar herméticamente el labio de un envase
15 que descansa en una celda y medios de valvula para
controlar el flujo de flufdo a presidn a través del
tubo y al interior del envase.
l%go“ Un aparato para la prueba a presion
de envases segun se define en la reivindicacion 168,
20 gque inecluye un alojamiento que encierra 2 la porcidn
superior del citado tubo deslizante; una abertura de
tubo que comecta la porcidn hueca del tubo con el in
terior del alojmmiento; un reborde o pestafia en di-
cho tubo y un carrete que puede efectuar un movimien-

25 to alternativo, dispuestos alrededor de dicho tubo;
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dicha pestafia, abertura de tubo y carrete contenidos
en el interior del alojamiento; y medios para dirigir
fluido a presién para ser introducidos en dicho reci-
piente sobre el citado reborde, por lo cual, después
del impacto inicial del aire a presién sobre la pesta-
fia, el tubo y el carrete son empujados hacia abajo has-
ta que el tubo se pone en contacto con un envase que
descansa en la celda, mientras que el carrete es em-
pujado mds hacia abajo para dirigir el aire a presién
e través de la abertura del tubo y el tubo hueeo al in-
terior de un envase.

182,~ Un aparato para la prueba a presién
de envases segin se defire en la reivindicacién 178,
en el cual 1la pestafia, la abertfura del tubo y el ca-
rrete estdn dispuestos de modo que si el tubo, despﬁés
de ser empujado hacia abajo no se pone en contacto con
w envase en el interior de la celda, la pestafia y el
carrete estdn contiguos y al aire a presién se le im-
pide entrar en la abertura del tubo ¥y en la parte hue
ca del tubo 7

198 ,- Un aparato para la prueba a preéidn
de envases segin se define en la reivindicacidn 178,
que incluye medios eldsticos para empujar a dicho tu—
bo hacia arriba cuando no hay fluido a presién diri-

gido contra la pestafia citada.
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208.~ Un aparato para la prueba a presion de

envases segun se define en la reivindicacion 1628, que
incluye: (a) medios para cerrar hermébticamente dicho
envase de la fuente de flufdo a presidn después de la
introduccion de una cantidad predeterminada de fiuido
a presidn en el envase; (b) unos medios indicadores
sensibles a la presién, y (¢) medios para conectar el
fiufdo a presidn contenido en el envase con los medios
indicadores sensibles a la presion, por lo que la re-

ducoidn de la presién en el interior de un envase por
la pérdide del flufdo a presidn a la atmdésfera acciona-

r4 dichos medios indicadores sensibles a la presidn.
212,- Un aparato segun se define en la rei-
vindicacidn 162, que incluye: (a) medios para cerrar
hernéticamente dicho envase de la fuente de fluido a
presién después de la introduccion de una cantidad pre-
determinada de liguido a presidn en el envase; (b) mg
dios de sccionamiento llevados por cada celda y sen-
sibles a la presicn en el envase y que tienen una
primera posicién cuandc el envase retiene una presién
predeterninada en el wismo y una segunda posicién cuan-
do el envase no llega a reten:r la presién predetermi

nada; (¢) medios interruptores montados en el aloja-
miento y activados por los medios de accionamiento

cuando éstos estdn en la segunda posicion cuando la
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celda gira por delante de 1os medios interruptores, ¥
(d) medios indicadores conectados operativamente con
los medios inbterruptores.

228 ,- Un aparato segun se define en la reivin-
dicmoidn 21%, en el cusl los medios de accionamiento
comprenden: (a) un numero predeterainade de medios
de contacto de interruptor dispuestos para proporcio-
nar uns identidad codificada vmica para cazda celda;

(h) los medios interrupbores coumprendsn una pluralidad
de interruptores suficiente an namero y diSposicién pa~-
v satisfacer las necesidades del codigo; y (c) medios
descodificadores conectados operativamente arlos me-—
dios inbterruptores y a los medios indicaderes.

238,~ Un aparato segun se define en la rei-
vinGicaecidn 162, gue incluye: (2) medios para cerrar
nermésicamente el citado envasé de la fuente de fluido
e presidn después de la introduccion de una cantidad
predeterminada de flufdo a presidén en el envase; 4b)
medios de accionamiento llevados por cada celda y sen-
sibles a la presién en el envase y que tienen una pri-
mera posicién cuando el envase retiene una presidn pre-
determinadae en el mismo y una segunda posicién_cuando
el envase no llega a retener la presién predeterminada;
(¢) medios interruptores de syeccion montados en el alo-

jamiento y activados por los medios de accionamiento
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cuando éstos estdn en la segunda posicién; (d) medios
transportadores para mover cenvases descargados desde
el alojamiento, y (e) medios eyectores conectados ope
rativamente al interruptor de eyeccidén y sensibles a
la activacidn del mismo para eyectar los envases des-
cargados que no han sido capaces de retener la presidn
predeterminada.

248 ,~ Un aparato segin se define en la rei-
vindicacién 12, para la prueba a presién de envases,
gue comprendeé: (a) una torre rotativa que tiene una
gserie de celdas de prueba de botellas alrededor de la
periferia de la misma, estando cada celda formada por:
1, un soporte inferior sobre el cual descansan las bho-
tellas, 2. un par de paredes verticales movibles ver-
ticalmente, y 3. paredes posterior y sunerior; tenien-
do las celdas una abertura que miras hacia fuera para
admitir y descargar botellas en y de las mismas; (b)
medios para hacer girar la torre; (c¢) un alojamiento
estacionario alrededor de la torre dispuesto para for
mar una pdred exterior, teniendo el alojamiento una
ventana en el mismo para admitir y descargar botellas
dentro y fuera de las celdas cuando las celdas giran
frente a la ventana; (d) medios vara introducir aire a
presién en lag botellas gue descansan en las celdas

durante una poreidn seleccionada del giro de la torre,
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con el soporte inferior del alojamiento estaciomario,
el par de paredes laterales y las paredes superior e
inferior dispuestas para aislar el contenido de la cel
da de la zona que la rodea durente la citada porcidn
seleccionada del giroj (e) medios para descargar el
fluido a presidén de las botellas antes de su salida de
las celdas.,

252 ,= Un aparato para la prueba a presién
de envéses segin se define en la reivindicacién 248,
en el cual el soporte inferior sobre el cual descansa
1z botells incluye unos medios de soporte y una puer-
ta pivotable, dispuesta de modo que las botellasg des-
cansan sobre la puerta; ¥y medios para pivotar dicha
puerta hacia abajo al producirse la rotura de la bo-.
tella en el interior de la celda, para descargar de la
misma los fragmentos de botella resultantes.

262,~ Un aparato para la prueba é presién
envases segin se define en la reivindicacidn 252, que
incluye unos medios de transferencia de aire a presién
para transferir una porcidn del aire de uma botélla,
antes de vaciar la botella, a una botella siguiente eh
en la cual va a ger introducidos aire a presién.

272,~ Un aparato para la prueba a presién
de envases.,

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, representado en los dibujoa: que se acom=—
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paflan y para los fines gue se han especificado.
Esta Memoria consta de sesenta y una hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

wadrid, =1 JUL. 1979
P.A.

Alberic de EiRuiwury
Por Po
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