
2 7  MAR, 1973
41 192  6

P.- 53.429
H/NF
SB/FP/9.343

MEMORIA DESCRIPTIVA
U I L

para s o l i c i t a r  PATENTE DE INVENCION por 20 años

A nombre de GLASS CONTAINERS CORPORATION

entidad norteam ericana

estab lec id a  en 535 North G ilbert Avenue, F u lle rto n , Oran- 

ge, C a lifo rn ia  92634, Estados Unidos de 

América»

pors "UN APARATO PARA LA PRUEBA A PRESION DE ENVASES" 

(Clase In te rn ac io n a l G01m)

POOR
QUALITY



t

5

10

15

20

25

E sta  invención, e s tá  re lac ionada  con -un apa­
ra to  para l a  prueba a p resión  de b o te lla s  en los que 
cada b o te l la  es sometida a una carga de flu id o  a pre­
s ió n  m ientras e s tá  encerrada en e l  in te r io r  de unas 
celdas p e r ifé r ic a s  in d iv id u a les  de una to r re  r o t a t i ­
va .

En v i s t a  de l a  preocupación de lo s  fab rican  
te s  de b o te lla s  y de lo s  u suarios por l a  calidad  y l a  
seguridad de la s  b o te l la s  usadas para contenidos a 
p res ió n , la s  b o te l la s  han sido generalmente examinadas 
visualm ente por personal ad iestrado  para rechazar cuáL- 
qu ier b o te l la  que deba s a l i r  a l  mercado que tenga la  
ev idencia de incluso  posib les defec to s . Debido a l  
tiempo in v e rtid o  para dicha prueba manual y l a  p o s ib i­
lid a d  de l e rro r  humano a l  d e te c ta r  defectos, algunos 
de lo s cuales no son fácilm ente v is ib le s ,  se han hecho 
in te n to s  de proporcionar un d isp o sitiv o  mecánico y 
c ien tíficam en te  basado para probar b o te l la s .  Sin. em­
bargo, dichos d isp o s itiv o s  no han podido se r u t i l i z a -  
b le s  úómercialmente, probablemente debido a l  coste de 
dicho d isp o s itiv o  o a l a  d if ic u lta d  de p ro teger a la s  
p a rte s  operantes y a l  personal de la s  pequeñas p a r t í ­
cu las de v id rio  que re s u lta n  de l a  ro tu ra  de una bo te­
l l a  en lo s  d isp o s itiv o s , perm itiendo a l  mismo tiempo 
e l  rápido .movimiento de la s  b o te lla s  a lo s  d is p o s i t i—
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21.3

Se ha propuesto un d isp o s itiv o  que usa una 

se rie  de compartimientos de prueba situados a lrededor 

de la  p e r i f e r ia  de una to r r e ,  cuyos compartimientos 

están  a b ie r to s  por su p a rte  e x te r io r  y por e l  fondo, 

efectuándose e l  c ie r re  hermético deseado en lo s  momen 

to s  requeridos por paredes e s ta c io n a ria s , l a s  b o te lla s  

sum in is tradas 'a  e s te  d isp o s itiv o  e s tán  suspendidas du 

ran te  la  prueba’por unas mordazas-de agarre  con v á l­

vulas usadas para in y ec ta r  a ire  a p resión  en cada bo­

t e l l a  a una presión  espec ificada  y durante un periodo 

de tiempo esp ec ificad o . Este d isp o sitiv o  propuesto no 

parece haber'alcanzado ningún éx ito  comercial señala­

do y un objeto de e s ta  invención es proporcionar a l a  

in d u s tr ia  de envases un probador de b o te lla s  mecánico 

más e f ic ie n te  y más económico. . /
De acuerdo con un aspecto de l a  invención, 

se proporciona un aparato para l a  prueba a presión  de 

re c ip ie n te s  o envases que comprende una to r re  ro ta t iv a  

que tie n e  una se r ie  de celdas de prueba de envases a l  

rededor de la  p e r i f e r ia  de la  misma, teniendo cada 

celda de prueba un soporte in fe r io r  sobre e l  cual des 

cansan lo s  envases, y una ab ertu ra  que mira hacia  fue­

ra  para adm itir y descargar lo s  envases; medios para 

g i r a r  l a  to r re ;  s in  alojam iento e s tac io n a rio  a lrededor



de l a  to r re  dispuesto  para form ar una pared e x te r io r , 

teniendo e l  alojam iento una ventana en e l  mismo para 

a d m itir  y descargar envases dentro y fuera  de l a s  cel 

das cuando é s ta s  g iran  por delante de l a  ventana; me- 

5 d ios para  in tro d u c ir  f lu id o  a p resión  en lo s  envases 

que descansan en la s  oeldas durante una porción seleo 

cionada de l a  ro tac ió n  de l a  to r re ;  y medios para que 

escape e l  flu id o  a p resión  de los. envases an tes de su 

descarga.de l a s  celdas»

10 En una re a liz a c ió n  de la  invención, cada

celda e s tá  constru ida de t a l  manera'-que-.-.el in te r io r  

de l a  celda estáoosrrado durante;;la=.prueba-, m ientras 

que e l  f a l lo  .de una b o te lla  para soportar, una presión  

in te rn a  .predeterm inada, que tienetpor.;..resultado la  ro 

15 tu ra  de. la -b o te l la ,  e fec túa  l a  inm ediata-descarga de 

la  botella;.-rotar de l a  celda» El -fluid ó ¡a  p resión , t a l  

como a ire* ; que e s , cargado en la s  botellas-.duran te  l a  

prueba, está^oontfolado por un sistem a ^central de d is  

tr ib u c ió n  de f lu id o , oon cabezas de llenado indiv idua 

20 le s  d isp u estas  para  cada celda» Al romperse una bo te­

l l a ,  e l  f lu jo 'd e  .flu id o  a dicha celda-se  corta» Gon e l 

f in  de aumentar l a  e f ic ie n c ia  de l a  operación, e l  f l u i ­

do de las.; b o te l la s  que han sido cargadas-,-para e l  pe­

ríodo de .pruebas predeterm inado, es tra n s fe rid o  a o tra s  

25 b o te l la s  .que yan a  se r  probadas» lambi.en hay d ispuestos
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medios para probar s i  hay pérdidas en cada b o te lla .

Una rea liz ac ió n  p re fe rid a  de l a  presente in  

vención proporciona un aparato y un método para probar 

b o te lla s  individualm ente para determ inar s i  la s  bóte­

te l i a s  soportarán una p resión  predeterm inada y también 

probar s i  tien en  p o sib les  defectos que d ieran  por re ­

sultado pérd idas de lo s  contenidos a p resión  de la s  

b o te lla s  después del c ie r re  hermético convencional de 

la s  mismas»

10 En la  operación de una re a liz a c ió n  de l a

invención, puede se r  probada l a  capacidad de la s  bote_ 

l i a s  para sopo rta r una p resión  alim entándolas desde 

una c in ta  tran spo rtado ra  u o tro  medio a.-una ab ertu ra  

en una p a n ta lla ,.e s ta c io n a ria  y a l  i n te r io r  de la s  cel- 

15 das p e r i f é r ic a s  de una to r re  ro ta tiv a»  Cada celda, 

cuando g ira  a lrededor del e je  geométrico c e n tra l  de 

l a  to r r e ,  e s tá  completamente cerrada m ientras a ire  a 

p resión  es forzado a l  in te r io r  de -la b o te l la  q.ue des­

cansa en l a  celda» Si l a  b o te l la  h ic ie ra  explosión,

20 e l  fondo de l a  celda se a b r i r ía  para descargar por

gravedad lo s  fragmentos de v id rio  én un-compartimien­

to  en l a  base del aparato , m ientras que hay dispues­

to s  medios para c o r ta r  e l  f lu jo  de a ire  a p resión  a 

dicha celda» Si l a  b o te lla  soporta l a  p resión  prede- 

25 term inada durante e l  tiempo deseado, e l  a ire  es des—
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cargado de la  b o te l la  y é s ta  es descargada de l a  c e l­

da, y a tra v é s  de una ab ertu ra  en l a  p a n ta lla , a una 

c in ta  tran sp o rtad o ra  de descarga» Antes de descargar 

e l  a ir e  de una b o te l la  buena, hay d ispuestos medios pa- 

5 ra  t r a n s f e r i r  e l  a ire  a p resión  desde dicha b o te lla  a 

o tra  b o te l la  que va a se r  probada, reduciendo a s i  s ig ­

n ifican tem ente  la s  necesidades de a ire  comprimido del 

sistema» Además de oomprobar s i  hay deb ilitam ien to  en 

l a s  b o te l la s  usando a ire  a p resión , hay d ispuestos me- 

10 d ios para probar s i  hay pérd idas, t a l e s  como la s  que 

se p roducirían  por desconchados en e l  lab io  de una bo­

te l la »
Con objeto de que l a  invención sea compren­

dida más fác ilm en te , y que puedan ap rec ia rse  más ca- 

15 r a c te r í s t i c a s  de l a  misma, se d e sc rib irán  ahora unas 

re a liz a c io n e s  de é s ta , a t í t u l o  de ejemplo, con re fe ­

ren c ia  a lo s  d ibujos que se acompañan, en lo s  cualess 

l a  Figura 1 es una v is ta  en p lan ta  desde 

a r r ib a  del aparato  de l a  presente invención mostrando 

20 lo s  envases que e s tán  siendo in troducidos en e l  apara 

to  desde una fuente situ ad a  a l  lado derecho d e l dibu­

jo , siendo g irados lo s  envases en e l  sentido de la s  

agujas de un r e lo j  con l a  to r r e ,  y descargados por e l  

lado izquierdo  del d ibujo;

25 l a  Figura 2 es una v is ta  en corte  tra n sv e r-
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sa l p a rc ia l  tomada por la s  l ín e a s  I I - I I  de l a  Figura

i ;
l a  Figura 3 es una v is ta  esquemática en des 

piece ordenado de l a  porción del aparato mostrado en 

5 la  Figura 1, en l a  cual lo s  envases son admitidos en 

y descargados de l a  to r r e ,  con p a rte s  ro ta s  y separa­

das para m ostrar porciones del in te r io r  de l a  to r re ;

l a  Figura 4 es una v is ta  en corte  t r a n s v e r ­

sa l p a rc ia l  de una so la  celda del aparato  en l a  cual 

10 descansan lo s  envases durante la  prueba, mostrando lo s  

medios de p a n ta lla  asociados con la  misma;

l a  Figura 5 es una v is ta  ésquemática de una 

se rie  de celdas, mirando a tra v é s  de la  ab ertu ra  cen 

t r a l  de la  celda, y mostrando lo s  medios de leva usa- 

dos para su b ir y b a ja r  l a s  paredes la te r a le s  de la s  

celdas;

la  Figura 6 es una v is ta  en corte  tran sv e r­

sa l p a rc ia l  de un conjunto de cabeza de llenado usada 

en la  re a liz a c ió n  básica  de la  presen te  invención,

2o mostrando lo s  medios de tubo y de válvu la  de la  cabe­

za de llenado;

l a  Figura 7 es una v is ta  esquemática del con 

junto de la  cabeza de llenado mostrado en l a  Figura 

6 , mostrando la  porción izqu ierda  de l dibujo la  p o s i-  

25 ción de lo s  d iversos componentes cuando se rompe una
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b o te lla , o hay ausencia de b o te lla  en l a  celda, y mos­

trando la  porción derecha del dibujo e l  tubo en posi­

ción levantada como cuando e l flu id o  a p resión  ha sido 

vaciado de una b o te lla  que ha sido probada;

5 l a  Figura 8 es una v is ta  en corte  tra n sv e r­

sa l p a rc ia l  de l a  pa rte  superio r de un sistem a c e n tra l 

de d is tr ib u c ió n  de a ire  usado en l a  re a liz ac ió n  basica  

del aparato ;

l a  Figura 9 es una v is ta  en corte  tra n sv e r-  

10 s a l  p a ro ia l  de un sistem a c e n tra l de d is tr ib u c ió n  de 

a i r e ,  tomada por l a  l ín e a  9-9 de l a  Figura 8 ;

l a  Figura 10 es una v is ta  en co rté  tra n sv e r­

sa l de un sistem a c e n tra l  de d is tr ib u c ió n  de a ir e ,  to_ 

mada por l a  l ín e a  10-10 de l a  Figura 8 ;

15 l a  Figura 11 es una v is ta  en corte  tran sv e r

sa l p a ro ia l  de un sistem a central;..de., d is tr ib u c ió n  de . 

a ir e ,  tomada-por*3.a l ín e a  11-11 de■ la -F ig u ra  8 ;

l a  Figura 12 es una v is ta  en oorte tran sv e r 

s a l  p a rc ia l ,  tomada por la  l ín e a  12-12 de l a  Figura 

20 9 , mostrando porciones de lo s  a n il lo s  contiguos usa­

dos para  d is t r ib u i r  a ire  desde una fuente a l a s  c e l­

das in d iv id u a le s  del aparato ;

l a  Figura 13 es u n a 'v is ta  en p lan ta  desde 

a rr ib a  de un a n il lo  de sa lid a  de a ire  usado en e l  s ij3 

25 tema c e n tra l de d is tr ib u c ió n  de a ire  del aparato ;
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la  Figura 14 es una v is ta  en corte  tra n s ­

v e rsa l tomada por la  l ín e a  14-14 de la  Figura 13;

la  Figura 15 es una v is ta  en p lan ta  desde 

a rr ib a  de un a n il lo  de d is tr ib u c ió n  de a ire  usado en 

5 e l  sistem a cen tra l de d is tr ib u c ió n  de a ire  del aparato

básico;

la  Figura 16 es una v is ta  en corte  tra n sv e r •, 

sa l tomada por l a  lín e a  16-16 de l a  Figura 15;

la  Figura 17 es una v is ta  en corte  tra n sv e r-  - 

10 sa l p a rc ia l  de o tra  re a liz a c ió n  de un conjunto de ca­

beza de llenado usado para d e te c ta r  envases con pe'r- 

d idas, mostrando la  porción izqu ierda  superio r del di 

bujo l a  posición  de lo s  componentes del mismo cuando , 

ha sido probada una b o te lla  que p ie rd e , y mostrando la  

15 porción derecha superio r de l dibujo l a  posic ión  de lo s  

componentes del mismo cuando ha sido probada una bote­

l l a  buena;

la  Figura 18 es una v is ta  en corte  tran sv e r 

sa l p a rc ia l de la  pa rte  superio r de un sistem a c en tra l 

2® ¿¡e distribuci-ón  de a ire  usado en o tra  re a liz a c ió n  del

aparato , en e l  cual son probados unos envases por s i 

presentan perdidas;

la  Figura 19 es una v is ta  en corte  tra n sv e r 

sa l  p a rc ia l  de un sistem a cen tra l de d is tr ib u c ió n  de 

25 a ir e ,  tomada por la s  l ín e a s  19-19 de l a  Figura 18;
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la  Figura 20 es una v is ta  en corte  tra n sv e r 

sa l p a rc ia l  de un sistem a c e n tra l de d is tr ib u c ió n  de 

a i r e ,  tomada por la s  l ín e a s  20-20 de l a  Figura 18;

la  Figura 21 es una v is ta  en co rte  tran sv e r 

s a l  p a rc ia l  de un sistem a c e n tra l de d is tr ib u c ió n  de 

a ir e ,  tomada por la s  l ín e a s  21-21 de l a  Figura 18;

la  Figura 22 es una v is ta  en p lan ta  desde 

a r r ib a  de un a n il lo  de d is tr ib u c ió n  de a ire  comproba­

dor de pérd idas usado en l a  o tra  re a liz a c ió n  del apara' 

to ;

l a  Figura 23 es un diagrama de tiempos que 

m uestra gráficam ente l a  posición  de lo s  componentes 

del aparato  de l a  presen te  invención durante un c ic lo  

de pruebas;

l a  Figura 24 es una v is ta  en p lan ta  desáe 

a r r ib a  mostrando un sistem a de eyección e id e n t i f ic a ­

ción de celda comprobador de pérd idas, u t i l iz a b le  con

e l aparato  de l a  invención;

l a  Figura 25 es una v is ta  en corte  tran sv e r 

sa l p a rc ia l  tomada por l a s  l ín e a s  25-25 de l a  Figura 

24;
l a  Figura 26 e s  una v is ta  d e ta lla d a  de un 

conjunto in te r ru p to r  de inyección; y

l a  Figura 27 es un diagrama de bloques del 

sistem a de id e n tif ic a c ió n  de celda comprobador de pér
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didas

La presente invención proporciona unos nue­

vos medios para l a  prueba a a l ta  velocidad , a l t a  p re ­

sión , segura y económica, de envases, especialm ente bo- 

5 t e l l a s  de v id r io . Las b o te lla s  de v id rio  procedentes 

de una fuen te , t a l  como una zona de producción de bo­

t e l l a s  u o tra  fuen te , son in se rta d as  en celdas in d i­

v iduales del aparato  aquí d e sc r ito , probadas a a l t a  ' 

p resión  durante e l  reco rrido  a lrededor de l a  p e r i f e r ia  

10 del aparato , y finalm ente son sacadas del aparato y 

de l a  zona inm ediata para se r  embaladas, llenadas u 

o tra  operación. R efiriéndose a la 'R ig u ra  1 , la s  bo te­

l l a s  b son sum inistradas desde una fuente (no represen  

tada) a una c in ta  tran sp o rtad o ra  2 , u o tro  d isp o sitiv o  - 

15 de tra n s fe re n c ia , hasta  e l  probador de b o te lla s  1 a

tra v é s  de una ab ertu ra  1a. Como se m uestra, la s  b o te -, 

l i a s  b son tran sp o rtad as por e l  tran sp o rtad o r, mien­

t r a s  son guiadas por c a r r i le s  de guia 3 y 3 1 opuestos 

montados con re s o r te s .  A medida que continua e l movi- 

20 miento de la s  b o te l la s , e s ta s  son llevadas a contacto 

con un mecanismo h e lic o id a l g ira to r io  o de to r n i l lo  

s in  f in  4 y empujadas a contacto con este  por unos ca 

m i le s  de guía 5 y 6 montados en re s o r te s , de modo que 

separe la s  b o te lla s  b una d is ta n c ia  predeterm inada unas 

25 de o tra s  y la s  desplace h asta  una rueda de e s t r e l l a  7
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de entrada» La rueda de e s t r e l l a  7 e s ta  montada g ira ­

toriam ente en u n 'á rb o l v e r t ic a l  8 por un d isp o sitiv o  

de su jeción  t a l  como una arandela 9j y e s ta  d ispuesta  

para g i r a r  en e l  sentido  co n tra rio  a la s  agujas de un 

re lo j  en e l  aparato mostrado» Las b o te lla s  b son des­

p lazadas por e l  mecanismo h e lic o id a l 4 h asta  e l  contac­

to  con lo s  brazos 10 de l a  rueda de e s t r e l l a  7j y se 

mueven a lo  largo  de un c a r r i l  de guía curvado 11 para 

se r  in se rta d a s  a tra v é s  de una .abertu ra  l a  y a l  in te ­

r io r  del aparato de prueba 1 » Gomo se describe poste­

riorm ente, la s  b o te l la s  son sum inistradas a unas c e l­

das in d iv id u a le s  de una to r re  ro ta t iv a  y; son tran sp o r 

tad as en e l  sentido de l a s  agujas de un re lo j  casi 

3602 o Las b o te lla s  que no se rompen a l  se r sometidas 

a a ire  a p resión  durante l a  prueba son llev ad as a l  

contacto  con una rueda de e s t r e l l a  de sa lid a  12. Esta 

rueda de e s t r e l l a  es g i r a to r ia  a lrededor de un árbo l 

v e r t ic a l  13 y e s tá  mant4nida  en su s i t i o  por unos me­

dios de su jeción  14, siendo g irada  en e l  sentido con­

t r a r io  a l  de la s  agujas de un re lo j  como se muestra 

en l a  Figura 1. E ste movimiento empuja- a la s  b o te lla s , 

que se mueven a lo  largo  de un c a r r i l  de guia curvado 

15, fu e ra  del probador y a un tran sp o rtad o r de sa lid a  

2 ’ . Las b o te l la s , después de s a l i r  del probador son 

re te n id a s  v e r t ic a le s  por unos c a r r i le s  de guia 16 y 16'



montados en re s o r te s . El tran sp o rtad o r de sa lid a  2 \  

l le v a  la s  b o te lla s  sobre unas compuertas de descarga 

17 y 17' montadas pivotablem ente, que están  s ituadas 

opuestas a una ba rra  empujadora 1 8 , que eyecta  l a s  b£

5 t e l l a s  que se han encontrado dañadas o de baja  c a l i ­

dad, de modo que son incapaces de mantener una p re­

sión , E stas b o te lla s  rechazadas son depositadas en un 

tran sp o rtad o r tra n sv e rsa l 19, y contenidas por la s  pa-, 

redes la te r a le s  20 y 20 ' para se r  descargadas en un 

10 rec ip ie n te  dé desechos, l a s  b o te lla s  buenas, aquellas 

que han soportado la  prueba de presión , y son capaces 

de re te n e r  una p resión  s in  perd idas, son llevadas por 

e l  tran sp o rtad o r de r e t i r a d a  2' para e l  uso. Los con-: 

t r o le s  para e l aparato de prueba están  situados pref£  

15 riblem ente en una consola adyacente 2 1 , con una tube­

r í a  de entrada de a ire  22 y una lín e a  de alim entación 

e lé c tr ic a  23 p ro v is ta , en l a  forma convencional, de 

in te rru p to re s  de con tro l 24 para e l  con tro l de velocii 

dad y o tra s  secuencias o p e ra tiv a s . El probador 1 t i e -  

20 ne una puerta  25 para e x tra e r  e l v id rio  ro to  como se

describe posteriorm ente.

El probador 1 comprende un alojam iento base 

26 (Eig. 2 ), una to r re  ro ta t iv a  27 que tie n e  una se rie  

de celdas c a lrededor de su p e r i f e r ia  y una pared o 

25 p a n ta lla  c il in d r ic a  e s ta c io n a ria  28, que e n c ie rra  a la
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se r ie  de ce ldas. Colocada sobre l a  p a n ta lla  y encerran 

do a l a  porción superio r del aparato hay una tapa  o 

cúpula separable 2 9 . l a  base 26 l le v a  una p lu ra lid ad  

de p a tas  a ju s ta b le s  30 para p e rm itir  l a  colocación y 

5 n ivelado del probador, l a  to r re  ro ta t iv a  27 e s tá  asegu­

rada a un cubo 31 de á rbo l de accionamiento montado so­

bre un á rbo l de accionamiento hueco 32 colocado v e r t i -  

calmente, con unos c o jin e te s  t a le s  como, lo s  c o jin e te s  

de ro d i l lo s  cónicos 33 d ispuestos para p e rm itir  l a  ro -  „ 

10 tac ió n  de l a  to r re  en un plano h o rizo n ta l. El árbol de 

accionamiento hueco es hecho g i r a r  por medio de una 

rueda dentada 34 que e s tá  conectada, a tra v é s  de una 

rueda Sentada de -reducción 34a, con un motor m, con 

e l motor, a su vez, alimentado con energ ía  e lé c tr ic a  

15 por l a  en trada de co rrien td  e lé c t r ic a  22. Con e l  f in  

de recoger y descargar e l  v id rio  ro to  de l a s  b o te lla s  

defectuosas, un fa ls o  fondo 35 inclinado  se in c lin a  

hacia  l a  puerta  de descarga 25 de v id rio  ro to  y tien e  

una porción h o rizo n ta l de recogida 36 adyacente a la  

20 p u e rta , l a  porción in f e r io r  del á rbo l de accionamien­

to  32 e s tá  encerrado en e l  i n te r io r  de una cu b ie rta  

p ro tec to ra  37 para a is la r lo  de la s  pequeñas p a r t íc u la s  

de v id r io , m ientras que l a  porción superio r tie n e  tam 

bién un manguito p ro te c to r  38, cuyo manguito e s tá  so- 

25 portado por miembros de soporte de base 39 , soportados
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por e l  alojam iento Toase 26» El manguito 38 tie n e  una 

pestaña 40 en su extremo superio r a l a  cual e s ta  asegu 

rado un soporte de leva  41» teniendo e l  soporte de l£  

va una porción 42 de su p e rfic ie  levantada y una por—

5 ción 43 de su p e rfic ie  normal que s irv e  para f i j a r  l a

posición  de l a  prueba de trampa in f e r io r  de la s  celdas, 

como se describe posteriorm ente o

La to r re  ro ta t iv a  27 tie n e  un miembro de so­

porte 44 que comprende unos soportes que se extienden 

10 radialm ente sostenidos por e l  cubo 31, que llev an  en
f

sus extremos e x te r io re s  una se rie  de celdas o . El nu­

mero de celdas c alrededor de l a  p e r i f e r ia  de l a  to ­

rre  27 puede desde luego v a r ia r  dependiendo del tamaño 

deseado y la  producción deseada para una determinada 

15 máquina. Como se muestra, la  to r re  tie n e  una se rie  de 

venticinco  celdas, y l a  sigu ien te  descripción  se re fe ­

r i r á  a un aparato que tien e  e ste  número de ce ldas. Oa 

da celda tie n e  una pared p o s te r io r  45 que pende del 

soporte 44 , extendiéndose una pared superio r 46 hacia 

20 fuera  desde e l  soporte 44 , un par de paredes la te r a le s  

47 movibles verticalm ente  y un suelo 48 que se abre a l  

alojam iento base 26. Las celdas no tie n en  pared ex te­

r io r  g ir a to r ia ,  es d e c ir , una pared opuesta a l a  pa­

red p o s te r io r  45, Bino que la  p a n ta lla  28 e s ta  situada  

25 para s e rv ir  de pared e x te r io r  en lo s  puntos deseados»
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La pared p o s te r io r  45, pendiente del miembro de sopor 

te  44 y mostrada en la .F ig u ra  4» tie n e  una ab ertu ra  49 

en l a  porción su p erio r de l a  misma, con una r e j i l l a  50 

d ispuesta  en l a  ab ertu ra  y una p a n ta lla  51 espaciada 

5 en tre  l a  r e j i l l a  y l a  b o te l la  q.ue descansa en l a  celda» 

La pared superio r 46 su je ta  a l  miembro de soporte 44 

y mostrado en l a  Figura 4 tie n e  una ab ertu ra  49 en la  _ 

porción superio r de l a  misma con una r e j i l l a  50 d is ­

puesta  en l a  ab ertu ra  y una p a n ta lla  d e fle c to ra  51 a s -  r 

10 paciada en tre  l a  r e j i l l a  y una b o te lla  que descansa en 

l a  celda» La pared su p erio r 46 su je ta  a l  miembro de so­

porte  44 tie n e  un o r i f ic io  52 en e l  centro para r e c i ­

b i r  un tubo de llenado 53 , con unihs medios de obtura­

ción t a le s  como un a n il lo  tó r ic o  54 para ob tu rar l a  

15 p a rte  su p e rio r de l a  celda respecto  a l a s  p a rte s  adya­

centes del aparato  encima de l a  celda. La pared supe­

r io r  46 term ina en un arco t a l  q.ue e l borde e x te r io r  

55 e s tá  a haces con l a  p a n ta lla  28. Unos medios de 

obturación t a le s  como una t i r a  de caucho f le x ib le  56 

20 g@ extiende a lrededor de l a  su p e rfic ie  in te r io r  57 de

l a  p a n ta lla  28 a lo  largo  de l a  cual se d e s liz a  e l  bor­

de e x te r io r  55 , de modo q_ue obture l a  unión en tre  la  

pared su p erio r 46 y l a  p a n ta lla  28. Unas paredes la te  

r a le s  47 se extienden desde una posic ión  en tre  la s  pa 

25 redes p o s te r io re s  45 de celdas adyacentes y term inan
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en la  su p e rfic ie  in te r io r  57 de l a  p a n ta lla  28. Es­

ta s  paredes la te r a le s ,  cada una de la s  cuales separa 

celdas adyacentes una de o tra , son movibles v e r t ic a l ­

mente como se muestra esquemáticamente en l a  Figura 5 

5 y como se describe posteriorm ente. E stas paredes l a t e ­

ra le s  47 tien en  en su extremo e x te r io r  superio r 58 una 

leva rodante 59, la  cual leva sigue una p is ta  60 en 

la  su p e rfic ie  in te r io r  57 de l a  p a n ta lla  28 según g i­

ra  l a  to r re  27. El extremo p o s te r io r  61 de la s  paredes 

10 la te r a le s  tien en  unas esp igas 62 que se extienden l a t e ­

ralm ente, que corren en una ranura v e r t ic a l  63 en l a  

su p e rfic ie  l a t e r a l  de l a  pared p o s te r io r  45- l a  d isp£ 

s ic ió n  de la  leva  59, l a  espiga 62 y la  ranura 63 son 

ta le s  que la  pared l a t e r a l  47 se mueve con movimiento 

15 a lte rn a tiv o  en un plano v e r t ic a l  cuando la  p is ta  60

cambia su posic ión  v e r t ic a l  en l a  su p e rfic ie  57 de la  

p a n ta lla  28. Para c e rra r  completamente l a  celda, e s tá  

dispuesto un suelo de celda que tie n e  un soporte e s ta  

cionario  ahorquillado 64 y una puerta  de trampa pivo- 

20 tab le  65. Como se vé en la s  Figuras 3-5, ©1 soporte es 

ta c io n a rio  formado 64, que e s ta  asegurado a l a  parte  

in f e r io r  de la  pared p o s te r io r  tie n e  un par de brazos 

66 y 66 ' que se extienden hacia  fu era  hasta  la  superfi 

cie in te r io r  57 de l a  p a n ta lla  28, lo s  brazos adyacen 

25 t e s  66 y 66 ' de lo s  soportes de celda 64 adyacentes
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están  acoplados uno con o tro  y forman un soporte o ba 

se para una pared l a t e r a l  47 cuando la  pared l a t e r a l  

e s tá  en l a  posic ión  bajada, de modo que descanse en 

la  misma, lo s  brazos 66 y 66 ' t ie n en  lo s  la d o s .e s tre -  

5 chados o convergentes 67 y 67' que miran a l  in te r io r  

de una celda y a s í  elim inan ángulos pronunciados donde 

pudieran acumularse p a r t íc u la s  de v id rio  o Una porción 

estrechada s im ila r  68 e s ta  d ispuesta  en l a  su p e rfic ie  

in te r io r  in f e r io r  de l a  pared p o s te r io r  45» Con objeto 

10 de o b tu ra r l a  su p e rfic ie  en tre  una pared l a t e r a l  47 y 

un par cooperante de brazos contiguos 66 y 66 ! una t i ­

ra  de obturación  69 e s ta  soportada por l a  su p e rfic ie  

in f e r io r  70 de l a  pared l a t e r a l  47 ° l a  puerta  de t ra m -• 

pa 65 , que c ie r ra  e l  espacio en tre  un par de brazos 66 

qip y 66 ' .de un soporte ahorquillado  64, e s ta  pivotablemen 

te  montada y d ispuesta  para a b r i r  a l a  zona del a lo ja  

miento base 26o l a  puerta  65 e s ta  conectada por un ex 

tremo a una r io s t r a  70 sosten ida  por l a  pared poste­

r io r  45, a tra v é s  de un brazo a rticu la d o  71» Un extre_ 

20 m.0 del brazo a rticu la d o  71 e s ta  unido a l a  r io s t r a  por

unos medios de p ivo te  7 2 , m ientras que e l  otro extremo 

del mismo e s tá  unido a l a  puerta  de trampa 45 por me­

dios de p ivo te  73. Un segundo sistem a a rticu lad o  o va 

r i l l a j e  en tre  l a  puerta  de trampa 65 y l a  pared p oste - 

25 r i o r  45, incluye un brazo a rticu lad o  74 en forma de Y,
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con una pata  75 del brazo a rticu lad o  en forma de V uní 

do pivotablem ente a tra v é s  de medios de pivote 76 a la  

puerta  de trampa 65 , e l  v é rtic e  del brazo a rticu lad o  

en forma de V unido a una r io s t r a  77 en l a  pared pos- 

5 t e r i o r  por medios de p ivote 78, y extendiéndose la  o tra  

pata  79 del brazo a rticu lad o  en forma de V hacia  e l in  

t e r io r ,  hacia  e l  centro del aparato y llevando una 

leva de ro d illo  80 en su extremo. Un re so rte  81 e s tá  

unido por un extremo a un poste 82 en l a  pared p o s te r io r  

10 45 y por su otro extremo a una o re je ta  83 en l a  pata

79 adyacente a l a  leva de ro d illo  80 , aplicando e l í e — 

so rte  81 una fuerza  t a l  que empuje a l a  puerta  de tram 

pa hacia  abajo . Un tope o amortiguador 84 e s tá  unido 

a la  pata  75 y e s tá  en contacto con un p ris io n ero  85 

15 en la  pared p o s te r io r  para f a c i l i t a r  la  colocación del 

v a r i l l a j e .

Este doble v a r i l la j e ,  a trave's del brazo a r  

ticu lad o  71 y e l  brazo a rticu lad o  74 en combinación 

con la  leva  80 perm ite la  ap ertu ra  y e l  c ie rre  de l a  

20 puerta  de trampa 65 en lo s  momentos deseados. Cuando

la  leva de ro d illo  80 e s ta  en contacto con l a  su p e rfi­

cie de leva  normal 43 , l a  puerta  65 es mantenida en 

una posic ión  cerrada con tra  l a  fuerza  del re so r te  81.

Sin embargo, la  su p e rfic ie  de leva manual 43 se ex tien  

25 de a lrededor del eg.e geométrico de l a  to r re  solamente
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en aq u e lla s  secciones en que se pretende que l a  puerta  

de trampa 65 e s té  forzada a l  c ie r re  con independencia 

de que haya o no una b o te lla  descansando sobre l a  puer 

t a .  Cuando una b o te l la  es in se r ta d a  en l a  celda y des 

5 cansa sobre l a  puerta  de trampa 65, como se ex p lica rá  

posterio rm ente , una cabeza de llenado es presionada ha­

c ia  abajo y descansa sobre e l  lab io  de l a  b o te l la . Es­

ta  fuerza  E proporciona un par motor de c ie rre  sobre 

l a  puerta  de trampa a tra v é s  de l a  d isposic ión  de va- 

10 r i l l a j e  debido a  que e fec tu a rá  un movimiento en e l  sen 

tid o  de l a s  agujas de un r e lo j  a lrededor del centro 

sinem ático instan táneo  del v a r i l la je  en e s ta  posición 

cerrada . A sí, incluso  cuando e l  ro d i llo  de lev a  80 e s  

t á  fu era  de contacto con una su p e rfic ie  de lev a , como 

15 e s tá  d ispuesto  en secciones predeterm inadas de l apara 

to , l a  puerta  de trampa permanecerá en l a  posición  ce­

rrad a . Este par de c ie r r e ,  en e fe c to , "bloquea" l a  

puerta  de trampa en l a  posic ión  cerrada contra  e l  mo­

mento c o n tra rio  a l  de l a s  agujas de un re lo j  del re so r-  

2o te  81« Si una b o te lla  se rompiera cuando le  es inyec ta  

do a ire  a p resión , estando la  celda opuesta a l a  su­

p e rf ic ie  levantada de leva  42 , e l  par de c ie rre  (a t r a  

vés de l a  cabeza de llenado  53 y de la  b o te l la  b) es 

suprimido y e l  re so r te  81 empuja automáticamente a l a  

25 p a ta  79 hacia  a r r ib a  y la  puerta  de trampa a rtic u la d a

21o3°73 20 -



se abre (como se muestra en l ín e a s  de trazo s  disconti_ 

nuos en la  Figura 4 ) para e fe c tu a r l a  deposición de 

lo s fragmentos de v id rio  ro to  en e l alojam iento base

28o

5 Además de proporcionar l a  descarga automat^L

ca de lo s  fragmentos de v id rio  de la  celda cerrada a l 

romperse una b o te lla ; e x is te  un sistem a s ilen c ia d o r 86 

para d ism inuir e l sonido de l a  ro tu ra , que es s im ila r  . 

a una explosión. El sistem a s ilen c ia d o r comprende una 

10 se rie  de p a n ta lla s  d e fle c to ra s  escalonadas 87 dentro 

de un alojam iento 88 , con un m ateria l s ilen c ia d o r t a l  

como lana  de cobre 89 u o tro  m ateria l absorbente del 

sonido y re s is te n te  a l a  co rrosión . Como se muestra en 

la  Figura 4 , e l  a ire  de una b o te lla  que explote en una 

15 celda c pasa a lrededor de la  p a n ta lla  d e fle c to ra  51 

a trav é s  de l a  r e j i l l a  50 y después a lrededor de la s  

p a n ta lla s  d e fle c to ra s  escalonadas 87 a tra v é s  del mate­

r i a l  absorbente del sonido 89» y ss  finalm ente desear

gado a trav é s  de una abertu ra  90. Además de s i le n c ia r  

20 la  explosión, e l  m ateria l absorbente re tien e  e l  v id rio  

pulverizado que en otro caso podría  se r  descargado a l 

in te r io r  del apara to .

Con objeto de probar l a  capacidad de la s  bo 

t e l l a s  in d iv id u a les  para r e s i s t i r  e l  contenido a p re - 

25 sión , hay d ispuestos medios en cada celda g para inyec
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tai* a ire  a p resión  en l a  b o te l la  que descansa en l a  

celda» Una cabeza de llenado 91 (Figo 6) para cada ce l 

da c t ie n e  un tubo de llenado 53» que e s ta  asegurado 

deslizablem ente, por su porción su perio r, en un t a l a -  

5 dro 92 de un bloque 93- El bloque 93 e s tá  asegurado

por unos pernos de cabeza 94 u o tro s medios de su jeción  

a una p laca soporte 95 que e s tá  unida a l  apara to . El 

ta la d ro  92 en e l  bloque 93 t ie n e  la s  porciones ensan-, 

chadas escalonadas 96 y 97 , con l a  porción superio r 

0 más ancha 97 comunicando con una lumbrera 98» l a  cual- 

e s tá  conectada a una fuente de a ire  a  p resión . El tubo 

de llenado 53, que tie n e  un conducto de a ire  99 d is ­

puesto axialm ente en e l  mismo, l le v a  en su extremo 

in f e r io r  una porción roscada 100 a l a  cual e s ta  sepa—

15 rablemente su je to  un tapón de c ie rre  hueco 101 , ten ien ­

do asegurada e l  tapón 101 e l  fondo de l mismo una jun­

t a  de c ie rre  hermético f le x ib le  102 que se pone en con 

ta c to  con la s  b o te l la s  durante la s  operaciones de l i e  

nado y de prueba. El tubo 53, en su extremo superio r,

20 que e s tá  d ispuesto  en e l  in te r io r  de l a  porción supe­

r io r  97 del ta la d ro  92, tie n e  una pestaña o b rida  103» 

Adyacente a e s ta  pestaña y comunicable con e l  ta lad ro  

ensanchado 97, un o r i f ic io  de a ire  104 se extiende a 

tra v é s  del tubo y conecta e l  ta lad ro  97 con e l  conduc- 

25 to  de a ire  99. Dispuesto en e l  i n te r io r  del ta lad ro  en
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sanchado 97 , y alrededor del tubo 53, hay un ca rre te  

105 que puede e fec tu a r un movimiento a lte rn a tiv o , sieK 

do e l  c a rre te  movible en una d irección  v e r t ic a l .  El 

ca rre te  tien e  una porción rebajada o reco rtada  106,

5 que forma una separación 107 en tré  l a  porción superio r 

del c a rre te  y e l  tubo 53. Unos medios de obturación t a ­

le s  como lo s  a n il lo s  tó r ic o s  108 e s tán  d ispuestos en 

la s  su p e rfic ie s  in te r io r  y e x te r io r  del c a rre te  105 

para proporcionar su p e rfic ie s  obturadas pero movibles 

10 para e l  c a rre te , m ientras que una jun ta  de obturación 

109 e s tá  asentada sobre l a  su p e rfic ie  superio r 110 del 

c a r re te . Unos medios e lá s t ic o s  t a le s  como un re so rte  

111 e s tán  situados dentro de la  porción 96 del t a l a ­

dro, cuyo re so rte  normalmente empuja a l  ca rre te  a una 

15 posic ión  hacia  a r r ib a . También hay d ispuestos unos me­

dios de obturación 112 en e l  bloque 93 para pr&porcio 

nar e l  movimiento ajustado pero d eslizab le  del tubo

53 en e l  in te r io r  del bloque.
Cuando e s tá  en la  posic ión  de descanso, e s -

20 to  e s , en una posición  en que no hay a ire  a presión  

cargado en l a  cabeza de llenado 91, e l  c a rre te  105, 

como se muestra en la  sección derecha de l a  Figura 7, 

es empujado hacia a rr ib a  en e l  in te r io r  del ta lad ro  en 

sanchado 97 por e l  re so rte  111 y empujando l a  pestaña 

25 103 hacia  a rr ib a  r e t i r a  a l  tubo de llenado 53 de su
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posición  de llen ad o . Dicha posic ión  ae descanso es 

usada para su b ir e l  tubo de llenado 53 en l a  celda £ 

de modo que-perm ita ';la  in se rc ió n  de una b o te lla  en po 

s ic ió n  para  l a  prueba s in  pe lig ro  de un contacto p re - 

5 maturo oon l a  ju n ta  102. En e s ta  posic ión , e l  re so r te  

96 e s tá  extendido, m ientras que e l  c a rre te  105 e s ta  

empujando a l a  pestaña 103 del tubo 53 a l  contacto 

con l a  p laca soporte 95* Al colocar una b o te lla  para 

prueba en e l  i n te r io r  de una celda, a ire  a p resión  es 

10 inyectado a tra v é s  de la lumbrera 98 , cuyo a ire  incide  

sobre l a  pestaña 103 y empuja a  l a  pestaña y a l  ..tubo 

53 hacia  abajo h asta  que descansa sobre e l  lab io  de 

l a  b o te l la  en l a  celda¿ Da p resión  es entonces aumen-;, 

tad a  hasta  l a  p resión  de prueba deseada, t a l  oomo 14 

15 k ilo s  p o r •centím etro cuadrado, c o n -e la i r e  a presión  

fluyendo a lrédedor de l a  pestaña ;.103»■-•a tra v é s  del 

o r i f i c io - d e ,a i r e .104 y e l  conducto de a i r e : 99, hasta  

e l  in f e r io r  de l a  b o te l la ,  manteniendo :1a fuerza  del 

a, p resión  a l a  jun ta  de obturación 102 firmemen-  

20 te  oontra e l  lab io  de l a  b o te l la ,  l a  posic ión  de lo s  

- d iversos componentes de l a  cabeza de llenado 91 duran 

te  l a  sucesión de operaciones a p resión  se muestra en 

l a  Figura 7 . Si l a  b o te l la  es re s is te n te  a l a  p resión , 

l a  p res ió n  se rá  mantenida h asta  que e l  a ire  a p resión  

25 esoape a tra v é s  de l a  lumbrera de aire . 98 , después de
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un período de prueba, y e l  tubo es re tira d o  a l a  posi 

ción de reposo»
En e l  caso en que l a  b o te lla  que e s ta  siendo 

orobada tenga un defacto que tenga por resu ltado  la  ro ­

tu ra  de la  b o te lla  cuando e s tá  bajo p resión , l a  cabe­

za de llenado perm ite e l  c ie rre  del a ire  a dicha ce l­

da. Este hecho se muestra en l a  sección izqu ierda  de 

la  Figura 7 , en l a  que después de la  ro tu ra  de l a  bote­

l l a ,  e l  tubo 53 es empujado hacia abajo, forzando in ­

mediatamente o l a ire  a p resión  que incide sobre l a  pes ' 

taña  103 e l  contacto de l a  pestaña con l a  jun ta  de ob­

tu rac ió n  109. En e s ta  posic ión , e l  a ire  en la  porción 

ensanchada 97 del ta la d ro  no puede e n tra r  en e l espa­

cio 107 del c a rre te  y en l a  lumbrera de a ire  104, de 

modo que ningún a ire  puede e n tra r  en e l conducto 99

del tubo 53.
El a ire  a cada una de la s  cabezas de l le n a ­

do in d iv id u a les  91 , y por 1 ° "ksnto a caoa b o te lla  en 

e l  i n te r io r  de una celda c, es controlado por un s is te  

ma c en tra l de d is tr ib u c ió n  de a ire  113. Generalmente, 

e l  sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  113 incluye una ca 

beza d is tr ib u id o ra  y un co lec to r ro ta tiv o  que tie n e  un 

par a n il lo s  de sum inistro de a ire  contiguos. El a ire  

de la  tu b e ría  23 es cargado en un tubo 114 que es e s ta ­

cionario  y se extiende desde e l alojam iento base 26 ha-
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c ia  a r r ib a  a tra v é s  del á rbo l hueco 32 y se extiende 

a l a  porción su p erio r del apara to . El tubo de a ire  114 

e s tá  asegurado en su s i t io  por medios de montaje, t a ­

l e s  como un brazo 115 y una barra  de t i r a n te  116 que 

5 e s tá  sosten ida  por una r io s t r a  o t i r a n te  117 su je to  a 

l a  c u b ie rta  p ro tec to ra  37» aunque pueden usarse o tro s 

medios de su jec ión . Como se muestra mejor en la s  Figu­

ras  8 a 1 6 , e l  sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  incluye 

un ca rre te  e stac io n a rio  118 y un a n il lo  co lec to r ro ta  

10 t iv o  119 que es g irab le  a lrededor del e je  geométrico

del c a r r e te « El co lec to r 119 tie n e  una se rie  de lumbre­

ra s  anu lares 120 a lrededor del borde e x te r io r  del an:L 

l io  c o le c to r  que están  conectadas a tra v é s  de unos ori_ 

f ic io s  de a ire  121 con una ranura 122 en una su p e rfi-  

15 cié plana 123 del a n i l lo ,  cuya ranura se extiende a ire  

dedor de l a  p e r i f e r ia  in te r io r  del a n il lo  119» Asenta 

do en e l  i n te r io r  de l a  ranura 122 hay un a n il lo  de 

sa lid a  de a ire  124. El a n il lo  de sa lid a  de a ire  124, 

de forma s im ila r  a una arandela , se ap rec ia  mejor re -  

20 f ir ié n d o se  a l a s  F iguras 13 y 14* Este a n il lo  de sa l¿  

da de a ire  tie n e  una su p e rfic ie  plana 125 que a s ie n ta  

en l a  ranura 122 , m ientras que e l  otro lado tie n e  un 

r e s a l to  sa lie n te  126. Una se rie  de lum breras 127 se ex 

tien d en  a tra v é s  de l a n il lo  de sa lid a  de a ir e ,  cuyas 

25 lum breras se acoplan con lo s  o r i f ic io s  de a ire  121 del

21o3«73 -  26 -



a n il lo  c o le c to r 119 , estando d ispuesta  una lumbrera 

127 para cada celda en e l  aparato , aquí mostrado con 

v e in tic in co  de dichas lum breras.

El ca rre te  e s tac io n a rio , formado de t r e s  par 

5 t e s  separab les, un cubo in f e r io r  128, un núcleo cen­

t r a l  129 y un cubo su p erio r 130, están  unidas en tre  

s í  por un perno 131 u o tro s medios de su jeción , con 

e l tubo de a ire  114 extendiéndose a tra v é s  de la s  por 

ciones 128 y 129 y en e l in te r io r  del cubo superio r 

10 130 , donde comunica con un canal tra n sv e rsa l 132 en ê .

mismo. El cubo superio r 130 tie n e  una ranura 133 en 

una su p e rfic ie  p lana 134 clel mismo, a lrededor de l a  

p e r i f e r ia  i n te r io r  del cubo, siendo l a  ranura comple­

m entaria con la  ranura 122 en e l  a n il lo  co lec to r 119» 

15 Asegurado en e l  i n te r io r  de l a  ranura 133 hay un an i­

l lo  d is tr ib u id o r  e stac io n a rio  135 que con tro la  e l f lu  

jo de a ire  desde e l  tubo 114 y d  canal tra n sv e rsa l 

132 a la s  d ife re n te s  lum breras 127 del a n il lo  de s a l í  

da 124. El a n il lo  d is tr ib u id o r  135» como se muestra 

20 mejor en la s  Figuras 15 y 16, tie n e  un canal 136 co rta  

do en una cara 137, con en tradas de a ire  138 que con­

ducen a e s te  canal, teniendo la  cara opuesta 139 del 

a n il lo  un re sa lto  140 que se apoya a lo  largo  del re ­

sa lto  126 del. a n il lo  de sa lid a  de a ire  124 cuando lo s  

25 dos a n il lo s  son colocados en contacto uno con o tro . El
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a n il lo  d is tr ib u id o r  135 e s tá  asentado en e l  in te r io r  

de la  ranura  133;M.'con una p lu ra lidad  de re so r te s  espa 

ciados 141 (Figo 11) usados para fo rz a r  e l  a n il lo  de 

d is tr ib u c ió n  135 con tra  e l  a n il lo  de sa lid a  de a ire  

5 124o Además, a ire  procedente del oanal; tra n sv e rsa l 132

incide  sobre la  cara  137 del a n il lo  d is tr ib u id o r  135 

para empujarlo a l  contacto con e l  a n il lo  de sa lid a  de 

a ire  124o

Con eé ta  d isposic ión , la s  lum breras 127 del 

10 a n il lo  de sa lid a  de a ire  ro ta tiv o  124» que están  s i tú a  

das dentro del arco del canal 136 e s tán  sometidas a 

a ire  a  p resión  p roceden te .del tubo de a ire  114» siendo 

e s te  a ire  a p resión  d ir ig id o  a  tra v é s  del canal tra n s  

v e rsa l 132 , a  una entrada de a ire  138, a l  canal 136 ,

15 y después a tra v é s  de l a s  lum breras 127 q.ue están  en 

comunicación con e l  canal 136 , directam ente a tra v é s  

de lo s  o r i f ic io s  comunicantes.de a ire  121 y lumbreras 

120 , y después por l a s  mangueras de conexión 142 a 

l a s  cabezas de llenado de a ire  91» Los medios de re te n  

20 ción, lo s  re s o r te s  141 y l a  p resión  de a ire  desde e l  

canal tra n s v e rsa l  132 sobre l a  cara  137, que empujan 

a lo s  dos a n il lo s  135 y 124 uno contra  o tro , se mues­

t r a n  mejor en l a  Figura 11»

Un im portante aspecto de l a  presen te  inven-

25 ción son lo s  medios para u sa r de nuevo o cap tu rar a ire
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a p resión  de la s  b o te lla s  que r e s is te n  l a  prueba de 

presión» Este nuevo uso proporciona s ig n if ic a n te s  aho 

rro s  en e l  a ire  a presión  requerido por e l  aparato du 

ra n t4 un período de uso continuo» Bicha captura del 

5 a i r e ,  después del vaciado de la s  b o te l la s  que han so­

portado la  prueba de p res ión , proporciona un suminis­

tro  de a ire  a presión  que puede se r  usado para operar 

equipo a u x il ia r  asociado con e l aparato o puede ser 

usado para l le n a r  in ic ia lm en te  la s  b o te l la s  que van a 

10 se r  probadas. En la  re a liz a c ió n  mostrada hay dispues­

to s  medios para e sh au sta r a s í  a ire  de una b o te lla  pro 

bada a una b o te lla  que e s tá  entrando en l a  secuencia 

de l a  prueba. Como se m uestra, e s to s  medios incluyen, 

para la  regeneración de a l t a  p resión , un acoplamiento 

15 143 que e s tá  unido a una tu b e r ía  144, teniendo e l  o tro

extremo de l a  tu b e ría  un acoplamiento 145, comunican­

do e s to s  acoplam ientos con predeterm inadas lumbreras 

146 y 147 (Fig. 1 2 ) del a n il lo  d is tr ib u id o r  135. ün 

sistem a s im ila r , que comprende un acoplamiento 148,

20 una tu b e ría  149 y un acoplamiento 150 , e s tá  dispuesto 

para l a  regeneración de b a ja  p resión , cuyos acoplamien 

to s  conectan la  tu b e ría  149 con predeterm inadas lum­

b re ras  151 y 152 en e l  a n il lo  de d is tr ib u c ió n  135. El 

a n il lo  de d is tr ib u c ió n  tie n e  también una lumbrera de 

25 escape 153 que se abre a l a  atm ósfera a tra v é s  de una
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sa lid a  de a ire  adecuada (no‘ represen tada) y una lumbre 

ra  de c ie rre  154, por l a  cual es cargado a ire  desde 

e l  canal tra n s v e rsa l 132 a tra v é s  de un d isp o s itiv o  re_ 

ductor de p resión  (no represen tado) de modo que car"

5 gue una tanda in ic i a l  de a ire  de menor p resión  en l a  

cabeza de llenado de a ire  en e l  momento del bloqueo in i  

c ia l  del asien to  102 del tubo de a ire  53 sobre una bo­

t e l l a  que va a s e r  probada»

la  secuencia o pera tiva  se exp lica  mejor s i -  

10 guiendo a una b o te l la  que va a s e r  probada desde su i n - 

troducción  in ic i a l  en e l  aparato  1 , a lo  largo  de su 

reco rrid o  a lrededor de l a  p e r i f e r ia  de l a  to r re  y f i ­

nalmente basta  l a  descarga desde e l  aparato  para se r 

sometida a o tra s  operaciones» Cuando un brazo de l a  

15 rueda de e s t r e l l a  de en trada  7 ooge una b o te lla  y l a  

conduce a lo  largo  de l a  su p e rfic ie  curvada 11, es em 

pujada a tra v é s  de l a  ab ertu ra  1a en l a  p a n ta lla  28 y 

sincronizando e l  movimiento de l a  rueda de e s t r e l l a  7 

y de l a  to r re  27 , l a  b o te l la  es centrada en una celda 

20 c» En e s ta  fa s e , l a  p u erta  de trampa 48 e s tá  cerrada 

en posic ión  h o rizo n ta l por e l contacto de l a  leva  de 

ro d i llo  80 y e l  v a r i l la je  o sistem a a rticu lad o  74, de 

modo que l a  puerta  de trampa proporciona una su p e rfi­

cie p lana sobre l a  cual debe descansar l a  bo tella»  l a  

25 rueda de e s t r e l l a  7 puede b a rre r  a trav é s  de l a  celda
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debido a l a  posición  levantada de la s  paredes la te r a  

le s  47 de l a  celda por l a  acción de la  leva 59 que se 

desplaza en l a  porción levantada de l a  p is ta  60 a lo  

largo de l a  pared in te r io r  de l a  p a n ta lla  28. Cuando 

5 l a  to r re  continúa su movimiento en e l  sentido de la s  

agujas de un r e lo j ,  l a  celda c es movida fu era  de po­

s ic ió n  respecto  a l a  rueda de e s t r e l l a  7 y ab ertu ra  

1a en l a  p a n ta lla  28. En este  punto, la s  paredes la te  

ra le s  47 son bajadas por la  acción de l a  leva  58 para 

10 c e rra r  lo s  lados de l a  celda, l a  b o te l la  es a s i  com­

pletam ente encerrada en e l  in te r io r  de l a  celda, con 

e l c ie rre  formado por l a  pared p o s te r io r  45> pared 

superio r 46 , paredes l a te r a le s  adyacentes 47, puerta  

de trampa 45 y l a  p a n ta lla  2 8 . Una vez bajadas la s  

15 paredes la te r a le s  47 y m ientras continúa e l desplaza­

miento en e l  sentido de l a s  agujas de un r e lo j ,  a ire  

desde l a  lumbrera de c ie rre  154 será  forzado a trave's 

de la  lumbrera de entrada de a ire  127 y fluye por me 

dio de l a  tu b e ría  142 que e s tá  conectada a la  cabeza 

20 de llenado de a ire  91 de l a  celda p a r t ic u la r  c dentro 

de la  cual descansa l a  b o te l la . l a  p resión  e je rc id a  

en e s te  punto, en e l  orden de lo s  14 k ilo s  por c e n tí­

metro cuadrado, ba ja  e l  tubo de llenado 53 hasta  que 

se pone en contacto con la  b o te l la  por medio de l a  jun 

25 t a  102 , para bloquear elvtubó contra  l a  boca de l a  b£
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te l la »  Oon e l  a n il lo  de d is tr ib u c ió n  135 estac io n a rio  

y e l a n il lo  de llenado de a ire  124 girando, l a  lumbre 

ra  127 comunica l&ego con l a  lumbrera de regeneración 

de baja  p resión  152 y después con l a  lumbrera de rege 

5 neración  de a l t a  p resión  147» Si hay o tra  b o te lla  que 

ha r e s is t id o  l a  prueba en la s  celdas que se e s tán  apro 

simando a l a  lumbrera de escape 153 del aparato , e l  

a ire  a p res ión  de e s ta  o tra  b o te l la  se rá  tra n s fe rid o  

a l a  b o te l la  que va a s e r  probada» la  leva  80 , conec- 

10 tada  a tra v é s  de l a  a r t ic u la c ió n  74 con la  puerta  de -  

trampa 45 dn l a  cual e s tá  descansando l a  b o te lla , es­

t á  en e s te  punto del rec o rrid o , fu era  del contacto 

con l a  su p e rfic ie  de lev a  normal 43 y e s tá  separada de... 

l a  su p e rfic ie  de leva  elevada 42 , siendo mantenida la  

15 puerta  de trampa 45 en posic ión  cerrada por l a  fuerza  

e je rc id a  sobre e l l a  por l a  b o te l la  y e l tubo de lle n a  

do 53» l a  b o te l la  es sometida entonces a l a  presión  

to ta l  de prueba de aproximadamente 14 k ilo s  por cen tí 

metro cuadrado a tra v é s  de l a  comunicación de la  lum- 

20 b re ra  127 con e l  canal 136 del a n il lo  de d is tr ib u c ió n  

y se rá  mantenida a e s ta  p resión  durante un tiempo pre­

determinado de l reco rrid o  de l a  b o te l la  a lrededor de 

l a  to r r e .  Si l a  b o te l la  se rompiera en cualqu ier momen­

to  durante e s te  período de prueba completa, l a  fuerza  

25 sobre la  puerta  de trampa 45 es suprimida y l a  puerta
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de trampa 45 se a b r irá  automáticamente para descargar 

lo s  fragmentos de v id rio  en e l  fondo fa lso  del a lo ja ­

miento báse 26, para se r  ex tra ído  posteriorm ente. Si 

l a  b o te l la  r e s is te  e l período de prueba, l a  lumbrera 

5 127 se acoplará con l a  lumbrera de escape de regenera

ción aj.ta 146 y una porción de a ire  a presión  sera  des­

cargada a una b o te lla  de prueba p o s te r io r . El a ire  a 

p resión  será  después descargado aun mas por e l  acopla­

miento de la  lumbrera 127 con la  lumbrera de escape 

10 de b a ja  presión  151. Una vez term inada l a  prueba y la

tra n s fe re n c ia  del a ire  a p resión  a una b o te l la  poste -
/

r io r ,  e l  a ire  re s ta n te  encerrado en la  b o te lla  sera  

descargado a trav é s  de la  lumbrera de escape 153 a la  

atm ósfera. En e s ta  posic ión  del reco rrid o , l a  leva  80 

15 es llevada  de nuevo a l  contacto con la  su p e rfic ie  de 

leva  normal 43 , de modo que bloquee l a  puerta  de tram 

pa en l a  posición  levan tada, m ientras que l a s  paredes 

la te r a le s  47 de l a  celda son levantadas por medio de 

l a  leva 59. La b o te lla  se .pone, entonces en contacto 

20 con l a  rueda de e s t r e l la  de sa lid a  12 cuando é s ta  barre 

a tra v é s  de l a  celda y l a  b o te lla  se desplaza a lo  l a r  

go de l a  su p e rfic ie  curvada 15 y es descargada del 

aparato 1 a tra v é s  de l a  ab ertu ra  1a en l a  p a n ta lla

28.
oc En. o tra  re a liz a c ió n  de l a  invención, l a s  b£
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t a l l a s ,  además de se r  probadas para su capacidad de 

cont4n e r f lu id o s  a p resión  s in  romperse, son probadas 

por s i  e x is te n  pérd idas que puedan v a c ia r e l contenido 

s in  ro tu ra  de l a 'b o t e l l a .  Dichas pérd idas son general 

5 mente e l  resu ltado  de desconchaduras o defectos en e l 

lab io  de la  b o te l la , pero también pueden se r  causadas 

por o tro s defectos en l a  propia b o te l la . Los medios pa­

ra  probar s i  e x is te n  pérd idas comprenden un conjunto 

de cabeza de llenado y sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  

10 a lte rn a d o s . Como se muestra en l a  Figura 17» la  cabe­

za de llenado probadora de pérd idas 155 comprende un 

bloque 156 que tie n e  un ta la d ro  157 en e l  cual e s tá  

deslizablem ente asegurado e l  tubo de llenado 53» El 

tubo de llenado 53 e s tá  construido como e l  tubo 53 an 

15 te s  d e sc r ito , con un conducto de a ire  a x ia l  99» una

porción in f e r io r  roscada 100 , a l a  cual e s tá  asegura­

do separablemente un tapón de obturación hueco 101 y 

una ju n ta  f le x ib le  102 , y que tie n e  en su porción su­

p e r io r  un reborde o pestaña 103 y un o r i f ic io  adyacen 

20 te  de a ire  104» El ta la d ro  157 tie n e  unas porciones

ensanchadas escalonadas 158 y 159» teniendo la  porción 

superio r y mayor 159 una en trada  de a ire  160. Alrede­

dor de l a  porción superio r del tubo 53 hay dispuesto 

un c a rre te  161 que puede moverse alternativam ente»

25 siendo e l  c a rre te  movible en una d irecc ión  v e r t ic a l  y
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teniendo una zona rebajada 162 adyacente a l tubo 53 

en su porción superio r. Alrededor de l a  parte  supe­

r io r  del c a rre te  161 hay una jun ta  de obturación 163. 

Hay d ispuestos unos medios de obturación 164 en la s  ca 

5 ra s  e x te r io r  e in te r io r  del c a rre te , a s í  como a lred£  

dor del tubo 53 en e l  bloque 156, de modo que propor­

cionen su p e rfic ie s  herm éticas m ientras perm iten e l mo 

virulento del tubo 53 y ca rre te  161. Situado en e l in te  

r io r  de la  porción 158 de la  base 157 hay un re so rte  

10 de compresión 165 que empuja a l  c a rre te  161 hacia

a rr ib a  en su posición  normal. El re so rte  165» ca rre te  

161 y pestaña 103 del tubo 53 son como se ha d escrito  

en e l  aparato básico que se ha deta llado  anteriorm ente, 

de modo qu0 admitan a ire  a l  conducto de a ire  99 y por 

15 lo  tan to  a una b o te lla  que debe se r probada. El a ire  

a presión  admitido a tra v é s  de l a  en trada 160 incide 

sobre l a  pestaña 103 para empujar a l  tubo 53 hacia aba­

jo hasta  que la  jun ta  102 descansa sobre una b o te lla .

El a ire  en tra  entonces en e l  espacio 162, o r i f ic io  de 

20 a ire  104 y conducto 99 en e l  tubo 53 y fluye en l a  bo­

t e l l a  a una p resión  deseada. Como se ha d escrito  ante 

riorm ente, s i  no hay una b o te lla  situada  debajo del 

tubo 53, o s i  una botCLla se rompe, l a  pestaña 103 se­

rá  forzada a contacto con la  jun ta  163 de l c a rre te  161 

25 para c o r ta r  e l  a ire  a l  conducto. Después de la  descar-
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ga de a ir e  de l a  porción superio r 159 de l a  base 

157) e l  re so r te  165 empuja a l  c a rre te  161 y a l a  pes­

tañ a  103 hacia  a r r ib a , elevando a s i  a l  tubo 53, <3e mo 

do que l a  s igu ien te  b o te l la  que va a s e r  probada pue- 

5 de s e r  colocada debajo del tubo 53»

Para probar s i  hay pérd idas en una b o te lla , 

hay d ispuestos un canal 166 y una segunda entrada de 

a ir e  167 que comunican con la  porción 158 del ta lad ro  

en e l  bloque 156. Una tapa  168 e s té  asegurada a l a  par 

10 te  superio r de l bloque 156 y hay d ispuestos en la  mis 

ma unos canales 169 y 170, estando e l canal 169 co­

nectado por un extremo a una tu b e ría  de a ire  .142 y 

por su o tro  extremo a una en trada  de a ire  160 del bl£ 

que 156 , m ientras que e l  canal 170 e s tá  conectado por 

25 un extremo a o tra  tu b e ría  de a ire  171 y por su o tro  ex^

tremo a un canal 166 en e l  bloque 156. El c a rre te  161
\ :

tie n e  una ranura an u la r 172 a lrededor de su su p e rfic ie  

e x te r io r  y un o r i f ic io  de a ire  173 que conecta l a  ra ­

nura 172 con l a  zona in f e r io r  de l a  porción rebajada 

20 162 en l a  su p e rfic ie  in te r io r  del c a rre te  161. Un ca­

na l de tra n s fe re n c ia  de a ire  174 e s tá  cortado en e l  

bloque 156 , cuyo canal conecta la  ranura 173 con un se­

gundo canal de tra n s fe re n c ia  de a ire  175 en l a  tapa 

168. La tapa  168 tie n e  una porción ahuecada 1 7 6 ,  l a  

25 reg ión  in f e r io r  177 de l a  cual es de una sección tra n s
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v ersa l más estrecha  que la  porción superio r de la  mis 

ma. Una placa 178 c ie rra  la  porción ahuecada 176 de 

la  atm ósfera, y unos medios de su jeción , t a le s  como 

lo s  pernos 179 , aseguran la  placa 178 , tapa  168 y blo 

5 que 156 a contacto unos con o tro s . Dentro de la  por­

ción ahuecada 176 hay un p is tó n  180 que tie n e  un rebor­

de o pestaña 181 a lrededor de su porción superio r y 

una v a r i l la  o vastago 182 que se extiende hacia  a rr ib a  

desde e l  mismo, cuya v a r i l l a  se extiende a trav é s  de 

10 la  p laca 178 , y tie n e  una porción colgante o pendiente 

183, con un re sa lto  184 que se extiende debajo del p i s ­

tón  en la  zona in fe r io r  177 de la  porción ahuecada 176 . 

Medios de obturación 185 en la  su p e rfic ie  e x te r io r  del 

p is tó n  180 para proporcionar un estrecho a ju s te , pero 

15 d e s liz ab le , para e l  p is tó n ; como son unos medios de 

obturación 186 a lrededor de l a  poi-cion in f e r io r  183 

del vastago 182. Una ranura 187 a lrededor de l a  super­

f i c ie  e x te r io r  in f e r io r  del p is tó n  180 encierra, un re ­

so rte  de compresión 188 en tre  la  su p e rfic ie  superio r 

20 de l a  ranura y la  parte  in f e r io r  189 de la  pox-ción ahu8' 

cada 176. Un a n il lo  de re tención  190 asegura e l v a s ta ­

go 182 a l  p is tó n  181 para e l  movimiento común, mien­

t r a s  que una jun ta  191 en l a  p laca 178 impide l a  per­

dida de a ire  a p resión  desde la  porción ahuecada 176 

25 a l a  atm ósfera. Un conducto de a ire  192 conecrta l a  ra
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nura 187 del p is tó n  180 con un ta lad ro  ensanchado 159 

de l a  cabeza de llenado» Una lumbrera 193 en l a  sec­

ción in f e r io r  177 ds l a  porción ahuecada 176 admite 

a ire  atm osférico a e s ta  sección»

5 La operación de l a  cabeza de llenado proba­

dora de pérd idas im plica e l  uso de a ire  a presión  que 

es admitido separadamente de l a s  tu b e r ía s  142 y 171» 

Como se m uestra, e l  a ire  es primero inyectado a tra v é s  

de la  tu b e r ía  142 para  in c id i r  sobre l a  pestaña 103,

10 fo rz a r  e l  tubo 53 hacia  abajo y para sum in is tra r a ire  

a p resión  a una b o te l la  para la  prueba. Después de dar 

p resión  a l a  b o te l la , e l  a ire  a p resión  es inyectado 

a tra v é s  de lg  tu b e ría  171, canal 170 y lumbrera 167 

en e l  ta la d ro  158 , e l  cual a ire  produce e l  movimiento 

15 hacia  a r r ib a  del c a rre te  161 hasta  que e l  c a rre te , con 

la  pestaña 163 , se pone en contacto con l a  pestaña 

103, como se muestra en l a  Figura 17. En e s ta  posic ión , 

e l  a ir e  del ta lad ro  159 no puede ya a lcanzar e l  o r i f i  

ció de a ir e  104, de modo que ningún a ire  a p resión  

20 procedente de l a  tu b e r ía  142 ó tu b e ría  171 pueda en­

t r a r  en e l  conducto 99= Sin embargo, e l a ire  a presión  

que e s tá  en l a  b o te lla  f l u i r á ,  a tra v é s  del o r i f ic io  

de a ire  104, ranura 162 y o r i f ic io  de a ire  173, a l a  

ranura 172» Desde l a  ranura 172, e l  a ire  fluye a t r a -  

25 vés de lo s  canales de tra n s fe re n c ia  de a ire  174 y 175
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a la  porción ahuecada 176 de l a  tapa 168. Este a ire  a 

p resión , del orden de 14 k ilo s  por centím etro cuadra­

do, fuerza  a l  p is tó n  180 y e l  vastago 182 hacia ahajo 

y lo s  re tend rá  en l a  posic ión  b a ja  m ientras se manten— 

5 ga l a  p res ión . A sí, l a  presión  e je rc id a  sobre l a  pa rte  

superior, del p is tó n  180 a tra v é s  de la  su p e rfic ie  p re­

sen te , es su fic ie n te  para vencer l a  carga hacia arriba , 

del a ire  del ta lad ro  159 que incide sobre e l  fondo del 

p is tó n  180 a tra v é s  del canal 192 , a s í  como la  fuerza  

10 e je rc id a  por e l  re so rte  18b. E sta posic ión  se muestra

en la  sección superio r derecha de la  f ig u ra  17« Si hu­

b ie ra  pérdida de a ire  de l a  b o te lla , la  p resión  en. .e l 

i n te r io r  de la  misma, y por lo  tan to  en e l  i n te r io r  

de l a  porción ahuecada 176 , d ism inu iría , de modo que 

15 e l  p is tó n  180 y e l  vastago 182 serán forzados hacia 

a rr ib a  por la s  fuerzas de carga. Por l a  ac tivac ión  de 

unos medios de señalización  (no represen tados) por e l 

movimiento hacia a rr ib a  de l a  v a r i l l a  182, se d e te r­

mina fácilm ente s i  una b o te lla  tie n e  o no un defecto 

20 t a l  que ocasionaría  una perdida del contenido a p re­

sión de l a  misma, aunque la  p resión  pueda no romper 

la  b o te l la . E sta posición  se muestra en l a  sección su 

p e rio r  izqu ierda  de la  f ig u ra  1 7 • lo s  medios de seña­

liz a c ió n  son entonces usados para a c tiv a r  e l  embolo 

25 empujador 18 , por medio de un mecanismo de re ta rdo
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sincronizado, de modo que cuando l a  b o te l la  defectuosa 

ha sido descargada de l aparato 1 , e l  émbolo 18 r e t i r a  

rá  l a  b o te l la  del tran sp o rtad o r 2 ' y l a  s i tu a rá  sobre 

e l  tran sp o rtad o r tra n sv e rsa l 19 para se r desechada»

5 El sistem a c e n tra l  de d is tr ib u c ió n  de a ire  194 para con­

t r o l a r  e l  a ire  a cada una de la s  cabezas in d iv id u a les  

de llenado probadoras de pérd idas 155> es s im ila r a l  

sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  113 d esc rito  para e l  

aparato básico , excepto en l a  p rov isión  de medios p a ra , 

3.0 c o n tro la r  e l  f lu jo  de a ire  a la s  mangueras 171 de la s

cabezas 155» El sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  194 apa­

rece mejor en la s  F iguras 18 a 22, y, como se ve en 

l a s  mismas, l a  porción del sistem a 194 encima de la  

l ín e a  a -a , corresponde a l a  porción del sistem a 113 

15 que e s tá  por encima de la s  l ín e a s  b-b como se muestra

en la s  Figuras 8 a 16 y anteriorm ente d e sc r ito . El s i s ­

tema 194 incluye un c a rre te  e s tac io n a rio  118a y un a n i­

l lo  c o le c to r  ro ta tiv o  119a» El a n il lo  co lec to r 119a , 

además de te n e r  en e l  mismo unas lumbreras anulares 

30 120 , t ie n e  también una se rie  complementaria de lumbre­

ra s  anu lares 195. Las lumbreras 195 están  coneotadas, 

a tra v é s  de lo s  o r i f ic io s  de a ire  196 , a una ranura 

197 en l a  su p e rfic ie  p lana 198 de l a n il lo  opuesto a la  

que e s tán  conectados lo s  o r i f ic io s  de a ire  121. El a n i-  

25 l i o  de d is tr ib u c ió n  119a t ie n e  por lo  tan to  una doble
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se rie  de lumbreras anu lares 120 y 195 y un par de ra ­

nuras 122 y 197 a lrededor de l a  p e r i f e r ia  in te r io r  del 

a n il lo  o En e l  in te r io r  de cada una de la s  ranuras 122 

y 197 e s tá  asentado un a n il lo  de sa lid a  de a ire  124 ,

5 como se muestra en la s  Eiguras 13 y 14, con lumbreras 

127 , estando d ispuesta  una lumbrera en cada a n il lo  pa­

ra  cada celda del apara to .

El ca rre te  e s tac io n a rio , como en la  prim era-,v 

re a liz a c ió n  d e sc r ita , comprende t r e s  p a rte s  se p a ra b le s ’ 

10 aseguradas en tre  s i  por un perno 131 u o tros medios do 

su jeción . E stas t r e s  p a rte s  comprenden un cubo in f e r io r  

128a, un núcleo c e n tra l 129a y un cubo superio r 130a.

El núcleo c en tra l 129a y e l  cubo superio r 130a están  

construidos y d ispuestos como e l  núcleo 129 y cubo 

15 130 an tes d e sc rito s , m ientras que e l  cubo in fe r io r

128a e s tá  modificado. El cubo i n f e r io r .128a lle v a  una 

ranura 199 en una su p e rfic ie  plana 200 , en cuya ranura 

se a s ie n ta  un a n il lo  d is tr ib u id o r  probador de perdidas 

201 , siendo la  ranura 199 complementaria con la  ranu- 

20 ra  197 en l a  su p e rfic ie  198 del a n il lo  co lec to r U 9a „

Un canal tran sv e rsa l 202 e s tá  dispuesto en e l  cubo in  

f e r io r  128a, que comunica con e l  tubo de a ire  114 y 

sum inistra  a ire  a l a  ranura 199, e l cual a ire  incide 

sobre e l  a n illo  de d is tr ib u c ió n  probador de pérdidas 

25 201 y que con lo s  re so r te s  203 empujan a l  a n il lo  201
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a contacto con e l  a n il lo  d e .sa lid a  de a ir e  contiguo 

124. El a n il lo  d is tr ib u id o r  probador de pérd idas 201, 

como se muestra en l a  Figura 22 , t ie n e  un re sa lto  204, 

con en tradas de a ire  205 a tra v é s  del mismo y un canal

5 206 que sum in istra  a ir e ,  en posiciones predeterm inadas,

a l a s  lum breras 127 de l a n il lo  de sa lid a  de a ire  con­

tiguo  124. Una lumbrera de escape 207 e s tá  d ispuesta  

en e l  a n il lo  201 , a13-13 proporciona l a  descarga del a ire  

desde la  cabeza de llenado probadora de perd idas 155, 

a tra v é s  de una tu b e ría  de escape 208 , en e l cubo in fe ­

r io r  128a cuando la  lumbrera 127 aua comunica con d i­

cha cabeza alcanza l a  posic ión  de l a  lumbrera de esca­

pe, después de l tiempo predeterminado para probar s i 

l a  b o te l la  tie n e  pérd idas.

15 La rep resen tac ión  g rá f ic a  en l a  Figura 23

describe l a  operación del probador de b o te lla s  por me­

dio de un diagrama de tiempos basado en e l  d isp o sitiv o  

de v e in tic in co  celdas d e sc rito  anterio rm ente . Con la  

re fe ren c ia  0  ̂ en e l  diagrama representando e l  centro

20 de l a  a b ertu ra  i § en l a  p a n ta lla  28 y siendo en e l

sentido de la s  agujas de un re lo j  e l movimiento de una 

b o te lla  a lo  largo  del arco de l a  to r r e ,  e l  g ráfico  

muestra l a  operación de la s  d ife re n te s  p a rte s  móviles 

durante e l  reco rrido  de una b o te lla . El diagrama mués

25 t r a  e l  punto del movimiento de la s  paredes la te r a le s
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45? e l bloqueo por leva de l a s  puertas de trampa 65 y 

lo s  puntos de inyección y descarga de a ire  a un con­

junto de cabeza de llenado probadora de perdidas»

También hay p ro v is to s  medios en e l  aparato 

5 para a ju s ta r  la  a l tu ra  de l a  jun ta  102 y conjunto de 

la  cabeza de llenado , bien sea la  cabeza 91 del apara 

to  básico o l a  cabeza 155 del aparato probador de pér 

d idas, relativam ente a l  soporte in f e r io r  48, de modo 

que e l  aparato es u t i l iz a b le  para probar d ife re n te s  

10 tamaños de b o te lla s . Como se muestra en l a  Figura 2, 

una re a liz a c ió n  de dichos medios a ju s ta b le s  comprende 

una p lu ra lidad  de gatos de to m i l lo  espaciados 209, 

que conectan l a  porción su p erio r del aparato , incluyen­

do e l sistem a de d is tr ib u c ió n  de a ire  113 y cabezas 

15 91, con la  to rre  2 7 » lo s  gatos de to r n i l lo ,  que in c lu ­

yen lo s  piñones 210 , e s tán  d ispuestos de modo que la  

porción superio r es movible, siendo a ju s ta b le  la  d is ­

ta n c ia  v e r t ic a l  en tre  lo s  tubos 53 de l a  cabeza de l l e ­

nado y e l  soporte in f e r io r  48 de l a s  celdas c.

2o R efiriéndose a l a s  F iguras 24j 25, 26 y 27,

se muestra en e l la s  o tra  re a liz a c ió n  de l a  invención 

que tien en  incorporados unos medios autom áticos para 

id e n t i f ic a r  la s  celdas con b o te lla s  que no pasan la  

prueba de pérdidas an tes d e sc r ita  y para desechar au to -

25 máticamente dichas b o te lla s  defectuosas»
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Cada una de l a s  celdas c e s tá  p ro v is ta  de un 

miembro de b arra  tra n s v e rsa l 211 que e s ta  f i ja d a  a l a  

p a rte  superio r del vastago del p istón  d e te c to r de per 

didas 182 que se extiende desde cada cabeza de cada 

5 ce lda, de modo que cada miembro de b arra  tra n sv e rsa l

211 g ira  con su celda correspondiente» Cada b a rra  tra n s  

v e rsa l t ie n e  montado en l a  misma un numero selecciona 

do de miembros f i jo s  de accionamiento de in te rru p to re s  

212 , mostrados aquí como botones o espigas v e r t ic a le s .  

10 Cada b a rra  tra n s v e rsa l l le v a  también un miembro de a o  

cionamiento de in te rru p to re s  213 montado d eslizan te  

en l a  forma de un re té n  de rozamiento o f r ic c ió n , de£ 

tinado  a moverse verticalm ente  hacia  a r r ib a  con e l  vas­

tago d e l p is tó n  d e te c to r  de pérd idas 182 , y permanece 

15 en l a  posic ión  ".ARRIBA" por razón del contacto por ro 

zumiento con l a  b a rra  tra n sv e rsa l hasta  que p o s te r io r  

mente es devuelto a su posic ión  "ABAJO" por una leva 

que se d e sc r ib irá  después»

En l a  re a liz a c ió n  mostrada hay v e in tic in co  

20 celdas y cada celda es id e n tif ic a b le  por un número d£ 

cimal codificado en b in ario  de 1 a 25« Se n ecesitan , 

por lo  ta n to , cinco b i t io s  o posic iones b in a r ia s  para 

id e n t i f i c a r  cada celda individualm ente. Cada botón f i  

jo 212 e s tá  d ispuesto  para ocupar una posición  b ina- 

25 r i a  sobre la  b a rra  tra n sv e rsa l de modo que cada botón
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corresponde a un b in ario  1 y la  ausencia de un boton 

corresponde a un b in ario  o.. Montados en e l  d i s t r ib u i ­

dor de a ire  d esc rito  anteriorm ente hay unos medios de 

soporte de in te r ru p to r  que comprenden un brazo ra d ia l  

5 214, que sostiene  a un conjunto ordenado de in te rru p to ­

re s  215 situados encima de la  tra y e c to r ia  de g iro  de 

la s  celdas y b arras tra n sv e rsa le s  con lo s  botones de 

accionamiento d e 'in te r ru p to r  an tes descritos»  Cada 

contacto de in te r ru p to r  e s tá  eléctricam ente  conectado 

10 con un descodificador b in ario  o decimal que acciona

unos medios ind icadores t a l e s  como una luz correspon­

diente a una celda en p a r t ic u la r .  Si la  celda no t i e ­

ne ninguna b o te lla  o contiene una b o te lla  o contiene 

una b o te lla  con pérd idas, l a  barra  tra n sv e rsa l 211 e_s 

15 t a r a  "ARRIBA" y lo s  botones que l le v a  l a  misma e s ta rán  

en contacto con lo s  in te rru p to re s  del conjunto ordena 

do de in te rru p to re s  215, haciendo que se encienda la  

luz  correspondiente a dicha celda, por lo  que e l ope­

rador tien e  una ind icación  v isu a l de qué celda ha mo- 

20 tivado la  lu z . Cuando dicha celda .al g i r a r  pasa por

la  d isposic ión  de in te rru p to re s , e l  vastago del p is tó n  

d e te c to r de pérdidas y, por lo  ta n to , lo s  botones de 

in te r ru p to r  212 , descenderán cuando la  celda completa 

su c ic lo  de prueba. El botón de re tención  por roza- 

25 miento 213, s in  embargo, permanecerá en su posición

¡i’
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"ARRIBA" para accionar un solenoide de eyección de bo_ 

t e l l a s  en e l  momento apropiado. Ya que l a  celda que 

contiene una b o te lla  con pérdidas no e s tá  en posición  

para  e y ec ta r l a  b o te l la  de la  misma a l  d e te c ta r  i n i -  

m5 cialm ente l a  pérd ida, l a  b o te l la  recorre  e l  camino ñor 

mal de descarga fu era  del probador hasta  que l le g a  a 

una e s tac ió n  o puesto de descarga. M ientras, l a  celda 

en l a  cual estaba  s itu ad a  l a  b o te l la  con pérdidas con­

t in ú a  girando hasta  un puesto de accionamiento de so lé— 

10 noide de eyección, que comprende un conjunto interruja 

to r  216 montado en e l  brazo ra d ia l  217 y placa de moĵ  

ta je  218. El in te r ru p to r  e s tá  eléctricam ente  conecta­

do a un solenoide 219 situado en l a  e s tac ió n  de eyec­

ción y que t ie n e  una ba rra  empujadora movible 18 que 

15 empuja a l a  b o te l la  defectuosa fu era  del tra n sp o rta ­

dor. l a  d is ta n c ia  l in e a l  desde la  e stac ió n  del dispo­

s i t iv o  de in te rru p to re s  a l  puesto de eyección es la  

misma que l a  d is ta n c ia  l in e a l  desde e l  puesto del con­

junto de in te rru p to re s  a l  puesto de accionamiento del 

20 solenoide de eyección, de modo que e l  accionamiento

del in te r ru p to r  de solenoide e s tá  sincronizado con la  

lleg ad a  de l a  b o te l la  defectuosa a la  e s tac ió n  o pues­

to  de eyección. El re té n  de rozamiento actúa como un 

tip o  de "memoria" que acciona e l  solenoide eyector en 

or e l  momento adecuado. En l a  e s tac ió n  del solenoide de
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eyección, e l  re té n  de rozamiento 213, después de acc i¿  

nar e l solenoide 219 , se pone en contacto con una p ía  

ca de reposición  de leva  220 , que e s ta  montada sobre 

la  p laca de montaje de in te r ru p to r  218 por medio de 

5 un pasador de pivote 221 , y e s tá  cargada por medio de 

un re so rte  222 para empujar a la  p laca a contacto con 

e l  botón del re tén  de rozam iento. Después de pasar e l 

puesto del solenoide de eyección, l a  ba rra  tran sv e rsa l 

211 y todos lo s  botones de accionamiento de in te rru p to  

10 re s  212 y 213 están  en l a  posic ión  hacia  ba ja , l i s to s  

para o tro  c ic lo  de prueba.

El conjunto de in te rru p to re s  215 y e l  com­

junto in te r ru p to r  del solenoide de eyección 216 se mo 

verán automáticamente hacia a rr ib a  y hacia  abajo con 

15 lo s  a ju s te s  de l a  cabeza de llenado probadora de pér­

didas 155 para adaptarse a d ife re n te s  tamaños de bote 

l i a s ,  como se ha d e sc rito  an teriorm ente.

La Figura 26 muestra e l  sistem a de id e n t i f i  

cación de celda en la  forma de diagrama de bloqueo.

20 El conjunto in te r ru p to r  215 e s tá  accionado por lo s  bo 

tones 212 y 213, proporcionando lo s  botones f i jo s  212 

l a  id e n tif ic a c ió n  de celda y accionando e l  botón 213 

un c irc u ito  de puerta  226 para p e rm itir  que e l  descodi 

f ic a d o r 223 pase la  señal re su lta n te  a un regulador de 

25 tiempo 224 , y de aquí a l a  correspondiente lámpara en
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e l  panel de p resen tación  225. El regulador de tiempo 

mantiene l a  lámpara encendida durante un in te rv a lo  de 

tiempo predeterm inado, por ejemplo, cinco segundos, 

con objeto de dar tiempo a l  operador de observar l a  

5 lámpara e id e n t i f ic a r  su número. El re ta rd o  de tiempo 

debe, desde luego, se r  menor que e l  tiempo de una re ­

volución completa de l a  celda» De e s ta  manera, s i  una 

determinada celda se ilum ina repetidam ente, dá a l  ope­

rador nna. ind icac ión  de que dicha celda puede e s ta r  

10 defectuosa en algún aspecto , en vez de l a s  b o te lla s  

que están  siendo probadas en e s ta  celda. En l a  r e a l i ­

zación mostrada debe entenderse que hay una p lu ra lidad  

de reguladores de tiempo 224, cada uno conectado a l  

descod ificador y a una de l a s  lámparas indicadoras en 

15 e l  panel 225. En e l  sistem a de eyección d e sc r ito , la

eyección no tie n e  lu g a r hasta  que e l  envase es descar­

gado del probador con e l  f i n  de dar l a  oportunidad de 

o tra  inspección  de lo s  envases defectuosos. Dicha in s ­

pección puede s e rv ir  para id e n t i f ic a r  un molde defe£ 

20 tuoso o cualqu ier o tro  problema "aguas a rrib a"  que po­

d r ía  no se r  descubierto  s i  lo s  envases fueran  simple­

mente descargados a  un puesto recogedor de v id r io s  ro 

to s  an tes  de l a  oportunidad de una inspección a d ic i£  

nal»

25 Se han d e sc rito  un método y aparato  para la
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prueba a  p resión  de envases, t a le s  como b o te lla s  de 

v id r io , y l a  prueba es llevada  a cabo a gran v e lo c i­

dad, elevada p resión  y de una manera segura y econó­

mica. lo s  envases son sometidos a una p resión  in te r io r  

5 en celdas cerradas, siendo depositado automáticamente 

en una cámara cerrada para su p o s te r io r  recogida, 

cualqu ier fragmento re su lta n te  de la  ro tu ra  de un en­

vase. l a s  necesidades de flu id o  a p resión  son reduci­

das a l  mínimo por l a  recuperación y nuevo uso del f l u í -  

10 do a presión  que queda en l a s  b o te l la s  buenas dáspues 

'de l a  prueba, m ientras que la s  b o te l la s  son probadas 

no sólo por s i tien en  defectos que pudieran provocar 

la  ro tu ra  de la s  mismas, sino también defectos que pu 

d ieran  producir pérdidas del flu id o  a p resión  en la s  

15 mismas después de preparadas y lle n ad a s .

20 -  EEIYINDICAOIOlíES -

25 lo s  puntos de invención propia y nueva que
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se p resen tan  para  que sean objeto  ele e s ta  so lic itu d  

de P aten te  de Invención en España por VEINTE años, son 

lo s  que se recogen en la s  re iv in d icac io n es sigu ien­

te s ;

5 1§. -  Un aparato  para l a  prueba a p resión

de envases que comprende; (a) una to r re  ro ta t iv a  que 

tie n e  una se r ie  de celdas de prueba de envases a lred e ­

dor de l a  p e r i f e r ia  de l a  misma, teniendo cada celda 

de prueba un soporte in f e r io r  sobre e l  cual descansan 

10 lo s  envases y una ab ertu ra  que mira hacia  fuera  para

ad m itir  y descargar lo s  envases; (b) medios para hacer 

g i r a r  l a  to r r e ;  (c) un alojam iento e stac io n a rio  a l r e ­

dedor de l a  to r re  d ispuesto  para formar una pared ex­

t e r i o r ,  teniendo e l  alojam iento una ventana en e l  mis- 

15 mo para ad m itir  y descargar envases dentro y fu era  de 

l a s  celdas cuando la s  celdas g iran  por delante de l a  

ventana; (d) medios para in tro d u c ir  un flu id o  a p re­

sión  en lo s  envases que descansan en la s  celdas duran 

te  una porción seleccionada de l a  ro tac ió n  de l a  to -  

20 r r e ,  y (e) medios para descargar e l  f lu id o  a presión  

de lo s  envases an tes  de su sa lid a  de l a s  celdas.

2 - . ~  Un aparato para l a  prueba a presión  

de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  1§, 

en e l  cual e l  soporte in f e r io r  sobre e l  que descansan 

25 lo s  envases incluye una puerta  de trampa p ivotable que
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forma una porción de l a  celda»

3a . -  Un aparato para l a  prueba a p resión  de 

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  2a , en 

e l  cual hay d ispuestos medios para bloquear dicha 

5 puerta  de trampa en posic ión  cerrada para que lo s  enva 

ses descansen sobre l a  misma en l a  porción de l a  ro ta  

ción de l a  to rre  durante l a  cual lo s  envases son admi 

t id o s  y descargados de l a lo jam iento .

4a , -  Un aparato para l a  prueba a presión  de

10 envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  3S> en 

e l cual l a  c itad a  puerta  de trampa p ivo tab le  incluye 

un s is tem a-articu lado  dispuesto  para-m antener l a  puer­

ta  de trampa-en posic ión  cerrada cuando un envase es­

t á  descansando sobre l a  misma y lo s  c itados medios pa— 

15 ra  in tro d u c ir  f lu id o  a p resión  en lo s  envases están

en contacto con e l  envase,

5a , -  Un aparato para  l a  prueba a p resión  de

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  4a» en 

e l  cual e l  c itado ' sistem a a rticu lad o  e s tá  d ispuesto 

20 para a b r i r  automáticamente l a  c itad a  puerta  de trampa 

y descargar fragmentos de envase de l a  c itad a  celda 

cuando se produce l a  ro tu ra  de un envase que descansa 

en la  misma.

6a . U n  aparato  para l a  prueba a p resión  de 

25 envases según se define e n .la  re iv in d icac ió n  3a > en e l
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cual lo s  c itad o s medios para bloquear l a  c itad a  puerta  

de trampa en posic ión  cerrada comprende una leva  de ro­

d i l lo ,  e l  ro d i l lo  de l a  cual e s tá  en contacto con una

su p e rfic ie  de lev a  cooperante.

5 7§„- Un aparato  para l a  prueba a presión  de

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  1 - ,  en 

e l  cual cada celda de prueba contiene unas paredes l a  

te r a le s  d e s liz ab le s  vertica lm en te , cuyas paredes la te  

r a le s  e s tán  en contacto con e l  c itado  soporte in f e r io r  

]_0 para a i s l a r  l a s  celdas in d iv id u a le s  de o tra s  celdas a l ­

rededor de l a  p e r i f e r ia  de l a  to r r e .

8S. -  Un aparato para l a  prueba a presión  de 

envases según- se -define en l a  re iv in d icac ió n  7S, qu.e 

incluye medios para  le v a n ta r  l a s  c itad as  paredes late_ 

15 r a le s  una d is ta n c ia  predeterm inada durante l a  admisión 

y l a  descarga de envases en y de l a s  celdas y medios 

que pasan por debajo de dichas paredes la te r a le s  levan 

tad a s , adyacentes a l a  ventana, para  adm itir y desear

gar envases en y de l a s  celdas.

20 3 - . ~  Un aparato para l a  prueba a p resión  de

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  8 - , en 

e l  cual cada..,celda-de prueba incluye una pared poste­

r io r  e s ta c io n a r ia , teniendo l a  pared e s ta c io n a ria  me­

dios de guía para l a  elevación  de la s  paredes l a te r a — 

25 l e s ,  y l a s  paredes l a te r a le s  lle v an  una leva  rodante,
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cuya leva  sigue una p is ta  en l a  su p e rfic ie  in te r io r  del 

citado alojam iento e s tac io n a rio , por lo  que un cambio 

en l a  a l tu ra  de l a  p is ta  efectúa  la  subida y l a  bajada 

de la s  paredes la te ra le s»

5 ' 10§. -  Un aparato  para l a  prueba a p resión  de

envases según se define en la  re iv in d icac ió n  1 - ,  en e l  

cual cada celda tien e  una pared p o s te r io r  e s ta c io n a ria , 

incluyendo. medios de p a n ta lla  d e flec to ra  unidos a la  

to r re  e in terconectados con l a  pared p o s te r io r , dispues' 

10 to s  dichos medios_.de p a n ta lla  d e fle c to ra  para descargar 

f lu id o  a p resión  de la  c ita d a  celda a l  producirse l a  

ro tu ra  de .un envase en l a  misma m ientras amortigua e l 

sonido producido por dicha ro tu ra  y re tie n e  lo s  frag ­

mentos de envase del f lu id o  descargado an tes del esca-

15 pe del flu id o  a  l a  atmósfera»

l i a , -  un aparato para la  prueba a presión

de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  1 - ,  

q_us incluye medios de recuperación de flu id o  a p resión  

para t r a n s f e r i r  una porción del flu id o  a  presión  des- 

20 de un envase, an tes de l a  descarga del flu id o  del mis­

mo, a un envase p o s te r io r  an tes de in tro d u c ir  flu id o

a p resión  en dicho envase p o s te r io r .

12s »- Un aparato para l a  prueba a presión  de

envases según se define en la  re iv in d icac ió n  11®, en 

25 e l  cual hay d ispuesta  una p lu ra lid ad  sucesiva de lo s
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c itad o s medios de recuperación de flu id o  a p resión , in ­

cluyendo medios para t r a n s f e r i r  primero e l  flu id o  a 

p res ió n  desde un prim er envase que va a s e r  descargado 

a un envase p o s te r io r  y medios para una segunda tran s^

5 fe re n c ia  de flu id o  a p resión  desde un envase que sigue 

inmediatamente a l  prim er envase a l  envase p o s te r io r .

13®.- Un aparato  para  l a  prueba a presión  de 

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  l s , que 

incluye medios de d is tr ib u c ió n  de flu id o  a presión  pa­

lo ra  d i s t r ib u i r  flu id o  a p resión  desde una fuente del 

mismo a lo s  c itad o s medios in d iv id u a les  para in trodu ­

c i r  f lu id o  a p resión  en lo s  envases que descansan en 

la s  ce ld as .

14®.- Un aparato  para l a  prueba a p resión  de 

15 envases segón se define en l a  re iv in d icac ió n  13®, en 

e l  cual lo s  medios de d is tr ib u c ió n  de flu id o  a pre­

sión  comprenden un par de a n il lo s  contiguos, siendo 

e s tac io n a rio  uno de dicho par de a n i l lo s  y ro ta tiv o  

con l a  to r re  c ita d a  e l  o tro  de dicho par, teniendo d i -  

2o chos a n il lo s  medios de paso de flu id o  en lo s  mismos a 

tra v é s  de lo s  cuales e l flu id o  de l a  c itad a  fuente es 

d ir ig id o  a lo s  c itados medios para in tro d u c ir  flu id o  

a p resión  en lo s  envases en puntos predeterminados del 

g iro  de l a  to r r e .

25 15®.- Un aparato para l a  prueba a presión
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de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  14a * 

en e l cual e l-p rim er a n il lo  c itado contiene medios 

de paso de flu id o  que comunican con la  c itad a  fuente 

de flu id o  a presión  y e l  o tro a n il lo  c itado contiene 

5 unas lumbreras in d iv id u a les  a trav é s  del mismo, cada 

lumbrera del cual comunica con unos medios respec tivos 

para in tro d u c ir  f lu id o  a p resión  en lo s  envases de 

la s  celdas in d iv id u a les  o

16a . -  Un aparato para l a  prueba a presión  

10 de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  I a , 

en e l  cual lo s  c itad o s medios para in tro d u c ir  flu ido  

a p resión  en e l  envase comprenden un tubo hueco des- 

liz a b le  vertica lm en te , dispuesto  para ponerse en con­

tac to  y c e rra r  herméticamente e l  lab io  de un envase 

15 que descansa en una celda y medios de válvu la  para 

co n tro la r e l  f lu jo  de flu id o  a p resión  a tra v é s  del 

tubo y a l in te r io r  del envase.

17a . -  Un aparato para la  prueba a presión  

de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  16a ,

20 que incluye un alojam iento que en c ie rra  a l a  porción 

su p erio r del c itado  tubo d eslizan te ; una ab ertu ra  de 

tubo que conecta la  porción hueca del tubo con e l  in  

t e r io r  del alojam iento; un reborde o pestaña en d i­

cho tubo y un c a rre te  que puede e fe c tu a r  un movimien- 

25 to  a lte rn a tiv o , d ispuestos a lrededor de dicho tubo;
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dicha pestaña , a b ertu ra  de tubo y c a rre te  contenidos 

en e l  i n te r io r  d e l alojam iento; y medios para d i r ig i r  
f lu id o  a  p resión  para  se r in troducidos en dicho r e c i ­
p ien te  sobre e l  c itado  reborde, por lo  cual, después 
d e l impacto i n i c i a l  del a ire  a p resión  sobre la  pesta ­
ña , e l  tubo y e l  c a rre te  son empujados h ac ia  abajo has­
t a  que e l  tubo se pone en contacto con un envase que 
descansa en l a  celda, m ientras que e l  c a rre te  es em­
pujado más h ac ia  abajo para  d i r ig i r  e l  a ire  a presión  
a  tra v é s  de l á  a b ertu ra  de l tubo y e l  tubo hueco a l  in ­
t e r i o r  dé un envase.

18&.~ Un aparato  para la  prueba a presión  
de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  173, 
en e l  cual l a  pestaña , l a  ab e rtu ra  del tubo y e l  ca­
r r e te  están  d ispuestos de modo que s i  e l  tubo, después 
de se r  empujado hac ia  abajo no se pone en contacto con 
tin envase en e l  in te r io r  de l a  celda, i a  pestaña y e l  
c a rre te  están  contiguos y a l  a ire  a p resión  se le  im­
pide e n tra r  en l a  ab e rtu ra  de l tubo y en la  pa rte  hue 
ca del tubo

19§. -  Un aparato  para l a  prueba a  presión  
de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  17a , 
que incluye medios e lá s t ic o s  para empujar a dicho tu ­
bo hacia  a r r ib a  cuando no hay flu id o  a p resión  d i r i ­
gido con tra  l a  pestaña c ita d a .
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20a Un aparato para l a  prueba a presión  de 

envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  16a , que 

incluye: (a) medios para c e rra r  herméticamente dicho 

envase de l a  fuente de flu id o  a presión  después de la  

5 in troducción  de una cantidad predeterm inada de flu id o  

a presión  en e l  envase; (b) unos medios indicadores 

sen sib les  a la  p resión , y (c) medios para conectar e l 

f lu id o  a p resión  contenido en e l  envase con lo s  medios 

ind icadores sen sib les  a l a  p resión , por lo  que l a  re -  

10 ducción de la  p resión  en e l in te r io r  de un envase por 

l a  pérdida del flu id o  a presión  a l a  atm ósfera acciona­

rá  dichos medios indicadores sen sib les  a la  p resión .

21a . -  Un aparato según se define en l a  r e i ­

vindicación  16a , que incluye: (a) medios para c e rra r  

15 herméticamente dicho envase de l a  fuente de flu id o  a

presión  después de la  in troducción  de una cantidad pre­

determinada de líqu ido  a presión  en e l  envase; (b) me 

dios de accionamiento llevados por cada celda y sen­

s ib le s  a la  presión  en e l envase y que tie n en  una 

20 primera posición cuando e l envase re tien e  una presión  

predeterminada en e l mismo y una segunda posición cuan­

do e l  envase no lle g a  a re te n e r  la  presión  predeterm i 

nada; (c) medios in te rru p to re s  montados en e l  a lo ja ­

miento y activados por lo s  medios de accionamiento 

2 5 cuando ésto s están  en l a  segunda posic ión  cuando la
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celda g ira  por de lan te  de lo s  medios in te rru p to re s , y 

(d) medios ind icadores conectados operativamente con 

lo s  medios in te rru p to res»

223»“ ün aparato según se define en la  r e iv in -  

5 a leac ión  216, en e l  cual lo s  medios de accionamiento 

comprenden: (a) un número predeterminado de medios 

de contacto de in te r ru p to r  d ispuestos para proporcio- 

nar una iden tidad  cod ificada  única para cada celda;

(h) lo s  medios in te rru p to re s  comprenden una p lu ra lidad  

tq de in te rru p to re s  su f ic ie n te  en numero y d isposic ión  pa­

ra  s a t is f a c e r  l a s  necesidades del código; y (c) medios 

descodificadores conectados operativamente a lo s  me­

dios in te rru p to re s  y a lo s  medios indicadores»

23®c- Un aparato según se define en l a  r e i -  

15 v ind icación  16a , que inc luye; (a) medios para c e rra r

herméticamente e l  citado envase de l a  fuente de flu id o  

a p res ión  después de l a  in troducción  de una cantidad 

predeterm inada de flu id o  a p resión  en e l  envase; 4t>) 

medios de accionamiento llevados por cada celda y sen— 

20 s ib le s  a la  p resión  en e l  envase y que tien en  una p r i ­

mera posic ión  cuando e l  envase, re tie n e  una presión  pre­

determinada en e l  mismo y una segunda posición, cuando 

e l  envase no l le g a  a re te n e r  l a  p resión  predeterm inada; 

(c) medios in te rru p to re s  de eyección montados en e l  alO“ 

25 ¿amiento y activados por lo s  medios de accionamiento
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cuando éstos están  en la  segunda posición; (d) medios 
tran spo rtado res para mover envases descargados desde 
e l  a lo jam iento , y (e) medios eyectores conectados ope 
rativam ente a l  in te rru p to r  de eyección y sen sib les  a 

5 l a  ac tiv ac ió n  del mismo para eyectar lo s envases des­
cargados que no han sido capaces de re te n e r  la  p resión  
predeterm inada.

24a . -  Un aparato según se define en la  r e i ­
v ind icación  1£, para la  prueba a p resión  de envases,

10 que comprende: (a) una to r re  r o ta t iv a  que t ie n e  una
se r ie  de celdas de prueba de b o te lla s  a lrededor de la  
p e r i f e r ia  de l a  misma, estando cada celda formada por: 
1, un soporte in fe r io r  sobre e l  cual descansan la s  bo­
t e l l a s .  2. un par de paredes v e r t ic a le s  movibles v e r-  

15 tica lm en te , y 3. paredes p o s te r io r  y superio r; ten ien ­
do la s  celdas una abertu ra  que mira hacia  fu era  para 
adm itir y descargar b o te lla s  en y de la s  mismas; (b) 
medios para hacer g ir a r  la  to r re ;  (c) un alojam iento 
e s tac io n a rio  alrededor de la  to r re  dispuesto  para fo r  

20 mar una pared e x te r io r , teniendo e l  alojam iento una
ventana en e l  mismo para adm itir y descargar b o te lla s  
dentro y fu era  de la s  celdas cuando la s  celdas g iran  ' 
f ren te  a l a  ventana; (d) medios para in tro d u c ir  a ire  a 
p resión  en la s  b o te lla s  que descansan en la s  celdas 

25 durante una porción seleccionada dol g iro  de la  to r r e ,
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con e l  soporte in f e r io r  de l alojam iento e s tac io n a rio , 
e l  par de paredes la te r a le s  y la s  paredes superio r e 
in f e r io r  d ispuestas para  a i s la r  e l  contenido de l a  ce l 
da de l a  zona que l a  rodea durante la  c ita d a  porción 
seleccionada d e l g iro ; (e) medios para descargar e l  
f lu id o  a p resión  de la s  b o te lla s  an tes de su sa lid a  de 
la s  ce ld as .

25a »- Un aparato  para l a  prueba a p resión  
de envases según se define en l a  re iv in d icac ió n  24a , 
en e l  cual e l  soporte in fe r io r  sobre e l  cual descansa 
l a  b o te l la  incluye unos medios de soporte y una puer­
t a  p iv o ta b le , d isp u esta  de modo que la s  b o te lla s  des­
cansan sobre l a  p u e rta ; y medios para p iv o ta r dicha 
p u erta  h ac ia  abajo a l  producirse l a  ro tu ra  de l a  bo­
t e l l a  en e l  i n te r io r  de l a  celda, para descargar de la  
misma lo s  fragmentos de b o te l la  re s u l ta n te s .

26s ._  ua  aparato para l a  prueba a  presión  
envases según se define en l a  re iv in d ic a c ió n  25a , que 
incluye unos medios de tra n s fe re n c ia  de a ire  a presión  
para t r a n s f e r i r  una porción del a ire  de una b o te l la , 
an tes de v a c ia r l a  b o te l la ,  a una b o te lla  s ig u ien te  en 
en l a  cual va a se r in troducidos a ire  a p res ión .

27a »- Un aparato  para l a  prueba a  presión
de envases.

Tal y como se ha d e sc rito  en la  Memoria 
que antecede, representado en lo s  dibujos: que se acom-

■75 60  -



pañan y para lo s f in e s  que se han. espec ificado .
E sta  Memoria consta de sesen ta  y una hojas 

e s c r i ta s  a máquina por una so la  ca ra .

5 Madrid,
P.A.
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