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rue Michel-Ange, 75016, PARIS, .

IF;ancia.

— - e e W

: La presentes invencion ss‘refiere a unos mpldes des-

tinadaos a la obtencidn de cusrpos huacds'en materia termoplés—>
tica, por el procedimisnto denominado: "axtrusién—inéuflacisﬁ";
mas particularmente se refiere a unos moldes que permiten rea-

%0, Yizar por - extrus1on-inauflacion, a rltmo SIGVadO, cuerpos huecos
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'bucion dé bos prcductos.»

| leno y el pollcloruro de vinilo, por eJamplo, sg prestan par~

‘ticularmente bien a 1a realiZaCIOH de embala jes apilablaa, mas_

al menus una parte an saliente y al manoa una parts contraida.

‘ Cada ‘parte an sallante viene a alojarsa en la parte contraida

.]lients; vienen a colocarse en.una CaVldad prevista en ol fondo.
{del frasco situado por. encima, Cada parte contralda conduce a |.

{una contra~incidancia y, por consigulanta, d una'forma-que no.

"nucleo que da urigen a asta parts retralda, ln que neceaita
7un elemanto de molde movil auplamantario. Esta nacssidad cnn—
duce a unos moldes relativaments: compleJus y onarosoa en los.

zque el elamento mavil suplementario se dasplaza, por e jemplo,

A1‘909““'*"
qua prasantan furmas en contra—incidancia. o
» "ae aabe que . al acond1c1onam15nto da los productos:
1iquidos, pulvarulentos, o sblidos, en unos embalajea, per- '
didos o no, pero que se prestan al apilamianto, es cada vaz

mas’ buscado,rel apilamlanto 31mplifica, an eFecto, loa pruble~"

mas plantaadns por la manipulaclon, almacenamlento y dlstrl-

Las materias termopléaticas, tales coina el boliéti—.

o mencs ligeros ssgiin el sspesor ds astoa.

Los ambalaJes apilables camprenden necaaariamenta

correspondlenta del embalaja inmedlatamanta adyacante. Por

s jemplo, en el caso de Frascos, el gullete gs la parts en sa-,'

puede ser desmoldeada .8in ‘un movimiénto'o un sclihsémiento del |.

segun una dlrecc;on perpand}cular a la’ dirqcciun de desplaza-
misnto de los dos semi-moldaes, durante largpertUra;y_élgoiéire.
del molde. Sa comprﬁaba que. actualméhta ioé ﬁoidka de- é#té ti~
po no pusden ser puastos en practica mas que para la realiza-

CIDn de- cuerpos huecos de gran Uoluman, produ01dos con - rltmos

pequaﬁcs, con ayuda ds maquinas lmportantes y complejas.
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extrusidn-insuflacion de materia termoplastiba en un molds,
presentando dichos cuscpos ‘huacos al menoa una Forma en con-

tra~incidencia que intercepta sl plano de junta del. molde,

simetria,

de desplazamiento de éstos,
j del segundo gemi-molde pueds, ademas, sar hecho solidario del
4 primer semi-molda,
1a.los dos semi-moldes, segln una Birgcciénjpsralela al plano

| de junta de los dos semi-moldes,

A.simetria que es el planc ds junta‘da los dos semi-mdldés; gste

-?ﬁlano constituye por tantu'igualmenté,uﬁ plano de simetria de

La presente invencidn tiene precisamente como fina~|

lidad la produccion, a ritmo elévagb,’de cuerpos huscos, por

En el caso de un frasco, el fondo de éste constitu-| -
ye la (nica forma en contra~incidencia; esta forma sn contra=|.

incidencia admite sl plano de juntd del molde como plaho de

£1 molde qua raspondé a la invencion camprende una
parts movil cuya cooperacion hace posible el degmoldé de for-
mas an contra~incidénc;a; sin aumentar sensiblemente la dura—
cion del ciclo de ihsufiaciﬁn_de un cusrpo huaco_trédicionél.

Se caracteriza porque esta constituido po¥ dbé'sa—
mi-noldes miviles, provistos cada uﬁo de un fondo,‘siendo ell
Pondo del primer semi-molde fijo con respecto-a 8ste 9.pudian4
do ser hacho el Fonda dal segundo semi-molde, o bisn solidarid

dal'citgdo sequndo semi~molde o bisn mévil con respscto a los

dos semi-moldes seglin una direccidn paralela a la direccian

En una primera realizacion ‘de la invencidn, el fondo

A forma de L, . .
En una segunda/realizacion ds la invencion, el fondo

del segundo semi-molde pueda, ademaé, ser movil con respecto

Generalmente, 8l cusrpo hueco admite un plano ds
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la Fbrmé en contra-incidéncia;TposeéVinclusn, larhayqria-da
las vacas, un eje de simatria, f ' ﬁ v
‘ ’ El procedimlento de abtanclon de cuerpos huecos

" por axtruaionnlnsuflacion de una pra?crma o bogquejo sn ma=
taria plastica, en un molde que posee las caractsristicas an—.
teriores, cnnstltuys 1gualmenta un objato de la presente 1n-r ;

venc:.on.

Los movimientos respectiv@s ds los‘&os sémi—md1de§

.y del fondo del segun@o semi-muldelsbh asegurados, por ajaméi

plo, por-unas gatos., Los moldes confuﬁmas gila'inyencién son .
realizados en cualquier'matariai bﬁen conductor.d61 ca16r,
utilizado habitualmente en esta tecnicaz bronce, por egemplo.

Un disposltlvo de anrlam19nt0 del molda se insta-
la de Pnrma venta josas ' » C o ael

La invanclon se ilustra, a t;tulo no .'(.:lmit:a‘l;3.\1:::,:;7~
en 8l dibujo anexo, que representa uUnos esguemas de moldaa
conformas & la invencidn. "'_”

En sl dihﬂo no han sido réprasentados los gatos,
sl dlspOSLtlvé de enfriamiento, ni los gistemas, macanicos u
otros, qua coordinan 1a sucesidn de. los muvimlantos da los

semi-moldes y del fondo movil del ssgundo ssm;emolda en el -

-ordsn'prévisturparﬁ gllmoldeo: estos sistemas aplican,_sn

_efecto, unos madios conocidos de la técnica.

Las figuras déi dibujo rapréaentan eadusmékicémentai
La figura 1, 8l molde duranta la Fasa de cierre.

lLa figura 2, 8l molde cerradc.

s Le figura 3, la primera fage,qe la apsrtura del pri~'

w I

.mer. tipo de molde, cuys fondo dsl sagundO'sémi-molda, solida-,
rio del primar semi~-molde en sata fasa, pusde’ ser ulterior-

mante animada de un movimignto sagun una direcclon paralela
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..gUndo'tipo da molda, cuyo fondo del segundo semi-molde es ani-

‘Aparalelo al plana de junta de los dqs Bemi~moldea‘

| sentan al‘primgr tipo de molde confqrmd a La invencidn, en di-

molde) comprends un fondo 3 que forma.blbqua'cdn el citado

: semi-moldes 1 y 2, cuando, en una fase ulterior a la f;gura 3,

a la direccidn de daaplazamlento da los dos semi—moldas.

La figura 4 la primsra fase de la apertura del se=|

_mado de un mov1m19nto perpendicular a la direccion de despla~- o

zamionto de laa dos sami—moldea, e8s declr ds_un mOV1miento

La figura §, la formacidn del molde sobre una pfe- :
fnrma thrUslonada. |

La gmgura 6, el cuarpo hueco 1nsuflado contenide en
al molds cerrado, ) V

-La figura 7, la prlmera fase de la apsrtura dsl mol-
ds para la liberacion del cuerpo huecg (igual molde que el
representadn 8n la Flgura 3).

Con referencia a las figuras 1, 2 y 3, que repre-

ferentes fases ds su funcionamienté: el molde comprende dos

semi~moldes 1 y 2, El semi~molde 1 (dénbminadoﬁ primer semi-

semi~molde, El ‘semi-molds 2 (denominado: segundo semi-molds)
;cumﬁrandq un fonda 4 distinto qel.seﬁiQmoldevZ. .
_ Los fondos 3 y 4 danAorigan;-poﬁ moldeo, él fondo
_dél cuerpa ﬁueco, el cual preseﬁta'una contra-inci&encia. Los
samm-maldes 1y 2 son solidarios cada uno de.un platn porta~
molda de la pransa de inauflaclon, no representado.

El fondo 4 es solidario del semi-molde 2 oen las se~
cyencias eﬁ que los semi-moldes 1 y 2 se apegcaﬁ (figura 1);
Ee soiidario del semi-molde 1 en lagrgecuéncias an que los se-

mi—moldes 1y 2 se alejan (figura 3). Es indepandiente ds los

giene -relat;vamante al seml—molda_zf a la posicion que s
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>santada en las Figuras 1, 2 y 4s el fandu 4 es sulldario dal

'y 2, en las schencias en gue estos se aleJan antre si- es
entoncas animado -ds un mov;miento paralalo del plano de junta

f_ds los dos saml-moldeo (figura 4). Es indapendianta de lae,f.'

_queiés la'sdya en las figuras 1 y 2,

ro tal como un frasco apilabls con.QYhda de un ﬁoldé dnnfurme

rapresentada, ya que partenace a una tecnica corriante).

las paredss del molde; 88 en?r;a alif y.se solidlfica (figura-

| mientras que el fondo 4 permanece solidarlo del semi—molda 1.

osté representads en la parte inferior de la pre?orma,,papo

411909 -

" la suya en las flguras 1 y 2.

Segun la otra ?orma de réalizacién dél'molda répre4

semi—molda 2; en las aacuenc@asren que los,semi—moldes 1y 2

s8 écércan (figura 1). Es independienfe dé los'sémiQmoldes'1:';-

sami~noldes 1 y 2, cUandD, en una fase ulteriurmante a la fi—'

gura 4, viene —con respecto al sami—moLde'2—-a"1g_pqsicion '
" E1 procedimiento de obtencidn de un embalaje lige— |

al reprasantado en las figuras 1, 2 y 3 se describe a conti-
nuac1on con referenc1a a las Figuras 5 6.y 7. ‘
Una materla es plastificada por paao a traves de ung

hilera circular (esta primera parte del procedimlento no. asta

La preforma obtenida §- a8 lntraducida en el -interior
de un molde abierto, rafrigerada (fPigura 5).. ,
Un fluido bajo presidn es. introducida an Ia preforma
5 por medxacion de un mandril de insuflacion 6, daspuea qua

gl molde haya sido cerrado. La mataria es asi aplicada cnntra
6). Los semi-moldes 1 y 2. se saparan entoncas uno del otro,
£l cuerpo hueco 7 pueda s8r deaprandldo del molde sin dafnrma-

clcn de sus paredes an contra—incidanc1a 8.

En las figuras 5 vy 6, al mandril da insuflacion 6
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| mas utilizada dentro dsl marco da la invehcién,'Lg poreidn

:'9 Es‘materia>que queda prisionersa sn el g@spacio comprendido -

'10, da; cuerpo hueco; durante la separapién de los semi=~mol-

-des 1y 23 es eliminada automaticamente cuando el fondo 4

‘semi~molde 2, en las figuras 5y 6,

Placion: conviene por tanto particularmente a la realizacidn
'g_gran escala de cuerpos huecos tales cqmb frascos y objetos

similarses,

'iF:éncia con el n® 12.06329 de 24 de fabrero de 1,972, acoglén+
‘"dase por lo tanto a los benaficiosfque conceden lbs'Cbnvanips
- Internacionales én V‘gor,—siando lo qhe conetituye la esahcia'
I!del rafarido invento y por lo que:. se solicita ‘una Patente de
’ ;?Inuenclun por 20 affos en Espafia, sobre- PRDCEDIMIENTO Y mULDE
‘*PARA LA UBTENCIUN DE CU‘HPUS HUECDS PGP EXTRUSIDN-INSUFLACIDN

f caracterlzandosa por lo siguisnte: -

411909 .

puede naturalmente ser introducide por la parts superior,
pualquiai otra forma de insuflépién'(por ejamplb pof media=- .
cion de una aguja en el intarior'da.ia.prefqrma, o por de-

presion en élAexterior de la prefqrma) pueds ser por lo de=
sntre los fondos 3 y 4 es automéficamente separada del fondo

gana de nusvo la posicién gue s8s la suya, reiétivamante al

Este;rocedimiento permite un gran ritmo de insu-

NOTA A
Descrita-auficianteménte la.ﬁéturaiaza del invento
aai'oomﬁ la manara’de raalizarlo aﬁAléfbrécfica, debe chefse
constar que las dlaPOSiCanes anterlormenta indicadas son sug
captiblas da modirlcaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. Tambian.sa_haca canstar qua el inf |

vaento bnrreaponde'é_una solicitud de patentavprssantada,ah"

»

1.~ Procedimiento y molde para la obtencién de cuerd
! : . . .
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i prefnrma .an estado plastico; se cierran sobre diCha prafnrma,"

| al menos una forma en contra-lncldencia que intercepta el pla-

pos huecos por extrusidn~insuflacion, e una hreforma en ma-
torin plasticn en uh'moldé, procadimieﬁto caracterizadu por-

'qua romprendo las operaciones aigumantea- se extrusiuna Una -

" dos semz-moldes de Porma - que el fundo dal aegundo aemi—molda
/:giidario dal c1tado sagundo semi-molde; se 1naufla alre 8n-
la praforma;sa saparan los geml-moldaa uno del.otrp cgando el |
cuerpo hueco obtenido esti sﬁficientéﬁénta re?rigéradq, siando
entonces el fondo del segundo sami—molgb solidario del primer
.;ami—malde_y desplazindose sl fondo del sééuﬁdo_semifﬁolda
entdncea en una direccidn paralela ai plano da jﬁnté.‘

2,~ Molde destinado a la apllCﬂCan ‘del procedlmien-'

| to segln la reivindzcacion 1, admitiefido dlchD _cuerpo. hueco

no ‘de junta dal molda! carapterlzadplporqua‘se‘constituye porA
dos semi-molde méviies, provistos dadé unb-ﬁé un fondo,_Sieﬁdo
el féndo,del;pr&mar gemi~malde f1ijo cpthespépto a éste,y pu=
diendo ser el fbndd dal ségundo ssmi-molde hecho'o bien.snliF
dario del segundo seml—molda 0 bian moull con reapactu a los
-dos semi-~moldss, aegun una dlreccion paralela a la direcclon '
de deaplazamiento de éstos, _ -

3.~ fMolde segun la ralv1ndlcac10n 2, caracterizado
pordue sl fundo dal segundo semi—moldg puade? adamas,nsar,heé>
cho solidarlo del primsr seml-molde.. ;

- llolds segln la reiuindicaclon 2, caracterlzado-'

porque el fondo dsl- segundo seml—mnlde es- movil con respectu
a los dos ssmm—moldes, segun una dlreccion paralela al plano
de Junta ‘de éstos.

5, Molde sagln una - GUalqu1era de las ralv1ndlcacio-

nes 2 a 4, caracterlzado porgue el plano’ de-Junta de los dos




5,

10,

inocidencia.

'pos huecos por thruslon—lnsuflac;on, tal y. como queda sustanna

frar una 50-?-3 caTa.

Sémiemqldes a; un. plano de simetria ae'laiforma en. con@fae
6.— Procedimlento y mﬁlda bara la obtencmon de cuar-v“
czalmente descrlto en la presents MBmorla 8 ilustradn eh los

dibUJDS adJur‘tos.

Esta Memoria consta de thbjas escritas aAméquina'

2

™~

Wadrid, FEB. 19731‘

COMPAGNIE FRANCAISE OE RBFFINAGE,7 
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