
MEMORIA DESCRIPTIVA
C orrespondiente a PATENTE DE INVENCION
P o r: PEREECCIONAnniTOS INTRODUCIDOS EN CAIAS DE CABEZA 

PARA MAQUINAS DE FABRICACION DE PAPEL.
P or un periodo  de v e in te  anos
P a ra  todo e l  T e r r i to r i lo  N acional
A fa v o r de BELOIT CORPORATION
De n a c io n a lid ad  U.S.A.
R esidente en: BELOIT -  W iscosin -  53511 -  U .S .A .-

t



5 . -

10. -

1 5 .-

2 0 .-

2 5 .-

3 0 .-

-  2  - 411902
La invención  se r e f i e r e  a perfeccionam ien tos en  c a ja s  de cabeza p a ra  

u t i l i z a r  con maquinas p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p a p e l, del t ip o  de t e l a  meta 
l i c a  gemela y c in ta s  s in  f i n  de t e l a  m e tá lic a  y p a rtic u la rm en te , p a ra  con 
s e g u ir  una f lu e n c ia  mas homogénea d e l chorro de descarga d iv id id a  en l a s -  
e s t ru c tu ra s  h a s ta  ahora a se q u ib le s , acortando l a  t r a y e c to r ia  de l a  p a s ta  -  
p a p e le ra  p rocedente de l a  d iv is ió n  an tes de que e n tre  en co n tac to  con l a -  
c i n t i a  s in f ín  de t e l a  m e tá lic a . Una exposic ión  re la tiv am en te  pro longada -  
de l a  t r a y e c to r ia  de l a  p a s ta  p a p e le ra  que emerge de l a  c a ja  de cabeza — 
p ro d u c irá  una descom posición de l a  homogeneidad p re se n te  dentro  de l a  pas 
t a  p a p e le ra .

En l a s  ad ju n tas  h o jas  de d ib u jo s  se  re p re se n ta  todas y  cada una de la s  
p a r te s  que forman l a  p re se n te  invención :

La f ig .1  es una v i s t a  de costado , m astrada en secc ió n  y  en c ie r to  mo­
do esquem ática p a ra  f in e s  de i lu s t r a c ió n ,  de un t ip o  de c a ja  de cabeza en 
l a  co n s tru cc ió n  de una maquina p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p a p e l, que incorpo­
r a  lo s  p r in c ip io s  de l a  p re se n te  invención .

La i f g .2  es una v i s t a  de co stad o , ampliada, de l a  descarga da l a  d iv is ió n  
de l a  c a ja  de cabeza.

La f ig .3  es una v i s t a  en p la n ta  de l a  e s t ru c tu ra  de l a  f ig .2 .
La f ig .4  es una v i s t a  esquem ática que re p re se n ta  e l  emplazamiento de 

l a  embocadura d iv id id a .
La f ig .5  es una v i s t a  en c ie r to  modo esquem ática de una d isp o s ic ió n  -  

a l t e r n a t iv a .
Tal y como se  m uestra  en l a  f i g .1 ,  un c i l in d ro  a n te r io r  10 s u s te n ta  -  

una t e l a  m e tá lic a  comformadora m óvil -1 1 - .  La p a s ta  p a p e le ra  es alim entada 
a e s ta  t e l a  m e tá lic a  desde una c a ja  de cabeza —12— y l a  t r a y e c to r ia  de l -
f lu jo  de l a  p a s ta  p ap ep le ra  se re p re s e n ta  en -1 3 -. E l f lu jo  de l a  c o rr ie n te  
de l a  p a s ta  p a p e le ra  a  l a  t e l a  m e tá lic a  t ie n e  que re p ro d u c rise  en un lu g a r  
optimo, inm ediatam ente después del punto muerto su p e r io r  d e l c i l in d ro  an te  
r i o r ,  de modo que pueda comenzar una d e sh id ra ta c io n  in m ed ia ta . La ve loc idad
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d e l f lu jo  de l a  p a s ta  p a p e le ra  se r e a l i z a  esencia lm en te , a l a  v e lo c id ad  -  
del re c o rr id o  de l a  t e l a  m e tá lic a , P a ra  d e sv ia r  l a  t r a y e c to r ia  de l a  pas, 
t a  p a p e le ra  que emerge de l a  a b e r tu ra  d iv iso 'ra  se han p re v is to  ^na emboca 
dura  d iv id id a , a ju s ta b le ,  de d iseño único en su  genero, y  un movimiento -  
p o s ic io n a l único . La embocadura d iv id id a  a ju s ta b le  -2 4 -  se m uestra  con -  
d e ta l le  en l a  f i g .2 .

Con re fe re n c ia  a l a  fig°4? a  con tinuación  se  d esc rib e  e l  p r in c ip io  de 
emplazamiento y re c o rr id o  de l movimiento de l a  embocadura d iv id id a .

La re p re se n ta c ió n  esquem ática de una camara d iv id id a  -4 6 -  comprende -  
una pared  in f e r io r  de l a  camara d iv id id a  -40— y una pared  su p e rio r  de l a -  
camara d iv id id a  -4 1 -°  La a b e r tu ra  d iv id id a  -4 7 -  se ha p re v is to  e n tre  e l  -  
borde d i s t a l  - 42-  de l a  pared  in f e r io r  y  una embocadura d iv id id a  -4 3 -  que 
t ie n e  un borde d i s t a l  -44-*°

Se tr a z a  una l in e a  im ag in aria  A-A que ju n ta  e l  borde -4 4 -  de l a  embo­
cadura d iv id id a  y e l  borde -4 2 -  de l a  p ared  d e l fondo . P a ra  consegu ir -  
un rendim iento optimo, a l  embocadura —43— tie n e  que a ju s ta r s e  de modo que 
su borde -4 4 -  se  desp lace a lo  la rg o  de l a  l in e a  Ar-A.

Con e s te  tip o  de co n stru cc ió n , l a  a b e r tu ra  d iv id id a  puede a ju s ta r s e  -  
s in  a f e c ta r  e l  ángulo de descarga de manera s ig n i f i c a t iv a .  Es e se n c ia l que 
e s to  se  r e a l io e  s in  m o d ifica r e l  ángulo de descarga po r cuanto que e l am— 
plazam iento de l d eposito  de l a  p a s ta  p a p e le ra  sobre l a  c in ta  s in f ín  de te  
l a  m e tá lic a  móvil es c r i t i c o .

b iSe sabe que e l  ángulo de descarga de l chorro es una función  de L y B, 
b

Cuando l a  re la c ió n  B permanece aproximadamente c o n stan te , como sucede con
l a  d isp o s ic ió n  m ostrada en l a  f ig .4 ,  es n e c esa rio  ta n  so lo  m antener constan  

_b
te  l a  re lad o n  L, con á l  f i n  de m antener un ángulo de chorro  co n stan te  con­
forme se m odifica  l a  a b e r tu ra  d iv id id a  -47-°' P a ra  e l lo ,  e l  borde -4 4 -  de -  
l a  embocadura d iv id id a  debe d esp laza rse  a lo  la rg o  de l a  l in e a  Ar-A,

P a ra  una m ejor r e s is te n c ia  y  rendim iento mecánico de acuerdo con l a  -  
p re sen te  invención , l a  embocadura d iv id id a  e s ta  montada de forma p iv o ta n te
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de manera une e l  arco seguido p o r e l  loor de —44** sigue estrecham ente í a  — 
l in e a  A-A. De e s te  modo, conforme se m odifica  l a  a b e r tu ra  d iv id id a  -47—, 
l a  r e la c ió n  an tes  in d ic a d a  perm anacera esencialm ente ig u a l, e s to  e s , e l — 
ángulo de t r a y e c to r ia  de l a  p a s ta  p a p e le ra  emergente no r e s u l ta r a  a fe c ta  
do p o r una m od ificac ión  de l a  a b e r tu ra  d iv id id a .

En l a  c o n s tru cc ió n  empleada p a ra  a ju s ta r  de forma p iv o ta n te  l a  embo 
cadura de manera que no a fe c te  e l  ángulo de t r a y e c to r ia ,  como se  rep re ­
s e n ta  en l a s  f i g s .  2 y  3, se  asegura  un reborde o embocadura d iv id id a  —34— 
que t ie n e  un borde -4 4 - , a una b a r ra  c i l i n d r i c a  -3 3 - .  La b a r ra  e s ta  montada en i 
un a s ie n te  - 32-  sobre un so p o rte  de l a  embocadura d iv id id a  -3 1 - , susten tando 
en l a  p ared  s u p e r io r  —22— de l a  camara d iv id id a  o camara de d iv is ió n . La — 
b a r ra  c i l i n d r i c a  —33— e s ta  su s te n ta d a , en su p o s ic ió n  p iv o ta n te , p o r e le ­
mentos de su jeo c io n  —38—, f ig .3 ,  que e s tá n  asegurados a  l a  p la c a  -3 1 -  por 
medios de pernos -3 9 - .

La p o s ic ió n  p iv o ta n te  de l a  embocadura —34— se m odifica  m ediante Io s -  
b razos b a sc u la n te s  —35—. Los brazos operan tes ons basculados o in c lin a d o s— 
a ju stan d o s lo s  pernos b asc u la n te s  —36—. M odificando e l  ángulo de lo s  brazos 
b asc u la n te s  -35—y se m o d ifica ra  e l  ángulo de l a  embocadura d iv id id a  —34—, -  
m odificando, de e s ta  forma, e l  tamaño de l a  a b e r tu ra  d iv id id a , e s to  e s , lar- 
d is ta n c ia  que m edia e n tre  l a  embocadura d iv id id a  -3 4 -  del borde d i s t a l  -3 0 -  
de l a  p ared  in f e r io r  —21— de l a  oamara da d iv is ió n . Las unidades que compren 
den lo s  brazos -3 5 -  e s tá n  posic ionados a in te rv a lo s  a tra v é s  de l a  maquina, 
p a ra  e f e c tu a r  co rrecc io n es d e l p e r f i l  tra n s v e rs a l  de l a  maquina.

O tra  forma de m o d ifica r l a  t r a y e c to r ia  de l a  p a s ta  p a p e le ra  que emerge- 
de l a  a b e r tu ra  d iv id id a  se  re p re s e n ta  en l a  f i g .5 .  Em l a  e s t r u c tu r a  de l a  — 
f ig .5 ,  un c i l in d ro  a n te r io r  -5 0 -  l l e v a  una c in ta  s in f in  de t e l a  m e tá lic a  "-51- 1 
que se desp laza.- Una c a ja  de cabeza t ie n e  una pared  d iv is o r ia  -5 2 -  y  una&* 
p ared  d iv i s o r ia  su p e r io r  -5 3 - , con una a b e r tu ra  d iv id id a  -5 6 - .  E l tamaño -  
de l a  a b e r tu ra  d iv id id a  e s ta  regulado2por.tuna embocadura d iv id id a  -5 4 - , Fa 
c o n tr ib u i r  a l  cambio de l a  tra y e o to ia  d e l f lu jo  de l a  c o rrie n te d e  l a  p a s ta
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p a p e le ra , l a  pared  in f e r io r  -5 2 -  e s ta  p ro v is ta  de una p a r te  p lana  - 5 5 - , -  
que forma una s u p e r f ic ie  aproximadamente p a ra le la  con r e la c ió n  a l  plano 
de l a  c in ta  s in f ín  de t e l a  m e tá lic a  -5 1 - .  E l chorro de p a s ta  p a p e le ra  se 
s i tú a ;  de e s ta  forma; rápidam ente sobre l a  c in ta  s in f ín  de t e l a  m e tá li­
ca  s in  d is to s io n a r  l a  co n figu ración  de l a  pared  in fe ú o r—52-d e  l a  camara­
de d iv is ió n , req u irien d o  que se ex tien d a  p o r encima de l r o d i l lo  a n te r io r  
- 5 0 - .  En todas la s  d isp o s ic io n esrep resen tad as  en lo s  d ib u jo s , l a  c o rr ie n  
te  de l f lu jo  t ie n e  que s u f r i r  un cambio brusco de d ire c c ió n  en l a  ab e rtu  
r a  d iv id id a .

Los p r in c ip io s  de l a  d e flex ió n  de l a  descarga d iv id id a  son p a r t ic u ­
larm ente ú t i l e s  con una d iv is ió n  ahusada a la rg ad a  y f in a ,  in c lin a d a  h a c ia  
a r r ib a ,  estando  lim ita d o  e l  f lu jo  dentro  de l a  d iv is ió n  a  capas r e l a t iv a ­
mente f in a s  de p a s ra  p a p e le ra  e n tre  elem entos f le x ib le s  de s a l id a ,  de mo­
do que se lo g re  un grado su p e r io r  de homogeneidad de a c tiv id a d  en l a  sus 
pensión  de la s  f ib r a s  , .  Una descargas mas unifórme de l a  p a s ta  papelerar- 
sobre l a  c in ta  s in f ín  de l a  t e l a  m e tá lic a  fonmadora m óvil, y una o r in e ta -  
c io n  a la z a r  mas uniforme da la s  f ib ra s  son e l  re su lta d o  de e s ta  d isp o s ic ió n .

De e s te  modo, ha sido  p o s ib le  p o s ic io n a r  l a  a b e r tu ra  d iv id id a  d e tra s  y 
debajo d e l  punto muerto superi& r de l ro d i l lo  a n te r io r  y ,au n , e l  ohorro e s -  
re c ib id o  sobre l a  c in ta  s in f ín  de t e l a  m e tá lic a  e un ángulo d ife re n c ia s ! ,  
mas fa v o rab le , d e l que emerge de l a  oamara de d iv is ió n  in c lin a d a  en senti_
do ascenden te . La in c lin a c ió n  r e l a t i v a  de l a  c a ja  de cabeza reduce l a  po­
s ib i l id a d  de que quede atrapado a ire  dentro  de l a  c a ja  de cabeza, y tam bién, 
perm ite una d is tr ib u c ió n  s im é tr ic a  de la s  camaras delgadas que se  forman e n tre  1< 
lo s  elem entos f le x ib le s  de s a l id a  - 1 ? - .

Por u ltim o se  d ec la ran  de novedad y  co n ju n ta  invención  la s  s ig u ie n te s :  
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 a ) , -  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s  en ca ja s  de cabeza p a ra  maquinas 
de fa b r ic a c ió n  de papel en laque se p ro y ec ta  un chorro de p a s ta  p a p e le ra  -  
desde l a  o$ja de cabeza a tra v é s  de una camara convergente d iv is o r ia  que -
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comprende dos paredes convergentes y en l a  que por lo  menos una de d ichas 
paredes t ie n e  una embocadura d iv id id a  a ju s ta b le )  c a ra c te r iz a d a  p o r e l  he­
cho de que l a  embocadyra d iv id id a  a ju s ta b le  se monta a ju stab lem en te  de mo 
do que e l  borde de l a  embocadura d iv id id a  r e a l i z a  un re c o rr id o  e se n c ia l­
mente a lo  la rg o  de una l in e a  que une e l  borde de l a  embocadura d iv id id a
y e l  borde de l a  p ared  in f e r io r .

2&).— P erfeccionam ien tos in tro d u c id o s  en c a ja s  de cabeza p a ra  maqui­
nas de fa b r ic a c ió n  de p apel de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1 a ) , c a ra c te  
r iz a d a  por e l  hecho de que l a  embocadura d iv id id a  e s ta  montada en l a  pa­
red  p o r medio de un p iv o te .

3 3 ) .— P erfeccionam ien tos in tro d u c id o s en c a ja s  de cabeza p a ra  maqui­
nas de fa b r ic a c ió n  de p apel según l a  p riem ra re iv in d ic a c ió n  , c a ra c te r iz a d a  
p o r e l  hecho de que l a  p ared  su p e r io r  d iv id id a  e s ta  p ro v is ta  de una emboca 
dura  d iv id id a  desp lazab le  v e r t i c a l  y h o riz o n ta lp e n te  y  l a  p ared  in f e r io r  -
e s t a  p ro v is ta  de una s u p e r f ic ie  p lana) aproximadamente p a r a le la  con re la c ió n  
a l  p lano  de l a  c in ta  s in f ín  de t e l a  m e tá lic a .

4&) PEHFECCIONAilENTOS INTRODUCIDOS EN CAIAS DE CABEZA PARA MAQUI­
NAS DE FABRICACION DE PAPEL.
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