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Lste invento se refiere a dispositivos suje
tadores en forma de remaches especiales, y més en par-
ticular a remaches especiales ciegos del tipo con el
cual se forma una cabeza o partd de forma de bulbo en
un lado ciego o inaccesible de una pieza de trabajo.

El remache especigsl ciego del presente inven-
to es del tipo que comprende un maenguito hueco con un
pasador con cabeza que se extiende a su través y una
parte del manguito se extiende mes alld de la pieza de
trabajo en el lado ciego o inaccesible. Se gplica al
menguito una carge axial mediante wn util que tira del
pasador desde la cara accesible de las piezas de traba-
jo a ser unidas y la cabeza tiende & comprimir ese man=-
guito hueco de modo que el manguito resulta deformado
redialmente para formar un bulbo adyacente & la super-
ficie de la pleza de trabajo en el lado ciego o inacce-
sible. BEn los remaches especiales de este tipo, la ca-
beza a modo de bulbo debe formerse adyacente a, y en
apoyo con, la superficie de la pieza de trabajo, para
tener la seguridad de que las piezas de trabajo quedan
unides firmemente. Cuando los remaches especiales de
este tipo se destinan para uso para una gama de aplica-
ciones en que las piezas de trabajo a ser unidas varia~
rén de grueso, entre un grusso mdximo y un grueso mini-

mo para los cugles debe servir eficazmente el remache
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especial, han de proveerse medios para garentizar que
el menguito hueco se deforme radialmente para former
ol bulbo inmediatamente adyacente m, y en apoyo con,
la superfiocle de la pieza de trabajo en el lado ciego
o inaccesible.

Un enfoque sugerido en la técnice enterior
para garantizar que el manguito se deforme inmediata~
ments junto a la superficie sxpuestsa de la pieze de
trabajo, oonsiste en templar primero el manguito husco
Yy recover luego seleotivamente la parte del manguito
que se ha de hacer que ‘tome forma de bulbo, dentro del
margen entrs las longitudes minime y mixima de aga=
rre, de modo que la dureza del wanguito vaya aumentan=
o grafualmente & medida gue se avanza heoia fuera &
lo largo de la longitud expuesta del manguito. De ag=-
te modo el megmento mes débil del manguito que estd
gin apoyar dentro de la pieza de trabajo serd el seg-
mento que hay inmediatamente junto a la superficie de
la pleza de trabajo, de modo que ouando se aplica al
pasador la ocargs axial la parte mds débil del manguito
que estd sxpussta se deformard radiaslmente para consti-
tulr la parte de bulbo. |

Aungue tal solucidn es en general eficaz pa-
ra proporoionar el rasultado general ds dar forma §e

bulbo al manguito en la seccidn desendd, los remaches
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especiales que se preparan de esta manera no se prestan
de por si para facil inspeccién, pues no hay medio al=-
guno visual para determinar si se ha efectuasdo el reco-
cido, y cuando se trate de efectuar instalaciones de
precisién se suele desear garentizar la integridad de

le instalacidn mediante un gran nimero de inspecciones.
Ademgs, cuando el remache especial haya de ser construi-
do de un material que no se preste de por si a ser re-
cocido de menerae que se pueda obtener un gradiente de
dureza deseado, tal método serfa inapropiado.

Otras sugerencias de la técnica anterior han
consistido en formar un sbocardado en el extremo expuss-
to del manguito hueco, pero tal solucion exige rebajar
el exterior del manguite cilindrico, con lo cual se for-
ma un espacio de separacion entre el manguito y la pie-
ze. de trabajo y, cuando toma el manguito forma de bul-
bo debido a la forma abocardada del extremo del mangui-
t0, resulta una componente de fuerzs dirigida hacia
dentro cuando se de forma de bulbo al manguito, cuyo
vector de fuerze es contrario a la fuerza requerida pa-
ra deformar radialmente el manguito.

Es por tanto un objeto del presente invento
proporcionar un remache especial cisgo de la naturale-
za descrita, que garantice que el manguito hueco se de-

formers radialmente por la parte inmedigtamente adyacen-
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te a la superficie de la pieza de trabajo.

Otro objeto del presente invento es propor-
cionar un remache especial ciego de la naturaleza des-
crite, pudiéndose usar el remacne especial para unir
piezas de trabajo de diversos gruesos entre uns dimen-
sién minime y une dimensidn maxime de agarre, y en el
cual el manguito se deformara radislmente junto & la
superficie expueste de la pieza de trabajo en todo el
mergen de dimensiones de agarre entre la minime y la
méxima .

Otro objeto del presente invento es propor-
cionar un remsche especial ciego de la naturaleza des-
crite, que sea de febricacion econdmice y que pueda
ser fdcilmente inspeccionable para tener la seguridad
de que el remache especial reaccionard de las manera
deseads cuando esté instalado.

De acuerdo con una realizacion preferida del
presente invento, un pasador de traccidn con cabeza
esté provisto de una parte conica inmediatamente adye
cente & la cabeza, la cual aumenta radialmente en sen
tido de alejarse de la cabeza del pasador, y el pasador
esté introducido en wn manguito hueco expansible. El
propio manguito se prepara & partir de une pieza ele~
mentel de manguito, la cuel incluye inicialmente un

gnima ocilindrice de dos escalones y un segmento extre-
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mo abocardado de grueso de pard4d creciente. Se introdu
ce el pasador a través del menguito y se conforma al-
rededor del pasador de modo gue el manguito adopte una
configuracion oilindrica wniforme para permitir la fa-
eil introduccidn en una pieza de trabajo, y al mismo
tiempo gqueda provisto de una pared de un grueso que au-
mente gradualmente entre las dimensiones minime y wdxi-
ne de agarre, de modo gque cuando se monta el remache
especial dentro de la pieza de trebajo, la parte de
mangulto expueste en el lado ciego de la pieze de tra-
bajo tendré une pared de grueso que aumenta gradualmen-
te hacia fuera desde la pieza de trabajo y tomard for-
ma de bulbo inmediatamente adyacente a la superficie
expuesta de la pieza de trabajo.

Otros objetos, caracterf{sticas y ventajas
del presente invento se pondran de menifiesto de la
descripeion gue sigue, considerada juntamente con los
dibujos que se acompafian, en los cuales:

La Figure 1 es una vista en perspective, en
despisce ordenado, fragmenteris, en la cual se ilus-
tra el manguito y el pasador de traccion antes del
montajes

la Figura 2 es una vista en corte vertical,
fraguentarie, en la cual se ilustran el manguito y el

pasador de traccion inmediatamente después del monta-
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Ia Figura 3 es una vista similar a la de la
Figura 2, en la cual se ilustran el manguito y el pasa-
dor de traccion durante la operacion de conformecion;

5 le Figura 4 es una vista en corte, en la cual
ge ilustra el remache especisl del presente invento si-
tuado en piezas de trabajo a ser unidas, antes de la
instalacidn final;

La figurae 5 representa el remachsc especial
10 del presente invento instalado en las piezas de traba-
jo para ilustrar la longitud de agarre maxiug del rema-
che eespecial; y
ILa Figure 6 es una vista similar a la de la
Figura 5, en la cual se representa el remache espe-
15 cial instalado en las piezas de trabajo para ilustrar

la longitud de agarre minima.

Con referencia a los dibujos, y en particu-~
lar a las PFiguras 1-3, el remache especial ciego del
presente invento se monta utilizando un miembro 10 de

20 manguito hueco y un pasador de traccidén 12. El pasador
de traccion 12 esté formado en un extremo con una cabe-
za 14 y un segmento conico 16 de diémetro creciente &
medide que se avanza en sentido axial separandose de

la cabeza 14. El segmento conico 16 termine en un seg-

25 mento de resalto 18,.91 cual forma una transicidn a la
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seccidn cilindrica del pasador 20, que tiene un didme
tro menor que ol diémetro méximo del segmento ednico
16,

El manguito 10 tiene un extremo formedo ini=-
cialmente con un &nims pasente cilindrica 22 de un dig-
netro ligeramente mayor que el didmetro del segmento
cilindrico 20 del pasador de traccidn 12, y termine
en un énima cilindrica 24 que tiene un didmetro inter-
no wayor que el didmetro méximo del segmento cdnico 16
del pasedor de traccidn 12. El exterior del manguito
10 estd provisto de un segmento exterior cilindrco 26
de didmetro externo uniforme que termine en un segmen-
to sboecinado hacia fuera 28 de didmetro externo que
aumenta gradualmente de modo que el grueso 30 de la pa-
red del manguito 10 auvmenta graduslmente desde un grue-
80 minimo, -en le transicion del diémetro interno del
segmento 22 gl digmetro interno del segmento 24, hasta
un grueso de pared mdximo, adyacente al extremo 32 del
manguito 10. De preferencia, el manguito 10 estd bise-
lado, como en 34, para una finslidad que se explicard
més detalladamente en 1o que sigue.

Después de heber sido introducido el pasador
de treccidn 12 dentro del manguito 10, como se ha ilus-
trado en la Figure 2, ss conforme el segmento abocarda-

do 28 del manguito 10 alrededor del segmento conico 16
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del pasador de traceidn 12, por ejemplo por recalcado

o gplastamiento o laminacidon, de modo que el segmento
interno del manguito se adapta, de preferencia estre-
chamente, a la configuracidén conica del pasador de trac-
cion. Alternativemente se pueden forzar el pasador y

el manguito a través de una matriz de conformacion 36
para leminar sinulténeamente la parte exterior de le
cabeze 14 sobre el btisel 34 del manguito 10 y recalcar
el segmento 28 abocardado hacia dentro alrededor del
segmento conico 16. Como se ve en la Figura 3, el man-
guito 10 queda entonces provisto de un diametro exter-
no cilindrico uniforme, y el didmetro interior del man-
guito ha variado del diametro interno uniforme en el
segmento 24 a un digmetro interno que aumenta gradual-
mente edaptandose & la conicidad del segmento 16. Al
conformar la periferia del exterior de la cabeze 14 s0~
bre el bisel 34, se mantiene un hlogueo segurc enire

el pasador y el manguito, para impedir todo movimiento

axial relativo entre el manguito y el pasador.

Aunque se ha descrito una realizacidn preferi-
da en le cusl el pasador de traccion 12 incluye un seg-
mento conico 16, ha de entenderse que el pasador de
traceidn 12 puede estar formado con un seguento recto
de un didmetro uniforme. En tal comnstruccion, el segmen—

to abocardado 28 del manguito 10 podria ser comprimido
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redialmente hacia dentro para formar un digmetro exte-
rior uniforme sobre el menguito, y no hay necesidad de
que se adapte & la configuracidn del vastego del pase
dor de traccidn 12.

¢ hace ahora referencia a la Figure 4, en
la cuel se ha ilustrado el conjunto de remache especial
completo 38, y se ve en ella que sl pasador de traccion
12 incluye une parte de véstago 40 que ftiene una plura-
lided de gargentas de traccidn snuleres 42 en el extre-
mo opuesto al extremo 14 de la cabeza, las cuales estén
destinadas & ser cogidas por un util de instalacidn
adecusdo cuando se ha de instelar el remachs especial
en la pieza de trabajo. El vastago 40 incluye ademés,
edyacente a las gargentas de traceidn 42, un cuello 44
de fotura o0 frangible anular, el cual se rompe durante
la instelacion después de haber sido aplicads wna car-
ge exial predeterminada el pasedor de traceidn para
formar el segmento de forma de bulbo en el lado inac-
cesible de la piezs de trabajo.

Un collarin de blogueo 46 esta dispuesto al-
rededor del vastago 40 y esté destinedo a ser oblige-
do a entrar en un segmento avellanado 48 del menguito
10 durente la instalecidn. El manguito 10 incluye, ade-
mes, un segmento 50 provisto de pestaiia que tiene une

perte avellanada 48, y el segmento 50 provisto de peg
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tafla esta destinado a ajustar dentro de un agujero ave
llanado 52 en le pieza de trabajo acceslible 54. Duran-
te la instalacidn, se une la pieza de trabajo accesi-
ble 54 a la pieza de trabajo inaccesible 56 asentendo

el conjunto de remache especial 38 a través de un dni-
ma pasante 58 en la pieza de trabajo 54 y de un énima
pasante 60, en la pieza de trabajo 56, que estd en coin-
cidencia con el anime pasante 58.

Para fijar el remache especial, se utiliza
un Util (no ilustrado) de construccidn usual pare reme—
ches especiales ciegos de este tipo general, en el cuel
une plurelided de garras de mandril cogen las gargan-
tas de traccion 42 mientras que una sufridera apoya
contra el segmento 50 provisto de pestafia. Se transmi-
te una fuerza axial a través de la cabeza 14 del pasa-
dor de traccidn 12, y la cabeze 14 del pasador de trac~
oion apoys contra el extremo 32 del manguito 10 y, pues-
to que el manguito estd frenade contre movimiento axial
debido & la fuerza en direccion opuesta sobre el seg-
mento 50 provisto de pestafia, el manguito inicia une
deformacidn radial adyacente a la superficie expuesia
62 de la pleza de trabasjo inaccesible 56.

Puesto que el grueso de la pared del mangui-
to que estd expuesta en el lado inaccesible de le pie-

za de trabajo 56 aumenta gradualmente, la parte més de-
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bil del menguito que este expuesta y sujeta & deforma-

cidn radial es aquella parte del manguito que estd in-
medigtamente adyacente & la superficie expuesta 62. Por
consiguiente, se inicie una deformacidn rediaslmente ha-
oia fuera en ls parte del manguito 10 que estd mas pré-
xima a la superficie expuesta 62. Como se apreoia me jor
en la Figura 5, sl continuar le aplicacion de le cargs
axial se tira del pasador de traceidn 12 hacis la iz-
quierda, segin se ve en las Figuras 4 y 5, hasta que

la deformacidn radialmente hacie fuera del manguito for
me. une cabeza de forma de bulbo 64. Despuds que el util
de instalacidn ha tirado del pasador de traceion 12 ha-
cia la izquierda, se obliga & que entre el collarin de
bloqueo en el segmento avellenado 48, hasta gque el co=-
llarin de bloqueo rodea & une gargenta de bloqueo 66

en el véstago 40 del pasador de traccidn 12. B esta
fase de la secuencia de instalacidn la ocarga axial ex-
cede de la resistencia a le rotura del cuello frangi-
ble 44, y el pasador de traccidn se rompe por 44. El
conjunto de remache especial queda entonces completo,
quedando firmemente unidas les piezas de trabajo 54 ¥y
56 por la fuefza de compresidn entre la parte 64 de
forme de bulbo en un lado de ls unién y la interaccicn
del collarin 50 provisto de pestafia del menguito den=-

tro del cual este retenido el otro extremo del pasador
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de traccidn 12 por le accion del collarin de bloqueo
46,
El remache especial del presente invento pue-
de ser utilizado dentro de un margen predeterminado de
5 dimensiones de agarre entre une wéxima y una minime,
determinadas por la longitud eficaz del extremo abocar-
dado del menguito expuesta en el lado inaccesible de
una pieza de trabajo.
En las Figuras 5 y 6 se ilustra el margen en-
10 tre las longitudes de agarre méxima y minima, respec-
tivamente, & las cuales se puede aplicar el remache
especial del presente invento. En uno y otro caso el
manguito 10 se deforma radialmente hacia fuera para ha-
cer la parte 64 de forma de bulbo, haste que se ha ti-
15 rado del pasador de traccidn & través de las piezas de
trabajo y el collerin de bloqueo 46 gueda asentado con-
tra la gargante de bloqueo 66. En esta unidn, al seguir-
se aplicendo la carge axisl se produce una carga de
traccidn que excede de la resistencia & la traccidn
20 del cuello frangible 44 y se rompe el pasador de trac-
cion por el cuello frangible 44, interrumpiendose la
aplioaoién de cualesquiera otras cargas axiales y pare
indicar que el remache especial he quedado asentado en

toda su extensidn.

25 El presente invento proporeiona, por tanto,
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plezes de trabajo de diversos gruesos dentro de un mar-
gen de disefio predeterminado entre dimensiones méxime

y minime de agarre, al tiempo que proporecione un suje=-
tador que une de modo eficaz y seguro las piezas de tra-
bajo al quedar asegurado que la deformecidn radial ha=
cia fuera del manguito en el lado inaccesible de las
plezas de trabajo se inicle inmedigtamente junto a la
superficie expueste de le pleze de trabajo.

La presente solicitud que corresponde a la
presentade en Estados Unidos de Américe, con fechs 22
de FPebrero de 1.972, bajo el Numero 228.211, se acoge
& los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propledad Industrial.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invéncidn propie y nueva que
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un método para prebarar un conjunto de
sujetador en forma de remache ciego previamente monta~
do, que comprende: formar un pasador de traccidn que
tiene un vastago y una cabeza en un extremo de dicho
vestago; former un segmento en dicho véstago, adyacen—
te a dicha cabeza, con un didmetro que auments gradual—
mente; preparar una pieza elemental de menguito tubular
que comprende un segmento uniformemente cilindrico con
un anime cilindrice uniforme que termina en un segmen-—
to extremo que tiene un anima cilindrica uniforme con
un dismetro interno mayor que el diametro interno de
dicho segmento cilindrico y una configuracion exterior
que se abocarda radialmente dando por resultado un
grueso de pared gradualmente creciente desde la unidn
de dicho segmento cilindrico hasta el extremo de dicha
pieza elemental de manguito; introducir dicho pasador
de traccidn dentro de dicha pieza elemental de mangui-
to para situar dicho segmento de vastago dentro de di-
cho segmento extremo de pieza elemental de manguito;
y conformar dicho segmento extremo de pieza elemental
alrededor de dicho segmento de pasador de traccidén pa~

ra comprimir radialmente hacia dentro dicha configura-

e
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cion que se abocarda hacia fuera, hasta que dicha pie-
za elemental de manguito tenga una configuracion exte-
rior uniformemente cilindrica.

28.- Un método segin la reivindicacidn 18,
que incluye la operacidén de conformar uns parte dé di-
cha cabeza de pasador de traccion sobre dicho extremo
de pleza elemental de manguito. '

38.- Un método segun la reivindicacion 18,
en el cual dicha operacidn de conformacidn comprende
aplastar o recalcar dicho segmento de pieza elementsl
de manguito abocinado hacia fuera alrededor de dicho
pasador de traccion.

42.- Un método segln la reivindicacidn 1e,
en el cual dicha operacidén de conformacion comprende
laminar dicho segmento de pieza elemental de manguito
abocardada hacia fuera, alrededor de dicho pasador de
traceidn.

2,- Un método segin la reivindicacion 12,
en el cual dicha operacidn de conformacion comprende
forzar a pasar dicho segmento de pieza elemental de
manguito abocardade hacia fuera a través de una matriz
de conformacion para comprimir dicho segmento alrede-
dor de dicho pasador de tracecidn.

68.- Un método para preparar un conjunto de su-

jetador en forma de remache ciego previamente montado.

1
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ para los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de diecisiete hojas ez~
critas a maguina por una sola de sus earas.

. 10 ENE. 1974

Madrid,
Alber)

P.A.

4

0.3.73/RTA.~ - 17 -



STANDARD TRE33TD STTEL CO.

N

FIG. 3 %

’L\&\ \\ /6

A
TSN N S NN




A

————I

' i

‘ !

“T‘I“T‘/‘
H

o
S0
54 56
62
32
(7 N\ T LS8 E
i | o FIG. 5
)~;;, Uy iy &
6-6'»

%

2

O ey D

77 M///o/ ﬁj
2 il

Althortd 12 Fipabuyfy
: Lo




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



