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PATENTE DE INVENCILIODN
POR VEINTE ANOS
EN BESPANA

Solicitada a favor de JOHNECN, WATTEY & CO, LI.ITLD, socie-
Gad britenica, con domicilio social en LONLON, EC1P 14E
(Inglaterra) Hatton Garden, 78,

por
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EWwORTIA DESCRIPTIVA

Egta invencidn se reiiere a unos perfeccionaudentos
en lug tintas para imprinir y especialmente a una tinta tal,
Pere la iupresidn de capas de dibujo de transferentes o -
calcouwanias para la aplicacidén de dibujos decorativos y -
otros o de materiales que posean propiedaces eléctricas de-

seadas con bases resistentes al calor. Tales bases compren-
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den: alfarerias, vidrio,.ametal y similares, asi como alumi-

)

na fundida y picaduras ceramwicas Gel $ipo ueado en la Ffabri-
cacidn de componentes electrdnicos,

Liversos tipos de transferentes son conocidos en
el arte, pero todos ellos sufren algunas desventajas. Por
ejemplo, los tipos bien conocidos de transferentes de des~
lizasiento al agua 0 de decprencimiento por disolvente, no
ce prestan pars la aplicecidn mecdnice y han de ser aplica-
doe cuidadosamente a mano. Esto es laborioso y care y es
una considerable desventaja, cuando un gran nimero de arti-
culos producidos en masa requieren ser decorados por trans—
Terimiento,

Los $ransferentes auto-adhesivos o sensitivoe a
la precidn, aunque en principio apropiados para aplicacién
mecénica, tienen la desventaja de que las superficies adhe-
civas se vuelven facilmente contaminadas con polvo, parti-
cules de papel y semejantes, cowmo resultado de la pegajo-
sidad de las superficies. Log transferentes de egte tipo
con tauwbién propensos al "blogueo" o a la "cohesidn" en los
gue las lanines awontonadas de transferentes, listoe para
ueo, se pegan entre si. El miswo inconveniente se presen-
ta cuando hay que guillotinar o corsar a troquel lawinas
superiuestas de trunsferentes.

Ademés, los transferentes del tipo que necesitan
cer getivados por calor, para que la caps de dibujo trans—
ferible sea adheciva solumente a tewperaturas elevadas, su~
fren el inconveniente, imuy serio, de gue necesitan ser upli-
cadoe & substratos cslentados, tales como vidrio caliente
o cerdwica taubién caliente. Esto es desventajoco debido
al costo e inconvenientes de calentar la mercsncia inmedia-

tamiente sntes de la aplicacidn de los transferentes y a la
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dificultad de manipular cuerpos calientes. liuy ocasionaluen-

te resulta posible evitar el cuzlentawiento erpeciul del

género y el aplicar tales transferentes a la wmercancia, en

una de lee fases finules de la fubricucidn cusnco el género
std todsvia caliente. Pero, aln ecto, sin ewbargo, e¢s har-
cadawente desventajoso porque, aparte de las dificultadesg

de msnipular cuerpos calientes, el operauor estd obligado

a aplicar el transferente en una fase particular de la ua-

nufzctura del género y no puede hacerlo, cono ceria decea-

ble, en le faze wd: conveniente.

Uno Ge los objetos de esta invencidn es el pro-
veer una calcomaniz o transferente. similar y una tinta de
impriwiy para ello, que combine los beneficios de unu tin~
te termoplédstica activable por calor y de un adheszivo zen-
sible a la presidn.

Le acuerdo con esta invencidn, unez Tormulacidn de
tinta de impriwir para producir una capa transferente en
la fabricacidn de un transferente o calcomania, comprende
un waterisl pignentario o material que pusea predetermina—~
das propiedades eléctricas, denominado en acelante “waterisl
pignentario”, un adhesivo de fueidn en caliente, un plas-
tificador en fase sblida y un disolvente.

La invencidn couprende, tambien, un transferente
pars la aplicacidn a un substrato resistente al calor de
un dibujo formsdo por material pigmentario, que incluye una
capa que comprende dicho material pigmentario, un adhesivo
de fusidn en caliente y un plastificador en fuce sdlida.

Al adhesivo de fusidn al calor referido arriba,
puede ser modificado mediante la . incorporacidn al mismo de
una resine endurecedora y de ligumento y/o una resina de

sbultamiento.

ooc/'ooo



10

15

30

1‘\1362-4-

Aln mds, la invencién incluye un transferente pa-
ra la gplicacidn de un dibujo a un substrato reecistente al
calor, cuyo transferente tiene una capa de dibujo de mate-
rigl pigmentario w otro y un adhesivo exento de pegajosi-
ded, de fusidn en caliente, activable por calor, formando,
&l menos, una parte de una superficie de dicha capa de di-
bujo.

Un transferente en el que la capa de dibujo ha si-
do impresa utilizando una tinte de acuerdo con lu invencidn,
combina las ventajas de un transferente en el que, por una
parte, la cupa de dibujo comprende una tinta de convencidn
activable al calor termoplastica y, por otra parte, tlene
una capa adhegiva sensitiva a la presidn, en cuanto la tin-
ta, segin le invencidn, permanece no pegajoss mientras no
ec activada por el calor, y después de la activacidn, retie
ne su pegajosidad durante un periodo de tiewmpo predetermi-
nado.

El transferente descrito arriba es apropiado,tantc
para aplicacidn manusl,como mecanica; es activado por ca~
lor, pero la mercancia a la cual ha de ser aplicado, no ne-
cesita estar caliente y tiene una temperatura minime de -
activacidn predeterminable, por debajo de cuya temperatura
la capa transferible no es adhesiva, pero a ella o por en-
cima de ella, al menos le superficie libre de la capa, se
vuelve adhesiva y atn més, tras la sctivacidn, retendrsd su
rropiedad de adhesidn durante un tiempo considerable. Ade-
mds, dado que la tintz en uno de estos transferentes es es-
table a temperaturas por debzjo de la de activacidn, el
trensferente no esta sujeto a deterioro con el tiempo y,
congecuentemente, tiene une vida de aluacenamiento virtual-

mente indefinida.
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La tinta puede ser iuwpresa sobre cualquiera de los
papeles de desprendimiento en seco conocidog en la industris,
tales como revestidos de silicona, revestidos de cera, lami-
nados de paypel, politeno, revegtidos de complejos de cromo
vy esimilares. La capa de tinta puede ser formulada para gque
gea inerte hasta unz temperatura de unos 80¢ C y, cuando se
imprime sgobre un substrato de desprendimiento, no necsgita
interfoliado durante el almacenaje, como ocurre con un ad-
hesivo convencional, sensible u la presidn.

Para ayudar a la obtencidn de un modelo bien defi-
nido en transferente y particularmente cuvando el modelo in-
cluye linesze finss, una delgada capa de laca de ruptura es
aplicada sobre el papel revestido de desprendiwmiento. ILa
laca de ruptura puede estar hecha de unu resina acrilics,
tal como etil~celulosa, introceluloga, n-butyl metacrilato,
etc.,, disuelto en un disolvente apropiado. Da capz de laca
de ruptura es revectida convencionalumente a rodillo sobre
loc pupeles de despredimiento o cesidn pre-revestidos,antes
mencionadog., En la practica hemos descubierto que la tinta
humedece la capa de laca de ruptura mas facilmente que, por
ejemplo, la capa de gilicona sobre el papel de cesidn y,
consecuentemente, las lineas finas de tinta aplicadas a la
capa de laca rupbura poseen una mag alta estabilidad meci-
nica.

Lz capa de tinta misma se convierte en un adhegivo
al ser activada por el calor y puede peruanecer pegajosa
durante un tiempo predeterminado que depende de la eléccidn
de los materiales escogidos para formar el gistema de tinta.

El adhesivo de fueidn caliente comprende una resi-

ne de alta viscoszidad, de alta pegajosidad, gque tlene una
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escala de vigscosidad dq fusién caliente, por ejemplo, en-
tre 1200 y 200 poises, dentro de una escala de temperaturas
10092C a 1602C respectivemente. Puede comprender un pdlime-
ro acrilico o un copolimero o un acrilato-vinil écetato -
copolimero, por ejemplo, el acrilico sensible a la presidn
co-polimero 2 etil-~hexil acrilato/vinil acetato en la propor-
cidn de 67:33 respectivamente. Este material esta disponi-
ble comerciglmente, siendo producido por Monsanto Chemicals
bajo 1la desiznacién comercial GMP-RAT71. '

Ia resina de endurecimiento y de ligabilidad que
puede afiadirse al adhesivo de fusidn caliente, funciona en
el éomponente de pegajosided de fusidn caliente dicho, en
la fase no reaccionada, esto es, durante la "vida de impre- H
8idn" de la capa antes de la activacidén por calor. Por 4
"yida de impresidn" se entiende el intervalo entre la im-
presidn de la capa y su aplicacidn a un substrato, Ia resi-
na seleccionada ha de ser compatible con los otzos compo-
nentes de la tinta, debe arder limpiamente sin dejar resi-
duos de carbdn, debe tener buena cesidn al disolvente, ha
de tamizar satisfactoriamente y ha de estar virtualmente -
libre de pegajosidad, incluso a temperaturas ambiente ele-—
vadas. las resinas que tienen las propiedades fisicas de——
seadas son generalmente las acrilicas y se ha encontrado
que un n-butyl metacrilato, fabricado por Rohm and Haas de
Alemania y distribuido bajo la designacidn comercial de Ple-
xigum P24, es bastante satisfactorio.

1a resina de abultamiento, que puede ser afiadida
al adhesivo termo-fundente, sirve para mantener el conteni-
do de solidos del adhesivo a un alto valor, sin influenciar

seriamentd la viscosidad general total, Como con la resina
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de endurecimiento, ha de ser compatible con loe otros cowpo-
nentes, debe desaparecer limpiamente por combustidn, sin. re-
siduos de carbln; ha de tener buen desprenciuiento del disol
vente y ha de tamizar satisfactoriamente. Ademds, la resina
debe estar libre de adherencia a temperaturss ambiente. Se
haz encontrasdo que una resina condensada ciclico lketona, con
un peso molecular medio de 700 y vendidg por Laporte Indus—
tries Ltd., bajo la designacidn comercial kC2, es apropiada
como resina de abultamiento.

Las tres resinas componentes pueden ger forumladas
en una tinta vehiculo, disolviendo en un sistema disolvente
tal como une mezecla de hidrocarbono alifatico-acromatico.
Las proporciones en que lag tres resinaes son mezcladas de-
penderén de las caracteristicas deseadas pars laz tinta fi-
nal, La mezcla de disolventes puede ser toda alifdtica o
una mezcla de disolventes alifaticos y aromsticos contenien—
do haeta un 407 de disolvente aromatico. Por ejemplo, alco-
hol blunco y Solvesso 150 han sido encontrados apropiados.
Preferiblemente,las resinas son foruuladas en un vehiculo -
gque G4 un contenido de s6lidos de lu resina de entre 30 y
45.

Obviamwente, otros materiales que se cowmportan de
forma similar a cualquiera de las resinae componentes, pue-—
den ser usados, sieinpre que sus caractericticas de combus-
tidn sean sustancialmente similares,

La tinta consiste basicumente en cuatro componen—
teg, a saber: un material plgmentario que se ha de entender
comprende un material que posea propiedades eléctricas de-
seaduc; el complejo resinoso arriba mencionado, que incluye

el adheelvo termo-fundente, con o sin una o ambas de las -

00-/.0.



10

20

25

30

otras resinas; un plastificador en fase sdlida y un disol-
vente. El plastificador debe ser escogido de entre los que
8610 sean parcialmente solubles en la mezcla disolventé, de
manera que mantengen la plasticidad de la tinta durante su
nyida de impresidén® con la masa del plastificador, siendo
dispersado dentro de la tinta como particulas discretas,

A la separacidén del disolvente por evaporizacidn, la capa
impresa es estable y exenta de pegajosidad e incluye pig-
mento, resina y plastificador,

Ta resina y el plastificador han de ser mutuamente
compatibles, de manera que, al aplicar el calor, se combinen
para proveer una superficie de alta pegajosidad sobre 1la -
tinta, siendo el grado de duracidn de ligabilidad dependien-
te de la formulacidn del complejo resinoso,

El plastificador escogido debe de estar en la fase
s88lidae y debe fundir entre 60-902C, Han de ser completamen-
te insolubles en disolventes alifdtico hidrocarbonos y sé-
lo parcialmente solubles en hidrocarbonos aromaticos. En la
formulacidn de tintes termo-activables han sido usados ciclo-
hexil-p-tolueno sulfonam{da MP 869C y diciclohexil-phtalate
MP 62,602C, pero otros plastificadores en fase sdlida Que
sigan estrechamente la especificacidn indicada son igualmen-
te apropiados, tales como tri—metil—oletano tri-benzoato,
neopentil glicol tri-benzoato, pentaeritritol tetra-benzoato
y &licerol tri-benzoato,

Tas tintas pueden ser impresas utilizando el pro-
ceso de pantalle de seds sobre cualquiera de los papeles ce-—
dentes en seco, convencionales y secadas por la evaporacién
de los disolventes.

Los siguientes ejemplos muestran formulaciones ti-

picas,
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EJEMPLO 1  Tinta de Imprimir s Pantalla cobre Barniz
% por peso
Copolimero acrilico
(resina fusidn caliente) 5.0
Regina endurecedora 2.5
Resina de zbultamiento 2.5
Plastificador 12.5
Dicolvente aromatico g megela di- 6.0
Dicolvente alifatico solvente .0
Piguento 62,5
TTH00.0
EJENMPLO 2 Tinta de Iwprimir a Pantalla sobre Barniz
Pigmento alta
Concentracion
% por peso
Copolimero acrilico (resina fusidn caliente) 4.4
Resina de abultamiento 2.2
Plastificador 11.0
Dioivents Slteitice, Juesele disolvemte %
Pigmento 67.0
100.0
EJELFLO 3 Pantalla sobre Barunigz

Baja con-
centracion

Pigiento
7_por peso

Copolimero acrilico (resina fusidn
caliente) 13.5

Regina de endurecer 3.5

Plagtificador 15.0
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Disolvente alsffireg (uescla disolvemte 133
Pigmento 42.5
T 100.0
EJERPLO 4 Tinta de Iuwprimir s rentalla bajo Barniz
Alto con=~
tenido de
Pigmento
% por peso
Copolimero acrilico (resina fusidn caliente) 8.5
Flastificador 14.0

EJEWPLO 5

Disolvente aromatico

Disolvente alifatico gﬁezcla disolvente 13,0

Pigmento 64.5

100.0

Tinta de Imprimir a Pantella bajo Barnig

Bajo contenido
de Pigmento

% por peso

Copolimere acrilico (resina fusidn
caliente) 14.8
Resina de endurecimiento 2.1
Plastificador 14,8
B ooIvonts SIoi2iige (uescla aisolvemte 5%
Pigmento 42.8
100.0

Cuando el trunsferente va a ser aplicado al subs-

trato, la capa de tinta es cometida al cualor durante un pe-

riodo de

tiempo, hasta que se la convierte de una tinta se-~

ca exenta de pegajosicad, en una pelicula piguentada de -
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alta pegajosidad., Lsto se realiza generalwente sostenien-
do el transferente sobre un blogue de calentamiento o pasan-
d0lo sobre una placa calentada durante un corto espacio de
tiempo, habitualaente de unos 5 segundos 0 Mencg. Aungue

el trunsterente se enfria rdpidamente, él retiene normalmen
te su actividad por un periodo del érden de 48 horas. La
tewperatura winime de activacidn para el adhesivo incorpo-
rado a capas de dibujo impresas con tinta descrita en los
ejemplos precedenles, puede muy bien estar en la 1ines de
15Ge¢C, pero, en general, la escuala de tewperaturas de ac—
tivacidn ectaria entre los 802C y los 20CeC.

Cuando el transferente activado es aplicado a, ¥
concecuentemente, se adhiere a un substrato, la baja fuer-
za de ligazln entre la capa pegajosa de dibujo y el papel
de cesibn seco, permite gue éste ultimo sea faciluente se—
parado para dejar la capa de dibujo firuemente pegzda al
substrato resistente al calor y listo para un proceso de

coccidn,

NOTA ERIVINDICATORIA

En ls precente Fatente de Invencidn se reivindica:

1.- Perfecclonamientos en las tintas de imprisir,
conslgtente en una formulacién de tinta de imprimir pars
producir una capa transferible que comprende un materizl -
pigmentario como se ha descrito anteriormente, un achesivo
termofundente, un plastificador en fase célida y un Gisol-
vente.

2.~ Perfeccionamientos en lag tintas de imprimir,
ceglin la reivindicacidn 1, en los que el sdhesivo funden—
te incluye una resina de endurecimiento y de ligawiento.

Jem Perieécionamiento en lag tintas de iumprimir,

1] , ] - ' 1 0]
segén lag reivindicaciones 1 0 2, en los que el adhesivo
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fundente al calor incluye una resina de abultawiento.

4,~ Perfecciongmientos en las tintas de imprimir,
segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en los
gue el adhesivo termofundente comprende une resina de alta
viscogidad y alta ligabilidad, que tiene una escals de ter—-
moviscosidad de entre 1200 y 200 poiszes, dentro de una es-
cala de temperaturas de 100¢ a 160eC,

5.~ Perfeccionamientos en las tintas de imprimir,
gegln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en log
que el achesivo termofundente cowprende un acrilico poli-
mero 6 co-polimero.

6.~ Ferfecclonamientos en lag tintas de imprimir,
segun una de las reivindicaciones 1 a 4, en los que el adhe-
givo termofundente comprende un acrilico vinilo acetato co-
-polimero, tal como el acrilico co-polimero 2 etil-hexil
acrilato/vinil acetato, sensitivo a la presidn.

T7.- Perfeccionanientos en las tintas de impriair,
seglin una cualquiera de las reivindicuciones 1 a 6, en los
que la resina de endurecimiento y de ligamiento comprende
una reeina aerilica y particularmente n~butil metacrilato.

8.~ Perfeccionawmientos en leg tintas de imprimir,
gegln una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 7, en los
que la resina de abultamiento comprende una resina conden-
gsada ciclico ketona, gue tiene un peso molecular medio de
TCG.

G.— Perfeccionamientos en las tintas de imprimir,
cegin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
en los que el disolvente comprende un disolvente alifatico
0 una mezcla de disolventes alifdticos y aromaticos, conte-
niendo hasta 407 en peso de digolvente aromatico.

10,- Perfeccionauwientos en las tintas de imprimir,
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segin la reivindicacidn 9, en los que el disolvente compren—
de alcohol blanco y Solvesso 150,

11.- Perfeccionamientos en las tintas de impriunir,
seglin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
en los que el plastificador en fase sdlida, funde entre 60¢
y 50¢C, siendo completamente insoluble en disolventes ali-
faticos hidrocarbonos y solamente parcialmente soluble en
disolventes aromiticos hidrocarbonos.

12.~ Perfeccionamientos en las tintas de iwmpriudir,
segin la reivindicacidn 11, en la que el plastificador, en
fase s6lida, comprende ciclohexil-ptolueno sulfonaunida.

13.~ Perfeccionamientos en las tintas de iwprisdr,
zeglin la reivindicacidn 11, en los que el plastificador, en
fase 6lida, comprende diciclohexil-phthalato.

14.~ Perfeccionumientos en las tintas de imprimir,
con las que se forma una calcomania o trensferente que tie-
ne uvnag capa de dibujo transferible formada de tinta de im-
primir, en la que la tinta ectd constituida de manera gue
periaanezca exenta de ligamiento hasta ser activada por ca-
lor y de maners que retenga su ligabilidad durente un perio-
do predeterwinado, después de dicha activacidn.

15.~ Perfeccionamientos en lag tintas de imprimir,’
con las que se forma un transferente para la aplicacidn de
un dibujo de material piguwentario a un substrato resistente
al calor, que incluye una capas cowprendiendo uvn meterial -
piguwentario como el descrito anteriormente, un adhesivo -
fundente al calor ¥y un plastificador en fase sélida.

16.- Perfeccionamientos en las tintas de imprinir,
con las que se formwa un trancferente que tiene una capa de
dibujo tranaferible.formada por una tints de lmprimir, co-

wo se ha reivindicado en una cualquiera ae las reivindicacio—-
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nes 2 a 13, con el disolvente eliminado por evaporacion.
17.~ Perfeccionamientos en las tintas de impriwir
a cedazo sobre barniz, segln el Ejemplo 1 é el Ejemplo 2

el Ejemplo 3, antes expuestos.

Ox

18.~ Perfeccionemientos en las tintas de imprimir
o cedazo bajo barniz, seglin el Ejemplo 4 8 el Ejemplo 5
antes expuestos.

19.- Perfeccionamientos en las tintas de imprimir,
con las que se forma una calcomania o transferente gue tie-
ne una capa de tinta de impriwir transferible, substancial-
mente como se ha descrito anterioruente,

20.~ "FERFECCICNALIENTCGS LN LAS TINTAS DE IMPRIMIRY
de conformidad en un todo en 1o esencial y fines industria-
les a 10 descrito en la precedente memoria descriptiva.

Esta memoria consta de CATORCE hojas, escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

bedrid, o ghd 1973
Por autorizacidn de la interes
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