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PA T ﬁ KTH® bD=E INTROVDUCCTIOX
por DIEZ afios
en Espafia, a favor de la firma Compafifa Auriliar de
la Bdificacibn, S.A,, (.A.D.E., entidad espafiola, -
establecida en MADRID, ¢/ Monte Esquinga, 30, la cual
se refilere as
"PROCEDITHIENTO PERFECIIONANO Y DISPOSITIVOS
PARA LA PASRICACION U3 PIEZAS DE HORMIZONY.
0s¢000...

MAEMORIA DESCRITIVA

La invencién se relaciona con la fabrica-
c¢ién de piezas moldeadas de hormigdn, narticularmente
vibrado, proporcionando de modo mds conereto un nuevo
procedimiento y los dispositivos que con aquel consti
tuyen un todo no susceptidle de separacidén, que por -
las peculiaridades y ventajosas caracterfsticas que =
posee, constituye un importante avance tecnoldzico.

De modo fundamental, el procedimiento que
se preconiza, se ejecuta a partir 4e un hormigdén adg

cuado, que como, es usual se deposaita en el interior
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de un molde de las proporciones y configuracién de las
plezas a obtener, Este molde, segin el invento, posee
la particularidad de ser parte o estar fijado sobre un
bastidor rlgido, idealmente metdlico, provisto inferior
mente de medios mecdnicos capaces de determinar su as-—-
censo, a velocidad relativamente reducida, y despdes de
provocar un descenso brusco por gravedad de 2, 3 6 mds
milfmetros hasta que el vastidor choque inferiormente
con unos topes, adecunada y fuertemente vinculados a so
lera firme,

Como consecuencia de todo ello, el mortero
contenido en el interior del molde comentado, queda -
sujeto a una serie de vibraciones, pero que no se pro
ducen como es usual a travds de vibradores alojados en
su geno, sino a través de la sucesiva calda brusca, y
elevacién consiguiente, alternativamente, del molde,

Tales condiciones determinan el hormigdén asl
obtenido un excepcional grado de consistencia, de la «-
que se benefician las piezas que se obtienen con el pro
cedimizsnto~dispositivos propuestos.

Desde un punto de vista medéanico, puede re-

solverse la elevacién y el descenso por cafda libre, o

gea por gravedad, del bastidor y del molde a &1 vincula

do, sobre unos topes inferiores, sélidamente fijados -
a una solera, mediante, por ejemplo, por lo menos dos ~
ejes provistos de levas u otras tantas ruedas dispues-
tas sobre los correspondientes ejes que actlan sobre -
aquellos,

Por supuesto, el molde poscerd la necesaria

resistencia no solo al empuje del propio mortero que -



he de contener, £ino también a las condiciones de tra
bajo a que estard sometido,
Una vez se haya comprendido con mayor cleri
dad el conjunto del modelo, otros detalles y carccte~
50— risticas del mismo se irdn poniendo de menifiesto en
el transcurso de le descripcién que se da a continua
cidn, en la que se exponen los detalles mds particu-—
lares del liodelo, como asimismo de log mediou gue pa
ra su puesta en prdctice pueden emplearse. BEstos de-~
10.~ talles se dan & tftulo de ejemplo, haciendo referen-—
cia 2 un caso posible de realigacidén prdctica pero -
¢l Modelo, no queda limitado, exactemente, a los de-
talles aque aqul se exponen debiendo ser considerada,
por tanto, esta descripcidn desde un punto de vista
15 e ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea mds amplia de la invencién, la pro
porciona le descripeidn siguiente en la que se hace
referencia a la ldmina de dibujo ilustrativo que a -
ecta memoria se acompafia, en la que de manera un tan

20,4~ to esqueratlica y exclusivamente por via de ejemplo, se
representan los detalles referidos por el invento.

En estos, dibujos, se usan marca: de referen~
cia semejantes, pars indicar piezas, conjuntos o par—
tes que sc corresponden en las distintas vistas pre--

25 ¢~ sentadas cuyas piezas, detalle y organizacidn, se de-
finen de una manera especifica en el transcurso de la
memoria, y después, se concretan en las nobtas reivin-
dicatorias finales.

Bn diéhos dibujoss

-
30~ Ia. £isura 12. nuestra un alzado lateral del
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dispositivo en el gue se ejecuta el invento,

La fisura 22 represanta una seccién trans
versal del mismo dispositivo.

Seglin se aprecia en estos dibujos, el dig
positivo vibrador que permite la ejecucidn del pro-
cedimiento propuesto, posse un bastidor rigido -1-,
2l gue se fija superiormente, vor medios arbitrarios,
por ejemplo tirantes -2-, un molde convencional =-3-,
fabricado con la suficiente resistenciz,

Bete bastidor rigido citado, estd situado
en la parte superior de una plataforma estructural-
mente pesada -4-, que & nmodo de parachoques debe re
cibir los sucesivos zolpeteos del bastidor que deter
minarén la vibracidn del hormizén contenido en el mo,
delo =3-.

Para ello, por supuesto, la plataformna es-
tructural -4~ estd solidamente ©ijada por medios con
vencionales, por ejemplo, espdrra;os roscados y tuer
cas -5~ y -6~ sobre una solera -7-, por sjemplo de -
hormiszén.

Por supuesto, y para que no obstante las su
cesivas cafdas del conjunto baztidor-molde, sobre la
plataforna de recepcibén —~4-, no se desacople el con--
junto entre si, existen varios puntos de retencidn, a
modo de guias verticales, adecuadamente recibidas -8-.

E1l movimisnto de vibracidén (ascenso y caida
por gravedad), del bagtidor -1- y por comsecuencia del
molde ~3=-, estd logrado en el ejemplo propuesto (es
claro que mecdnicamente caben otras soluciones), me-

diante el eje -9~ aue acciona por medio de engranajes
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rectos a los ejes de levas -10- de modo que los dig

cos deva -~ll-, giran por parejas en sentido inverso,

a un determinado némero de revoluciones por minuto -

para que sea posible separar las levas mencionadas de
Do los rodillos 12—,

Después de cada aseensidén, el descenso del
bagtidor -l- es frenado, en seco, por choque con los
topes -13~ pertenecientes a su parte inferior, al tro
pezar con los topes ~l4- correspondientes a la plata-

10 4 forma —4-,

Se couprenderd facilmente, despuézs de obser
var los dibujos y la descripeién precedente que la ac
tual concepcidén proporciona una construccidén sencilla
y efectiva, susceptible de poder ser llevado & la prac

15.- tica con gren facilidad, asegurando la obtencidén de -
una manufactura relativamente barata.

Este detalle de economia adquiere gran impor

tancia si se considera en los términos de una produc—

cién en escala, ya que es evidente que el mercado pue

20, de absorber en cantidades muy considerables el objeto
que constituye la invencidn y cualguier pequefio ahorro
logrado mediante la aportacidén de ciertas aejoras du—
rante su fabricacidbn, pueda adquirir elsvadas propore
ciones.

23 6= Se reitera, que en el objeto que constituye

el actual Modelo, serdn susceptibles de introducirse
todas aquellas modificaciones de detalle que las cir
cunstancias y la prdctica pudieran aconsejar, siempre
vy cuando que, con las variantes que se introduzcan, -

300- no se cambie, altere o modifique, la esencialidad —-
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del invento descrito.
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para
todo el territorio eapaliol, el contenido de las gi---
guientes:

REIVINDICACIONSES

12 ,~"Procedimiento perfeccionado y disposi
tivos, para la fabricacidén de piezas de horuigén", -
de acuerdo con cuyo procedimiento se wonstituye un
bastidor capaz de soportar el molde en el que se ha
de conformar la pieza de hormigén, y susceptible al
mismo tiempo de ser impulsado por medios medéanicos
inferiormente dispuestos, en un sentido de vaivén ver
tical, de modo que el ascenso sea provocado por el em
puje de tales medios, y de modo que el descenso se veri
fique por zravedad, todo ello sucesiva y reiteradamen-
te al objeto de determinar en la mesa del mortero uti-
lizado, una vibracidén uniforme que permita obtener en
ella una mdxima consistencia,

28 .~ Procedimiento perfeccionado y dispositivos
para la fabricacién de piezas de hormigén, segin apar-
tado anterior, que esencialmente se caracteriza porque
el bastidor que soporta un movimiento de vaivén verti-
cal, se dispone sobre una plataforma estructuralmente
fija, facultativamente vinculada a ona solera, que po-
see medios para guliar permanentemente al citado basti~
dor, facultativamente mediante guias verticales, e igual
mente se dota con elementos de recepcidn y absorcidn de
impactos, que se situan debajo de otros elementos seme-

jantes vinculados a la parte inferior del propio basti-



dor.,

38,~ Procedimiento perfdcecionado y disposi-
tivos, para la fabricacidén de piezas de hormigén segin
apartados anteriores, que esencialmente ue caricteriza
porque, facultativamente, el movimiento de elevacién -~
del vastidor respecto a la plataforma estructuralmente
fija, se determina mediante equipos de ruedas cénicas,
a través de las que se acclonan ejes de levas, de tal
forma que éstas puedan separar el bastidor de unos ro
dillos en que se apoyan, para que luego pueda caer por
gravedad

48 .~ "PROCEDIMIENTO PERVECCIONADO Y DISPOSI-
TIVO, PARA L& TFASRICACION DE PIEZAS DE HORIMIGOI",

Todo ello,camforme se describe y reivindica
en la presente memoria que comnsta de SIETE hojas, es-
critas a mdquina por una sola de sus caras y dibujos

que la ilustra.

wadria, €4 FEB. 1973




_BVYOVA

ngsﬁ 12 rala/avlfl 37Bwatm b’?UDSS
e i - \\ . AR \_\“ ~ N N
9 ,
14 s O e T J%Z“ﬂ
= U
&
YAIE]
v
4 1
o
1A |
“ i
L
- e bid
r .f
; :
[/

678L 1LY

UdiNn YroH

J0U2 U 'S NO/DYDIIJIGI U1 30 JVITXNY VINYIWOI




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



