
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de urna

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
po r:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS ARTISTICOS Y PIE 
ZAS_DE_ORNAMENTACION"

Cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a  por VEINTE AÑOS, con p ro te ­
cción p a ra  todo e l t e r r i t o r i o  n a c io n a l, a nombre y fav o r de D. 
Luis Carreña y G arcía-M aurino, DKa. M aría Jesú s López-V arela 
de C arreña y D. Pablo S a laza r d e l R ío, de n a c io n a lid a d  Español^ 
dom iciliados en Madrid, Lagasca N9 46.

La p re sen te  p a te n te  de invención  se r e f i e r e ,  como su  
enunciado in d ic a , a un proced im ien to  p a ra  l a  ob tención  de obje 
to s  a r t í s t i c o s  y p iez as  d e co ra tiv a s  a p l ic a b le s  a  l a  ornamenta­
c ión , cuyo procedim iento  im p lica  l a  m ezcla, por in te g ra c ió n  y 
aglomerado, de cuerpos duros y m a te r ia le s  p l á s t ic o s ,  con lo s  
que se lo g ra  una masa fác ilm en te  m oldeable, b ien  en f r í o  o con 
ap o rtac ió n  de algún c a lo r , que perm ite  e s t r u c tu r a r ,  p re v ia  in ­
troducción  y acomodo en moldes ap rop iados, f ig u ra s  a r t í s t i o a s  
o elem entos in d u s t r i a le s  de l a  más v a r ia d a  forma y n a tu ra le z a .

E l proced im ien to , t a l  y como se concibe, t ie n e  m ú ltip le s  
a p lic a c io n e s  y sus re s u lta d o s  in d u s t r i a le s  abarcan una gama de 
fab ricad o s  p rácticam en te  i l im ita d a ,  puesto  que va desde l a  r e ­
producción de e s c u ltu ra s , p ie z a s  y o b je to s  ornam entales a n t i -
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guos, t a l e s  como lo s  p e r te n e c ie n te s  a l  periodo  p reh isp án ico  de 
América d e l Sur, lo s  ib é r ic o s ,  h e lé n ic o s  o románicos e in c lu so  
lo s  eg ip c io s  y o r ie n ta le s ,  h a s ta  l a  r e a l iz a c ié n  de médulos o 
elem entos p a ra  l a  c o n stru cc ién  y decoración , como son, por 
ejem plo, l a s  fu e n te s , m osaicos, p i l a s t r a s ,  pasamanos, b a lu s tra  
das y c o rn isa s , pasando p o r m arcos, e sp e jo s , p e d e s ta le s , p la ­
cas , p ie s  de lám paras, p isa p a p e le s , s u je ta l ib r o s  y o tro s  muchos 
a r t íc u lo s  p ro p io s  p a ra  e l  em bellecim iento o adorno de in te r io ­
r e s ,  ja rd in e s  y fach ad as.

Los m a te r ia le s , fundamentalmente usados por e l  p roced i­
m iento p a ra  l a  in te g ra c ió n  de l a  m ezcla o amalgama que ha de 
c o n s t i t u i r  l a  masa m oldeable in d isp en sab le  y b á s ic a  p a ra  e l  mis 
mo, son como ya hemos apuntado cuerpos duros y p lá s t ic o s  conve­
n ien tem en te  d o s if ic a d o s  de acuerdo con l a  p ie z a  o módulo que se 
haya de lo g ra r  en cada caso , a lo s  que se in co rpo ran , también 
en l a  debida p ro p o rc ió n , ag en tes químicos so lv e n te s , d ispersan ­
te s  y c a ta l iz a d o re s .

Los cuerpos duros v ienen  determ inados, p re feren tem en te , 
p o r p ie d ra s  f in a s ,  sem ip rec io sas , g r a n í t ic a s  o berroqueñas, car 
bonatos y, en g e n e ra l, c u a lq u ie r  m in e ra l, p in tado  o en su tona­
l id a d  n a tu r a l ,  que se p rev ienen  fragm entados o m olidos en mayor 
o menor medida, segón lo  e x i ja  l a  ín d o le  o n a tu ra le z a  de l a  
obra a r e a l i z a r .

Los m a te r ia le s  p lá s t ic o s  a emplear en e l  procedim iento 
son muy v a r ia d o s , re su lta n d o  v á lid a s  la s  re s in a s  d e l t ip o  a c r í  
l i c o  o p o l i e s te r ,  de rivadas de lo s  anh id ros i t á l i c o s ,  h id ro x if  
t á l l e o s ,  t e t r a c lo r o f t á l i c o s  y m ale icos, de lo s  ácidos i s o f t á l i  
eos, h e x a c lo ro e n d o m e tile n te tra h id ro f tá lic o s , fum áricos e i ta c ó  
micos o de lo s  a lc o h o les  p o l ih íd r ic o s  (g l ic o le s )  como e l  e t i l é  
n ic o , d i e t i l é n ic o ,  t r i e t i l é n i c o  y p ro p ilé h ic o .

También comprende e l  p roced im ien to , l a  u t i l i z a c ió n  de 
d iso lv e n te s  o monómeros d e l t ip o  v in il-b e n c en o  ( e s t i r e n o ) ,  me- 
t i l  n e t a c r í l i c o ,  v i n i l  te lu en o , d ic lo ro  e s t i re n o , f t a l a to  de 
d i a l i l o ,  o lo ru ro  de v in i lo ,  c ianuro  de t i t a n io  y o tro s .
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Se preveen como agen tes d isp e rs a n te s  y /o  se c an te s  como 

e l n a f te n a to  de co b a lto  o de cobre, o c to a to  de co b a lto  o manga­
neso, aminas c u a te rn a r ia s , u  o tro s  conven ien tes .

Por ú ltim o , y como c a ta l iz a d o re s , son in d icad o s e l  p e re ­
cido de m e t i l - e t i l - c e to n a ,  peróxido de b en zo ilo , peróxido  de 
Laurilo y o tro s  adecuados.

E l procedim iento  se i n i c i a  con l a  p rep arac ió n  de l molde 
Lpropiado e idóneo p a ra  l a  p ie z a  u  o b je to  a r e a l i z a r ,  cuyo m ol- 
Le puede s e r  f le x ib l e ,  se m ifle x ib le  o r íg id o , disponiÓndose en 
¡1 punto p re c iso  p a ra  r e c ib i r  l a s  s í n t e s i s  que, debidamente do- 
¡ if ic a d a s  y m ezcladas, habrán de c o n s t i t u i r  l a  masa que se ha 
Le m oldear.

A con tin u ac ió n , y en fa se  su b s ig u ie n te , se escoge l a  pie¡ 
r a  o cuerpo duro que m ejor se avenga con l a  obra a m oldear, ya 
ragmentada en e l  tamaño o c a l ib r e  más a c o n se ja b le , siem pre a 
enor con l a  n a tu ra le z a  de l a  p ie z a  y ob je to  que se p re y e c te , y 
uya p ie d ra  puede s e r  de un so lo  t ip o  y c o lo r , o b ien  e l  r e s u l -  
ado de una combinación arm ónica de m in e ra le s , n a tu r a le s  o te ñ í  
os con p in tu ra s ,  c o lo ra n te s  o pigm entos que se  id e n tif iq u e n  
on su n a tu ra le z a , a cuyo f in  se f i j a n ,  s i  es n e c e sa r io , por me 
io  de alguno de lo s  monómeros p re v is to s  como d iso lv e n te s  y que, 
o só lo  f i j a r á  e l  c o lo r , sino  que l a  a v iv a rá  s i  es ad icionado 
l e  dará  re a lc e  s i  es e l  p rop io  y n a tu r a l  de l a  p ie d ra  o combi 

ación de p ie d ra s  empleadas, cubriendo además sus po rosidades 
fa c i l i ta n d o  una mayor adherenc ia  a l  p lá s t ic o  con e l  que se va 
in te g ra r ,  a s i  como una m ejor d is tr ib u c ió n  de l a s  p a r t íc u la s  

é tre a s  como p a r te  de l a  masa den tro  d e l molde.
Con independencia , pero  en fa se  sim ultanóa, se p re p a ra  

na so luc ión  p l á s t i c a  con c u a lq u ie ra  de l a s  r e s in a s  o p o l i e s te -  
es aceptados como v á lid o s  p a ra  e l  p roced im ien to , a l a  que se 
ncorpora uno de lo s  monómeros o d iso lv e n te s  igualm ente c ita d o s  
orno v a le n te s , ad ic ionándose le  tam bién c u a lq u ie ra  de lo s  a c e le -  
a.dores o agen tes d isp e rsa n te s  a co n se ja b le s  po r e l  p roced im ien- 
3 y añadiéndose, po r ú ltim o , a l a  so lu c ió n  e l  c a ta l iz a d o r  su -
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f i c i e n te  p a ra  que, correspondiendo a l a  can tid ad  p reparada , se 
i n i c i e  l a  rea c c ió n  y e l  proceso de po lim eración  que se re so lv e ­
r á ,  u l te r io rm e n te , en e l  g e li f ic a d o  y curado de l a  so luc ión , 
lo s  c u a le s  vendrán condicionados po r e l  tiem po, e l  t ip o  de r e ­
s in a  y e l  c a lo r  que se  a p o r te .

Ya d isp u e s to s , p o r separado , lo s  in te g ra n te s  b á s ic o s , se 
v i e r t e  en e l  molde una c an tid ad  s u f ic ie n te  de so luc ión  p l á s t ic a  
o r e s in a ,  aproximadamente e n tre  l a  te r c e r a  y c u a r ta  p a r te  de l 
volómen a  c u b r ir ,  y se  echa a con tinuación  en e l  p rop io  molde 
l a  p ie d ra  fragm entada, pudiéndose s u s t i t u i r  e s ta  sucesión  orde 
nada de operaciones p o r e l  v e r t id o  d ire c to  en e l  molde, h a s ta  
l l e n a r lo ,  de una amalgama p ie d ra - r e s in a  que se re s o lv e rá  ig u a l­
mente en l a  masa m oldeable o b je to  p rim o rd ia l de l proced im ien to .

V e rif ic a d a  l a  in te g ra c ió n  en e l i n t e r i o r  de l molde, se 
d e ja  g e l i f i c a r  y c u ra r  l a  masa a tem pera tu ra  am biente, o b ien  
se a c e le ra n  ambas rea c c io n e s  in tro d u c ien d o  e l  molde en hom o a 
tem pera tu ra  o s c i la n te  e n tre  lo s  60 y 130 grados c en tíg rad o s , 
puesto  que de e s ta  s u e r te  l a s  reacc io n es  son v a r ia b le s  y depen­
den, en razón  d i r e c ta ,  de l t ip o  de r e s in a  empleado y de l a  ma¿¿ 
yor o menor n ecesidad  de a c e le ra r  e l  proceso g e n e ra l.

E l tiempo p a ra  un secado completo v a r ía  e n tre  15 y 60 
m inutos, según e l  volómen de l a  p ie z a  y l a  in te n s id a d  d e l c a lo r  
que se a p o rte  p a ra  e s ta  función .

La p ropo rc ión  de p ie d ra  empleada, que es de dos te rc e ra s  
p a r te s  o de t r e s  c u a r ta s  p a r te s  de l a  masa t o t a l ,  absorbe l a  ma 
yoo ía  de l c a lo r  engendrado por l a  reacc ió n  exotérm ica de l a  r e ­
s in a  a l  c u ra r , evitando deform aciones, ro tu ra s  o ag rie tam ien to s  
de l a s  p ie z a s  que se e s tá n  tra ta n d o , l a s  cu a les  conservan fo r ­
mas e s c u l tó r ic a s  b r i l l a n te s ,  s e m ib r i l la n te s  o m ates, p a ra  la s  
f ig u ra s  rep ro d u c id as .

E s ta s  f ig u ra s  u  o b je to s  son s u sc e p tib le s , s i  se desea, 
de un p u lid o  de a l to  esp e jo , increm entándose aún más, de e s te  
modo, l a  b e l le z a  de l a s  p ie d ra s  aglom eradas.

Cuanto se ha dicho es f i e l  r e f l e jo  de l a  invención , de-
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biendo c o n sid e ra rse  en se n tid o  am plio, nunca en forma l i m i t a t i  
va n i  con c r i t e r i o  r e s t r in g id o ,  siendo in d if e r e n te s  y cambian­
te s ,  l a s  c irc u n s ta n c ia s  de tamaños, form as, c o lo re s , p ropo rc io
nes y m a te r ia le s  empleados, siem pre y cuando no a l te r e n  n i  mo­
d ifiq u en  en lo  e se n c ia l , l a  s í n t e s i s  que im plican  l a s  c a ra c te ­
r í s t i c a s  que definen  a l a  P a te n te , l a  t i p i f i c a n  y se r e iv in d i ­
can.

N O T A
Se re iv in d ic a n  lo s  térm inos s ig u ie n te s :
1 .-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  a r t í s ­

t ic o s  y p ie z a s  de ornam entación, c a ra c te r iz a d o  porque, in ic iá n  
dose con l a  p rep a rac ió n  d e l molde idóneo p a ra  r e c i b i r  l a s  s ín ­
t e s i s  que, debidamente d o s if ic a d a s  y m ezcladas, in te g ra rá n  l a  
masa a  m oldear, se escoge, en fa se  su b s ig u ie n te , l a  p ie d ra  o 
cuerpo duro que se avenga con l a  n a tu ra le z a  de l a  obra a  r e a l i  
z a r , l a  cu a l, una vez fragm entada en tamaños o c a l ib r e s  a  te n o r  
con l a  p ie z a  u o b je to  p royectado , se a p re s ta  en un so lo  t ip o  o 
c o lo r , o b ien  comprendiendo una combinación arm ónica de m inera 
l e s ,  n a tu ra le s  o te ñ id o s  p o r pigm entación id e n t i f ic a d a  con l a  
composición, a cuyo f ín ,  y de r e s u l t a r  p re c is o , se f i j a n  la s  
co lo rac io n es  con c u a lq u ie ra  de lo s  monómeros p re v is to s  como d i 
so lv e n te s  por e l  p roced im ien to , cuyo agen te , no só lo  f i j a r á  l a  
to n a lid a d , sino  que l a  a v iv a rá  s i  es ad ic ion ada  y l a  p r e s ta r á  
re a lc e  s i  es l a  p ro p ia  y n a tu r a l  de l a  p ie d ra  o combinación de 
e l la s  empleada, cubriendo sus p o ro s id ad es , f a c i l i ta n d o  su  ma­
yor adherencia  a l  p lá s t ic o  o r e s in a  con lo s  que se in te g ra r á  y 
perm itiendo una m ejor d is tr ib u c ió n  de l a s  p a r t íc u la s  p é tre a s  
en e l conjunto de l a  masa re c ib id a  en e l  molde.

2 . -  P rocedim iento , segán e l  punto a n te r io r ,  c a ra c te r iz a  
do porque, con independencia , pero en fa se  s im ultánea , se p re ­
para una masa con c u a lq u ie ra  de lo s  m a te r ia le s  p l á s t ic o s  acep­
tados como v á lid o s  en e l  p roced im ien to , p re fe ren tem en te  re s in a s  
del tip o  a c r í l i c o  o p o l i e s te r ,  a  l a  que se in co rp o ra  uno de lo s  
d iso lv en tes  o monómeros igualm ente c u a l if ic a d o s  de v a le n te s ,
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ad ic ionándosele  tam bién cualquiera , de lo s  a c e le ra d o re s  o agen- 
bes d isp e rs a n te s  conven ien tes y añadiéndose, po r ú ltim o , a  l a  
so luc ión  e l  c a ta l iz a d o r  s u f ic ie n te  p a ra  que se  in i c i e  l a  r e a -  
ación y e l  p roceso de po lim eración , e l  cu a l se re s o lv e rá  u l t e ­
riorm ente en e l  g e li f ic a d o  y curado de l a  so lu c ió n , condicióna­
lo s ambos p o r e l  tiem po, t ip o  de r e s in a  y c a lo r  aportado .

3 .  -  P rocedim iento , según pun tos p reced en te s , c a ra c te r iz a  
lo porque, d isp u e sto s  p o r separado lo s  in te g ra n te s  b á s ic o s , se 
v ie r te  en e l  molde una c an tid a d  s u f ic ie n te  de masa re s in o sa , 
aproximadamente ig u a l a l a  te r c e r a  o c u a r ta  p a r te  de l volúmen a 
c u b r ir , p re c ip itá n d o se  a con tinuac ión , en e l  p rop io  molde, l a  
p ied ra  fragm entada y t r a ta d a ,  pudiéndose s u s t i t u i r  en a l t e m a t i  
va e s te  proceso ordenado de operaciones po r un v e r t id o  d ire c to  
y conjunto  en e l  molde, y h a s ta  l l e n a r lo ,  de una amalgama pije 
d ra - re s in a  de l a  que r e s u l t a r á  igualm ente l a  masa m oldeable que 
es fundam ental en e l  p roced im ien to .

4 . -  P rocedim iento , según pun tos 1 a l  3, c a ra c te r iz a d o  
porque, v e r i f ic a d a  l a  in te g ra c ió n  en e l  i n t e r i o r  d e l m olde, se 
d e ja  g e l i f i c a r  y c u ra r  l a  masa a tem pera tu ra  am biente, o b ien  
se a c e le ra n  ambas rea c c io n e s  in troduc iendo  e l  molde en hom o a 
tem pera tu ras que o s c ile n  e n tre  lo s  60 y 130 grados cen tíg rad o s , 
habiéndose p re v is to  p a ra  una cu ra  o secado completo un tiempo 
v a r ia b le  e n tre  15 y 60 m inutos, según volúmen de l a  p ie z a  e in ­
te n s id a d  d e l  c a lo r  aportado , y una p ropo rc ión  de p ie d ra  que a l ­
canza a  l a s  dos te r c e r a s  o t r e s  c u a r ta s  p a r te s  de l a  masa t o t a l .

5 .  -  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS ARTISTI 
C0S Y PIEZAS DE ORNAMENTACION.

Todo conforme se d esc rib e  en l a  p re sen te  memoria que 
co n sta  de SEIS HOJAS, m ecanografiadas y fo lia d a s  po r una so la  . 
c a ra .
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