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Este invento se refiere a un aparato para
la entrega de materiales semisélidos de una manera con
trolada y es aplicable en particular, aunque no exclu-
sivamente, a un aparato de entrega para descargar can
tidades controladas de pasta o productos comerciales
para coccidén en horno similares, o materiales de relle
no, para uso en la industria de la alimentacién. Por
ejemplo, se puede usar el apgrato para entregar mate-
riales semiliquidos o pldsticos tales como pasta, ja-
lea, crema, natillas u otros rellenos para pasteleria
o reposteria en receptores de pasteleria o de otra cla
se, tales como tortitas, tartas, o en bandejas para
coccidén en horno o en otros recepticulos.

Se ha tropezado con dificultades para con
trolar la descarga de tales materiales debido en par-
te al hecho de que el material tiende a gotear de la
boquilla cuando se corta el fluido prinecipal. 4si,
por ejemplo, si se descarga pasta para formar pequeifias
tortitas para crema, tales como las cajas para bollos
de crema, la pasta puede producir una tira no unifor-
me con un extremo que se estreche o que se ensanche,

y ello puede resultar desagradable a la vista y puede
también originar dificultades si los productos han de
ser empaquetados en recipientes de envase previamente

conformados normalizados.



En consecuencia, un objeto del invento es
proporcionar un método y un aparato mejorados para con
trolar la descapga de tales materiales.

El invento consiste principalmente en un

5 aparato para entregar un material liquido o semisdli-
do, tal como una crema, pasta o relleno para reposte-
ria o pasteleria, que comprende medios para accionar
una bomba rotativa en un sentido para entregar elrma~
terial a través de una boquilla, medios para detener

10 la bomba para interrumpir la entrega, medios para ac-
cionar la bomba momenténeamente en sentido inverso in
mediatamente despuds de la parada, y medios para ac-
cionar intermitentemente un transportador u otro soper
te para un recipiente dentro del cual se entrega el

15 material, para hacer que el recipiente se mueva en ge
neral verticalmente hacia la bogquilla y desde ésta en
el instante, o aproximadamente en el instante, en que
se detiene el accionamiento de la bomba.

De acuerdo con una caracteristica prefe-~

20 rida del invento, los medios para accionar la bomba
comprenden dos elementos de accionamiento de giro en
sentidos contrarios, conectados para accionar la bomba
en paralelo a través de embragues. Los embragues pue
den ser accionados electromagnéticamente, y el aparato

25 incluye, de preferencia, medios de control de embrague
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para aplicar selectivamente un embrague y desaplicar
el otro, y accionados automiticamente cuando se detie
ne y/o se comienza la descarga de material.

De acuerdo con otra caracteristica prefe
rida del invento, el aparato incluye medios para inte
rrumpir automdticamente el accionamiento inverso de Ja
bomba después de un breve periodo predeterminado, o
después de un movimiento predeterminado en el sentide
inverso. -

Por ejemplo, el aparato puede comprender
un dispositivo de accionamiento o embrague unidireccio
nal conectado para funcionamiento a la bomba o al ac-
cionamiento de la bomba y dispuesto para funcionar en
rueda libre cuando se acciona la bomba en sentide hacia
adelante, y para quedar aplicado cuando se acciona la
bomba en el sentido inverso, estando el citado disposi
tivo de accionamiento unidireccional acoplado a medios
para controlar la extensidén o la duracién de la rota-
cidén en sentido inverso.

El invento se refiere ademas al disefio
de una bomba adecuada para manipular mezclas de masa
que contienen pequefios objetos tales como pasas o fru
tas, los cuales no deberén resultar dafiados ni estro-
peados al pasar a través de la bomba y, por tanto, el

invento incorpora deseablemente una bomba para despla
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zar materiales 1lfquidos, viscosos, pastosos o semisd-
lidos, especialments materiales que contengan pequeiias
masas de diferente consistencia, que comprende un par
de miembros dentados rotativos espaciados paralelos,
dispuestos para girar en sentidos opuestos, con un _L
cierto solapamiento o engrane reciproco de los dien-j
tes de los dos miembros, estando los miembros formados
de tal modo que las pequefias masas pueden pasar entre
los dos miembros al girar éstos, quedando atrapadas en
cavidades formadas sucesivamente entre los miembros al
girar éstos, mientras que se produce un contacto de
obturacidén sustancialmente eficaz entre las partes de
los dos miembros que se suceden al girar éstos.

Se apreciard que no es suficiente propor
cionar simplemente holgura entre todos los dientes de
los miembros rotativos. 8i se proporciona una holgu
ra adecuada, es entonces evidente que una pequefia ma-
sa tal como una pasa no quedard aplastada, pero la hol
gura destruird la eficacia de la obturacidén entre los
dos miembros rotativos y se perderd la accidn de impul
sidén por bomba apropiada. Il presente invento propor
ciona holgura suficiente para asegurar que las peque-
fias masas no resultarén aplastadas, y al mismo tiempo
mantiene una obturacidn satisfactoria y una accidn de

impulsidén por bomba eficaz.
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El invento puede llevarse a la practica
de diversos modos, y a continuacidn se describiri una
realizacidn especifica, a modo de ejempio, con refe-
rencla a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La Figura 1 es una ilustracidén esquemiti
ca que representa los componentes mecdnicos principé;
les de una miquina para entregar un material tal como
pasta en una sucesidén de bandejas planas o cubetas que
se mueven sobre un transportador;

Las figuras 2 y 3 son vistas esqueméficas
en las que se ilustran dos posiciones operantes del mg
canismo de rueda libre y de la leva y microinterrupto-
res asociados;

La Figura 4 es una disposicidén de circui
to esquemdtica en la que se ilustran los componentes
eléctricos principales;

la Pigura 5 es una vista en alzado late-
ral, en cierto modo esquemdtica, de la mesa del trans
portador mostrando la transmisidn articulada para el
accionamiento intermitente;

La Figura 6 es una vista en corte a tra-
vés de la envuelta combinada de tolva y bomba desde la
cual se distribuye la pasta;

La Figursa 7 es una vista por un extremo,

en corte, de detalle, a escala ampliada, en la que se
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ilustran los dos pifiones de la bomba distribuidora; y

La Figura 8 es una vista en corte por la
1inea X-X de la figura 7.

Como se ha ilustrado en la Figura 1, el
aparato comprende esencialmente un transportador 10'
horizontal accionado mecénicamente, para transportar
una bandeja para coccidén en horno u otro receptaculo
por debajo de una unidad 11 de entrega de pasta, la
cual 1lleva incorporado un dispositivo de bomba de en-
granaje. El aparato incluye dos motores 12 y 13. El
motor 12 esti dispuesto para accionar al transportador
10 y también para aplicar un movimiento de inversicn
temporal a la bomba del distribuidor 11, y para hacer
funcionar un dispositivo de accionamiento intermiten-
te para bajar momentineamente la mesa del transporta-
dor en el momento en que se corta el funcionamiento de
1a bomba de entrega, de modo que se ayude a romper cua
lesquiera goteos o hilos de pasta. Como se ha ilus-
trado, ese motor 12 estd conectado, a través de un
tren de transmisidn mecénica 14, a un dispositivo 15
de transmisidén de velocidad variable, la salida del
cual estd conectada, a través de un embrague 16 accig
nado magnéticamente, y & través de un fremo 17 accio-
nado magnéticamente, a una caja de engranaje 18 desde

la cual una correa de accionamiento 19 estl conectada
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a los rodillos accionados del transportador 10. El
tren 14 de transmisidén mecdnica estéd también conecta-
do permanentemente a un eje secundario 20 de inversién,
el cual estd acoplado, a través de un embrague 21 de
inversién accionado magnéticamente, a un eje de ertra
da 25 de una caja de engranaje 26, de modo que se in-
vierta el sentido de rotacidn de la caja de engranaje,
como se explicari en lo que sigue. El motor 13 de
accionamiento de la bomba estd conectado, a través da
un tren 30 de transmisidén mecdnica, y a través de un
dispositivo 31 de transmisién de variacién continua, a
un embrague 32 de accionamiento de bomba accionado mag
néticamente, conectado también al eje 25 de entrada

de accionamiento de la caja de engranaje 26. El eje
de salida de la caja de engranaje estd conectado de
modo permanente al eje 33 de accilonamiento de entrada,
el cual es conectable de modo soltable a las ruedas den
tadas de la unidad de bomba en el distribuidor 1ll. El
eje de salida de la caja de engranaje 26 estd rodeado
por un aro 34 de rueda libre dispuesto para permitir
que el eje 33 gire en rueda libre en el sentido hacia
adelante de la bomba y quede aplicado cuando se invier
te el giro del eje de la bomba. Este aro de rueda 1i
bre estd concctado a travéds de una transmisidn articu

lada 35 a un miembro 36 de entrada con garras de aco-
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plamiento de un embrague de accionamiento intermiten-
te, que tiene un miembro %7 de salida del tipo de ga-~
rras de acoplamiento movible axialmente acoplado por
estriado a un eje 38 de accionamiento intermitente.
Una horquilla 29 de control del embrague es accionada
automdticamente por un solencide 28 para controlar:la
aplicacidén o desaplicacién del embrague al final de..
cada ciclo, y el eje 38 de accionamiento intermitente
tiene palancas de accionamiento 39 conectadas a la me
sa del transportador para producir movimientos inéef—
mitentes verticales limitados de la mesa sincronizados
con la inversidén de la bomba al final de cada fase de
entrega. Como se ha ilustrado en la Figura 4, los
dos embragues 21 y 32 accionados magnéticamente son
excitados selectivamente y en oposicidén por medio de
un interruptor 40 de relé de inversidn que tiene dos
Jjuegos de contactos 41, 42 controlados por una palan-
ca oscilante 43 accionada por el relé de modo que cuan
do un juego de contactos esti cerrado el otro estd
abierto, y viceversa.

El embrague de inversidn 21 estd también
en circuito con un microinterruptor 45 que tiene un
elemento operante al que se aplica una leva 46. Co~-
mo se ha ilustrado en la Figura 4, ésta es una leva 1i

neal pero, en la construccidn prictica, esta leva 46
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es un elemento de leva de cara giratoria conectado al
aro %4 de rueda libre como se ha ilustrado en la Figu
ra 1 y también esquemdticamente en las Figuras 2 y 3.
La leva tiene una cara 47 para aplicacidén con el bra-
20 de accionamiento del microinterruptor 45 y también
hay dispuesta una proyeccién 48 para aplicarse a un
elemento 49 de disparo pivotado de un segundo microin
terruptor 50. En la parte inferior de la Figura 4

se ilustra la posicién de la leva 46 en aplicacién con
el elemento de disparo 49, y en esta posicidn el micro
interruptor 50 estd cerrado.  Este microinterruptor
esti conectado en un circuito que comprende un tempc-
rizador 52 variable iniciado por impulsos, un tempori
zador 53 de retardo y un relé 54, estando también co=-
nectado ese circuito a la alimentacidén de energfa elég
trica 55, la cual estd dispuesta para excitar los em-
bragues 32 y 21 de accionamiento hacia adelante y de
accionamiento en sentido inverso.

El aparato estd dispuesto para funcionar
en general como sigue. Cuando se cierra el interrup
tor de arranque principal para excitar los dos moto-
res 12 y 13, la leva 46 de rueda libre estéd en la po-
sieidén ilustrada en la parte inferior de la figura 4,
de modo que el microinterruptor 50 estd cerrado y el

microinterruptor 45 esti abierto. £l relé 40 es ex-

- 10 -
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citado para cerrar los contactos 41 de embrague hacia
adelante y para abrir los contactos 42 de giro en sen
tido inverso. El embrague 32 de accionamiento hacia
adelante queda por tanto aplicado, y el embrague de
accionamiento en sentido inverso queda desaplicado.
El embrague 16 de accionamiento del transportador es
también aplicado, y se desacplica el freno magnético
17, El motor 12 del transportador acciona por taﬁ—u
to al transportador en direccidén hacia adelante a tra
vés del accionamiento 15 de velocidad variable ¥y aé—
ciona ademds simulténeamente al eje secundario 20 de
inversidén del giro, pero este dltimo eje estd desa-
plicado de la caja de engranaje 26 y no produce efec
to alguno sobre ella. El motor 13 de la bomba ac-
ciona, a través del dispositivo 31 de relacibén varia
ble, y del embrague 32 de giro hacia adelante aplica~
do, para hacer que la bomba distribuidora descargue
pasta sobre una bandeja conducida por el transporta—-
dor. EIL movimiento de accionamiento hacia adelante
del transportador se relaciona con la velocidad de la
bomba mediante control apropiado de los dos dispositi
vos de velocidad variable 15 y 31, a fin de obtener
la profundidad requerida de pasta sobre la bandeja, ¥
el movimiento hacia adelante de la bandeja al princi-

pio de cada secuencia de distribucién se retarda bre

- 11 -
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vemente mediante un sistema de temporizador, no repre
sentado. Tos dos movimientos de accionamiento, para
el transportador y para la bomba, continflan durante

un periodo seleccionado por el temporizador 52, el cual
puede ser, por ejemplo, de aproximadamente cuatro se-
gundos., Al final de este periodo el temporizador~éé
nera un impulso que acciona al relé 54 para invertir
la posicidén de los contactos del interruptor 40 del e
1é, abriendo asi los contactos del embrague de giro
hacia adelante y cerrando los contactos 42 de giro en
sentido inverso. El embrague 32 de giro hacia adelan
te es por tanto inmediatamente desaplicado, interrum-—
piendo asi el accionamiento hacia adelante para la bom
ba distribuidora y, puesto que el microinterruptor 45
estd cerrado, el embrague 21 de giro en sentido inver
s0 es aplicado acoplando por tanto instantineamente el
eje 20 secundario de inversidn de giro continuo a la
caja de engranaje 36. El eje de salida de la caja de
engranaje es por tanto accionado en sentido inverso,
invirtiendo por tanto el sentido de rotacidén de las rue
das dentadas de la bomba, garantizando asi que se cor
ta instanténeamente la entrega de la pasta y eliminan
do, o reduciendo al minimo, cualquier goteo o entrega
en exceso. ILa inversién del accionamiento de la bom

ba estd limitada a un dngulo de, por ejemplo, 302, y

- 12 -
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durante ese movimiento angular la placa de leva y el
aro 34 de rueda libre se mueven entre las posiciones
ilustradas en las Figuras 2 y 3. La Figura 2 repre
senta las posiciones de las partes correspondientes a
la condicidn ilustrada en la parte superior de la Fi
gura 4, y la Figura 3 corresponde a la condicidn ilﬁg
trada en la parte inferior de la Figura 4. En lé Fi
gura 2 se ha representado la placa de leva 46 en su
posicibén limite de giro en sentido a izquierdas rete”
nida contra un tope 60 por un resorte 61, y el meca-
nismo de rueda libre se ha ilustrado esquemdticamente
mediante una ufia 62 unida a la leva 46 y dispuesta pa
ra aplicarse a un diente 63 de trinquete en el eje 33.
Cuando se acciona el eje 33 en sentido hacia adelante,
es decir, a izquierdas en la figura 2, la ufia 62 gira
con movimiento de rueda iibre, pero cuando se invier-
te el sentido de giro del eje 33 la ufla se aplica al
diente de trinquete y la placa de leva 46 es acciona-
da con el eje en sentido de giro a derechas hacia la
posicidén ilustrada en la figura 3. Durante ese mo=-
vimiento el aro 34 de rueda libre actlia a través de la
transmisidn articulada 35 y a través del embrague 36,
%7 de accionamiento intermitente (el cual se supone
que es aplicado por la horquilla 29) para hacer girar

al eje 38 de accionamiento intermitente y para hacer

- 13 -
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que la mesa del transportador sea deprimida momenténea
mente (como se ha ilustrado en la Figura 5) de modo que
ayude a romper los cordones de pasta entre las boqui-
llas de entrega de la bomba que efectla el depbsito y
5 la bomba de la bandeja para coccidn en horno. Cuando - -
la placa de leva llega a la posicidn ilustrada en la
Figura 3, el elemento 47 que acciona al microinterrup
tor se mueve separdndose de la cara de la leva, de mo
do que se abre el interruptor 45, desaplicando asi el
10 embrague 21 de inversidén. Simulténeamente se aplica
al elemento de disparo 49 del microinterruptor 50 la
parte 48 para cerrar el microinterruptor 50. Esto
inicia el impulso de salida a través del temporizador
5% de retardo suxiliar, el cual impone un retardo de
15 aproximadamente 0,2 segundos antes de excitar de nuevo
el relé 54 para invertir el interruptor 40 de relé y
volver asi a aplicar el accionamiento hacia adelante.
Las disposiciones de accionamiento inter
mitente y de montaje del transportador se han ilustra
20 do con detalle en la Figura 5. Los rodillos 90 del
transportador van conducidos por miembros 92 de basti
dor horizontales que constituyen la mesa del transpor
tador y todos los rodillos son accionados en sincro-
nismo en el mismo sentido por medio de pifiones (no

25 ilustrados) en sus extremos, con los que engrana un
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dispositivo de accionamiento de cadena acoplado al ac

cionamiento del transportador ilustrade en 19 en la
Figura 1. El bastidor 9 de la mesa del transporta-
dor tiene cuatro patas de apoyo 93, estando el extre-
mo inferior de cada pata conectado a pivotamiento a un
beazo 94 de una palanca acodada, conectada a pivota=-
miento sobre un pasador 95 a un brazo 96 de una segun
da palanca acodada apoyada para pivotamiento sobre un
pasador de pivoté estacionario 97 en un cojinete sopor
tado por un bastidor 100 de apoyo de base. El segun
do brazo 101 de la primera palanca acodada estd conec
tado de modo ajustable al segundo brazo 102 de 1la se-
zunda palanca acodada por medio de un perno 103 de ajus
te roscado, anclado al extremo inferior de la palanca
102 y que pasa libremente a través de un manguito an-
clado en el extremo inferior de la palanca 10l. So-
bre el perno 103 se puede apretar una tuerca de mari-
posa de ajuste 104 para mover los extremos inferiores
de esas palancas 101 y 102 acercdndolos o alejéndolos
entre si, variando asi la relacién angular entre las
palancas 94 y 96. Este ajuste regula por tanto, y
preestablece, la altura vertical de la mesa del trang
portador con relacién a los montajes 97 de pivote fi-
Jjose

Tos extremos inferiores de laspalancas 102

- 15 =
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tienen prolongaciones conectadas a resortes horizon- -
tales 105 que actlan en sentido de hacer girar a las
palancas acodadas de modo que se eleve la mesa del
transportador. Los ejes de pivote 97, sobre los cua
les estén montadas las palancas acodadas 96, 102, es
tén de hecho conectados meclnicamente al eje de sali-
da 38 del embrague 36, 37 de accionamiento intermiten
te.

Por consiguiente, cuando en funcionamien
to se aplica el embrague 21 de inversidn para hacer
que el eje de salida de la caja de engranaje 26 cambie
de sentido de giro, la transmisidn articulada 35 actla
a través del embrague 36, 37 de accionamiento intermi
tente para hacer que el eje 38 sea girado en un reco-
rrido limitado. Esto corresponde a la rotacidn en
sentido a derechas del eje 97, como se ve en la Figu-
ra 5, y hace por tanto que el bastidor 92 de la mesa
del transportador sea bajado contré la accidén de los
resortes 1l05. Este movimiento estd limitado por un
tope, y cuando se desaplica el embrague 21 de inversidn,
la mesa es hecha retornar ripidamente a su posicidén su
perior bajo la accidén de los resortes 105. .

La tolva y bomba de engranaje distribui-
dora se han ilustrado en las figuras 6 a 8, en las cua

les se ha representado la tolva con paredes convergen
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tes 110 que conducen a la entradade una camara de bom
ba en la cual estdn situados dos pifiones 111, 112 de
bomba del tipo de engranaje, estando conectado el pi-
fién 112 al eje %% de entrada de la bomba y siendo ac-
5 cionado por éste. La tolva y bomba se extienden trang
versalmente a través de toda la anchura del transporta
dor 10, y la envuelta, como sc¢ ha ilustrado en la fi-
sura 6, tiene dos gargantas 113 que miran hacia abajo
en su superficie interior y que actllan como soportes
10 de apoyo para aplicacidén en dlos de carriles de apoyo
horizontales (no ilustrados) sobre el transportador.
Una formacién rebajada 114 situada inmediatamente de-
bajo de la cémara de la bomba estd destinada a reci-
bir una diversidad de boquillas de descarga alternati
15 vas para uso con los diferentes tipos de materiales a
entregar, y la unidad completa de tolva y bomba es con
venientemente desmontable del resto del aparato.
El distribuidor 11 estd diseflado especial
mente para manipular mezclas que contienen pasas, sin
20 dafiar el fruto. Uno de los pifiones, el 111, de la
bomba tiene una seccidn transversal que es un perfil
de rueda dentada de evolvente normal usual, que tie~-
ne por ejemplo ocho dientes que se extienden en sen-
tido longitudinal a lo largo de toda la longitud del

25 miembro. El otro miembro rotativo 12 difiere del pri
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mer miembrc en que las punﬁas 120 de todos los dien-
tes estén descargadas o aliviadas (es decir que se han
quitado las puntas), en toda la longitud del miembro,
salvo unas pequeﬁas porciones 121 en cada extremo. En
este ejemiplo particular, el didmetro total de cada miem
bro 111, 112 de pifidn es de aproximadamente 5 cm, y la
dimensidn radial de la parte 120 quitada o aliviada
de cada diente puede ser de aproximadamente 3,2 mm.
Puesto que en un diente de rueda dentada de perfil de
evolvente normal hay usualmente una separacidén de, por
ejemplo, %,2 mm entre la punta de un diente y la base
del espacio de separacidn entre los dientes en el otro
miembro rotativo, esa parte aliviada 120 se combina
para proporcionar un espacio de separacidn u holgura
de, por ejemplo, 6,4 mm. Ademds, dientes alternados
122 del segundo miembro rotativo estédn gquitados por
completo hasta el circulo de la base, salvo la peque-
fia parte 121 de cada diente en cada extremo. Se ve
T4 por tanto que el segundo miembro rotative 112 tig
ne perfiles de evolvente completos en las secciones
cortas 121 en cada extremo, suficientes para engranar
con, y ser accionados por, el otro miembro rotativo
111,

E1 hecho de que las puntas 120 de todos

los dientes del segundo miembro rotativo estén alivia
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das, no es razdén, de por si, para anular la eficacia
de la obturacidén entre los dos miembros rotativos, puesg
to que en cualquier par de ruedas dentadas de perfil
de evolvente se forma el contacto mediante los flancos
5 de rodadura de los dientes, y no mediante sus puatas.,
Tl hecho de que se hayan quitado dientes de rueda den
tada alternativos 122 del segundo miembro rotativo,
destruye por supuesto cualquier posible obturacibén en
tre esos dientes. particulares y los dientes opuestos
10 del primer miembro rotativo 111, pero se ha comproba-
do en la préctica que se obtendri una obturacidn efi-
caz mediante los restantes dientes, de modo que se evi
ta un peso de retorno directo desde la salida al lado
de entrada de la bomba entre los dos miembros rotati-
15 VoS, Asi incluso aunque puede ser arrastrada una cler
ta cantidad de material desde el lado de salida hacia
el lado de entrada, la bomba seguird siendo capaz de
mantener una presidn de descarga. Cualesquiera pe-
quefios cuerpos, tales como las pasas, que puedan ser
20 arrastrados entre los dientes, serédn hechos retornar
hacia el lado de entrada de la bomba sin riesgo de da
fios de consideracidén, quedando situados ya sea en los
espacios de separacidn entre las crestas aliviadas de
los dientes y las partes opuestas del otro miembro ro

25 tativo, o ya sea en las cémaras relativamente grandes
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creadas por la eliminacidn de dientes alternativos en
el segundo miembro rotativo. |

La parte inferior de la pared de la tol
va por encima de la bomba estd también aliviada pre-
feriblemente en un lado en 125, adyacente a aquél de
los miembros rotativos que no estéd aliviado, y por
consiguiente proporciona una holgura que se va estre
chando en el punto por el que el material entra en el
paso de impulsién por bomba, reduciéndose asi cual-
quier tendencia a que los cuerpos tales como las pa-

sas sean aplastados en ese punto.

-~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencidn propia, no nue-
va, pero no establecida, practicada ni divulgada en
Ispafia, que se presentan para que sean objeto de eg
ta solicitud de Patente de Introduccidén, por DIEZ

aflos, son los que se recogen en las reivindicaciones

- 20 -~
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siguientes:
la,- Un aparato para entregar un material
1fquido o semisélido tal como una crema, pasta o Te=
lleno de pasteleria o reposteria, que comprende un trang
5 portador para conducir receptores a ser servidos con
el material, un recipiente de entrega sustancialmente
estacionario provisto de una boquilla, medios para ac
cionar una bomba rotativa en un sentido para entregar
el material desde el recipiente a través de la boqui-
10 1lla sobre un receptor, medios para deterner la bomba
para interrumpir la entrega, medios para accionar la
bomba momenténeamente en el sentido inverso inmediata
mente después de la parada, y medios sincronizados pa
ra accionar intermitentemente el transportador para
15 hacer que el recipiente se mueva en general vertical-
mente hacia y desde la boquilla durante el periodo en
que el accionamiento de la bomba est& parado y es ac—
cionado en el sentido inverso.
22,~ Un aparato segln la reivindicacidn
20 12, en el cual los dos medios para accionar la bom-
ba comprenden dos elementos de accionamiento giratorios
en sentidos contrarios conectados para accionar la bom
ba en paralelo a través de embragues.
%32,- Un aparato segin la reivindicacidn
25 2a, que incluye medios de control de embrague para los

ﬂﬂ(&'

N -2l -
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vk b y
embragues dispuestos para ser accionados automitica-
mente cuando se haya de alterar la forma de descarga
del material.

43a,- Un aparatp segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 32, que incluye medios para in
terrumpir automédticamente el accionamiento en senti-
do inverso de la bomba después de un breve intervalo
de tiempo predeterminado.

52,- Un aparato segin la reivindicacién
42, en el cual el intervalo estd definido por un movi
miento predeterminado en el sentido inverso.

62,- Un aparato segln cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 52, en el cual los medios sin-
cronizados para accionamiento intermitente para el
transportador estén interconectados con, y son accio
nables por, los medios para accionar la bomba en el
sentido inverso.

72,- Un aparato segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 62, que incluye medios para ac-
cionar el transportador, para moverlo en general hori
zontalmente por debajo de la boguilla que proporciona
la salida desde el recipiente.

82,- Un aparato para entregar un material
liquido o semi-sblido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

- 22 -
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que antecede, representado en los dibujos que se acom
pafian y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veintitres hojas

escritas a maquina por una sola caras

Madrid,

Pvo ‘j";,:n r;%
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