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La presente invencidn se rsfiere a un procedi-

I)(](]I{ miento y un aparato para alimentar y aplicar discos ais- -

lantes guardando una relacidn separada sobre un conduqtbrfili:
QUALITY f .

central en la fabricacidn de un cable coaxial,

5. Un cable coaxial suele comprender un conduc-" ° -
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' mentienen abiertos. Las ruedas aplicadoras mueven entonces los

" discos desde las gulas sobre el conductor central con una ac-.

tor sdlido centralmente espaciado dentro ‘de un conductor exteiom

tubular por medio de discos separadores y alslantes a modo de

"obleas". En el pasado se han utilizado diversos procedimientos! wf

y apdratos para aplicar los discos aislantes a dicho cable. Uiié

de dichos medios consistia en moldear discos de pldstico direc-

tamente sobre sl conductor central, Este método exigia un apa,f

rato complicado y coétoso y las velocidadés de produccidn eran [ :

normalmente muy bajas.
Otro procedimiento para fabricar dicho cable se

describe en la patente Canadiense 488,046, concedida el 1l de

noviembre de 1.952 a Samuel E. Brillhart, caracterizado poruua: %

se alimentan discos individuales a traﬁég de canalizos de guia,Fl'

desde tolbas hasta dispositivos de transferencia. Los disposi- |

tivoé de transferencia mueven los discos en poéiciones,ogiené
tadas en muescas formadas en las ruedas aplicadoras oue, a sul.
vez, hacen avanzar los discos sobre cuchillas situédas para
cortar los discos radialmente. Los discos pasan entonces sgbre ?

guias aue penetran en el corte o hendidura de los mismos y los

cidn de barridb. '

Una de las mayores diflcultades que han sgurgido

con los procedimientos y aparatos conocidos hasta ahora, ha si=h -

i

[

do el manejo de los discos desde el momento en cue se alimentas

ban desde la tolba hasta el momento en rue se colocaban sobre .-

j
?
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metida a agitacién, En ocasiones los=discds.sé agitaban tanto

; que adouirian cargas estdticas que evitﬁﬁan su'alimentaoién li-

'de ‘los discos sobre el conductor central y solia causar entor-

‘el conducto. Para alimentar los discos a traves dé un_canalizo

de guia en una posicién orientada, la tolba habia ‘de estdr Ao~ "

|tener 1os discos en una posicion orientada ‘ereaban difioultadesw.‘

porcue & veces sq_desplazaban de su posicién en las muescas de.

bre 1la cuchilla hendidora, la cuéhilla.formaba hendiduras en 1951;

mismos oue no eran r.agiales. Esto evitabg-la colocacidn debida,

pecinientos en el aparato. Dichos entorpecimientbs 0 agarrota-
mientos exigian detener toda la méouina de formar el cable con
la que estaban asoclados los apdratés de alimentacién, copte y
apliéacién de los mismos. '

7 Para resolver estas dificultades,,fﬁé necesario
propoicionar medios perfeccionados para_alimentar'disoos a una

rueda aplicadora, medios para mantener los discos en una posi-
|

tura central sin deteriorar los discds:y medios para—aplicar g

los discos al conductor central con una aceion de barrido.

to y un aparato para manejar discos unidos entre si en cadenas’ :

bremente a través.de los canalizos ‘de ;guia,; Rl problema de men- |- "

la rueda aplioadora ¥y, .por consigu;ente, cuando avanzeban so-l;."

ot T

SR it s

cién oriéptada, medios para cortar hendiduras en los discos, me !
dios para mentener las hendiduras abiertas de forma que el con- ) ©

ductor central pudiera pasar a través de.los mismos en la& aber- | “*

Wl presente lnvento consiste ‘en un procedimien»
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| Los mismos, y después colocan los discos sobrs un conductor en

'oionalmente el mecanismo de aocionamiento sinoronizado.

logia anterior. Las cadenas de diséosrsejalimentan a las.rhedas

aplicadoras que cortan los discos de ias cadenas, los pasan so=|

bre filos de cuchilla que forman y abren hendiduras radiales en

avance a intercalos Separados, _

El invento se comprenderé con claridad por la des
cripcién aue sigue de un aparatoc y un procedimiento, en una mo-
dalidad particular, tomando como referencia los dibujos ad jun-
tos, en los que: '

La Tigura 1 es una vista en perspectiva de un.apa

rato para aplicar discos aislantes a’un conductor segun el pre-

sente invento.

La Figura 2 es una vista fragmentada, a mayor es-

cala, tomada s lo largo de la lfnea de corte 2-2 de 1la Figura L @ .

La Tigura 3 es una vista fragmentada; 4 mayor es- '

cala,'en'perSpeetiva, tomada a lo largo de la linea 3-3 de 1a
Flgura 1, que ilustra lag ‘etapas de cortar, hender, expandir

¥y hacer avanzar sl disco hasta el conductor.

La Figura 4 es una vista de costado del aparato |

de la Figura 1, con una parte de la baée cortada para ilustrar

8l mecanismo dé accionamiento sincrqniiado. 7
La Figura 5 es una vista en alzado del aparato 5
I

de la Tigura 1, con parte.de la bage cortada bara ilustrar a611

I

et i1 o
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- presente invento.

“en avance. Para mayor claridad, solamente se describird con dq{

 del eje 20 que se extiende hacia atrds desde la placa-de sus-

La Figura 6 es una vista a'mayor escala, en perspec-
tiva, de una cadena continua de discos empleada en la préctica

del presente invento; y

La Figura 7 es una vista.a mayor escala, en perspec-

tiva, de un conductor aislado con discos fabricado segin el

Refiriéndonos a los dibujos, la Figura 1 ilustra

un aparato para cortar discos individuales 10 desde una cade-

na continua de discos 12 y aplicarlos a intervalos uniformes |

sobre un conductor continuamente en évance. El aparato compren
‘de una cadena de discos alimentada verticalmente y un aplica- i

dor de discos colocddos a cada lado de un conductor horizontal .

i

:
B

talle un lado. No obstante, se comprenderd que los discos colo-

Una cadena de discos 12 se alimenta desde un carre-j

te de suministro (no ilustrado) a través de un juego de rodi-
1los de presidén 16 y 18. Fl rodillo 16 va montado rigidemente
al eje 20 por medio de una tuerca 22; el eje 20 gira montado
en une éaj& de cojJinete 24 y pasa a traves de la mismh segin
se ilustra en la Figura 4, La caja de’cojinete 24 se monta so-
bre una placa de sustentacidn 26 que se sujeta rigidamente al

elemento de base principal 28. Una polea 30 se fija al extremo |

tentacidén 26. EL eje 20 se mueve gracias a una correa desde un

|
cados en el conductor salen alternativamente de unc y otro lada .-

[PPSR UUUSNUNISIOIPUN SRS < CRISSIR I PRCT ST S

. g



10.

15,

20.

25,

eje conductor principal 90. Esta caracterfstica se describird
més adelante. En el extremo delantero de la caja de cojineté
24 va montado rigidamente un soporte auxiliar 32 al cue se monéy:
ta pivotalmente un rodillo loco 18 por medio de un brazo de pi-
vote 34 y un pasador 36, El rodillo lpcd 18 es acclonedo pbr '
resorte mediante_un muelle de compresién 38 montado sobre una
barra de conexiéﬁ 40 sujeta rigidemente por un eztremp él sopoxr
te 32 mediante un dispositivo de anclaje 42, s&jeténdose el mus
lle contra el brazo de pivote 34 por medio de una tuerca 44 pa-
ra:que ol rodillo 18 ejerza presidn contra el rodillo 16 en 1la
direccidén aue indica la flecha 46 segﬁﬁ se observard en la Fi-
gura 5. La tuerca 44 sirve también para ajustar la presidn del 5
rodillo 18 contra el rodillo 1s. Para‘mejorar la alineacidén de i
la cadena de discos 12 segln se alimenta entre los rodillos, el
rodillo 16 puede estar provisto de un canal 48, siendo la anchu
ra del canal practicamente igual Que ia anchura de la cadena 12
Y su profundided ligeramente menor que el espesor de un disco.
Un rodlllo conducido 16, junto con el rodillo de
tensién 18, hace avanzar la cadena 12 a través de un canalizo
de guie 50 cue va montado a una placa'de~base 52 directamehte
por debajo y alineada con el canal 48 en el rodillo 16, hasta
que la cadena alcanza un blogue de tope 54 (véase la figura 3).
Ta cadena de discos 12 comprende una serie de dig -
co3 10 unidos entre si{ de una forma copianar, segun se ilustra

en la figura 6. Dicha cadena se pueds troguelar de una tira de
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material apropiado, por ejemplo polietiiéno, y enrolldndose so-
bre carretes. Cada disco 10 estéd provisto de una abertura cen-
tral 13, cuyo tamaiio tiens un d1dmetro jgual o ligeramente menor
que el conductor 14 gobre el cue se aplica. Por consipuiente,el
conductor 14 tiende a abrir las hendiduras 13 en los disecos 10,
segin se ilustra en la figura 7. La'Qesiliencia natural de los
discos hace que se acoplen firmemente al conductor,

Una rueda aplicadora de discos 56 va monta-
da para girar sobre el plato 58 del elemgnto de base principal
28 y estd provista de una serie de cuchlllas 40 y dlentes de re-
tencidn 62 montados en la periferia de l& rueda aplicadora 56.
Segin se podré observar en las figuras 1 y 4, la rueda aplicado!
ra 56 va montada rigidamente a un eje 66 por medio de uns tuer—I
ca 68: la descripcidn de la parte de-eje en el lado inferior del
plato 58 se describird méds adelante.

Unas cuchillas 60 se sujetan é_la perife~
ria de la rueda 56 y se colocan sobie la misme de forma oque pe-
netran en el camino de la cadena 1l2. Unos dientes de retencidn
62 se sujetan a la periferia de la rueda 56 y se disponen de
forma que cada diente 62 auede adyacente a cada cuchilla 60 e
inmediatamente por detrds de la mismé. TLos dientes 62 egtén pro
vistos de un canal 64 (vease la TFigura 3) para permitir el paso
de los dientes sobre un filo de cuchilla y guia en el trayecto

arqueado de los dientes, asi como sobre un conductor 14 cuando |

ol disco es arrastredo sobre el mismo.
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"delantero de una guia arcueada 75 que tiens un espesor gradual :

411779

A medida que la rueda aplicadora 56 gira en la di-
reccién que indica la flecha 70, el filo de cuchilla 60 avanza
a través de la cadena de discos 12 y corta un disco 10 de la -
misma, Una guarde 61 montada en el fondo del canalizo de guia
50 evita que el disco cortado 10 se retuerza perdiendo orienta-
cidn debido a la accidn de corte del filo de la cuchilla 60. El
disco 10 avanza entonces de cara por medio de un diehte de res -
tencién 62, por uﬁ filo de cuchilla 72 aue forme una hendidura

74 (véase la Figura 3). Ta cuchilla 72 va montada en el canto

mente en sumento, monténdose la cuchilla 72 con una orientacidn
predeterminada para oue se forme una hendidura 74 en una mitad
del gisco 1o, p?r ejemplo desde la abertura central 13 hasta
su periferla exterior. La guia arqueada 75 se extiende deade
la cuchilla 72 hasta un punto tangente con el conductor cen-
trel 14, siendo preferible aus el aspesor de la gufa 75 en el
punto de tangencia sea por lo menos igu&l que el didmetro del
conductor 14 sobre el que se aplican los discos 10.

| %1l disco hendido 10 avanza sobre la gula arqueada
75 y la hendidura 74 se abre gradualﬁente hasta que alcanza
el extremo de la gufa y es arrastrada sobre el conductorlen
avance 14 a intervalos uniformemente'éeparados por medlo del:
diente de retencidén 62. Esto permite cus el conductor lérpej
netre en la hendidura 74>facilmente y se deslice con faciiidad

a travds de la hendidura en la abertura central 13 del disco.
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-i{lustrada en la Figura 7. La resiliqncia natural del dlsc¢co 10

mismo, se colocan con segurided y especifiocamente para conse-
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Como la guia arqueada 75 termina en un punto adyacente al con~-

ductor 14, la hendidura 74 se suelta cuando se coloca el diséb

t

y quede libre para cerrarse alrededor del conductor en la forma

hace que se acoplse al conductor 14 firmemente y assgura 1a re-
tencidén del dibco en su lugar debido sobre el conductor. i

' Despuds de recibir los discos 10, el conductor 14
continda guiado mediante poleas de guia 76 y 76' montadas para
girar sobre el plato 58. Tas poleas 76 y 76' se sujetan separa-
das en una'distancia predeterminada por medio de tuercas BO y
80! gsobre ejes 78 y 78', respectivamente. Los ejes 78 y 78,
se montan en cajas de cojinete 82 y Bz'reSPectivamente, {véa-
se la Figura 5), que, a su vez, 8Se sujetan al lado inferior
del plato 58.

Segin se observard en la Figura 1 las poleas 76

y 76' estén provistas de dientes 84 y 84! eouldistantes al-
rededor de la periferia de cada polea. El tamafio de los dien-
tos 84 y 84! es igual a por lo menos la mitad del didmetro de
un disco 10, siendo la gseparacidén entre dientes consecutivos
ligeramente maYor que el espesor de un disco 10. TLa anchura de
estos dilentes no dehe ser mayor que 1a distancle entre dos
discos 10 después de haberse colocado sobre el conductor l4.
Como la finalidad de lgé poleas 76 y 76! es guiar el conductor!

central 14, asi como evitar cualnuier movimiento lateral del
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‘Los didmetros de los canales 88 y 88' son practicaments igua-

rato esté sineronizado por medio de un mecanismo de transmisién

‘medio de engranajes cilindricos 102 y 102! engranados entre

- 10 -
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guir este fin. En las modalidades de preferencia, los dientes
84 y 84' estdn provistos de canales senicirculares 88 y 88"

para controlar adicionalmente el recorrido del conductor,lé.
les al didmetro del conductor 1l4. Fun la prdctica, todo sl apa-

de engranajes y correas. En lag figuras 4'y 5 se .1lustra un me
canismo de transmisién tipico. En la Figura 4, uh eJe conduc-
tor principal :90, movido por un solo motor {no ilustrado), se
monta para girar ‘en una caja de ‘cojinete principal 92 sujeta
rigiéamente al elemento de base 28. Una polea motriz 94 se su-
jeta al eje 90 y una correa 96 une 1aé.poleas 94, 30 y 301,
respectivamentes, a los iodillos de presidn conductores 16 ¥y
16'. Un engranaje 98 a 45° se sujeta al extremo del eje 90 ¥
engrana con un engranaje 100 a745°7fijb al eje 66, La rotacidn

sincronizada de las ruedas aplicadoras 56 y 56! se obtisne por

si y montados en sjes 66 y 66*, respectivamente. Las poleas
76 y 76' se sincronizan por medio de engranajés cilindricos
104 y 104! engranados eantre si{ y montados respectivamente &
ejes 78 y 78'. la rotacién sincronizada de las poleés 76 y 76!
con las ruedas aplicadoras 56 y 56' se asegura por medio de
una correa 106 cue enlaza los ejes 78' y 68" respectivamente.
Como los discos 10 se aplicen al conductor 14 al

ternativamente desde lados opuestos, los dientes de retencién
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.ma oue, cuando uno de los discos 10 se ve forzado sobre el oon- |

'corta de la cadsna 1l2.

- 11 -
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62-62', que hacen avanzar los discos sobre la guia arqueada'VS

Euando giran las ruedas aplicadoras 56-56', se disponen de for-

ductor 14 por un diente 62 sobre la rueda aplicedora 56, un dlen

te 62' .en la rueda aplicadora 56' capta.un disco 10 segin se

De un modo similar, ias poleas 76-76' se montan
de forma cue los elementos de dientes 84-84', cueden alineados
uno con respecto al otro. De esta manera, los elementos de dien
te gularan al conductor 14 a los espacios entre los discos 10
montados sobre el mismo. De igual modo, cuando un disco en el
conductor se aproxima a las poleas, quedard situado en los es-
pacios 86-86' entre elementos de diente 84-84', seglin se ilus-
tra con claridad en la figura 1.

* Auncue con el aparato piesente es preferible hen
der los discos gegin avanzan hacia el conductor, puede sSer con
veniente hender los discos mientras se encuentran en una cadena
continua. Las hendiduras se podrien abrir entonces facilmente
por medio de una guia arqueada célocada en el trayecto de-los
discos en avance despues de haberse cortado de la cadena. Tam-
bién puede ser conveniente emplear més de uno de los aparatos
descritos, en tandem, para dar mayor velocidad é la aplieaciénl
de los discos 10 sobre el conductor l4. ' '

——— v -

Descrita suficientemente la naturaleza del ind
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vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, dsbe
hacerse constar'qﬁe las disposiciones}antefiormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamental. Siendo 1lo qué cdnstituye la
esencia del referido invento y por lo cue se solicita Patente
de Introduccidn por 10 afios en Espafia sobre: Procedimiento y
aparatorpara colocar discos aislantes a intervalos sobre un
conductor; caracterizédndose por lo sipuiente:

| l.- Procedimiento y apafato para colocar dis-
cos aislantss a intervalos sobre un conductor, caracterizado -
porque comprende las etapas de: hacer avanzar un conductor por -
una seccidn de colocacidén de discos; hacsr avanzar una cadena
continua de discos hacia dicha seccién; cortar discos indivi-
duales sucesivamente de dicha cadena de discos; abrir una hen-
didura en cada disco, y colocar dichos discos en sucesidn so-
bre el conductor por medio de dicha hendidura,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la etapa de cortar discos individuvales éog
prende, sucesivamente, hacer girar una cuchilla con un recorri-
do donde se encuentra colocada una cadena estdtica y continua
de discos. 7

3.- Procedimiento seguin la rsivindicacién 1,
caracterizado porque la etapa de.abrir una hendidura eﬁ cada
disco comprende hacer avanzar un discorde cara por una cuchilla

fije montada en el trayecto del dlsco.en avance,
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7 4.- Procedimiento segin la reivindicaeidn 1, carac-
terizado porque comprende ademds la etapa de expandir gradual-
mente la hendidura en el disco segin se mueve hacia el conductoﬁ

5.- Aparato para la aplicécién'dei procedimiento,
segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque compren-

de: medios para hacer avanzar una cadena continua de discos ha-

cog individuales sucesivamente deade dicha cadena de discos;
medios para abrir una hendldura en cada discoi;y. medios para co
locar dichos discos en sucesidn sobre el conductor.

| 6.- Aparato segin la reivindicacién 5, caracteri-
zado porque los citados medios paré éqrtar discosg individuales
sucesivamente desde dicha cadena de'discos compfenden por lo
menos una cuchille montada en la periferia-dé una rueda allimen~
tadoré giratoria,

7.- Aparato segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado poraque dichos medios empleados ﬁara abrir unarhendidura
en cada dlsco comprenden una cuchilla montada en un punto pre-
determinado en el trayecto del disco segin avanza hacia el con-

Y

ductor.

8.- Aparato segin la reivindicacidn 7, caracteri-
zado pornus comprende medios de guia édyacentes a dicha cuchi-
lla para penetrar en la hendidura y h@ntenerla ablerta y para
guiar el disco; extendiéndose dichbé medios de guia en una for

ma araueada a lo largo de la perifé:ia exterior de una rueda
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de alimentacidn giratoria desde la cuchilla'practicamente hasta
el conductor, ‘

9.- Aparato segun la reivindicacién 8, caracterizado
poraue dichos medios de guifa tienen seceidn decreciente hacia
fuera a partir del extremo adyacente gl filo de la cuchilla has-
ta ol otro extremo, sirviendo para abrir graduslmente la hendi—}
dura en sl dlsco a medida que el disgb avanza sobre la gufa. |

10.~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracteriza-
do porous los citados medios empleados para colocar dichos'dis-
cos en sucesidn sobre el conductor comprenden por lo menos un

diente ds2 retencidn montado en el borde exterior de una rueda

de alimentacidn giraforia, estando acanalado dicho diente de

retencidn para psrmitir el paso sobre dicho dispositivo de

gbrir hendiduras mientras hace avanzar los discos hasta el con-
ductor.

11.~ Procedimiento y aparato para colocar disces
aislantes a intervalos, sobre un conductor; tal y como queda
descrito sustancialmente en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de cgtorce hojas egeritas a
mdouina por una sola cara, 10 FER 1973

Madrid,
NORTHERN ELECTRIC COMPANY LIMITED

1, GOMEZ ACEEO Y MOUEY
B Fleraedot L Gaoln Eeradaden
L2z
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