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D, Howard Alley, de nacionalidad inglesa, _domicil?ado
en Iondres {Inglaterra) 1 B Hamtton Road (Iondres E/0/T),
solicita registrar una Patente de Imtroduccidn, por 10 afios,
para Espafla y sus Provincias de Ultra,mar; que se refiere as .
"PRO CEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DB TEJIIOS NO
ETASTICOS, PARA IA CONFECCION DE SOSTENES Y SIMILARES".

-

P I I ]

El objeto de la presente golicitud de Paten'be_de Intro-
duccidn lo constituye un procedimiento para la conformecidn
permgnente de tejidos no elasticos, para la confeccidn de
copas monopiezas de sostenes, de trajes de bafio, u otras
prendas en las que intersa uns perfecta adaptacidn a la ana-
tomfa del cuerpo, utilizando tejidos de fibras sintdticas
tales como poliesters, poliamfdicas, acrflicas, poliuretanos,
w otras cuya estructura textil, derivada del tipo de tisaje,
no presente un fndice de extensibilidad o elagticidad sufi-
ciente para ser moldeadas directamente bajo presién y calor.

Cuendo se trata de confeccionar sostenes y trajes de
bafio, configurando las copas adecuadas pars alojar los senos,
es necesario realizar operaciones de corte ¥y costuray, a cuyo
fin s¢ han previsto diveréos tipos y patrones para dar g la
copa la forma deseada, siempre a base de confeccidn por cos-
turg, |

Este sigtema resulta entiecondmico para la fabricacidn

.en gran serie y es por este motivo que se hg idegdo el proca-

dimento objeto de la presente solicitud de Patente ds TLmbro-

« & - -
duccion, cuyas principales fases pasamos seguidamente g des-
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Ia parte de Tejidos de fibras sintéticas cuya estructura

textil, derivada del tipo de tisaje, no ofrece un {ndice de
sxtensibilidad o elasticidad suficientes, para ser directamen-
te moldeados bajo presién ¥y calor.

Anteg de proceder al moldeo del tejido, es cortado g
medidas apropiadas Para ser sometido a su conformacidn, montan-
do primergmente el trozo de tejido plano, sujetindolo por sus
bordes, en un marco o bastidor sdecuado, que 1o mantisne tenso
pars evitar la formacidn de arrugas; pero sin ejercer tensgiones
sensibles que afecten a la extensidn superficial de aquella
parte del tejido que el marco deja visible.

El tejido planc, montado en el referido marco, es someti-
do a la irradiacidn caldrica de unas pantallas, que de meners
uniforme y por ambas caras del tejido lo calientan simultéﬁéa—
mente y segin sea el tipo del tejido termoplastico y los
denniers de su filamento, se prolongard mis o menos el tiempo,
que puede oscilar entre 15 y 60 segundos; a2 una temperatursa
que puede ser del orden de los 150 a 2502 C.

Por la accién del calor aplicado al tejido, se provoca
wa modificacidn molecular de las resinas termoplisticas wbili-
zadas en la filatura empleads para el tejido de base, que equi-~
vale a un reblandecimiento suficiente para que, al someterse
seguidamente dicho tejido a la accidn de wn prenssdo endrgico,

mediante un molde conformador y un contramolde fijedor y deli-"

" mitador de lag forma, se reglice una extensidn y sdaptacidn

del tejido a la configuracidn del molde, que no precisa ser
calentado puesto que el tejido ha adquirido ya la temperstura
necesaria para sl reblandecimiento del mismo, con objeto de
lograr su ficil sdaptacidn a lg configurscidn del molde y con=
tramolde.

Teniendo en cuenta que el molde y contramolde no precisan
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estar sometidos a temperatura, tampoco es necesario la previ-
sién de medios de refrigeracidn, ya que las copas a moldear,
gl ponerse en contacto con los molde-s Yy contra.ﬁloldes frl'os; »
ceden el calor necesario para que dicho tejido, bajo la accién
del prensado msee'.nico,‘ sufrs ung extensibén y sdaptacidn a la
configuracién del molde, quedando firme la forms, obtenida.

En los moldes se han previsto unos resaltes. periféi-icos;
a fin de que por la accidn de la presidn entre el molde y el
contrsmolde se marque, en el tejido, la 1{nea por la cual
debe cortarse le pieza moldeads, DPara que obtenga la configu-
racifn adecuads g la forma anatmica que' he de cubrire

Ios xﬁedio:s de calefaccidn del tejido sobre el marco que
lo soporta podrén veriar, si bien se utilizardn, préferentemeﬁ-—
te, resistenciss eléctricas digtribufdas sobre un soporte en
forms de U; para que las dos caras del tejido _in'terpue';sto'entre
amwbas pantallas, sean calentadas uniformemente.

Por consiguiente que, siguldndo el procedimieﬁto é. que no:e:
-hemos referido en el transcurso de la presente memoria, podrén
fabricarse copas parse sostenes y trajes de baflo, u otras pren-
das de configuracidn anatdmica, variando sus diménsiones y ':Eora_-
ma; que solo dependerin de la determinada por el inoldewy confré,:
molde que aprisionan el tejido previamente cralen'hado;"para‘ que
adapte la configuracidn deseads. - |

Pora dar cumplimiento a 10 dispuesto en el A}pt:féulo 70. (_:
del vigente Estatuto sobre la Pmopiedad Industrisl, se hace
constar, como fuente ini‘ormafiva; que el procedimiento para la
conformacién permanente de tejidos no eldsticos, para le con-
fé;:cién de copas pars sostenes y trajes de baflo, a que nos hemos
referido en el transcurgo de la: pre gente memoria; "ha sido explo=
tado, con éxito, en Inglaterra, desde hace mgs de un afio, por

el propio solicitante D. Howard Alley, de nacionalidad inglesgs

y domiciliado en Iondres 1 B Hamtton Road',
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La Patente de In‘brodu.cc:.on, pors "FRO CEDIMIENE]ZO PARA
CONFORMAR COPAS NONOFIEZA, DE TEJIIOS NO ELASTICOS, PARA Ig
CONFECCION DE SOSTENTES Y SIMITARES", cuyo privilegio de

explotacidn en Espafia y sus Hovinc:‘:as de Ultramar; se so0li-

cita por wun périodo de 10 gfios, deberd reacer sobre las par-

ticularidades que se concreten en las siguientes,
REIVINDICACIONEGS"

12 ,~"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DE TEJIIOS

NO ETASTICOS, PARA LA CONFECCION T SOSTENES Y SIMIIARES",

caracterizado por el hecho ‘de que se parte de fze’jidbs ée“: 7
fibras sintéticas cuya estructura textil, derivada del tipo
de tisaje, no ofrece un {ndice de exbtensibilidad o elasticidad
suficiente para ser directemente moldeados bajo presidn y ’
calor, procedidndose, en primer lugar, a corta;‘r- el tejido a
trozos de medidas apropiadas para gue pueds ser!saje‘bado; i:or
sus bordes, en un marco o bastidor, que lo mantiene tenso
para evitar la formacidn de arrugas, pero s:%.n ejercer tensio-
nes sensibles que afecten a la sxbensidn superﬁcial de aque~
1la parte del tejido que el marco deja v.Ls:Lble. - |
22 .~"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DB TEJIII)S
NO ELASTICOS, PARA TA CONFECCION IE SOSTENES Y SIMITARES",
segin la 18 reivindicacidn, caracterizado por el hecho de que
el tejido plano, montado en el referido mareo; es éomé'bido '
a la irradiacidn calérice de unes pantallas, que de maners
uniforme y simulténeamente por embas caras del tejido, lo
calientan para provocer una modificacidén moleculsr de las
resinas termoplasticas que 'io' congtituyen, que eguivele a2 un
reblandecimiento suficiente pars que, al ser seguidamente
sometido dicho tejido a la sceidn de unm prensado endrgico
mediante un molde conformsdor y un contramolde fijador y de-

limitador de la forma, se reaslice una extensidn y adaptacidn
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del tejido a la configuracidn del molde, que se mantiens

frio, ya que las copas a moldear mediante el tejido previemen-~
te calentado, ceden el calor nscesario para que dicho tejido
bajo la accién del prensedo mecanico, sufra wna extensidn y
adaptacidn a la configuracién del molde, quedando firme la
forma obtenida.

38,-"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DB TEJIDOS
NO EIASTIC0S, PARA TA CONFECCION IE SOSTENES Y SIMITARESY,

4 () s . 0 . . B . il
segun las reivindicaciones anterioreg, caracterizado por el

hecho de que ge han previgto en los moldes wnos resalles peri
féricos, a fin de que por la accidn de la presidn entre el
molde y contramolde se marque, en el tejido, la limea por la
cual debe cortarse la pileza moldeada, para que obtenga la
configuracidn adecuada a la forma anatdémica gue ha de cubrir.
48 ,~"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, IE TEJIZDOS'
NO ELASTI(X)S, PARA LA CONFECCION DB SOSTENES Y SIIVEILARES" -
Tal como ge ha descrito en la presente memorig. -
Consta de cinco hojas foliadas y mecgnografiadas por una

sola cara’-’:

Barcelona a 10 FEJ 07

P.A. de D, Howard Alley.-
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