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D. Howard A lley , de n ac io n a lid a d  in g le s a ,  dom iciliado  

en Londres f I n g la t e r r a )  1 B Hamtton Road (Londres E /C /7 ), 

s o l i c i t a  r e g i s t r a r  una Patente de In tro d u cción , por 10 ados, 

p a ra  España y su s P ro v in c ia s  de U ltram ar, que se r e f i e r e  a : 

"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR OOPAS H2N0PIEZA, DE TEJIDOS NO 

ELASTICOS, PARA LA CONFECCION DE SOSTENES Y SIMILARES".

E l  o b je to  de l a  p resen te  s o l ic i t u d  de Patente de In tro ­

ducción  lo  co n stitu y e  un procedim iento p a ra  l a  conformación 

permanente de t e j i d o s  no e l á s t i c o s ,  p a ra  l a  con fección  de 

copas monopiezas de so s te n e s , de t r a j e s  de baño, u o t r a s  

5 prendas en l a s  que in t e r s a  una p e r fe c ta  ad ap tac ión  a  l a  ana­

tom ía d e l cuerpo, u t iliz a n d o  t e j i d o s  de f i b r a s  s in t é t i c a s  

t a l e s  como p o l ie s t e r s ,  p o lia m íd ic a s , a o r í l i c a s ,  p o liu re ta n o s , 

u o t r a s  cuya e s t r u c tu r a  t e x t i l ,  d e riv ad a  d e l t ip o  de t i s a j e ,  

no p resen te  un ín d ice  de e x te n s ib il id a d  o e l a s t i c id a d  s u f i -  

10 cien to  p a ra  s e r  m oldeadas d irectam ente b a jo  p re s ió n  y c a lo r .

Cuando se t r a t a  de con feccion ar so ste n e s  y t r a j e s  de 

baño, configurando l a s  copas adecuadas p a ra  a lo ja r  lo s  sen os, ' 

e s  n e c e sa r io  r e a l i z a r  o p erac io n es de co rte  y c o stu ra , a  cuyo 

f i n  se han p re v is to  d iv e r so s  t ip o s  y patro n es p ara  dar a  l a  

15 copa l a  form a desead a, siempre a  base de con fección  por cos­

t u r a .

E ste  s is te m a  r e s u l t a  antieconóm ico p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  

en gran  s e r ie  y e s  por e s te  motivo que se ha ideado e l  prooe- 

dimento o b je to  de l a  p resen te  s o l ic i t u d  de P atente de In tro -  

20 ducción , cuyas p r in c ip a le s  f a s e s  pasamos seguidamente a  d es-
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La p arte  de t e j i d o s  de f i b r a s  s i n t é t i c a s  cuya e s t r u c tu r a  

t e x t i l ,  d e r iv ad a  d e l  t ip o  de t i s a j e ,  no o fre c e  un ín d ic e  de 

e x te n s ib i l id a d  o e l a s t i c id a d  s u f i c ie n t e s ,  p a ra  s e r  directam en­

t e  moldeados b a jo  p re s ió n  y  c a lo r .

Antes de p roced er a l  moldeo d e l  t e j i d o ,  e s  cortado a  

m edidas ap ro p iad as p a ra  s e r  som etido a  su. conformación^ montan­

do primeramente e l  tro zo  de t e j id o  p lan o , su je tán d o lo  por sus 

b o rd es, en un marco o b a s t id o r  adecuado, que lo  mantiene ten so  

p a ra  e v i t a r  l a  form ación  de a r ru g a s , paro s in  e je r c e r  te n s io n e s  

s e n s ib le s  que a fe c te n  a  l a  e x te n sió n  s u p e r f i c i a l  de a q u e lla  

p arte  d e l t e j id o  que e l  marco d e ja  v i s i b l e .

E l  t e j id o  p lan o, montado en e l  r e fe r id o  marco, e s  som eti­

do a  l a  i r r a d ia c ió n  c a ló r ic a  de unas p a n ta l la s ,  que de manera 

uniforme y  por ambas c a ra s  d e l t e j id o  lo  c a lie n ta n  sim ultán ea­

mente y según se a  e l  t ip o  d e l  t e j id o  te rm o p lá stic o  y  lo s  

d en n iers de su  filam e n to , se p ro lo n g ará  más o menos e l  tiem po, 

que puede o s c i l a r  en tre  15 y  60 segundos, a  una tem peratu ra 

que puede s e r  d e l  orden de l o s  150 a  2506 c.
Por l a  acc ió n  d e l c a lo r  ap licad o  a l  t e j i d o ,  se provoca 

una m o d ificac ió n  m olecu lar de l a s  r e s in a s  te rm o p lá s t ic a s  u t i l i ­

zad as en l a  f i l a t u r a  em pleada p ara  e l  t e j id o  de b a se , que equ i­

v a le  a  un reb lan decim iento  s u f ic ie n te  p a ra  que, a l  som eterse 

seguidam ente dicho t e j id o  a  l a  acc ió n  de un prensado en érg ico , 

m ediante un molde conformador y un contramolde f i j a d o r  y  d e l i - "  

m itador de l a  form a, se r e a l ic e  una ex ten sió n  y  ad ap tación  

d e l t e j id o  a  l a  co n figu rac ió n  d e l molde, que no p r e c i s a  se r  

ca len tad o  puesto  que e l  t e j id o  h a adqu irido  y a  l a  tem peratu ra 

n e c e sa r ia  p a ra  e l  reb lan decim iento  d e l mismo, con o b je to  de 

lo g r a r  su  f á c i l  ad ap tac ión  a  l a  co n fig u rac ió n  d e l  molde y  con­

tramo ld e .

Teniendo en cuen ta que e l  molde y contramolde no p re c isa n
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e s t a r  som etidos a  tem peratura, tampoco e s  n e c e sa r io  l a  p re v i­

s ió n  de medios de r e f r ig e r a c ió n , y a  que l a s  copas a  m oldear, 

a l  ponerse en contacto  con lo s  moldes y contram oldes f r í o s ,  

ceden e l  c a lo r  n ec e sa r io  p ara  que dicho t e j i d o ,  b a jo  l a  acción  

d e l prensado m ecánico, s u fr a  una ex ten sió n  y ad ap tación  a  l a  

co n figu rac ió n  d e l molde, quedando firm e l a  form a o b ten id a .

En lo s  moldes se han p r e v is to  unos r e s a l t e s ,  p e r i f é r ic o s ,  

a  f i n  de que por l a  acc ión  de l a  p re s ió n  en tre  e l  molde y e l  

contramolde se marque, en e l  t e j i d o ,  l a  l ín e a  por l a  cu a l 

debe c o r ta r se  l a  p ie z a  m oldeada, p a ra  que obtenga l a  configu­

ra c ió n  adecuada a  l a  form a anatóm ica que ha de o u b rir .

Los m edios de c a le fa c c ió n  d e l t e j id o  sobre e l  marco que 

lo  so p o rta  podrán v a r ia r ,  s i  b ien  se u t i l i z a r á n ,  preferentem en­

t e ,  r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  d i s t r ib u id a s  sobre un sop orte  en 

form a de U, p a ra  que l a s  dos c a ra s  d e l  t e j id o  in te rp u e sto  en tre  

ambas p a n ta l la s ,  sean  c a le n tad a s  uniformemente.

Por con sigu ien te  que, sigu ien do  e l  procedim iento a  que nos 

.hemos re fe r id o  en e l  tran sc u rso  de l a  p resen te  memoria, podrán 

fa b r ic a r s e  copas p ara  so s te n e s  y t r a j e s  de baRo, u o t r a s  pren­

das de co n figu rac ió n  anatóm ica, variando su s dim ensiones y fo r ­

ma, que so lo  dependerán de l a  determ inada por e l  molde y contra­

molde que ap r is io n a n  e l  t e j id o  previam ente ca len tad o , p ara  que 

adapte l a  co n figu rac ió n  desead a.

P ara  dar cumplimiento a  lo  d isp u e sto  en e l  A rtícu lo  70 

d e l v igen te  E sta tu to  sobre l a  Pnopiedad I n d u s t r ia l ,  se hace 

c o n sta r , como fu en te  in fo rm ativ a , que e l  procedim iento p ara  l a  

conform ación permanente de t e j id o s  no e l á s t i c o s ,  p a ra  l a  con­

fe c c ió n  de copas p ara  so s te n e s  y t r a j e s  de baRo, a  que nos hemos 

r e fe r id o  en e l  tra n sc u rso  de l a  p resen te  memoria, ha sid o  explo­

ta d o , con é x i t o ,  en I n g la t e r r a ,  desde hace más de un aRo, por 

e l  propio  s o l ic i t a n t e  D. Howard A lle y , de n ac io n a lid a d  in g le s a  

y dom iciliado  en Londres 1 B Hamtton Road'.
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La P aten te  de In tro d u cc ió n , p o r: "PROCEDBHENTO PARA 

CONFORMAR COPAS MDNOPIEZA, DE TE JILO S NO ELASTICO S , PARA LA 

CONEECCION DE SOSTENTES Y SIMILARES", cuyo p r iv i le g io  de

e x p lo ta c ió n  en España y su s P ro v in c ia s  de U ltram ar, se s o l i ­

c i t a  por un periodo de 10 años, deberá re  acor sobre l a s  par­

t ic u la r id a d e s  que se concretan  en l a s  s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S *

1 § . -"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS M3N0PIEZA, DE TEJIDOS 

NO ELASTICOS, PARA LA CONEECCION DE SOSTENES Y SIMILARES'^ 

c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se p arte  de t e j i d o s  de 

f i b r a s  s i n t é t i c a s  cuya e s t r u c tu r a  t e x t i l ,  d e r iv ad a  d e l t ip o  

de t i s a j e ,  no o fre c e  un ín d io e  de e x p a n s ib ilid a d  o e l a s t i c id a d  

s u f ic ie n te  p ara  s e r  d irectam ente moldeados b a jo  p re s ió n  y 

c a lo r , proced ión dose, en prim er lu g a r , a  c o r ta r  e l  t e j id o  a  

t r o z o s  de m edidas ap ro p iad as p a ra  que pueda s e r  su je ta d o , por 

su s b o rd es, en un marco o b a s t id o r ,  que lo  m antiene ten so  

p a ra  e v i t a r  l a  form ación  de a r ru g a s , pero s in  e je r c e r  te n s io ­

n es s e n s ib le s  que a fe c te n  a  l a  e x te n sió n  s u p e r f i c i a l  de aque­

l l a  p a rte  d e l  t e j id o  que e l  marco d e ja  v i s i b l e .

2 3 .-"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DE TEJIDOS 

NO ELASTICOS, PARA LA CONEECCION DE SOSTENES Y. SIMILARES"', 

según l a  13 re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que 

e l  t e j id o  p lan o , montado en e l  r e fe r id o  marco, e s  sometido 

a  l a  i r r a d ia c ió n  c a ló r ic a  de unas p a n ta l la s ,  que de manera 

uniforme y sim ultáneam ente por ambas c a ra s  d e l t e j i d o ,  lo  

c a lie n ta n  p a ra  provocar una m od ificac ió n  m olecu lar de l a s  

r e s in a s  te rm o p lá s t ic a s  que lo  co n stitu y en , que eq u iv a le  a  un 

reb lan decim iento  s u f ic ie n te  p a ra  que, a l  s e r  seguidam ente 

sometido dicho t e j id o  a  l a  acc ió n  de un prensado enérgico  

mediante un molde conformador y  un contramolde f i j a d o r  y de­

lim ita d o r  de l a  form a, se r e a l ic e  una ex ten sió n  y ad ap tac ión
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d e l  t e j id o  a  l a  co n figu rac ió n  d e l molde, que se mantiene 

f r í o ,  y a  que l a s  copas a  moldear mediante e l  t e j id o  previamen­

te  ca len tad o , ceden e l  c a lo r  n e c e sa r io  p a ra  que dicho t e j id o  

b a jo  l a  acción  d e l prendado m ecánico, s u fr a  una ex ten sió n  y 

ad ap tac ión  a  l a  co n figu rac ió n  d e l molde, quedando firm e l a  

form a o b ten id a .

3a . - "3R0CEDIMIENTO PARA CONFORMAR OOPAS MONOPIEZA, DE TEJIDOS 

NO ELASTICOS, PARA LA C0NEECCI0N DE SOSTENES Y SIMILARES", 

según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e l  

hecho de que se han p re v is to  en l o s  moldes unos r e s a l t e s  p e r i­

f é r i c o s ,  a  f i n  de que por l a  acc ión  de l a  p re sió n  en tre  e l  

molde y contramolde se marque, en e l  te jid o , l a  lín e a  por l a  

c u a l debe c o r ta r se  l a  p ie z a  m oldeada, p ara  que obtenga l a  

co n figu rac ió n  adecuada a  l a  form a anatóm ica que h a de c u b r ir . 

^.-"PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONO PIEZA, DE TEJIDOS 

NO ELASTICOS, PARA LA CONFECCION DE SOSTENES Y SIMILARES".-  

T a l como se ha d e sc r ito  en l a  p re sen te  memoria.

Consta de cinco h o ja s  f o l i a d a s  y  m ecan ografiadas por una 

s o la  caraí.

B arce lo n a a  ! 0 ffg jgyg
P.A. de D. Howard A lle y .-
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