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PATENTE DE INTRODUCCION

B e lg ia n  P a ten t 690.712

PROCEDIMIENTO Y SISTEMA. DE EXTRACCION CONTINUO EN SECO 

DE LA CRASA DE MATERIAS PRIMAS EN FORMA DE SUBPRODUCTOS 

DE ANIMALES, VOLATERIA Y PESCADO.

IQSITU-DUKE, IN C ., en tidad  n orteam erican a , r e s id e n te  en 

8124 South A l lp o r t  Avenuo, Santa Fe S p r in g s , C a l i f o r n ia ,  

EE. UU. de A.

La p resen te  in ven c ió n  se r e f i e r e  a l a  ex ­

tr a c c ió n  de g ra sa  en c a l ie n t e  y  más p a rticu la rm en te  a un pro­

ced im ien to  y  un s is tem a  de e x t ra c c ió n  con tinu o en e l  cua l 

lo s  subproductos de l a  p rep a rac ión  de an im a les, pescados 

y aves de c o r r a l ,  t a le s  como l a  g ra sa , io s  huecos y  lo s5.
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desechos de matanzas, con d is o c ia d o s  para ob ten er con e l l o  la  

g ra sa  y  lo s  re s id u o s  prensados. E l térm ino g ra sa  u t i l i z a d o  

3-CĤL se r e f i e r e  ta n to  a l  sebo como a l a  g ra sa  propiam ente d i ­

cha.

La s o l ic i t u d  de P a ten te  número 272.098 de­

p o s ita d a  e l  10 de A b r i l  do 1.9Ú3 y b a jo  e l  t i t u l o  "S is tem a 

con tinu o para  l a  e x t r a c c ió n ^  la s  g ra sa s " d iv u lg a  un s istem a 

de e x t r a c c ió n  completamente in te g ra d o  según e l  cu a l la s  mate­

r ia s  primas son desmenuzadas, igu a lad as  u hom ogeneizadas, mez 

c ia d a s , c o c id a s , e s c u rr id a s , c la r i f i c a d a s ,  prensadas y f i l t r a ­

das, todo  e l l o  en una opera c ión  con tinu a . En e s te  p roced im ie i 

t o ,  la s  m a teria s  primas son in ic ia lm e n te  som etidas a una ope­

ra c ió n  de desmenuzado en dos e ta p a s , en l a  cu a l son redu cidas  

en t r o z o s  y en p ie za s  que t ie n e n  aproximadamente l a  form a de 

cubos de 12,7 mm de la d o . La a s im ila c ió n  de lo s  tr o z o s  y  de 

lo s  fragm entos a cubos t ie n e  simplemente como f in a l id a d  dar ui 

id e a  aproxim ada de su d im ensión  media, ya  que lo s  tr o z o s  y  es ­

to s  fragm entos no son en r e a l id a d  unos cubos. En e l  ig u a la d o r  

o cocedor p re lim in a r , que se p resen ta  b a jo  l a  form a de una 

cuba donde permanecen la s  m a te r ia s , la s  p rá t ic u la s  de m a teria  

prim a son m ezcladas a fon d o , m ien tras que se la s  l l e v a  a una 

tem peratu ra  que v a  de 88 a 99*C, durante un p e r ío d o  de es tan ­

c ia  que es e l  menos ig u a l  a una h ora  de paso de la s  m aterias  

en curso de tra ta m ie n to . E s ta  a cc ión  s ir v e  para  hom ogeneizar 

la s  m aterias  primas y para  q u ita r la s  una p a rte  de l a  humedad. 

Después de haber s id o  r e t i r a d a  d e l  cocedor p re lim in a s , l a  ma­

t e r i a  p a rc ia lm en te  coo id a  es som etida a una op era c ión (b  mez­

c la  en l a  que es t r i tu r a d a  h id ráu licam en te  en su p rop io  l í ­

qu ido (g ra s a  y  humedad); l a  m a te r ia  c a l ie n t e ,  t r i tu r a d a ,  es 

^ s í red u c id a  a l  es tad o  de p as ta . E s ta  p as ta  es a con tinu ación
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in tro d u c id a  en unos o v a r io s  cocedores de acabado, que operan 

a una tem peratu ra  aproximada de 107^0 en la  p orb ión  extrem a 

de en trad a  y  cuya m a teria  acabada sa le  a una tem peratu ra  apro­

ximada de 115-135-C. En e l  cocedor de acabado, l a  p rop o rc ión  

en humedad de l a  m a teria  es red u c id a  a l  7% aproximadamente y  

con tien e  un mínimo de un 40% en poso de f lu id o s .

Después que l a  m a teria  s a le  d e l  cocedor de 

acabado y  que t ie n e  ahora la  form a de ch ich arron es  y  de g ra sa , 

os e s c u rr id a  h ac ién d o la  pasar por un e s c u rr id o r  a d es liza m ien ­

t o ,  en e l  cu a l l a  g ra sa  l i b r e  se separa  de lo s  ch ich arron es  y 

se d es liza , por gravedad en un c la r i f i c a d o r ,  o cuba de decan­

ta c ió n  m ecánica, que actúa para  r e t i r a r  l a  masa de f in o s  (s ó ­

l id o s  r e s id u a le s )  fu e ra  de l a  g ra sa , que es a con fin os  ( s ó l i ­

dos r e s id u a le s ) fu e ra  de la  g ra sa , que es a con tin u ac ión  f i l ­

tra d a  y  almacenada. A l  mismo tiem po, lo s  ch ich arron es  y  lo s  

f in o s  son prensados para r e t i r a r  a s í  l a  g ra sa  r e s id u a l y  com­

p r im ir  la s  m a terias  s ó l id a s  a f i n  de form ar unos p a s t e l i l l o s  

de carne u t i l i z a d o s  con f in e s  d iv e r s o s .

M ien tras que e l  s istem a que se acaba de 

d e s c r ib ir  asegura una operac ión  de e x tra c c ió n  de la s  grasas 

rea lm ente con tinu a  durante l a  cu a l l a  c a lid a d  de con ju n to  de 

lo s  productos puede s e r  cuidadosamente c o n tro la d a , a f i n  de 

im ped ir una co cc ión  e x c e s iv a  y  un to s ta d o  a s i como una cocc ión  

in s u f ic ie n t e ,  so ha d es cu b ie r to  ahora que l a  op era c ión  de ex ­

tr a c c ió n  con tinu a  puede se r  más s im p li f ic a d a  y  p e r fe c c io n a d a , 

e lim inando un c i e r t o  número de la s  fa s e s  d e l  p roced im ien to  

que se c r e ía  h as ta  ahora in d isp en sa b les  para  ob ten er unos p ro ­

ductos acabados de una en tidad  e le va d a  u n iform e.

Una f in a l id a d  p r in c ip a l  de l a  p resen to  in ­

ven c ión  es l a  puesta  a punto de un s istem a s im p l i f ic a d o  de ex -
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t r a c c ió n  con tin u a  de la s  g ra sa s , que p erm ite  l a  p rodu cc ión  de 

una g ra sa  de una ca lid a d  e le v a d a  un iform e, independientem ente 

de la  n a tu ra le z a  y  de l a  c a lid a d  de la s  m aterias  primas u t i ­

l iz a d a s  y  que no e x ig e  más que una can tidad  menor de equ ipo , 

y menos operac ion es  de tra ta m ien to  que lo  que se c r e ía  p o s i­

b le  an tes en un s is tem a  do e x t ra c c ió n  con tinu a .

O tra  f in a l id a d  do l a  p resen te  in ven c ió n  

es l a  pu esta  a  punto de un s is tem a  de e x tra c c ió n  completamen­

te  in te g ra d o , en e l  cu a l la s  m aterias  prim as, después de haber 

s id o  desmenuzadas, son som etidas a una s o la  op e ra c ión  de coc­

c ió n  y  de m ezcla  que separa  e fe c t iva m en te  la s  grasas de lo s  

s ó l id o s ;  lo s  ch ich arron es  y  la s  grasas  que de a q u e llo  r e s u l­

tan  son a con tin u ac ión  env iados  d irec tam en te  a una prensa p re ­

lim in a r  que r e t i r a  l a  masa de g ra sa  con v is t a s  a su f i l t r a ­

c ió n  y  a su a lm acen a je ; lo s  ch ich arron es  y  lo s  f in o s  pasan
i

por ú lt im o  a una prensa do con tac tad o , que forma e l  p a s t e l i -  i
i

l i o  de carne r e t ir a n d o  l a  g ra sa  r e s id u a l  de é s t e .

La co cc ión  p rop o rc ion a  lo s  d is p o s it iv o s  

y  apara to  s que comprende e l  s is tem a para l a  puesta  en p rác­

t i c a  d e l  p roced im ien to .

Las f in a l id a d e s  a n te r io r e s  de la  p resen te  

in v e n c ió n , a s í  como o tra s  que aparecerán  a con tin u ac ión  o do 

la s  que se d a ra  cuenta toda persona c u a l i f ic a d a  con e l  tra n s ­

curso de la  le c tu r a  de e s ta  e s p e c i f ic a c ió n ,  son a lcanzadas po;r 

medio d e l  apara to  y  de lo s  p roced im ien to  de lo s  que se dará  

un e jem p lo  a c on tin u ac ión , con r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  ane­

x o s , en lo s  que:

La f ig u r a  1 es una v i s t a  esquem ática , en 

p e r s p e c t iv a ,  de un s istem a do e x tra c c ió n  en seco  de la s  g ra ­

sas según la s  p resen te  In v en c ió n .
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La f ig u r a  2, es una v i s t a  de p e r f i l ,  en 

a lza d o , de úna desmenuzadora conforme a l a  in ven c ió n .

La f ig u r a  3* es una v i s t a  en p la n ta  de l a  

desmenuzadora con unas p a rtes  de é s ta  c ita d a s .

La f ig u r a  4, es una s ec c ió n  v e r t i c a l  en 

la  desmenuzadora, según la  l in e a  4-4 de l a  f ig u r a  2.

La f i g u r a  3, es una s e c c ió n  v e r t i c a l  lo n ­

g itu d in a l  en un cocedor conforme a l a  in ven c ió n .

La f ig u r a  6 , es una s ec c ió n  p a r c ia l  según 

l a  l ín e a  6-6 de l a  f ig u r a  5 *

La f ig u r a  7 , es una s ec c ió n  v e r t i c a l  par­

c i a l  según la  l ín e a  77 de la  f ig u r a  3 *

La f ig u r a  8 , es una s ec c ió n  v e r t i c a l  par­

c i a l  según la  l ín e a  8-8 de l a  f ig u r a  $.

La f ig u r a  9? es una s e c c ió n  v e r t i c a l  p a r­

c i a l  según la  l ín e a  9-9 de l a  f ig u r a  5 -

La f ig u r a  10, es una s e c c ió n  v e r t i c a l  se-
!

gún la  l ín e a  10-10 de l a  f i g u r a  5 .

La f ig u r a  11, es una s e c c ió n  v e r t i c a l  lo n ­

g itu d in a l  en e l  vaso  in d ica d o r  que s ir v e  para  d eterm in ar e l  

n i v e l  d e l  l íq u id o  en e l  cocedor.

La f ig u r a  12, es unq. s e c c ió n  v e r t i c a l  par­

c i a l  en l a  zona que c o n tro la  l a  s a l id a  de l a  m a te r ia  c o c id a  

d e l  cocedor.

La f ig u r a  13, qs una v i s t a  de e s tre n o  y 

en a lzad o  de l a  p orc ión  extrem a do S a lid a  d e l  coced o r, con 

unas p a rtes  de la  zona de c o n t r o l  r e t ir a d a s .

Para te n e r  una v i s t a  g e n e ra l de l a  in ven ­

c ió n , se hará  r e fe r e n c ia  primeramente a la  f ig u r a  1 , que es iuna v i s t a  esquem ática d e l  p roced im ien to  d e fa b r ic a c io n .  Las '
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m aterias  primas son d ep os itad as  en un s i l o  A , equipado de ju e ­

gos c o o p e ra t iv o s  de tran sp o rta d o res  de e s p i r a l  que se e x t ie n ­

den h a c ia  e l  in t e r i o r ,  a p a r t i r  de la s  p orc ion es  extrem as o- 

puestas de l a  fo s a ,  en d ir e c c ió n  de un tran sp o rta d o r de e s p i­

r a l  B in s ta la d o  en o l  c en tro  do e s ta  y  que s ir v e  para l l e v a r  

la s  m aterias  primas a una ca íd a  C donde son som etidas a la  

a cc ión  de uno o v a r io s  e le c tro im a n es  D que e lim in an  lo s  t r o ­

zos de m e ta l; la s  m aterias  son a con tin u ac ión  tomadas de nue­

vo  por unos t o r n i l l o s  de a lim en ta c ió n  E que la s  conducen a l a  

desmenuzadora F . La dosmenuzadora actúa pará r e d u c ir  la s  ma­

t e r ia s  primas a l a  d im ensión  m edia deseada y  después l a  mate­

r i a  t r i tu r a d a  es in tro d u c id a  en e l  cocedor & que c on s titu ye  

e l  nucJ.eo d e l  s is tem a . Es en e l  cocedor & que c o n s titu y e  e l  

n ú c leo  d e l  s is tem a . Es o n -e l  coced o r, que es de una con stru c­

c ió n  e s p e c ia l  d e s c r i t a  a con tin u ac ión ,.d on d e  la s  m aterias  p r i ­

mas son m ezcladas, s iendo a l a  v e z  re te n id a s  y  coc id as  en la  

medida n e c e s a r ia  para r e d u c ir  l a  p rop o rc ión  en humedad a l a  

a l tu r a  deseada m ien tras que se l ib e r a  la  masa de la s  g ra sa s .

La m a te r ia  c o c id a  es r e t i r a d a  continuamente d e l  cocedor G, por 

medio de l a  rueda II que c o n tro la  l a  s a l id a  cuya v e lo c id a d  de 

fu ncionam ien to  v a r ía  según la s  con d ic ion es  que p reva le c en  en 

l a  p o rc ió n  extrem a d e l  coced o r, y  en p a r t ic u la r  según la  tem­

p era tu ra  de la s  m a terias  c o c id a s . Las m aterias  e x tra íd a s  d e l  

cocedor son tran sp ortad as  por e l  t o r n i l l o  I  a una prensa p re­

lim in a r  o tam iz 3 , de donde l a  g ra sa  l ib r e  se d e s l i z a  a l  depó­

s i t o  de sebo b ru to  Ií. La g ra sa  recu perada es a con tin u ac ión  

en v iad a  por una tu b e r ía  a la  c e n tr í fu g a  L , que separa  l a  g ra sa  

para  r e t i r a s  la  u lte r io rm en te  d e l  s is tem a . Los s ó lid o s  que p ro ­

ceden de l a  p rensa  p re lim in a r , que están  c o n s t itu id o s  por lo s

ch ich a rron es , con lo s  f in o s  e x t ra id o s  por lo s  c e n tr í fu g a  avanzan
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b a jo  la  a cc ión  de un tra n sp o rta d o r  de e s p ir a l  M h ac ia  l a  pren­

sa N donde lo s  s ó l id o s  son con tactados en un p a s t e l i l l o  con­

t in u o , evacuado por e l  t o r n i l l o  0 ; la s  grasas  re s id u a le s  r e ­

cuperadas durante e l  prensado son ¡retornadas a l  d e p ó s ito  K 

d e l  sebo b ru to . Como v a r ia n te ,  se puede u t i l i z a r  e l  tra n s ­

p ortad o r do e s p ir a l  N para  l l e v a r  le s  ch ich arron es  a l  tra n sp o r­

ta d o r  de m a terias  primas 13, con v is t a s  a pon erlas  de nuevo en 

c ir c u la c ió n ,  para e l  caso en que é s ta  medida sea  d ic ta d a  por 

la s  con d ic ion es  o p e ra to r ia s .

Habida cuenta de e s ta  b reve  e x p o s ic ió n  

se dará  ahora una d e s c r ip c ió n  qiás d e ta lla d a  d e l  funcionam ien to  

d e l  s is tem a .

In tro d u cc ió n  de la s  m aterias  prim as.

E l s i l o  de m aterias  primas A e s tá  d e s t in a ­

do a r e c ib i r  la s  m aterias  d irec tam en te  de lo s  camiones que la ; 

han recog ido ., Ningún e s fu e rzo  p a r t ic u la r  es n e c e s a r io  para 

separa r o c l a s i f i c a r  la s  m aterias  primas de que se d ispone en 

l a  fo s a .  Los ju egos cooperan tes de tran sp o rta d o res  de e s p i­

r a l  1 , 2 , 3 y  la ,  2a, y  3a, que se ex t ien d en  h a c ia  e l  in t e ­

r i o r ,  a p a r t i r  de la s  p o rc ion es  extrem as opuestas de fo s a ,  en 

d ir e c c ió n  d e l  tran sp o rta d o r de e s p ir a l  13 in s ta la d o  en e l  cen­

t r o  de é s ta ,  actúan conjuntamente para hacer avanzar a la s  

m aterias  en e l  c en tro , en d ir e c c ió n  d e l  tra n sp o rta d o r  13 a f in  

de t r a n s fe r i r la s  a l a  desmenuzadora. Con e s ta  d is p o s ic ió n ,  sí 

produce una c i e r t a  m ezcla de la s  m aterias  prim as durante su 

agrupam iento en e l  c en tro  de la  fo s a .  En la  medida en que um.s 

carcasas e n te ra s , unas ja u la s  to rá c ic a s  y  unas p a rtes  s im ila ­

r e s  son d ep os itad as  en l a  fo s a ,  Jos juegos de t o r n i l l o s  la s  

lib e ra rám  eh t r o z o s  su fic ien tem en te  pequeños, s u s c e p t ib le s  

do s e r  manipulados fá c ilm en te  por e l  tran sp o rta d o r 13.30.



E l tra n sp o rta d o r  B e s , p re fe ren tem en te , dotL 

t ip o  denominado "en  t o r n i l l o  de Arquím edes" en e l  que la s  pa­

redes  la t e r a le s   ̂ d e l  a labe  d e l  tran sp ortad o r son s u f ic ie n t e ­

mente profundas para  avanzarse por encima d e l  t o r n i l l o  5 ) de 

modo a r e te n e r  la s  m aterias  primas asegurando a l a  v e z  su l i ­

b re m ovim iento a l o  la r g o  d e l  tra n sp o rta d o r  s in  que se a ta s ­

quen. A l  a lc a n za r  e l  v é r t i c e  d e l  tran sp o rta d o r B, la s  mate­

r ia s  primas caen por gravodad en l a  ca id a  C donde son som eti­

das a l a  a cc ión  de e le c tro im a n es  D que. r e t i r a n  e l  m eta l e x t r a ­

ño m ien tras  que desc ien den  h a c ia  lo s  t o r n i l l o s  E que alim entan  

l a  desmenuzadora.

So p r e f i e r e  em plear unos t o r n i l l o s  de a l i  

m entación  en tandotn, 6 y  7 , a f i n  de que la s  m aterias  primas 

sean lle v a d a s  a l a  desmenuzadora F de form a r e g u la r  y  en cantit- 

dad s u f ic ie n t e  para  u t i l i z a r  su capacidad máxima. Como l a  en  

tra d a  de la s  m aterias  primas en e l  cocedor G es determ inada ¡ 

por la s  con d ic ion es  o p e ra to r ia s  que e x is t e n  en e s t e ,  lo s  t o r ­

n i l l o s  do a lim b n tac ión  6 y  7 de l a  desmenuzadora, son p re fe ren }- 

tem ente, acc ionados a ú n a  v o lo c id a d  e le g id a ,  y  p r e v is to s  para 

s e r  d e ten id os  y  puestos de nuevo en marcha por lo s  c o n tro le s  

d e l  s is tem a  conforme a la s  e x ig e n c ia s  d e l  coced o r. Se pueden 

p re v e r  además unos d is p o s i t iv o s  in te r ru p to r e s  de f i n a l  de ca­

r r e r a ,  in d icad os  esquem áticam ente en 8 en l a  c a ld a  o rampa C, 

a  f i n  de parar e l  m ovim iento d e l  tra n sp o rta d o r  de e s p ir a l  B 

y  unos ju egos  de t o r n i l l o s  d e l  s i l o  A , en e l  caso en que una 

s ob reca rga  pueda r e s u lta r  de una parada de lo s  t o r n i l l o s  de 

a lim en ta c ió n  6 y  7 .

La desmenuzadora.

La desmenuzadora F es de una con s tru cc ión  

e s p e c ia l  a f i n  de poder, en una s o la  op era c ión , r e d u c ir  l a  d i -
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mensión media de la s  m aterias  primas a un v a lo r  esen cia lm en te  

un iform e, su fic ien tem en te  red u c id o  para p e rm it ir  in t r o d u c ir  

d irec tam en te  lo s  pedazos en e l  cocedor. A e s te  e fe c t o ,  es 

d esea b le  que la s  m aterias  primas sean redu cidas  en una s o la  

opera c ión , on una masa do p orc ion es  y  de fragm entos que t i e ­

ne, a g ro so  modo, aproximadamente l a  form a de cubos de 12,7 

mm de la d o . Se comprenderá que e s ta  a s im ila c ió n  no t ie n e  co­

mo f in a l id a d  más que dar una id e a  de la  d im ensión media de lo s  

pedazos ya  que, a la  s a l id a  de l a  desmenuzadora la s  m aterias  

es ta rá n  tpás o monos en e l  es tad o  de masa p astosa .

Para  poder t r i t u r a r  la s  m a terias  primas a 

l a  d im ensión deseada, en una s o la  op e ra c ión , se em plea una 

desmenuzadora d e l  t ip o  i lu s t r a d o  eh la s  f ig u ra s  2, 3 y  que 

se puede d es ign a r  b a jo  e l  nombro de desmenuzadora de t r i p l e  

yunque. E sta  desmenuzadora comprende un c a rá c te r  10, montado 

sobre un sop orto  aprop iado 11 que l l e v a  igua lm ente lo s  moto­

re s  12 y  12a que actúan, con l a  in te r v e n c ió n  do acop lam ien tos 

13 y  13a, para, p rop o rc ion a r e l  á rb o l 14 d e l  r o t o r  15 que des­

cansa en e l  in t e r i o r  d e l  c á r t e r  10 en unos c o j in e t e s  16 y  16a 

Aunque se hayan in d icad o  dos m otores, se comprenderá que se 

puede em plear una s o la  fu en te  de e n e rg ía  de par e le v a d o .

E l r o t o r  13 e s tá  p ro v is to  de una s e r ie  de 

c u c h il la s  espac iadas  17, montadas en to rn o  a su p e r i f e r i a  de 

l a  manera in d ic a d a ; la s  c u c h il la s  se encuentran en unas b o l­

sas formadas en e l  r o to r  de una manera que comprenderá e l  

té c n ic o  versad o  en e s te  o f i c i o .

Cuando e i  r o to r  g i r a  en e l  s en tid o  de la  

f le c h a  X de la  f ig u r a  4, la s  c u c h il la s  17 de l a  desmenuzadora 

son lle v a d a s  en p o s ic ió n  de cortad u ra  con re s p e c to  a l  yunque 

18 que según l a  in ven c ió n , es un yunque t r i p l e ,  que p resen ta
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a r is t a s  de cortadu ra  18a, 18b y 18c, puestas su ces iva ­

mente en c o n ta c te  con la s  c u c h il la s  en m ovim iento. P r e fe re n ­

tem ente e l  yunque t r i p l e  18 es t r a b a ja d , a p a r t i r  de un bl.qu< 

de m eta l m acizo , aunque,, s i  se desea , se l e  puedo c o n s tru ir  

en p ie za s  separadas o p ro v e e r le  de a r is ta s  de cortadura, in ­

te rca m b ia b le s .

Las m atorias  primas in tro d u c id a s  con fu e r ­

za  en l a  d esm enu zador por 1 .  t o r n i l l o  de a lim en ta c ió n  6 y  ? 

son redu cid as  a l a  d im ensión deseada por l a  a cc ión  f r  cortadu ­

r a  de la s  c u c h il la s  1? que pasam sucesivam ente d e b i t e  de la s  

d iv e r s a s  a r is t a s  d e l  yunque.

Las .na terias  prim as, t r itu r a d a s  a  la  dimer 

s ió n  deseada por l a  a cc ión  de la s  c u c h il la s  con tra  e l  yunque 

son a con tin u ac ión  empujadas con fu e rza  a tra v é s  de la s  porfo -¡ 

ra c io n es  19 de un tarnúz 20 in s ta la d o  b a jo  e l  r o t o r  15. E ste  ! 

tam iz es de form a curva  y  p os ic ion a d o  para r e c u b r ir  l a  ram­

pa de s a l id a  21 que se superpone a un t o r n i l l o  de a lim en tac ión  

22 que e n tre g a  e l  m a te r ia l t r i tu r a d o  a l  cocedor C ( f ig u r a s  1 y 

4 ) .  La a c c ió n  de la s  c u c h il la s  1? que pasan por encima de la s  

p e r fo ra c io n e s  19 d e l  tam iz s i r v e  además para aseguras l a  reduc 

c io n  deseada de l a  d im ensión  de la s  m aterias  prim as, con e l  

r e s u lta d ,  de que e s ta s  son en tregadas a l  cocedor uniformemen­

te  c a lib ra d a s  para  l a  co cc ión .

Los t o r n i l l o s  6 y  7 pueden s e r  accionados 

a una v e lo c id a d  v a r ia b le ,  de modo que se puede h acer v a r ia r  la  

v e lo c id a d  de d e s liza m ien to  de la s  m aterias  primas en e l  co­

ced o r, a f i n  do mantener la s  con d ic ion es  o p e ra to r ia s  deseadas 

on e s t e .  E l t o r n i l l o  de a lim en ta c ió n  22 d e l  cocedor fu n cion a  

p re fe ren tem en te , de un modo con tin u o , m ien tras que e l  volumen 

de m a terias  primas que en tran  on e l  cocedor es m od ificad o  po-
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n iendo en marcha por in te rm ite n c ia  lo s  t o r n i l l o s  6 y  7 . S i

se desea , se puede hacer marchar a l  t o r n i l l o  de alimentación 

22 a una v e lo c id a d  v a r ia b le .

E l . cocedor

E l cocedor G es e l  n ú c leo  d e l  s is tem a  y  

comprende una cuba a la rgad a  de gran  capacidad , p r o v is ta  de d ls -  

p o s it iv o s  de ca len tam ien to  in t e r io r e s  d isp u estos  de modo a co­

c e r  do manera esen cia lm en te  un iform e y  r e g u la r  la s  m aterias  

primas in tro d u c id a s  en e l  ap a ra to . A l  mismo tiem po, la  cuba 

e s tá  d iv id id a  en un c ie r t o  número de cámaras o de compartimen­

to s  que re tra s a n  e l  d e s liza m ien to  de la s  m aterias  primas do la  

en trada  a l a  s a l id a  d e l  coced o r, ga ran tizan d o  a s i que todas 

la s  m aterias  en curso de tra ta m ien to  son re te n id a s  en é s te  du­

ran te  un tiem po s u f ic ie n te  para d is o c ia r  la s  c é lu la s  de p ro te -  

in a  y  l ib e r a r  la s  grasas a recu p e ra r .

Con r e fe r e n c ia  ahora a la s  f ig u ra s  5 a 10 

de lo s  d ib u jo s , se observa  que e l  cocedor e s tá  c o n s t itu id o  por 

una cuba a la rga d a  30, rodeada de una camisa 31 d iv id id a  por una 

pared c e n tr a l  32 que forma mu compartimento de vap or a n te r io r  

33 y  un com partim ento de vapor p o s te r io r  34. La cuba 30 puede 

por ta n to  s e r  ca len tad a  ex te r io rm o n te  por e l  vapor in tro d u c id o  

en lo s  com partim entos 33 y 34 por la s  en tradas 33 y  36 , res^  

pectivam on to , y  s a lie n d o  por la s  s a lid a s  37 y  3Q. Un á rb o l hue­

co 3$, montado ro ta tivam en te  en e l  in t e r i o r  de l a  cuba 30, l l e ­

va  en sus p o rc ion es  extrem as opuestas unos extrem os de á rb o le s  

40 y  41 que soh soportados en la s  paredes extrem as 42 y  43 d e l  

cocedor por medio de c o j in e te s  e x t e r io r e s  des ignados g e n e ra l­

mente por 44. E l  á rb o l hueco e s tá  p r e v is to  para  s e r  accionado 

en r o ta c ió n  por medio de un motor 45, acop lado  funcionam ien to  

a l  á rb o l 40 por un red u c to r  aprop iado 46.
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E l vap o r es in tro d u c id o  en e l  á rb o l hueco 

39 por un conducto 47 que pasa por e l  extrem o de á rb o l 41; e l  

vap or que e n tra  en e l  á rb o l 39 avanza a lo  larg.o de é s te  para 

s e r  d is t r ib u id o  a un c ie r t o  número de tubos 48, d isp u estos  

a lred ed o r  d e l  á rb o l 33 a una c i e r t a  d is ta n c ia  de é s t e ;  e l  -  

vapor pasa a  e s to s  tubos por unos acop lam ientos 49, de lo s  

que se observa  un c ie r t o  número en la  f ig u r a  3. Los tubos 

de vapor 48 se ex tien d en  lo n g itu d in a lm en te , sobre toda  l a  -  

lo n g itu d  e f i c a z  de l a  cuba, y son soportados por unas a le ­

ta s  50 d isp u es ta s  rad ia ltuen te  en e l  e x t e r io r  d e l  á rb o l 39. E l

vap or c i r c u la  p or lo s  tubos 48 desde l a  en trad a  de la  cuba 

h a s ta  l a  s a l id a  de é s ta  y s a le  por unos manguitos de a cop la ­

m iento 51 a una cántara 52 d e l  á rb o i hueco 39. De l a  cámara 

52, e l  vap or pasa, por unos o r i f i c i o s  53 ) a una cámara con­

t in u a  54 de l a  que s a le ,  por unos o r i f i c i o s  55 á un conducto 

e x t e r io r  56 que rod ea  a un conducto c e n tr a l 47 p r e v is to  en e l  

i n t e r i o r  d e l  extrem o d e l  á rb o l 4 t . Se comprenderá que lo s  con­

ductos 47 y  5 6 , que g ir a n  con e l  á rb o l hueco 39; son acop la ­

dos a unas c a n a liz a c io n e s  de adm isión  y  de escape, r e s p e c t i ­

vam ente, por medio de manguitos de empalme que le s  perm iten  

g i r a r  en to rn o  a unas c a n a liz a c io n e s  a la s  que se conectan .

Para r e t i r a r  e l  condensador d e l  s is tem a , 

que se re co g e  fin a lm en te  en l a  cámra 54, se ha p r e v is to  en 

e s ta  u lt im a  un d e f la c t o r  e s p i r a l  57 , que se observa  m ejor

en l a  f ig u r a  10, y  cuya p o rc ió n  extrem a in t e r i o r  se f i j a  a l  

extrem o de á rb o l 41, sobre un lad o  de lo s  o r i f i c i o s  33 . E l 

d e f l e c t o r  se d e s a r r o l la  en e s p i r a l  h a c ia  e l  e x t e r io r ,  en o l  

in t e r i o r  de l a  cámara 34 , con su p o rc ió n  extrem a e x t e r io r  

yu xtapu esta  a l a  s u p e r f ic ie  de l a  pared in t e r i o r  d e l  á rb o l 

hueco 39 donde pasa e l  vap or . E l d e f l e c t o r  57, que g ir a n30.



- 13

con e l  á rb o l,  s ir v o  por oúde de e le v a d o r  do condensado, p ro ­

porcionado a é s te  a lo s  o r i f i c i o s  33 , para h a c e r le  s a l i r  por 

e l  conducto e x te i- io r  36 a l  mismo tiem po que e l  vapor r e s id u a l

Con e l  s is tem a  de ca len tam ien to  que se 

acaba de d e s c r ib i r ,  la s  m aterias  primas que se encuentran en 

la  cuba ostán  en todo atomonto muy próximas a una s u p e r f ic ie  de 

ca len tam ien to  y on razón  d e l  número do s u p e r f ic ie s  ca len tad o - 

la s  p resen tadas por e l  á rb o l hueco 39 , lo s  tubos de vapor 48 

y l a  cam isa de vapor que rod ea  a l a  cuba, la s  m a terias  p r i ­

mas pueden s e r  ca len tadas rá p id a  y  uniformemente a l a  tempe­

ra tu ra  de cocc ión  req u er id a . Además, se puede c o n tr o la r  e l  

ca len tam ien to , de la  m a te r ia  haciendo v a r ia r  s e le c t iva m en te  

e l  c a lo r  aportado por lo s  com partim ientos a n te r io r  y p os te ­

r i o r  33 y  34 a s í como por e l  á rb o l hueco 39.

A f i n  de asegu rar una m ezcla  y  una hemo- 

g e n c iz a c ió n  com pleta de la s  m aterias  primas en e l  cocedor, 

una s e r ie  de p a le ta s  de n ezc lad o  38 se montan en e l  á rb o l hue­

co 39 para g i r a r  con é s t e .  Los bordes e x t e r io r e s  de la s  pa­

le ta s  están  muy próximas a unas s u p e r f ic ie s  de pared de l a  

cuba de cocc ión  y  cubrem, e fe c t iv a m e n te , to d a  JLa lo n g itu d  de 

é s t e ,  aunque e s ta s  p a le ta s  e s tén  escalonadas y  aunque la s  pa­

le ta s  su ces iva s  e s tén  s itu adas  en ángulo r e c t o  upe con r e s ­

p ec to  a l a  o t r a ,  como se dará  cuenta por una com paración de 

la s  f ig u ra s  6 a 9, donde la s  p a le ta s  su ces iva s  están  i lu s t r a ­

das en 3&a h as ta  38e. Con e s ta  d is p o s ic ió n ,  la s  m a terias  p r i ­

mas son im pedidas de permanecer en con tac to  permanente con la s

s u p e r f ic ie s  de pared ca len tadas de la  cuba, de modo a im ped ir 

a s i  una to s ta c io n  p e r ju d ic ia l  para  e l  c a lo r  y  para l a  c a lid a d  

de l a  g ra sa .

Las m aterias  primas son in tro d u c id a s  en
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l a  cuba por l a  ab ertu ra  de adm isión 39 p ra c t ic a d a  en l a  pared 

de extrem o 42; la s  m aterias en tran tes  l le v a n  en con tac to  con 

la s  p a le ta s  curvas mas anchas 60 ( v e r  f ig u r a  6) ,  pos ic ion adas 

para  pasar muy c e rc a  de l a  a b e rtu ra  do en trada  59 y  b a rre r  la s  

m aterias  que en tran  en l a  cuba. Una p a le ta s  fro ta d o ra s  s im i­

la r e s  61 e s tán  p ro v is ta s  en l a  p orc ión  extrem a opuesta de l a  

cuba, para  p rovoca r l a  s a l id a  de la s  m aterias coc idas  pop la  

ab e rtu ra  62 o por la  ab e rtu ra  de l im p ie za  63. La abertu ra

de s a l id a  62 se encuen tra  por encima d e l  n i v e l  normal d e l  l í ­

qu ido en e l  cocedor y por con s igu ien te  la s  p a le ta s  61 e le va n  

l a  m a te r ia  h a s ta  e l  o r i f i c i o  de evacu ación .

A f i n  de im ped ir a la s  m aterias  primas de 

l i z a r s e  d irec tam en te  de l a  p orc ión .ex trem a  a n te r io r  a la  pos­

t e r i o r  d e l  cocedor s in  s e r  coc id as  de form a adecuada, e l  in te -  

i***-0-F de l a  cuba e s ta  d iv id id o  en  una s e r ie  de camaras por me­

d io  de d e f le a to r e s  64, 64a. T a l  como se observa  en l a  f ig u r a  

S, e l  d e f l c c t o r  64 so monta sobre e l  á rb o l 39 donde pasa e l  

vap o r , para g i r a r  con e s to ,  y  os de una dim ensión que asegura 

un com partim cntado e f e c t i v o  de l a  cuba, a excep c ión  d e l  r e c o r ­

te  65 que p erm ito  un d e s liza m ien to  lim ita d o  de la s  m aterias 

primas de una camara a l a  s ig u ie n te .  Se comprenderá que e l  

d e f l e c t o r  64a os de con s tru cc ión  s im ila r .  Normalmente, su 

r e c o r te  e s ta r á  a lin ea d o  con e l  r e c o r te  65 d e l  d e f l c c t o  64, 

aúnquo se pueda, s i  a s í so d esea , d e s v ia r  angularm ente e s tos  

dos r e c o r t e s .  E stas d is p o s ic io n e s  re ta rd a n  e fica zm en te  o l  

d e s liz a m ie n to  d ir e c t o  do la s  m aterias  primas de una p o rc ió n  -  

extrem a d e i  cocedor a l a  o tra ,  y  aseguran por ta n to  un tiempo 

do e s ta n c ia  adecuado con v is t a s  a una cocc ión  com pleta .

A f i n  de p rop o rc ion a r a l  operador d e l  s is -  

toma una in d ic a c ió n  p re c is a  d e l  n i v e l  d e l  l íq u id o  e n o l  in t e -30.
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r i . r  d e l  c e d e r ,  un in d ic a d o r  de n iv o l  70 ( v . r  f ig u r a  H )

. . t i  p r o v is to  M  ^  p orc ión  M t r . -  <-. . . l i d .  i .  * '* * .  " * *

in d i . a d . r  o s tá  c o n s t i tu id .  por un tu b° 71 d U p u d . t .  h o r id . . -  

t . lm .n to ,  qu . . .M u n ic i con d i  tubo tra n .p a r .h to  72 d isp u es to  

v o r t io a lm o n to . E l l íq u id o  qu. d . i l i s u  ou .1  tubo 71 o so lou d . 

„ . r  e l  tubo v e r t i c a l  7 2 . b as ta  que a lc a n ta  o l  n i v e l  do Id  "a -  

t o , i d  1.  oubd. dabd. a s í d i operador una . 1 - 7 .  in d io a c ió n  

d o l  n iv o l  d o í l iq u id o  . „  . 1  oooodor. Es s in  embargo n .c .s a -  

, i .  im p e l ir  .  lo s  tubos 71 Y 72 ta p o n a r ., como consecuencia  

do l a  on trada  do ia s  o ,a te r ías  s ó l id a ,  o s .m is ó l id a .  o .  curso 

do c o c c ió n . Un t o r n i l l o  73, ".ca ta d , on o l  tubo 71. os a c c io ­

nado por un ".o to r  7 '< o por una conex ión  00,1 e l  á rb o l 41 a fm  

do e n v ia r  do nu .vo  a l  c o c e d o r .to d a  m a teria  no l iq u id a .  E sto 

t o r n i l l o  perm ito  s in  embargo a l  l íq u id o  pasar por .1  tubo 71 

y a l c a c e r  o l  tubo 72 . E l d is p o s i t iv o  so lim p ia  por ta n to  

automátlcamonto y  perm ito o b t .n o r  una in d ic a c ió n  p r o . i . a  d o l 

n i v e l  d e l  l íq u id o  en o l  cocedor.

Pueda do c o n t r o l  de La s a l id a .

Cuando la  m a te r ia  prima c o c id a  sa lo  por lt.

a b o rta ra  62, b a jo  la  acc ión  do b a r r id o  do la s  p a le ta s  61, en­

t r a  on una cámara do d o s i f ic a c ió n  7 5 , rep resen tad a  en la s  f i ­

gu ra , 12 y  13, en l a  que se m .utan. o .n  v i s t a s , a  una r o ta c ió n  

un c ie r t o  número do can g ilon es  ?6 q „ "  =° sumergen su ces iva .,.,-- 

t .  en l a  m a t .r ia  coc id a  d . i a  cámara para d e p o s it a r la  la  

raspa 77 q «o  l a  l l e v a  a l t o r n i l l o  do a lim en ta c ió n  La ro ta -

c ie n  do l e .  c a .g i l .n o s  o ,  asegurada por unos d is p o s i t iv o s  

d . a co i..,am ien to  a p ro p ía lo s , d .s ig a n d .s  g e n .r a lm .n t .  por 76, 

1 ,  v e lo c id a d  d . r o ta c ió n  de lo s  can g ilon es  os v a r ia b le ,  a f i n  

do m edir ot caudal do m a te r ia , coc id as  a l  t o r n i l l o  I  que su,sin

,4d  n<i n l a  n r e n s a  p r o l i ^  hnr*f*
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número de c a n g ilo n es  según l a  d im ensión d e l cocedor y  e l  co- 

lumen de m a terias  tra ta d o .

La v e lo c id a d  de r o ta c ió n  de lo s  cangiloncK  

76 es determ inada por l a  tem peratu ra de l a  m a te r ia  co c id a  en 

l a  p o rc ió n  extrem a do s a l id a  d e l  cocedor. A e s to  e fe c t o ,  e l  

pan e l do c o n t r o l  ? S ( f lg u r a  1) e s tá  p ro v is to  de d is p o s it iv o s  

s e n s ib le s  a la  tom poratura aprop iados y de mecanismos do a c c io ­

nam iento asoc iados  para hacer v a r ia r  l a  v e lo c id a d  o p e ra to r ia  

do lo s  ca n g ilo n es  de d esca rga . Aunque no sea normalmente 

r e q u e r id o , se puedo p reve r  igua lm ente un d is p o s i t iv o  s en s ib le  

a l a  tem peratu ra  a la  en trad a  d e l  cocedor, para  c o n tro la r  ade­

más la s  tem peratu ras do co cc ión  en e l  in t e r i o r  de é s te .  

T ra tam ien to  de la s  m aterias  c o c id a s .

La m a te r ia  co c id a  os l le v a d a  por e l  t o r n i ­

l l o  I  a l a  prensa p re lim in a r  3 quo e x tra e  de é s ta  mía p a rte  

s u s ta n c ia l de la s  grasas l ib e ra d a s . La prensa p re lim in a r  es 

d o l  t ip o  do paso d ir e c t o  y posee un t o r n i l l o  cuyo paso va  d is ­

minuyendo, rodearlo por una ja u la  formada normalmente por unas

barras lo n g itu d in a le s  estrecham ente separadas, do modo que l a }
!

m a te r ia  c o c id a  os compacta por e l  estrech am ien to  d e l  t o r n i l l o  i 

y  un es tra n gu la m ica to  a l a  s a l id a  rio é s te .  Las giras son f o r -  ! 

zadas a d e s l iz a r s e  h ac ia  o.L e x te r io r ,  a tra v é s  de l a  ja u ta  y 

son re c o g id a s  en c i  d e p ó s ito  K de sebo b ru to . P re feren tem en te  

so in c l in a  l a  prensa p re lim in a r  h ac ia  a r r ib a ,  de su porción  

extrem a de en trad a  a su p o rc ió n  extrem a p o s t e r io r ,  según un 

ángu lo de 15 o aproximadamente con re sp e c to  a l a  h o r iz o n ta l ,  j 

para im p ed ir uua exp u ls ió n  de la s  grasas  a tra v é s  de l a  p r e n - ! 

sa . '

E l re s id u o  que sa le  de l a  prensa p r e i im i - ! 

nar os l le v a d o  por o l  tra n sp o rta d o r  do e s p ir a l  H, con v is t a s
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a un prensado f i n a l ,  en la  prensa N. A l mismo tiem p o , se pue­

de u t i l i z a r  e l  tran sp o rta d o r M para e n v ia r  de nuevo unas par­

te s  de la  m a te r ia  que lia experim entado una p rim era p re s ió n  a l  

tran sp ortad o r do alimón ta c ión  B , en e i  caso on que so con s id e ­

re  una puosta do nuevo en c ir c u la c ió n  do e s ta  m a te r ia . 1.a - 

prensa N es de una con s tru cc ión  con oc ida , quo comprende una 

e s tra n gu la c ió n  de l t ip o  de manguito h id r á u lic o  de c a r a c t e r ís ­

t ic a s  do ceiaponsación au tom ática , para te n e r  en cuenta unas 

v a r ia c io n e s  en la  com posición do la  m a teria  co c id a  en curse dt 

prensado.

La g ra sa  o e l  sebo r e c o c id o  en e l  d ep ó s ito
I. i

K d en tro  de la  g ra sa  o s , p re fe ren tem en te , mantenida on es ta d o ] 

de a g ita c ió n  os l le v a d a  por un conducto 79 a l a  c e n tr í fu g a  L 

que opera una separación  y cuya g ra sa  sa le  por e l  conducto 

80 para s e r  l lo v a d a  a un d e p ó s ito  do almacenam iento no re p r e ­

sen tado. De form a s im ila r ,  l a  g ra sa  e x t r a íd a  por la  prensa 

N es bombeada por e l  conducto 8 l on e l  d e p ó s ito  de sebo bru­

to  K. Los f in o s  que proceden de la  c e n tr í fu g a  L son en v ia ­

dos de nuevo a un tran sp o rta d o r os e s p ir a l  M para  so r  compac- 

todos en un p a s t e l i l l o  do carne on la  prensa N. E l p a s t e l i ­

l l o  de carne que sa le  de é s ta  os evacuado por e l  t o r n i l l o  0 , 

con v is t a s  a un tra ta m ien to  u l t e r i o r  o a lm acenaje. 

Funcionam iento d e l  s is tem a .

E i quid do un buen funcionam ien to  d e l  s i s ­

tema r o s id e  en la  coc ión  con tro la d a  de la s  m aterias  prim as, 

para e s ta r  segu ro  que toda  l a  humedad sea  e lim in ad a  m ien tras 

que la s  m aterias  se encuentran en e l  cocedor G. Se ha compro­

bado que l a  tem peratu ra en la  p o rc ió n  extrem a d e la n te ra  d o l 

cocedor d eb ía  s e r  mantenida en tre  93 y 11.3-C, m ien tras que la  

tem peratu ra do la s  m aterias  coc id as  quo sa len  d e l  cocedor
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d eb ía  s itu a rs e  en tre  115 -C y  137*0, con un g ra d ie n te  de tem­

p era tu ra  medio de 22^0 en tre  l a  en trad a  y l a  s a l id a  d e l  apa­

r a to .  La d im ensión  d e l  cocedor d eb ía  p e rm it ir  un tie trpo  de 

e s ta n c ia  a l  menos ig u a l  a una hora  de caudal.

A f i n  de r e a l i z a r  una cocc ión  com pleta do l í  

la s  m aterias  bru tas y  l ib e r a s  la s  grasas de é s ta ,  es n ecesa r io  

e lim in a r  una p arte  s u s ta n c ia l de l a  humedad en e l  cocedor. 

Perfc-rontam ehto, l a  m a teria  c o c id a  deberá  te n e r  una p roporc ión  

en humedad d p i 7 a l  1 cuando s a le  d e l  cocedor; como depende 

de. l a  n a tu ra le za  de la s  m a te r ia s  en curso de tra ta m ien to , l a  

p rop o rc ión  en humedad puede s in  embargo s e r  mas e le v a d a  y a l ­

ca liza r un máximo aproximado d e l  20/;.

Se puedo hacor v a r ia r  l a  tem peratu ra de 

c o c c ió n , a f i n  de m antenerla en tre  lo s  l ím it e s  deseadoa, por 

medio do lo s  c o n tro le s  de que d ispone e l  operador. S i por 

e jem p lo , l a  tem peratu ra en e l  in t e r i o r  d e l  cocedor sobrepasa 

lo s  l ím it e s  p r e s c r i t o s ,  e l  operador puede r e d u c ir  o d e ten er l a  

l le g a d a  de vapor en uno u o tro  de lo s  com partim ientos 33 y  3't 

o en e s to s  dos, según la  zona en curso de sob reca len tam ien to . 

Asim ismo, se puede hacer v a r ia r  e l  caudal de vapor en e l  á r­

b o l  hueco y  lo s  tubos. Igualm ente se puede p re v e r  un e fe c t o  

de en fr ia m ien to  a la  en trad a  d e l  cocedor, ace leran do  La l l e ­

gada de la s  m aterias  prim as, m ien tras que se puede l l e g a r  

a un e fe c t o  do en fr ia m ien to  a l a  s a l id a ,  ace leran do  l a  v e lo ­

c idad  de e x t r a c c ió n  de la s  m aterias  coc idas  por medio de l a  

rueda que c o n t r o la  l a  evacu ac ión , de ntodo a p e rm it ir  a una 

masa mayor de m aterias  un poco más f r i a s ,  que procede de la  

s e c c ió n  in te rm ed ia  d e l  coced o r, d e s l iz a r s e  h a c ia  l a  s a l id a .

S i la s  tem peraturas de co cc ión  son muy p e ­

queñas, es e v id e n te  que se pueden re d u c ir  lo s  regím enes de en



-  ! 9 - 411735
ir a d a  y  de s a l id a  de la sm a to r ia s , haciendo r e ta rd a r  a s í l a  ve 

lo c id a d  de d e s liza m ien to  y  hacer permanecer la s  m a terias  en e 

cocedor durante un tiem po más largo^  para p e rm it ir la s  ca len ­

ta r s e .  A l  mismo tiem po, se puedo a c e le ra r  l a  v e lo c id a d  de 

d e s liza m ien to  d e l  vapor en la s  cam isas, a l  ig u a l  que en e l  

á rb o l hueco y lo s  tubos c a len ta d o res .

H1 operador d ispone por ta n to  do una v a r íe  

dad do c o n tro le s  que l e  perm iten  com pletar la  cocc ión  en una 

s o la  operac ión . E sto  so separa  do una manera n o tab lo  de lo s  

sistem as de e x tra c c ió n  de Las grasas  con tinuos con s iderados  hqs 

t a  aqu í, que e x ig ía n  todos numerosas fa s e s  de ca len tam ien to  

y do cocc ión  para i lo g a r  a La d is o c ia c ió n  n e c e s a r ia  de la s  

c é lu la s  do p ro te ín a s  a f in  de r e t i r a r  con e l l o  l a  g ra sa . E l 

s is tem a  a c tu a l no o x lgo  más que un mínimo de ap a ra to s , ase­

gurando a la  voz  a l  operador una gran f l e x ib i l i d a d  de c o n tro l 

de la s  con d ic ion es  o p e ra to r ia s  y  ga ran tizan d o  a s í  una c a lid a d  

e le va d a  y  uniform o de la s  grasas  e x tra íd a s .

Es o v id en te  que e l  té c n ic o  versad o  en e s te  

o f i c i o  se dará  cuenta de Jas m o d ific a c io n es  que pueden s e r  apo:r 

tadas a la  in ven c ió n  s in  sopararse  de su e s p í r i t u  y  de sus f in a  

lid a d o s .

N O T A

D e s c r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le za  d e l 

in v e n to , a s í  como la  manera de r e a l i z a r l o  en l a  p r á c t ic a ,  de­

bo hacerse con s ta r que la s  d is p o s ic io n e s  an ter io rm en te  in d i ­

cadas son s u s c e p t ib le s  de m o d ific a c io n es  de d e t a l l e  en cuanto 

no a lt e r e n  su p r in c ip io  fundam entaal, acog iéndose por lo  tan­

to  a J.os b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  

en v ig o r ,  s ien do  lo  que c o n s t itu y e  la  e s e n c ia  d e l  r e f e r id o  in ­

ven to  y por l o  quo se s o l i c i t a  una Paten to  do In tro d u c c ió n  por
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10 años en España, sob re : PROCEDIMIENTO Y SISTEMA. DE EXTRAC­

CION CONTINUO EN SECO DE LA CRASA DE MATERIAS PRIMAS EN FORMA 

DE SUBPRODUCTOS DE ANIMALES, VOLATERIA Y PESCADO, c a r a c t e r i ­

zándose por lo  s ig u ie n te .

1 .-  Procedimiento y  s is tem a  de e x tra c c ió n

con tinuo en seco  de l a  g ra sa  de m aterias  primas en forma do 

.u t,p rodu cios do an im ales, v o la t e r í a  y  pescado, para p rodu cir 

r;rasa y  re s id u o s  no c o m es tib le s , donde Las m aterias  primas o 

crudas se c a lie n ta n  y se cuecen pora  l ib e r a r  la s  grasas de las  

mismas en una s o la  op era c ión  de co cc ión , c a r a c t e r iz a d ,  porque 

e l  p roced im ien to  comprende la s  e tapas  de: R ed u c ir  la s  m aterias 

primas a un tamaño medie do p a r t íc u la ;  a lim en ta r la s  p a r t í c u - ' 

la s  de m a teria s  crudas d irec tam en te  eu e l  extrem e de en trada  

de un r e c ip ie n t e  do cocc ión  a la r g a d , que t ie n e  un extrem o de 

d esca rga  c o n t r a r io  a d ich o  extrem o de en trad a ; c a le n ta r  y  co­

c e r  la s  m a terias  primas m o in tra . se m antienen en d ich o  r e c i ­

p ien te  h asta  c .1 grado de r e d u c ir  e l  con ten ido  de humedad de 

la s  mismas h as ta  aproximadamente u n ? - .  2<%, que comprende!

la s  e tapas de e s ta b le c e r  y  m antener.un g ra d ie n te  de tempera­

tu ra  en tre  lo s  extrem os de en trad a  y  s a l id a  d e l  r e c ip ie n t e ,  

ca len tán dose  la s  m aterias  en e l  extrem o de en trad a  d e l  r e c i ­

p ien te  u una tem peratu ra  d e l  orden de aproximadamente 9 3 ,3 ^  

n 115.0  y en e l  extrem e de s a l id a  a una tem peratu ra  d e l  or­

den de 1135C a 137-C; mantener la s  m aterias  en e l  r e c ip J cn - 

con un tiem po de permanencia a i  menos e q u iv a le n te  a un r é ­

gimen de f l u j o  de una hora de la s  m aterias  en e la b o ra c ió n , y 

a g i t a r  continuam ente la s  m aterias  m ien tras se mantienen en e i 

r e c ip ie n t e ;  e lim in a r  continuam ente m a teria  c o c id a  d e l  e x t r e ­

me de d esca rga  d e l  r e c ip ie n t e ;  y  separa r la s  grasas  l ib c r a -  

de l a  m a te r ia  c o c id a  descargada  en au sen cia  de cocc ión
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a d ic io n a l de d ich a  m a te r ia . ,4 1 1 7 3 6
2 .  - P roced im ien to  según la  r e iv in d ic a c ió n  

1 , c a ra c te r iz a d o  porque la s  m aterias  crudas se reducen a tui 

tamaño medio de p a r t íc u la  do aproximadamente cubos de 12 mm, 

in trod u c ién d ose  la s  m aterias  crudas en e l  aparato  do cocc ión  

en forma do una masa a ¡nodo de suspensión.

3 .  - P roced im ien to  según Ja r e iv in d ic a c ió n  

1 , c a ra c te r iz a d o  poique la s  m aterias  co c id a  se e x tra e  deJ. r e ­

c ip ie n te  a un régim en do f l u j o  v a r ia b le  que guarda r e la c ió n  

con Ja tem peratu ra de la s  m aterias  en cocc ión  en e l  oxtrem o de 

desca rga  d e l  r e c ip ie n t e ,  aumentándose e l  rég im en  de e x tra c c ió n  

a ¡Hedida que se oJ.eva la  tem peratura do la s  m a terias  en cocc ipn  

y se reduce a medida que d esc ien do  l a  tem peratu ra  de la s  ma­

t e r ia s  en c o cc ión .

J[.- P roced im ien to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  

3 , c a ra c te r iz a d o  porque la s  m aterias  crudas se a lim en tan  in ­

term iten tem en te  en e l  r e c ip ie n t e  de co cc ión , guardando r e l a ­

c ión  la  a lim en ta c ió n  de la s  m aterias  crudas con e l  regim an 

a l  que se e x tra e  l a  m a teria  c o c id a -d e l r e c ip ie n t e ,  aumentán­

dose e l  volumen de la s  m aterias  crudas in tro d u c id a s  en e l  r e - ¡  

c im ien te  a l  aumentar eJ. régim en de e x tra c c ió n  de m a te r ia l co­

c id o  do d ich o  r e c ip ie n t e .

3 .-  P roced im ien to  según la  r e iv in d ic a c ió n  

1 , c a ra c te r iz a d o  porque comprende l a  o tapa de c o ce r  la s  mate­

r ia s  crudas va rian d o  do una form a s e l e c t i v a  l a  can tidad  de

c a lo r  a lim en tado a la  m a te r ia  en cocc ión  en lo s  extrem os de 

en trad a  y. s a l id a  d e l r e c ip ie n t e ,  para ayudar de e s te  modo a 

mantener oJ g ra d ie n te  de tem peratu ra  en tre  lo s  mismos.

6 . -  P roced im ien to  según la  r e iv in d ic a c ió n  

1 , c a ra c te r iz a d o  porque l a  e tap a  de mantener la s  m aterias30



3*

10.

15.

20.

ou o i  r e c ip io n to  durante un tiotapo de porman-encia a l  átenos 

c q u iv a ie j ite  a i rég im en  tio f l u j o  de una hora de l a  m a te r ia  en 

e la b o ra c ió n , comprende la  e tap a  de re g u la r  e l  f l u j o  de M ateria : 

eradas desde e l  extrem o de en trad a  h asta  e l  extrem o de s a l id a  

d e l  r e c ip ie n t e .

7 . -  P ro ced ia iien to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  

6 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  f l u j o  d e-m a terias  desde e l  e x t r e ­

mo de en trad a  h as ta  e l  extrem o de s a l id a  d e l  r e c ip ie n t e  se 

c o n tr o la  d iv id ie n d o  in te r io rm e n te  e l  r e c ip ie n t e  en una p lu r a l !  

dad de cámaras co locadas lad o  con lado  y r e s t r in g ie n d o  e l  f l u ­

jo  de m aterias  crudas desde una cámara h as ta  l a  s ig u ie n te .

8. -  S istem a para l a  a p lic a c ió n  d e l  p roce­

d im ien to  sogún la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 7, c a ra c te r iz a d o  por­

que comprendo: medios t r i tu r a d o r e s  para r e d u c ir  la s  m aterias  

crudas a un tamaño de p a r t íc u la s  adecuado para  l a  co c c ión ; m

r e c ip ie n t e  de co c c ió n  c i i ín d r id o  a la rgado  que t ie n e  un e x t r e - j  

mo de en trad a  y  un extrem o de d esca rga , una a b e rtu ra  de en tra ­

da en d ich o  extrem o do en trad a  y  una ab ertu ra  de s a l id a  en !
i

d ich o  extrem o de d esca rga ; una camisa de vap or rodeando la s  !
!

s u p e r f ic ie s  de la s  paredes c i l in d r ic a s  de d ich o  r e c ip ie n t e ;  ¡

un e j e  do vap or do agua montado para g i r a r  d en tro  de d ih eo  ¡ 

r e c ip ie n t e  y ex ten d ién dose  ax ia lm cnto  d e l  mismo; medios para 

h acer g i r a r  d ich o  e je  de vap or do agua; medios do tubo de va- 

por dc agua rodeando a d ich o  o jo  tío vapor do agua separados i 

d e i  mismo, montándose d ich os  medios tubu lares de vapor de agua 

para g i r a r  con d ich o  o je  do vapor' de agua; medios para in tro -j

d u c ir  v;ipOr de agua en d ich o  o jo  y d ich os  medios tu bu la res  j
¡

de vap or de agua; medios pora d esca rga r o L vapor do agua y  i 

e l  condonsado d o t mismo; medios a g ita d o re s  montados para 

e fe c tu a r  una r o ta c ió n  con r e la c ió n  a l a  s u p e r f ic ie  (Le pared30.
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c i l in d r i c a  de d ich o  r e c ip ie n t e ;  y medios g i r a t o r io s  montados 

d en tro  de d ich o  r e c ip ie n t e  para c o n tro la r  e l  f l u j o  de la s  ma-

t e r ia s  crudas desdo e l  extrem o de en trada  h as ta  e l  extrem o 

de s a l id a  d e l  r e c ip ie n t e ;  medios tran sp o rta d o res  que unen 

en tre  s í  d ich os  medios t r itu ra d o r e s  y  l a  ab ertu ra  de en trad a  

en d ich o  r e c ip ie n t e  de cocc ión  para  d esca rga r continuamente 

m aterias  crudas d irec tam en te  desdo d ichos modios t r itu r a d o r e s  

a d ich o  r e c ip ie n t e  de c o c c ió n ; modios de d esca rga  que fun­

ciona!) unidos a la  ab ertu ra  de s a l id a  de d ich o  r e c ip ie n t e  pa­

ra  e x t r a e r  d e l  mismo m aterias  c o c id a s , cuyos medios de d esca rg  

comprenden modios d o s if ic a d o ro s  que funcionan  para d esca rga r 

continuamente m aterias  coc idas  do d ich o  r e c ip ie n t e  durante e l  

funcionam ien to  a un régim en de f l u j o  v a r ia b le ;  y  medios pren­

sores  qno funcionan  unidos a d ichos medios de d esca rga  para 

r e c ib i r  la s  m aterias  coc idas  descargadas y  separa r la s  grasas 

de ItiS ni±sma.s*

a

5 .-  S istem a según la  r e iv in d ic a c ió n  S,

c a ra c te r iz a d o  porque d ich os  medios do d esca rga  comprenden una 

cámara d o s l f ic a d o r a  en com unicación con la  a b e rtu ra  de d e s c a i­

ga en d ich o  r e c ip ie n t e  de c o c c ió n , y porque d ich os  medios do- 

s if ic a d e r .e s  comprenden una p lu ra lid a d  do ca n g ilo n es  que g ira n  

montados d en tro  de d ich a  cámara, y  medios de c a n a liz o s  s i tu a ­

dos para r e c ib i r  m a te r ia l c o c id o  desde lo s  ca n g ilo n es  según 

g ira n  d en tro  do d ich a  cámara, funcionando d ich os  medios de

c a n a liz o s  unidos a d ich os  modios p ren sores .

1 0 . -  Sistem a según la  r e iv in d ic a c ió n  9,

c a ra c te r iz a d o  porque d ich o  apara to  t r itu r a d o r  comprendo una 

c a ja  donde va  montado para g i r a r  un r o t o r ,  cuyo r o t o r  l l e v a  

montada una p lu ra lid a d  do c u c h il la s  tr itu ra d o ra s  separadas 

a lred ed o r  de su p e r i f e r i a  y  un yunque s itu a d o  para ponerse en
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con ta c to  con d ich as  c u c h il la s  t r itu r a d o ra s ,  cuyp yunque t ie n e  

una s e r ie  de t r e s  f i l o s  c o r ta n tes  d isp u estos  en r e la c ió n  es ­

ca lonada en tre  s í  y  s itu ados  para ponerse en con ta c to  s u c es i­

vamente con d ich as  d u c h il la s .

11 .- S istem a según la  r e iv in d ic a c ió n  10,

c a ra c te r iz a d o  porque d ich o  aparato  t r i tu r a d o r  comprende una 

c i i o a  cu ivada  que descansa a c o r ta  d is ta n c ia  d e l  r e c o r r id o  do

avance de d ich as  c u c h il la s , cuya c r ib a  so s itú a  para r e c ib i r ..a:

m a terias  t r itu ra d a s  según pasan más a l l á  d e l  yunque.

12.- S istem a según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 1 , 

c a ra c te r iz a d o  porque comprende medios de observac ión  de v id r io  

en o í  oxtrem o de d esca rga  de d ich o  re c lp ie m te ,  cuyos medios 

de ob se rva c ión  do v id r i o  comprenden un tubo co locad o  h o r izo n — j 

ta lm en te s a lie n d o  h a c ia  fu e ra  d e l  extrem o de d esca rga  de dich<?
i

r e c ip ie n t e  y  on com unicación con su in t e r i o r ;  un tubo de ob -¡

s e rv a c ió n  tran sp a ren te  co lo cad o  v e r t ic a lm e n te  que asc iende ¡
!

desde d i  cao tubo h o r iz o n ta l ,  y  medios de h u s i l lo  que g ira n  moij—
t

tados  en d ich o  tubo h o r iz o n ta l ,  y  medios para  h acer g i r a r  d i— ! 

chos medios de h u s i l lo  on una d ir e c c ió n  que hace que l a  mate­

r i a  no l iq u id a  p enetre  en e l  tubo h o r iz o n ta l  desde e l  r e c i ­

p ie n te  de co cc ión  para so r  d o v u c lta  a d ich o  r e c ip ie n t e .

1*1.- S istem a según la s  r e iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque comprende un aparato  de c o c - ¡ 

c lo n  c o n s is te n te  en: Un r e c ip ie n t e  c i l in d r i c o  a la rgad o  que 

t ie n e  un extrem o de en trada  y  mi extrem o de d esca rga , unn 

a b e rtu ra  de en trad a  en d ich o  extrem o do en trad a  y  una aber­

tu ra  de s a l id a  en d ich o  oxtrom o de d esca rga ; mía camisa de 

vap or de agua rodeando a la  pared c i l in d r i c a  de d ich o  r e c i ­

p ie n te ;  un e je  de vapor de agua montado para g i r a r  d en tro  

de d icn o  r e c ip ie n t e  y ex ten d id o  en su s en tid o  lo n g itu d in a l;
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medios para hacer g i r a r  d ich o  e je  de vapor de agua; medios 

tu bu lares  de vap or de agua que rodean a d ich o  e je  de vapor 

de agua guardando una r e la c ió n  de Separación  con e l  mismo, 

cuyos medios tu bu la res  de vap or de agua se montan para g i r a r  

con d ich o  e j e ;  medios para in t r o d u c ir  vapor de agua en d ich o  

e je  de vapor de agua y  d ichos medios tu bu lares  de vap or de 

agua, y medios para d oscarga r oondensado desde lo s  mismos; 

medios a g ita d o re s  montados para  gitar con r e la c ió n  a l a  su­

p e r f i c i e  de pared c i l in d r i c a  de d ich o  r e c ip ie n t e ;  y  tab iqu es  

d iv is o r io s  d en tro  de d ich o  r e c ip ie n t e  que lo  d iv id e n  in t e r i o r ­

mente en una p lu ra lid a d  do cántaras co locadas lad o  con la d o , 

cuyos tab iqu es  d iv is o r io s  t ie n e n  p a rtes  cortadas  para  p e rm it ir  

e l  f l u j o  r e s t r in g id o  de m a te r ia le s  desde una cámara h asta  l a
i

s ig u ie n te .

14 .- S istem a según l a  r e iv in d ic a c ió n  13, 

c a ra c te r iz a d o  pOrquo d ich o  tab iqu es  d iv is o r io s  t ie n e n  una con 

f ig u ra c ió n  genera lm ente c ir c u la r  y  van montados sobre d ich o  

e je  de vapor de agua para g i r a r  con e l  mismo.

13 .- S istem a según la  r e iv in d ic a c ió n  14, 

c a ra c te r iz a d o  porque d ichos medios tu bu lares  de vapor de agua 

comprenden una p lu ra lid a d  de tubos a la rgados  s itu ad os  concén­

tr icam en te  a lr ed ed o r  de d ich o  e je  de vapor de agua y  extend idas 

en su s en tid o  lo n g itu d in a l,  cuyos tubos de vapor de agua se 

ex tien d en  a tra vés  de d ich os  tab iqu es  d iv i s o r io s .

1Ó.- S istem a según la  r e iv in d ic a c ió n  13, 

c a ra c te r iz a d o  porque d ich os  medios a g ita d o re s  comprenden una 

s e r ie  esca lon ada  de p a le ta s  que se ex tien d en  en l a  d ir e c c ió n  

de l a  lo n g itu d  de d ich o  r e c ip ie n t e  y  van montadas sobre b ra ­

zos que se p royec tan  rad ia lm en te  h ac ia  fu e ra  desde d ich o  e je

30 de vapor de agua.
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1 ? .-  S istem a según, l a  r e iv in d ic a c ió n  10, 

c a ra c te r iz a d o  porque se montan p a le ta s  en lo s  extrem os opues­

to s  de d ich o  e je  de vapor de agua y  se s itú an  para pasar a 

c o r ta  d is t a n c ia  de la s  ab ertu ras  de en trada  y  d esca rga  en lo s  

extrem os opuestos de d ich o  r e c ip ie n t e ,  para e je r c e r  de e s to  

modo una a cc ión  lim p iad o ra  con re sp e c to  a d ich as  ab ertu ras .

18 .- S istem as según l a  r e iv in d ic a c ió n  17, 

c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios empleados para  d esca rga r con- 

densado d e l  mismo comprenden una cámara en un extrem o do d ich t 

e j e  do vap or de agua on l a  que se re coge  e l  condensado p roce­

den te  de d ich os  tubos do vapor de agua; un conducto de d esca r­

ga  cen trado  que t ie n e  o r i f i c i o s  en com unicación con d ich a  c á - ¡  

mara, y  un tab iqu e  d i v i s o r i o  e s p ir a l  d en tro  de d ich a  cántara, } 

cuyo tab ique d i v i s o r i o  t ie n e  su extrem o in t e r i o r  s u je to  de unq 

form a f i j a  a d ich o  conducto de d esca rga  en un lad o  do d ich o  

o r i f i c i o ,  formando d ich o  tab iqu e  d iv i s o r io  una e s p ir a l  s a l ie r  

t e  d en tro  de d ich a  cámara con su extrem o e x t e r io r  yu stapucstt

20.

25.

a l a  s u p e r f ic ie  do l a  pared in t e r i o r  de d ich a  cámara.

19 .- S istem a según la s  r e iv in d ic a c io n e s

a n t e r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porquo e l  aparato  do c o c c ió n  com- '

prende: Medios de ca len tam ien to  rodeando a l a  s u p e r f ic ie  de I
i *

l a  pared c i l in d r i c a  de d ich o  r e c ip ie n t e ;  medios de calentamicin--

t o  in te rn o s  monLados para  g i r a r  don tro  de d ich o  r e c ip ie n t e  y !
¡

ex ten d ién d ose  en s en tid o  lo n g itu d in a l;  medios de a g ita c ió n  . ¡ 

montados para g i r a r  con r e la c ió n  a la s  s u p e r f ic ie s  de pared 

c i l in d r i c a  de d ich o  r e c ip ie n t e ;  medios para h acer g i r a r  

chos medios ca len tad o res  in te rn o s  y  d ichos medios de a g ita c ió n ;  

y  medios g i r a t o r io s  montados do d ich o  r e c ip ie n t e  para r e s t r in ­

g i r  e l  f l u j o  de n a t e r ia l  desde e l  extrem o de en trad a  hasba e l 

extrem o de d esca rga  d e l  r e c ip ie n t e .
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20. -  Sistema según la  re ivindicación 19, 

caracterizado porque los medios g iratorios de restrinción  del 

f lu jo ,  montados dentro do dicho recipiente, comprenden medios 

do tabique d iv iso rio  o de flecto r comprendidos a in tervalos se­

parados en e l  sentido longitudinal de dicho recipiente y mon­

tados sobro dichos medios de calentamiento internos para mo­

verse con los mismos, actuando dichos medios deflectoros o do 

tabique d iv iso rio  para d iv id ir  interiormente dicho recipiente  

en una pluralidad de cámaras lado con lado con aberturas de 

f lu jo  restringido  entre cámaras adyacentes.

21. -  Sistema según la  re iv indicación  19, 

caracterizado porque dichos medios do calentamiento interno 

comprenden un eje hueco de vapor de agua que g ira  montado den­

tro de dicho recipiente y extendido én .e l sentido longitudinal 

del mismo; medios para introducir vapor de agua en dicho eje,  

y medios para descargar vapor de agua y condensado del mismo, 

comprendiendo dichos medios de descarga Una cámara anular on ,

un extremo do dicho eje,  un conducto de descarga centrado en ¡¡
comunicación con dicha cajuara, y un deflector esp ira l dentro

de dicha cámara, cuyo deflecto r tiene su extremo in te rio r on ¡
i

comunicación con dicho conducto de descarga y forma esp ira l 

hacia fuora dentro do dicha cámara con su extremo exterior  

yustapuesto a la  superfic ie  do la  pared anular de la  misma.

22. -  Sistema según la  re ivindicación 21, 

caracterizado porque dichos medios do calentamiento interno 

comprenden también una p luralidad de tubos de vapor do agua 

que descansan guardando una re lac ión  de separación con dicho 

eje de vapor de agua y girando con o l mismo, medios que unen 

dicho ojo de vapor do agua a dicho extremo do los citados tu­

bos de vapor de agua, y medios que unon los extremos opuestos



de d ich os  tubos de vapor de agua a l a  c ita d a  cámara an u lar.

23. -  S istem a según la  r e iv in d ic a c ió n  22,

c a ra c te r iz a d S  porque lo s  ntodios que conectan lo s  extrem os - 

opuestos de d ich os  tubos de vapor de agua a d ich a  cántara anu ler

comprenden una segunda cámara anu lar adyacente a d ich a  prim e­

r a  cámara, in te rcon oc tán d oso  d ich as  cántaras mediante lumbre­

ras  .

2^).- P roced im ien to  y s is  boma de e x tra c c ió i 

con tinu o en seco  do l a  g ra sa  de m aterias  primas en form a de 

subproductos de an im ales, v o la t e r í a  y  pescado, bal y  como que­

da sustan c ia lm on te  d e s c r i t o  en l a  p resen te  Memoria, e i lu s t r a ­

do en lo s  d ib u jo s  ad ju n tos . ¡

E sta  Memoria consta  de 28 h o jas  e s c r i t a s  ¡ 

a máquina por una s o la  cara . ¡

M adrid ,
PER

KEITH-DUIQ3, INC.
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