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PATENTE DE INVENCION

1728

PERFECCIONAMIENTOS EN HERRAMIENTAS DE SUJECION

ADAPTABLES POR FORMA.

LACREX BR.EVHTTI S.A ., entidad suiza, residente en 

6648 Minusio, Via G.Moita, Suiza.

L

La presente invención se refiere a herra­

mientas perfeccionadas para la sujeción por forma de 
piezas de diferentes formas y dimensiones, especial­
mente tuercas, cabezas de torn illos o similarres de 
diferentes tamaños, con un? carcasa en cuya cámara5
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abierta hacia afuera está dispuesto un haz de v ar illa s  que 

hacen contacto entre s i  y en la pared interior de la cámara, 
y estas v a r illa s  pueden retroceder en la cámara de la carca- ¡ 
sa en contra de un medio de resorte a compresión. ¡

la s  herramientas de esta clase se encajan 
con sus v ar illa s  desplazadles, sobre una pieza a abarrar, por 

ejemplo la cabeza de un tornillo  o una tuero*, retrocediendo it
las v a r illa s  que caen sobre la pieza, mientras que la s otras j
v a r illa s  agarran por forma a la pieza adaptándose a la forma }

de su contorno, de forma que a l girar la herramienta se arrasj
i

tra también la pieza. Las herramientas conocidas de esta c la- j 

se son sin embargo complicadas y costos- s y su funcionamiento. 

no es del todo sa tisfac to rio . Asi por ejemplo en una hería- } 

mienta conocida la s v ar illa s  están suspendidas elásticamente
!

por separado. En otra herramienta con-cida la s v a r illa s  es- ¡ 
tan por e l contrario fijad as con sus extremos interiores a una¡ 

pared transversal e lástica común. En. ninguno de ambos casos i 

se logra un suficiente agarre por forma de las v ar illa s  a la ; 
pieza a abarcar.

Es por tanto cometido de la invención perfec-j
cionar en una herramienta de la clase mencionada a l  principio '

el apoyo eLástico y la sujeción de la s v arilla s  de ta l forma
que no solo se logra, una esencial simplificación en la fa'-ri- !

¡

cación sino también un mejor funcionamiento de la herramienta.;

Para la solución de este cometido la invencióin 

prevé en una herramienta de la clase mencionada a l principio, ¡

disponer como medio de resorte a compresión para la s vari- j
!

l ia s  un cojín e lástico , adaptado a la cámara de la carcasa, j 
compuesto de una envoltura elástica y de un medio comprimible ; 

y desplaza ble encerrado dentro y equipar a las v arilla s con ' -
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medio que garanticen un engrane reciproco de la s  v a r illa s , y } 
de la s  v ar illa s  con la carcasa, para impedir a s i  que se sa l-  } 

gan por deslizamiento la s v arilla s de la carcasa. j

Una herramienta desarrollada se.gún la inven-j- 
ción es capaz de su jetar verdaderamente por forma y con segu-j 

ridad cualquier tipo de pieza de diferente forma y tamaño. i 
pues el medio de resorte a compresión según la invención es j 

muy flex ib le , por lo cual solo retrocedan en la cámara de la i 

carcasa las v arilla s  que entran en contacto de choque con la
!

pieza a su jetar, mientras que las restantes v a r illa s  que rodeajn 
a la pieza permanecen invariables en su posición de partida, ! 
y garantizan una sólida adaptación a la forma porque el relle-i 
no del cojín a causa de su compresibilidad o bien desp lazab i-; 

lidad favorece una flexibilidad del cojín limitada localmente,! 
y por otra parte la s v ar illa s  libres se presionan a la posi- [ 

ción de partida por el aumerr.o de presión que aparecen en el 
cojín. En virtud de su aseguramiento en situación en la carca­
sa, la s v arilla s  no tienen que estar ya unidas con el cojín, , 

basta más bien un sencillo tope. Por lo tanto lá s  v a r illa s  

retrocedidas no influencian ya el movimiento de la s  v a r illa s
libres vecinas. El cojín elástico  circundado por una envoltu-!

i
ra puede fabricarse sencillamente e insertarse sin dificultad i 
en la cámara de carcasa. El montaje de la herramienta es pues ! 

extraordinariamente sencillo . - '

De los ejemplos de ejecución que se descri- ! 
ben a continuación y se aclaran a base de dibujos representa- j 
dos esquemáticamente, pueden extraerse otras características ! 
y ventajas de la invención. !

La figura 1 muestra una vista inferior de una 

herramienta en forma de una llave para tuercas.
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La figura 2 muestra una sección de la llave 

para tuercas por la linea 11-11 de la figura 1 antes de enca­

jarla  sobre una tuerca. ¡:
La figura 3 muestra una sección como la de ¡

¡
la figura 2, en su posición encajada. . j

La figura 4 muestra una sección de una car- j 
casa de herramienta a escala ampliada. j

La figura 5 muestra la sección de una herra­

mienta en forma de un acoplamiento de enchufe.

La figura 6 muestra una sección por una he­
rramienta en forma de mandril de sujeción para máquinas de ba-¡ 

ladrar o sim ilares, y

la figura 7 muestra un tornillo de mordazas i 
parcialmente Seccionado. ' !

La llave para tuerca representada en las f i -   ̂
guras 1 a 4, presenta un mango a modo de palanca 1 que esta 

unido f i jo  con una carcasa 2. La carcasa 2 forma una cámara 

cilindrica abierta hacia afuera en la que están insertados 

un número de v ar illa s  delgadas 3 que hacen contacto unas con 

o tras. Los e jes longitudinales de -l'.s v arilla s  3 son parale­

los entre s i  y a l  eje longitudinal de la cámara. Las v ar illa s  ¡ 

3 son desplazadles una con respecto a otras y tienen en el 
ejemplo de ejecución una sección transversal rectangular o 
bien cuadrada (figura 1). Pero también pueden emplearse c u a l- !

quier otra forma de sección transversal, especialmente sec- I
i

ción transversal circular. ;
¡

Las v a r illa s  3 que rellenan la cámara de la ; 

carcasa 2 sobre toda la sección transversal, se extienden soloj 
a lo largo de una parte de la cámara. la parte rostíante de la ¡ 

cámara esta rellena por un cojín de resorte a compresión 4
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mido y de una envoltura elástica circundante 5, de material 

sintético o sim ilar. El cojín elástico  4 se apoya por una par
t

te sobre la carcasa, y concretamente sobre el fondo de la cá-j 
mara cilindrica y por otra parte sobre los extremos internos j 

de las v arilla s  3. Los extremos externos de la s v a r illa s  j 
cierran en haz la carcasa 2 con la cara frontal ab ierta.

En la figura -4 se ve especialmente como las 
d istin tas v arilla s  3 están aseguradas contra un desplazamiento 
hacia afuera de la carcasa y como tampoco pueden presionarse ! 

hacia afuera cíe la cámara por e.̂L cojín elástico  4. Las vari- '

l ia s  que hacen contacto directamen-e en la pared interior i
¡

cilindrica de la cámara están aseguradas contra un desliza- i
miento haciá afuera de la cámara meáiante un escote 6 ' rec-

* i
tangular, en cada caso, que esta engrandado por forma con un ¡

saliente 6 de la carcasa de conformación correspondiente. Es­

te saliente 6 de la carcasa se; forma, convenientemente por una '
brida circular.

Las v a r illa s  que hacen contacto hacia aden­
tro están dotadas de nuevo por f i l a s ,  de escotes 7 ' o bien ! 

salientes 7 en sus extremos, de forma que también estas vari- ! 
l ia s  están aseguradas contra un deslizamiento hacia afuera. !

Las v a r illa s  centrales pueden estar un eco 
acortadas fuera, en la zona central, en forma que se produce 
una profundidad de centra je 8. ¡

El funcionamiento de la llave para tuercas ¡ 

representada es el siguiente: Cuando una tuerca 9 deba a ju s- ¡ 
tarse o bien "tensarse " con el fin de un siguiente apriete 

o soltado, se desplazan la s  v a r illa s  3 contra el efecto del ¡ 
cojin elástico 4 desde la situación según la figura 2 a la30.
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situación según la figura 3, cuando se presiona la tuerca 9 ¡

contra los extremos exteriores de las v arilla s 3. En ésto ¡ 

sólo se desplazan hacia adentro aquellas v arilla s  situadas ! 

en la sección transversal de la tuerca 9. Las v a r illa s  que j

quedan forman por lo tanto un contorno o bien escotes que !
corresponden exactamente a l  contorno de la tuerca 9, de for- !

i
ma que la tuerca 9 se sujeta por forma y pude a continuación j 

apretarse o so ltarse . La tuerca 9 no tiene que ponórse para en 

to en la zona del centro del hnz de) varilla  o bien m el ori­

fic io  de centra je 8, ya que un desplazamiento la tera l no per­

judica. Si después de so ltar o apretar, la tuerca se saca de !
nuevo la llave para tuercas, las v arilla s  retroceden de nue- : 

vo a su situación partida según lá figura 2 bajo el efecto : 
del cojín elástico 4. !

Como se ve a primera vista no solo pueden j 
su jetarse o bien "tensarse" tuercas y cabezas de torn illos 

de diferentes tamaños, sino también otras piezas de forma 

y configuración arb itraria . Especialmente la herramienta se­

gún la invención puede u tiliiah se  también como mandril de 

sujeción, como se describirá más adelante.
Como se ve a primera vista la adaptación : 

a la conformación del contorno de la pieza a su jetar se efecj 
tua exactamente cuanto más delgadas sean las d istin tas va- ¡ 

r i l l a s .
La herramienta según la invención esta pre­

vista también como pieza de unión y acoplamiento soltable,

a s i  como mandril de sujeción en arboles transmisores de i
í

fuerza, por ejemplo en dispositivos de perforación y simila-i 

res como también en* torn illos de mordaza y en máquinas para j 
la mecanización de piezas de trabajo. -
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La pie: a de acoplamiento representada en la ¡

figura 5 esta desarrollada de dos piezas y consta de la carca-¡
¡

sa 2 ' y 2" que son atom illab les mediante una rosca. En ambas ; 
cámaras de la carcasa 2'y 2" están ubicadas en cada una un j

cojín elástico 4 y las v ar illa s  3* La pieza de acoplamiento ¡
i

puede sin embargó estar desarrollada también de' una pieza y i 

la cámara cilindrica pasante, estando previsto también solo j 

un medio de resorte a compresión para los haces 3 de v arilla s  
dispuestos a ambos lados. !

La envoltura del cojín 5 puede estar llena : 
de aceite hidráulico en lugar de con una mezcla gaseosa, como ¡ 

esta previsto en la forma de ejecución representada en la 
figura 6 de un mandril de sujeción. En este caso la envoltura ¡ 

5 presenta o rific io s de conexión 5'y5" para boquillas de 
conexión de tuberías 11 que están colocadas en los taladros ' 

10'y 10" desde la carcasa 2. Por la s  conexiones para tuberías 

puede desplazarse o bien ponerse bajo una presión deseada el 

aceite demasiado poco comprimible de otro modo de forma que 

también en este caso se conserva la flex ib ilidad  del cojín 

elástico . En un apéndice 13 de la carcasa se encuentra un 
casquillo de enchufe o para rosca 12 para la unión con un ' 

árbol de máquina u otra pieza de unión, por ejemplo una palan­

ca roscada o una empuñadura, cuando ésta forma de ejecución 
deba emplearse como llave de vaso o sim ilar también puede es- !
tar dispuestos varios escotes 12 en diferente lugares de la car

* !
casa para insertar herramientas. A diferencia de la solución }

i
procedente, en la figura 6 están previstos en los extremos rn-¡ 

tericres de la s v ar illa s  3 que hacen contacto con lapared de 

la carcasa, los salientes 6a que agarran en un escote 6b de 
la pared de la carcasa.30.



En máquinas y aparatos que están equipados 
con instalaciones hidráulicas o neumáticas, e l medio de resor 
te a compresión según la figura 6 puede ponerse bajo presión 

gobernada para obtener una sujeción absolutamente segura de 
la pieza de trabajo.

!
El cojín elástico  -puede estar llenado tam- ! 

bien con pequeñas bolas deformables llenas de gas o de a ire , ¡ 

que forman e l acolchado e lástico . En éato los espacios huecos j 

entre estas bolas pueden estar llenados con liquido que puede ¡

estar de huevo conectado a un conducto para gobernar la acción!
!

de la presión. j

Especialmente apropiadas son la s  bolas de }< ;
gas con material de relleno pará los cojines elásticos de tor ¡

[
n illo s de moldaza o sim ilares, o dispositivos de apriete como! 

muestra la figura 7. En un torn illo  de mordaza 15 están pre­

v ista s dos mordazas presoras 18 y 19 con mayorsujeción con car 

casas aproximadamente rectangulares. La mordaza presora 18 es 

f i ja  mientras que la mordaza presora 19 es móvil. Para esto 

ésta mordaza es desplazable mediante un husillo 22 sobre guias' 

20 de la parte inferior 23. El medio de resorte a compresión : 
consta de nuevo de un cojín elástico  compuesto de una envoltu-j 

ra e lástica  5 y Bolas 17 circundadas por esta envoltura, la s  ; 

cuales están preferentemente fabricadas de material sintético i 
e lástico  con un relleno de gás y que llenan esencialmente e l ¡ 

espacio hueco entre la s  v a r illa s  3 y la s  paredes de la cámara.! 
En su sección 16' el espacio hueco 16 está desarrollado convarj 
gente en un ángulo de aproximadamente 10a, de forma que se con¡

sigue un efecto de cuña de la s bolas 17 alrededor del haz de ¡
!

v a r illa s  3 cuando estas se presionan en la dirección del eje i
!!

en el espacio hueco 16 mediante una pieza de trabajo 24 apre- '
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tada. Mediante el desplazamiento de la mordaza presora móvil 
en dirección hacia la mordaza presora f i ja  18 mediante el hu-

1{9

s i l lo ,  es gobernable la relación de presión. Las v a r illa s  3 

de ambas mordazas* presoras están aliñada unas con otras y so­
bresalen de la s caras frontales de la s  mordazas presoras de 
forma que también puede lograrse un agárre f i jo  en una pieza 
de trabajo conformada irregul.:rmente. Ya que el espacio inter­

medio entre la s bolas 17 está llenado generalmente también 
con liquido, por ejemplo aceite , puede conseguirse aquí igual­

mente una puesta bajo presión gobernada sobre conductos de ¡
conexión 21. j

!
En luger del seguro contra el deslizamiento 

de las v a r illa s  hacia afuera de la carcasa descrito con deta­

lle  para la figura 4, puede estar prevista también una placa 
de agujeros en la que se guian la s  v a r illa s  y están en con­

tacto en la posición de partida, mientras que pueden moverse 
sin impedimento hacia dentro de la cámara.

- N O T A -

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, a s i  como la manera de realizarse en la práctica, debej 
hacerse constar que la s disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles c& modificaciones de detalle en cuanto no a l ­

teren su principio fundamental. También se hace constar que }t
el invento corresponde a una solicitud de patente presentada j

en Alemania, bajo el número y la fecha siguiente: P 22 07 ¡
)

778.7 de 18 de Febrero de 1.972, acogiéndose por lo tanto a } 
los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en

!
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido in- !

vento y por lo que se so lic ita  una Patente de Invención por 20;
!

años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN HERRAMIENTAS DE !
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SUJECION ADAPTABLES POR FORMA, caracteri andose por lo siguien 

t e :

1 . - Perfeccionamientos en herramientas de su
jeción adaptables por forma especialmente tuercas, cabezas de 
torn illos y sim ilares de diferentes dimensiones del tipo de 

herramienta que comprenden, una carcasa en cuya cámara abier- } 
ta hacia afuera está dispuesto un haz de v ar illa s  que hacen j 

contacto entre s i  y en la pared interior de la cámara, y estas! 
v a r illa s  pueden retroceder en la cámara de la carcasa en con- [ 

tra de un medio de resorte a compresión, caracterizados porque} 

e l medio de resorte de presión es un cojín elástico  que se ¡

adapta a la cámara de la carcasa compuesto de una envoltura !
!

e lástica y de un medio comprimible y en caso dado desplaza- ! 
ble en el in terior, y porque la s v a r illa s  se equipan con !

medios que garantizan un engrane reciproco con la carcasa, -

contra un deslizamiento de la s v a r illa s  hacia afuera de la ca: 
casa.

2 . - Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 1, caracterizados porque el cojín elástico se llena con 

gás comprimido o bien aire comprimido. !

3 . - Perfeccionamientos según la reivindica- ¡
ción 1 , , caracterizados porque el cojín elástico está lleno í

con bolas deforma b les'llen as de gás. '
t

4 . - Perfeccionamientos según la reivindica- j

ción 3, caracterizados porque los espacios intermedios entre } 
la s bolas están llenos de líquido. }

5 . - Perfeccionamientos según una de la s ;
reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque el cojín e lá s t i­

co esta provisto de conductos de conexión que pueden desalojar 

el relleno del cojín o que pueden ponerle bajo presión. i
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6 . - Perfeccionamientos según una de las 

reivindicaciones 1 a 5 caracterizados porgue la s v a r illa s , 

que hacen contacto directamente en la pared de la carcasa 

tienen un escote y la carcasa up saliente que engrana en el 
escote teniendo las restantes v a r illa s , en forma anular a s i ­

mismo escotes y salientes que engranan unos en otros progre­
sivamente de fuera hacia dentro, impidiendo un deslizamiento 

de la s v arilla s hacia afuera de la s  carcasas.
7 . - Perfeccionamientos según la reivindi­

cación 6, caracterizados porque las v ar illa s  tienen escotes 

salientes en los extremos interiores. . ;
8 . - Perfeccionamientos según una de la s

reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque se unen varias 
carcasas entre s i  de modo a formar un órgano de acoplamiento ) 

soltable. ¡

10. - Perfeccionamientos según una de las 

reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque la carcasa se 
desarrolla con un apéndice trasero y un caequillo de conexión 
capaz de un accionamiento manual o de máquina.

11. - Perfeccionamientos según una de la s

reivindicaciones 1 a 10. caracterizados porque la s v a r illa s  ! 
presentan una profundidad de centra je . i

12. - Perfeccionamientos según una de la s  i
reivindicaciones 1 a 10,, caracterizados porque la s  herramien­
tas se desarrollan como mordaza presora de un tornillo  de mor- 

da za s . i

13. - Perfeccionamientos según la reivlndi- ' 
cación 12, caracterizados porque la s v a r illa s  sobresalen de !
la carcasa de la mordaza presora y penetran en el resorte de ¡

i
compresión a bolas e lásticas y la cámara converge cónica en la!
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sección que rodea á l  haz de v a r illa s .

14.- Perfeccionamientos en herramientas de 

sujeción adaptables por forma,'.tal y como queda, sustancial­
mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los 
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid

LACREX BRÉVETTI S.A

A GOMEZ ACESO Y MODET 
¿yt'&pnatJe! L
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