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LACREﬁ BREVETTI S.A.,-entidad suizs, residente en

6648 Minusio, Via G.Mo!ta, Suiza.

la presente invencibn se refiere a herra-
mientas perfecciontdag pars la sujecidn por forma de
riezas de diferentes formﬂé .y dimensiones, especial-
mente tuercas, cahezas de tornillos o similares de

diferentes tamsfios, con uns carcasa en cuya cémara
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varillas agarran por forma a la pieza adaptandose a la forme

ablerta hacia afuera estd dispuesto un haz de varillas que
hacen contacto entre si y en la pared interior de la cémara,
y estas varlllas pueden retroceder en la cdmars de la carca-

88 en contra de un medio de resorte a compresidn.

Tas herramientas de esta clase se encajan

con sus varillas desplazahles, sobre una pieza a agarrar, por
ejemplo la cabeza de un tornillo o una tuerc:, retrocediendo

las varillas que caen sobre la pieza, mientras que las otras

de su contorno, de forms que 8l girar la herramienta se arras

<3
—

tra teambién le pieza. Las herramientas conocidas de esta cla-

» '

88 son sin embargo complicadas y costos s y su funcionamiento . .

no es del todo satisfactorio. Asi por ejemplo en una herra- i
mienta conocida las varillas estan suspendidss eldsticamente
por sep.rzdo. En otra herramienta cqﬁ:cida las varillas es- f
tan por el contrario fijadas con sus extremos interiores a ung
pared transversal eldstice comun. En ninguno de ambos casos §

se logra un suficiente agarre por forma de lss varillas a ls ;

1

pieza a abarcar.

Es por tsnto cometido de la invencién perfec%
cionar en una herramienta de la clase mencionada al prineipio%
el apoyo eldstico y la sujecibén de las varillas de tal forma

que no solo se logrg una esencial simplificecién en la fa'iri-

cacidn sino también un mejor func10nam1ento de la herramlenfa.
Fara la solucidn de este cometido la 1nvenc16m
prevé en una herramienta de la clase mencionada al prineipio,
disponer como medio de resorte a compresién para las vari-
llas un cojin eldstico, asdaptado & la cémaras de ls carcass,
compuesto de una envoltura eldstica y de un medio comprimible:
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y desplazable encerrado dentro y equipar & las varillas con
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medio que garanticen un engrane reciproco de las varillas, y
de las wvarillas con la carcasa, para impedir asi que se sal-

gan por deslizamiento las varillas de la carcasa.

Una herramienta desarrollada segGn la inven-

4 s e e e et o i o s e s

cibén es capaz de sujetar verdaderamente por forma Y con segu-
ridad cualquier tipo de pieza de diferente forma y tamafio,
pues el medio de resorte a compresidn segln la inveucién es
muy flexible, por lo cual solec retroceden en la cdmara de la

carcasg las varillas que entran en contacto de dhoque con la

pieza a sujetar, mientras que las restantes varillas que rodeﬂn
’ i

i

g la pieza permanecen invariables en su posicidn de partida,
¥y garantizan una sélida adaptacidén a la forma porque el relle-

no del cojin a causa de su compresibilidad o bien desplazabi- '

lidad favorece une flexibilidad del co.iin limitada localmenteé

Yy por otra parte las varillas libres se presionan a la posi-~
cibén de partida por el aumen:o de presién que aﬁarecen en el
cojin, En virtud de su aseguramiento en situacién en la carca-
sa, las varillas no tienen que estar ya unidas con el cojin, .
basta més bien un sencillo tope., Por lo tanto las varillas
retrocedidas no influencian ya el movimiento de luas varillas
libres vecinas. Ll cojin elésticd'circundedo por una envoltu- !
ra puede fahricarse sencillamente e ingertarse sin dificultagd |
en 1las cdmara de carcasa., El montaje de ls herramienta es pues;
extraordinariamente sencillo.

De los ejemplos de ejecucibén que ge descri-

ben a continu-~cibén y se aclaran a hase de dibujos representa-

dos esquematicamente, pueden extrserse otras caracterfsticas

y ventej2s de la invencién. ' :

t

Ta figura 1 muestra una vista inferior de una

herramienta en forma de una llave para tuercas.
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La figurs 2 muestra una seccidén de la llave

pere tuercas por la linmea II~II de la figura 1 antes de enca-

Jjarla sobre una buerca.
La figura % muestra una seccidn como la de
la figura 2, en su posicidn encajoda,

Ia figura 4 muestra una seccibém de unz car-

casa de herramienta a esczla ampliada.
La figurz 5 muestra la seccién de una herra-
mienta en forma de un zcoplamiento de enchufe.

Le figura 6 muestra una secefén por una he-

‘rramienta en forma de mandril de sujecidn parsa héquinas de ta-

ladrar o similares, y

Ia figura 7 muestra un tornillo de mordazas

| parcislmente deccionado.

Ia llave para tuerca representada en lss fi-
guras 1 a 4, presenta un mango & modo de palanca 1 que esta
unido fijo con una carcasa 2. La carcasa 2 forms una cdmara
cilindrica abierts hacia afuera en la que estan insertados

un nimero de varilies delgadas 3 que hacen contacto unas con

‘otras. Los ejes longitudinales de 'l:s varillas 3 son parale-

los entre si y al eje longitudinil de la cdmeara. Ias varillas |

3 son desplazables una con respecto & otras y btienen en el

ejemplo de ejecucién uma seccidn transversal rectangular o

bien cusdrada (figura 1). Pero también pueden emplearse cual- |

quier otra forme de seccién transversal, especialmente sec-

¢ién transversal circular.

Iss varillas 3 que rellenan la cémara de la

!
E

carcasa 2 sobre toda la seccidn tiansverssl, se ‘extienden solo,

@ lo largo de una parte de le cédmara., Ia parte restunte de la :

cdmara esta rellena por un cojin de resorte a compresién 4
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cierran en haz la carcasa 2 con la cara frontal abierta,

que consta de un relleno de gas comprimido o bien aire compri

mido y de una envolturs eldstice circundante Y, de material

te sobre la carcasa, y concretamente sobre el fondo de la cé-

mara cilindrica y por olra parte 'sobre los extremos intermnos

de las varillas 3. Tos extremos externos de 135 varillas

En la figura .4 se ve especialmente como las
distintas varillas 3 estan aseguradas contra un'desplazamientq
hacia afuera de la carcasa y cqho tampoco pueden presionarse |
hacia afuera de la cdmara por e& cojin eldstico 4..Las vari-

llas que hacen contacto directamen.e en la pared interior

cilindrica de la cédmara estan aseguradas contra un desliza-

miento hacis afuera de la cémara mediante un escote 6° rec-

K i
tangular, en cads caso, que esta engrendado por forma con un |

saliente 6 de la carcasa de conformacién correspondiente., Es-
te saliente 6 de la carcasa sge. forme convenientemente por uns
brida circular.

Ias varillas que hacen contacto hacia aden-

tro estan dotadas de nuevo por filss, de escotes 7’ o bien

salientes 7 en sus extremos, de forma que tambibn estas vari-

llas estan aseguradas contra un deslizamiento hacia afuera.

‘Las varillas cenbrales pueden estar un 'cco
acortadas fuera, en la zona central; en forme que se produce
una profundidad de centraje 8.

El funciodnemiento de la llave ﬁara tuercas
representada es el siguiente: Cuando una tuerca 9 deba ajus-
tarse o bien "tensarse " con el fin de un siguiente apriete
o soltado, se desplazan las varillas 3% contra el efecto del

cojin eléstico 4 desde 1la situzcién segin la figura 2 a la
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situmcidén segln la figura 3, cunndo se presions la tuerca 9
contra 1os extreémos extefiores de las varillas %. En ésto
sblo se'&eSplazah hacia adentro aquellus varillas situadas
en la seccidn transversal de la tuerca 9, Ias varillas que
quedsn forman por lo tanto un contofno o bien escotes que
corresponden exactamente al contorno de la tuercs 9, de for-

me que la tuerce 9 se sujeta por formz y pude a8 continuacién

|

!

: ' ; ;
apretarse o spoltarse. La tuerce 9 no tiene que ponérse para eg

to en la zona del centro del hwz dd varilla o bienen el ori-
ficio de centraje 8, ya que un desplazamiento lateral no per-

Judica. Si después de soltar o aprebtar la tuerca se saca de

nuevo la llave pars tuercas, lss varillas retroceden de nue~- :

vo 8 su situacidn partida segin la figura 2 bajo el efecto
del cojin cldstico 4. '

Como se ve a primera viats no solo pueden
sujetarse o bien "tensarse" tuercas y cabezss de tornillos

de diferentes tamafios, sino también otras piezas de forma

y configuracidén arbitraria. Especizlmente la herramienta sc-

gin la invencidén puede utili:abse también como mandril de
sujecidn, como se describira més sdelante.

Como se ve a primera vista la adaptacién

a la conformacifn del contorno de la pieza a sujetar se efec:

tua. exactamente cuanto wmis delpmdas sean ias distintas va-
rillas. ‘

La herrsmienta segln la invencibn esta pre-
vista también como pieza de unién y acoplamiento éoltable,
asi como mandril de sujecién en arboles transmisores de
fuerza, por ejemplo en dispositivos de perforacién y simila-
res como también en tornillos de mordaza y en méquinas para

la mecanizacidn de piezas de trabajo.

s —t  wam
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lia pie:a de aaoblamienfo representadaren la
figura 5 esta desarrollada de dos piezas y consta de la carcs
se 2° y 2" que son atornillables medisnte una rosca. En ambas
cdmaras de la carcass 2’y 2" estan ubicades en cada una un
cojin eldstico 4 y lus varillas 3, Ls pieza de>acop;amiento
puede‘sin embérgo estar desarrollada también de' una pieza y
la cdmare cilindrica pasente, estenéo previsto también solo
un medio de resorte @ compresién pafa los haces 3 de varilias
dispuestos 8 smbos lados. ‘

Im envoltura del cojiin 5 puede estar llena
de aceite hidratlico en lugar de con una mezcla gaseosa, Como

esta previsto en la forma de éjecucién representads en ls

figura 6 de un mandril de sujecidn. En este caso la envoltura

5 presenta orificios de conexién 5°y5" para boquillas de
conexién de tuberias 11 que estan colocadas en los taladros
10’y 10" desde la carcaca 2. Por las coneXiones para tuberias
puede desplazarse o bien ponerse hajo una presién deseada el
aceite demasiado noco comprimible de otro modo de forma que
también en este caso se conserva la'flexibilidad del cojin
eléstico.hEn un apéndice 1% de la caréasa se eﬁcuénbra un

casquillo de enchufe o para rosca 12 para la unién con un

I
i
i
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t
!

4rhol de méguina u otra pieza de unién, por ejemplo una palan-

ca roscada o una empuiiadura, cuando ésta forma de ejecuciédn

deba emplearse como llave de vaso o similar también puede es- i

tar dispuestos varios escotes 12 en diferente lugares de la cax

casa para insertar herramientas. A diferencia de la solucién

procedente, en la figure 6 estan previstos en los extremos ine

tericres de lis varillas % que hacen contacto con lapared de
la carcasa, los salientes 6a que agarran en un escote 6b de

la pared de la carcasa.

i
|



En miquinas y aparatos que estan equipados
con instalacﬁoheg hidraulicas ¢ neumaticas, el medio de resor
te a compresién segln la figura 6 puede ponerse bajo presién
gobernada para obtener una sujecién absolutamente segura de
la pieza de tfabajo.

El cojin eléstiCO,pﬁede estar llenado tam-
bien con pequeiiss bolas deformables llenas de gas o de aire,

que forman el acolchzdo eléstico. En ésto los espscios huecos

entre egtas bolas pueden estar llenados con lfquido que puede |

estar de rnuevo conectado a un conducto para gobefnar la accién!
de 1z presién.
Especialmente spropiadas son las bolas de

gas con material de relleno psré los- cojines élésticos de'tog'

ni;los de moldaza o similares, o dispositivos de apriete como!
muestra la figurs 7. En un tornillo de mordaza 15 eétan pre— ‘
vistas dos mordazas presorss 18 y 19 con mayorsujecién con car
casas aproximadamente rectangulares. Ia mordaza presora 18 es
figja mientras que la mordaza presore 19 es mbévil. Para esto

ésta mordaza es desx;lazable mediante un husillo 22 sobre guias

20 de la parte inferior 23. El medio de resorte a compresién

consta de nuevo de un cojin eléstico‘cpmpuesto de una envoltun
'ra eléstica 5 y bolas 17 circundadas por esta envoltura, las |

, . [
cuales estdn preferentemente fabricadas de material sintético

eldstico con un relleno de gés y que llenan eseﬁcialmente el

espacio hueco entre las varillas 3 y las paredes de la cémara.
En su seccién 16° ¢l espacio hueco 16 estd desarrollado convagi
gente en un dngulo de abroximadamente 102, de forma que- ge ccgg
sigue un efecto de curfia de las bolas 17 alrededor del haz de

varillas % cuando estas se presionsn en la direccidn del eje

en el espacio hueco 16 mediante una pieza de trabajo 24 apre-
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tada. Mediante el desplazamiento de la mordaza presora mbévil 19
en direccifn hsels la mordazs presors fije 18 medisnte el hu-
gillo, es gobernable la relacién de_pfésién. las varillas 3

deiambas’mqrdazag’presoras estén alinada unas con otrss y so-
bresalen de las caras frontales de las mordézas presoras de

forma que también puede 1ogrars; un agarre fijo en una pieza
de trabajo'conformada irregul.:rmente. Ya que el espacio inter-

medio entre las bolas 17 estd llenado generalmente también

con l{quido, por ejemplo aceite, puede conseguirée aqui igual-
menﬁe una puesta‘bajo presidn gobernada sobre conductos de ,
conexién 21. ‘

En lugsr del seguro contra el deslizamientoé
de lus varillas hacia afuerg de la carcasa descrito con deta~!
lle para la figura 4, puede estar pfeviéta también una placa
de agujeros en la que se gufan las varillas y estdn en con- '
tacto en la posicién de partida, mientras que pueden moverse

sin impedimento hacia dentro de la cédmzra.

~-NOTA ~

Descrita guficientemente la naturaleza del .
invento, asi como la manera de realizarse en la préctica, debq
hacerse constar que las dlsp081010n(s anteriormente indicadas ,
son susceptibles & modificaciones de detalle en cuanto no al-!
teren su principio fundamental. También se hace constar que i
el invento corresponde a una solicitud de patente presentada i
en Alemaenia, bajo el nfimero y la fecha siguiente: P 22 07 i
778.7 de 18 de Febrero de 1,972, acogiendose por lo tanto a f
los beneficios que conceden los Convenios Internaciongles en
vigor, siendo lo que constituye la esenciz del referidec in- ;
vento y por lo que se solicita una Patente de Invencién por 20%

o i
afios en Lspafia sobre: PERFECC:ONAMIENTOS EN HERRAMIENTAS DE !



Se

10.

15;

20,

25.

30.

tornillos y similares de diferentes dimensiones del tipo de

‘contacto entre si y en la pared interior de la cdmara, y estas

cibén 3, caracterizados porque los espacios intermedios entre

SUJECION ADAPTABLES POR FORMA, daracteri andose por lo siguien;
te:
1.- Perfeccionamientos en herramientas de su

jecién adaptables por forma especialmente tuercas, cabezag de

herramients gue comprenden, ung carcasa en cuya c¢4m3ra abier-

ta hacia afuera estd dispuesto un haz de varillas que hacen

varillas pueden retroceder en la cdmara de la csrcass en con-
tre de un medio de resorte a compresidn, caracterizados porqueli
el medio de resorte de presién es un cojin eldstico que se

adapta & la cdmaras de.la carcasa compuesto de una envoltura

eldstica y de un medio comprimible y en‘caso dado desplaza-
ble en el interior, y porque las varillas se equipan con A
medios que garantizan un engrane reciproco con la carcasa,
contra un deslizamiento de las varillas hacia afuera de ls ca;
casa.

2o~ Perfeccionamientos~segﬁn lz reivindics-
cién i, caracterizados porque el cojin eldstico se-llena con
gés comprimido o bien sire comprimido. - !

3.—VPerfeccionamienros segin la reivindica- E
c¢idn 1, ,caracterizados porque el cojin eléstico estd lleno I
con bolas deformables llenas de gés.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindica~

las bolas estédn llenos de liquido.

5.~ Perfeccionamientos segin una de las

‘lreivindicaciones 1 & 4, caracterizados porgue el cojin eldsti- |

co esta provisto de conductos de conexién que puéden desalojar}
i

el relleno del cojin o que pueden ponerle bajo pregibn.
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6o Perfeccionamientoé seglin una de las
reivindicaciones 1 & 5 caracterizadés porque las varillas,
que hacen contacto directamenté en la2 pared de la carcass

tienen un escote y la carcasa up saliente que engrana en el

escote teniendo las rvrstantes varillas, en forma anular asi-

 mismd escotes y salientes que engranan unos en otros progre-

sivamente de fuera hacia dentro, impidiendo uh &eslizamiento
de las varillas hacia afuera de las carcasas,

7.~ Perfeccionamientos seglin la reiviﬁdi—
cacidn 6, carascterizodos porque las varillas tienen escotes
salientes en los extremos interiores., . '

8.~ Perfeccionamientos seghn una de las
reivindicacioﬁes 1l a 8, caracterizados porque se unen varias
carcésas entre si de modo & former un 4érgano de acoplamiento
soltable.

10 - Perfeccionamientos segfin una de l2s

reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque la carcasa re

desarrolla con un apéndice trasero y un casquillo de conexidn

capaz de un sccionamiento manual o de méquina.

1l.- Perfeccirnamientos segin una de las
reivindicaciones 1 a 10. caracteriéados porque ias varillas
presentan una profundidad de centraje.'

12.- Perfeccionamientos segin una de las
reivin&icaciones la 10,, caracterizados porque las herramien-
tas se desarfollan como mordaza presora de un tornillo de wor-
dazes.

13.- Perfeccionémieh#ps seglin la reivindi-
cacién lé, caracterizados porque 1aé varillas sobresalen de

la carcase de la mordeza presora y penetran en el resorte de

compresidn a bolas elésticas y la cdmara converge cbnica en la
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seccién que rodea &l hez de verillas. .

14 .~ Perfecclonamlentos en herramientas de

sujécién adaptebles por forms, tal ¥, como quedaiéustancial—

mente descrito en 1ld presente Memorit, e ilustrado en-los

dibujos adjuntos,
‘ Esta Memoris consta de 12 hojzs escritas a

miquina por una sola cera. -

o 7 FEB. 1973
Madrid

TACREX BREVETTI S.A,

1. GOMEZ ACES0 Y MODEY
A b Flemedor L Gaola Kernfinden
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