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La invencién se refiere a un aparato para
trabajar extremos de cables coaxlalss en el cual el cable estéd
construldo & partir de un conductor central, un disléctrico cilin
drico stilido, un conductor exterior y una cubierta aislacora,

Como resultads del necho de que ios siste-
mas de érsas comunitarias estdn encontrando aceptacifn creciente,
existe una gran necesldad de conexlones seguras aentre los extre-
mos de cables coaxiales, Una conexién segura en la cual ni el
conductor central ni la envoltura alsladora ssta sujeta a una
carga de traccidn puede ser obtenlda canactando Llos extremos de
los cables por medio de miembros de conexidn de un materiel ais-
lador elsctrico provisto con partes que se proyectan en la direc-
cibn del conductor central, suyas partes estdn fijas en muescas
hechas en ios dieléctricos sdlidos de ias respesctivos extramos de
cable, vara este fin es necesario separar la cubierta aisladora
en parte y perfilar el extremo del cable,

Son ya conocidos aparstos y maquinas para tra
bajar extremos de cables, Estos aparatos conocidos, sin embarpo,
son apropiados solamente para separar la cubierta aisladora mien-
tras las maguinagestdn estemcionarias,

£l objeto de la presente invencidn es propor-
cionar un aparato el cual tiene tanto una comstruccion simple co-
mo que puede ser manzjado fécilmente y con el cual los extremos
de cables pueden ser trabajavos de una mansra que ahorra mano de

obra tanto cuando se estda tendlendo el cable como durants su pro-

-2 -



43

10

20

25

29,3,'/3

411700

duceidn, De scuerdo con la invencién, dicho apareto esté carac-
terizado por una caja que contiene dos cavidades cilindrices,
teniendo la primera cavidad un difmetro el cual ss sustancial-
mente igual al didmetro exterior de la cubierte aisledora, sien
do el didmetre cdo ilo segunda cavidad sustancilalmente igual al
del dieLéetrico, comnrendiendo dicha caje ademas dos cuchillas
movibies radislmente sobre la circunfersncis de Lla primera cavi-
tdad y por lo menos un cincel movible radislmento sobre la cir-

cunferencia do la segunde cavidad,

L.a cublerta aisladore y el conductor axte-
rior son cortados & lo largo de sus circunferenciss por medio ds
las cuchillas sohre la circunferencic de la primera cavidad, En
la segunda cavidad sl dieléotrice es perfilado por los cinceles,
Por medio del mparato de scuerdo con la invancidn, un gran nume-
ro de extremos de cables ldénticos pueden ser trabajados de una
marerd iddntica y reproducible en un perlodo de tiempo campara-
tivamente corto,

En une realizecién preferida del aparato de
acuerdn con la invencidn, las cuchillas estén fijadas en un blow
gue de cuchillas el cual es movible en la caja, Moviendo sl blo-
que de cuchlllas entre tos posiciones finales, se puadsn mover
lag cuchillae de una manera simple hacia la posicidn operativa
y hacle le posicidn retrafda, Después cde soparar el blogue do
cuchillas, las cuchillas son fdcilmente avcesibles para ajustar

la profundided del corke o para resmprazar las cuchilias,
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tn otra realizacidn preferida del aparato
de acuerdo con la invencion, las cuchillas tisnen un cuerpo de
cuchillas cilindrico gue tiene un filo gque se encuentre més alld
de la linea central del cuerpo de cuchilla, estando las cuchi-
llas articuladas de manera gue sean giraterias en el blogue de
cuchillas, Como resultado de esta construccién y soporte de las
cuchillas, dichas cuchillas pueden ajustarse ellas mismas de
tal manera como nue produzcan tento un corte en ia direccidn
circunferencilal como un corte en la direccidn longlitudinal del
cable por medio de la misma cuchilla,

En una realizacién adicional preferide del
eparato de acuerdo con la invencidn, el movimicnto del cincel
en la dirsceldn radial se obtiene de una manera simple porque €l
cincel estd sujeto a un blogque de cinceles el cual estd dis-
puesto en la caja de manera que soa giretorio,

&n otra realizacidn preferida del zparato
de acuerdo con le invencidn, 21 bloque de cinceles comprende una
palanca y un brdzo, los cuales pueden ser acoplados Juntos, ese
tanrdo un cincel sujeto & La palanca y estando cinceles adicionae-
ies sujetos al brazo, ODistribuyendo varios cinceles sobre dos
partas del blogue de cinceles gque pusden ser acoplados juntos y
pueden ser movidos independientements uno de otro, es posible
usar los cinceles simulténea y/o sucesivamente, y obtener diferen
tes perfiles con =l mismo apareto.

Gon el fin de restringir la profundidad de cor
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te de los cincelos y las fuerzas de corte, una realizacién pre~
feride adiclonal del aparato de acuerdo con la invencidn essté
caracterizana por un piembro de tope sobré gl blogue de cince-
les el cual determine ia profundidad de corte de los cinceles.

La invencién eerd descrits con mayor dete-
1le con referencia al dibujo. En el dibujo:

La figura 1 es una vista parcial de costado
y una viste parcial en seccidn transversal tomada por la linea
I-Y ds la figura 2 de una realizecidn del aparato de acuerdo

oon la invencidn,
la figura 2 es una vista en seccidin trans—

versal del aparato tomada por 12 linea 1J-II de ia figura 1,

la figura 3 es una vista en seccidn trans-
versal tomada por la lfnea ILI-TII de la figure 1,

la figura 4 es una vista en planta en la
direccldn de la flecha IV eén la figura 1 de una parte del aspa-
rato,

las figures 5, 6 y 7 son vistas en seccidn
longitudinal de un extromo de cable en varias etapas de elabo-
racidn,

la figura 8 muestra una conexidn de dos ex-
tremos de cables trebajados.

El aparato 1 mostrado en las Tiguras 1 a 4
comprends una caja osencialmente oilindrice 3, que tiene una nri

mere cavided cilindrica 5 de didmetro 8. E€En .18 prosongacisdn de
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la cavidad b la caja comprende una seyunda cavidad cilindrica 7
gue tiene un diémetro més pequsefio b, Sobre la circunferencia de
la primera cavidad 5 un bloque de cuchillas 9 que tiene dos cu-
chillas ajustables 11 y 13 esté dispuesto en la caja 3. El blo-
gue de cuchillas 9 ss deslizable, por medic de un botén 15, en
una dirsccidn radial con relacidn a la cavidad 5 entre una posi
clén de reposo y una posicidén operativa, en cuyas posiclones sl
blogue de cuchillas 9 puede ser filjado por medio de un pasador
17 el cual puede ser movido en contra de un muslle 18 y la cabg
z& 19 del cusl ajusta con dos muescas 21 y 23 sn el bloque de
cuchillas, En la posicién de reposo del blogue de cuchillas 9,
las cuchillas 11 y 13 estdn completamente retraidas en la caja 3
mientras que en la posicién opdrative del bloque de cuchillas 9
mostrada en las figuras 1 y 2 leas cuchillas 11 y 13 se proyec-
tan en la cavidad 5 sobre una distancia previamente determinada,
Cada cuchilla comprends un cusrpo de cuchilla cilindrico 25 que
tiene un filo 27 el cual es excéntrico con relacién a la linea
central del cuerpc de cuchilla, Les cuchillas son ajustebles y
sstén giratoriamente articuladas en sl blogue de cuchillas 9 por
medio de un mengulto roscado 29. A la altura de la segunda ca-
vidad 7 la caja 3 comprende una mugsce 31 en la cusl un blogue
de cincsles 35 que tiens tres cinceles ajustables 37, 39 y 41 eg
t€ dispussto de manera que sea giratorio alrededor del eje 33.
El bloqus de cinceles 35 comprends un brazo 43 que tiene cince-

les 41 y 39 y una palance 45 que tlens un cinoel 37, El brazo
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43 y 1a palanca 45 pueddn ser acoplados juntos por medio de un
pasador 47 el cual es deslizable en gl brazo 43 y el cual es
forzado dentro de 12 muesca 51 de la palanca 45 por medio de

un muelle 49, La palenca 45 con sl brazo 43 acoplado a ella es
girada por un muslle 53 de manera que el brazo 43 sea empujado
contra un pasador de tope ajustable 53,

Por medic de un pasador 59 el cual es guias-
do en un canal 57 del brazo 43, sl pasador 47 puede ser rstira-
do de la mussca 51 como resultado de lo cual la palanca 45 con
el cincel 37 puede ser girades adicionaelmente por el muelle 53,
independientemente del brazo 43 y sin limitar el movimiento de
rotacidn por el pesador de tope 55, la caja 3 comprende ademéis
dos agarraderas 61, Con gl fin de restringir la méxima profun-
didad de corte de los cinceles, la palanca 45 comprends un miem
bro de tope 63 que tienes una cara de soporte 65,

El cable -coaxial 71 que ha de ser trabaja-
do mostrado en las figurms 8, 6 y 7 estd construfdo de un con-
ductor central 73 de cobre macizo, un disléctrico sélido 75 de
polietileno, un conductor exterior 77 de lémina de cobre y/o un
alambre de cobre trenzedo y una cubierta aisladora 79 de polieti
leno, E1 trebajo del sxtremo del cable por medic del aparato de
acuerdo con la invenclén se lleva a caho como sigue: E1 blogue
de cuchillas 9 con las cuchillas 11 y 13 se musve en la posicidn
de reposo y se fija en dicha posicién por el pasador 17, la ca-

beza 19 del cual es empujada dentro de la muesca 23 del blogue
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de cuchillas 9 por el muelle 18; el cable 71 es insertado dentro
de la cavidad S, aplicéndose la cara terminal 81 del cable 71 a
una superficis anular de tope en la caja 3; sl diémetro a de la
cavidad 5 es ligeramente més grande que el diémstro ¢ de la cu-
bierta aisladora 79, E1 pasador 1?7 es entonces bajado y el bloque
de cuchillas 9 es movido radiaslmente hacia dentro; sl pasador 17
es saltado como resultado de lo cual la cabeza 19 cae dentro de
la mueaca 21 bajo la accién del muelle 18, Las cuchillas 1l y
13 son ajustadas de manera que la cuchilla 1l penestre & través
de la cubisrta aisladora 79 y a través del conductor exterior 77
hacia abajo hasta el dieléctrico 75 mientras gue la cuchilla 13
penetra solemente a través de la cubierta aisladora 79 hacia aba
Jo hasta sl conductor exterior 77, Por una rotacidn relativa
del cable y del aparato, cuya operacilén es facilitada por las
egarraderas 61, se producen dos incisiones sobre la circunfersn-
cia completa del cable: Una incisién 85 hacia'abajo hasta el
digléctrico 75 por la cuchilla 11 y una incisifn 87 hacia abajo
hasta el conductor extesrior 77 por la cuchilla 13, E1 cable 71
es entonces extraido de la cavidad S. Debido al soports girato-
rio autoajustable de las cuchillas 11 y 13, dichas cuchillas pro-
ducen un movimientoc rotatorio sobre un édngulo de 902 alrededor
de la linea central del cuerpo de cuchilla 25, Durante la reti-
rada del cabls se produce un corte axial 89 por la cuchilla 11

y un corte axial 91 es hecho por labuchilla 13, La parte 93 de

la cubierta misladora y del conductor exterior, desds la cara
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extrema 81 hasta la incisién 85 puede ahora ser separada, E1 ex
tramo del cable asi trabajado ses muestra en la figure 8, Para
gl trabajo pastepior, el blogue de cinceles 35 es rotado manual
mente y aguantado por medio de le palanca 45 de manera que los
cinceles 37, 39 y 41 estén situados en la muesca 81 y no se pro
yecten en La cavidad 7, E1 cable 71 es insertado desde la ca-
vidad 5§ dentro de la cavidad 7 con gl extremo desnudo del die-
léctrico sobre una distancia tal que la cara 95 de la cubierta
aisladora 79 ajuste en la cera anular de tope B3 de la caja 3,
El didémetro b de la cavidad 7 es sélo ligeramente més grande que
el didmetro de d del dieléctrico., La palenca 45 se suelta ahora
y Junto con 8l brazo 43 acoplado a ella estd cargado por resor-
te por el muslle 53 como resultado de lo cuel las tres cortado-
ras son empujadas contre el dieléctrico situado en la cavidad 7,
Por otra rotecidn relativa del cable y el aparato, a saber, en
la direccién de corte de los cinceles, tres capas envolventes
99, 101 y 103 del dieléctrico son separadas por los tres cince- -
les 37, 39 y 41, \ios cincelas son ajustados de manera que una
ranura 105 es formada por la cortadura 41; el cincel 39 hace la
circunferencia de un saliente anular 107 mientras que el cincel
37 acorta el dielfctrico y forme una nueva care frontal 109, La
profundidad de corte de los cinceles es determinada por el miem-
bro de tope 63 la cara de spoyo 65 del cusl se apoya sobre la
circunferencia del dieléctrico, Cuando el brazo 43 se acopla al

pasador de taope 55, se alcmnzan las dimensicnes deseadas de la
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ranura 105 y del saliente 107, Sin embargo, el cincel 37 no ha
desnudado todavi{a al conductor central 73. Por medic del pasa-
dor 59, el pasador 47 es retraido de la muesca 51 de mansra que
la rotacién de la palanca 45 ya no sea limitada por el pasador
de tope 55, La palanca 45 estd otra vez bajo la accidn del mug
1lle 53, Por un movimiento de rotacidn reletivo adicional del
cable y del aparato, la caps envolvente 99 es separada hacia
abajo hasta el conductor central 73, Oespués de acoplar el bra
zo 43 y la palanca 45 Jjuntos otra vez, los cinceles son retrai-
dos dentro de la muesca 31 dasspulis de lo cual sl cable puede sar
sacado de la cavidad, La figura 7 muamsira el extremo del cable
trabajado el cual estd listo para su montaje,

ta figura 8 muestra una conexidn de dos ex-
tremos de cables idénticos trabajados en la forma descrita, Lag‘
partes del conductor central 73 que se proyectan desde el die-
léctrico estdn insertadas dentro de un manguito metdlico 111 el
cual estd rodeado por una envoltura cilindrica 113 de material
aislador, Dos embuticiones idénticas 115 son entonces preparadas
las cualss ajustan en las ranuras 105 con sus hordes salientes
117, Después de separar la cubierta alsladora 79 hasta la in-
clsidn 87, dos plezas embutidas de cobrs 119 se disponsn enton-
ces en contacto sléctrico solapado con los conductores sxterio-
res 77 y se aseguran por medic de un tubo 121 de un material elég
tico sléctricaments aislante, por ejemplo un tubo de polietile-

no contraido desde el estado caliente el cual fue previamente deg
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1izado en uno de los dos extremos de cable,

Ajustendo la longitud méxima de proyeccién
de los cinceles, el perfii de los extremos de cable puede ser
veriado, Para un perfil mds simple de los sxtremos de cebles en
gl cual soilamente som necsserios uno o dos cinceles, los cince-~
les superfluos se quitan o el bloque de cinceles es reemplaza.
do por otro soporte de cinceles més simple que tenga uno o dos

cinceles,

Esta solicitud gque corrasponde a la pressn-
tada en Holanda, el 18 de Febrero de 1972, bajo el n¥ 72 021 39
se acoge & los beneficios del Artfculo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Yndustrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propie y nueva que
se presentan para gues sean objeto de esta soticitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicacionas siguientes:

12,- Un aparato para trabajar extremos de
cables coaxiales construidos a partir de un conductor central,

un dieléctrico cllindrico sé6lido, wn conductor exterior y una

-1l -
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cublerta aisladora, caracterizado por una caje gue tiene dos ca
vidades cilindricas teniendo la primera cavidad un didmetro gque
es sustancialmente iguel al diémetro externo de le cublerte ais
ladora, siendo el didmetro de la segunda cavidad sustancialmen-
te igual sl del dieléctrico comprendiendo dicha caja ademds dos
cuchillas movibles radialmente sobre la circunferencia de la
primera cavidad y por lo menos un cincel movible radislmente so-
bre la circunferencia de la segunds cavidad,

28,~ Un aparato segin se relvindica en la rei
vindicacidn 1% caracterizado porque las cuchillas estén dispues-
tas en un blogue de cuchillas el cual ss movible en la caja,

38,- Un aperato segdn se reivindica en la rei
vindicaci#éin 28, caracterizado porgue las cuchillas tienen un cuer
po de cuchilla cilindrico teniends un filo de la cuchilla situa-
do més alla de la linea central del cuerpo de cuchilla, estando
las cuchillas articuladas de manara que puedan ser giradas en el
blogque de cuchillas,

48 .. Un aparato segtin se reivindica en cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
el cincel estd fijado al bloque de cinceles que esté dispussto
gn la caja de manera gue pueda girer.

52,~ Un aparato segin se reivindice en la
reivindicacifn 42, caracterizado porqus el bloque de cincelss com
prende una palanca y un brazo 1los cuales pusden ser acoplados

Juntos, estando un ¢incel fijado a la palanca y sstando cincelas

- 12 -
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adicionales fijados al brazo.

6%,- Un aparato seqin se relvindica en la rei-
vindicacidén 4% & 5%, caracterizado por un miembro de tope sobre

el blogue de cinceles gue determina la profundidad de corte de

5 los cinceles.
7%,~ Un aparato para trabajar extremos de ca.

bles coaxiales,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y para
10 los fines que se han especificado,
Esta Memorie consta de trece hojas escritas

a mdguina por una sola cara,

kSRR YK
Madrid,
PLA, 4\
29,3,73
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