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MEMORIA DESCRLPTIVA

Esta invencion se refiere & una miquina para cla-
var y secar cueros, particularmente pieles de bovino, de

Ovejaydecabra----------—-------—___

Las méquinas para clavar y secar cueros son ya Cco=
nocidas. Hay que hzacer constsr en este momento que el térmi-
no "clavar" se usa, en realidad, impropiamente en relacion
con este tipo de oroceso. De hecho, la costumbre de clavar
las pieles qus han de colocarse en los hornos de secado, So0=-
bre bzstidorss de soporte a fin de estirarlas perfectamente
perdure solo para el procesc de artesania de pleles valio-
sas, para las cuales el fzctor tiempo no es de excesifa im=
portancia. Para el egtirado de pieles menog valiosas gse em=
plean unzs pinzasg sujetadoras adecuadas, que las fijan fir-
memente y que & su vez pueden ir sujetas a diferentes pun~
tos de 1os bzstidores para permitir realizar la operacidn

do estirado. = = = = = = = = @ - = = - - - - e - - - -

Las miquinzs de clavar comprenden, pues, esencial-
mente hornos de secado de varios tipos y formas, en los que
ge introducen en posicién vertical los bastidorss sobre los
que se han estirado las pieles que deben secarss. Tanto la
introduceidn como la extraccion de los bastidores, que pue-

den deslizarse a lo largo de gules adecuadas, as{ como el es
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tiredo de las pieles sobre los bastidores cuando han sido
£1jadas, se realizan todaviz actualmente a mano. El ciclo
t{pico de operaciones comprende primero la extraccidn por
un extremo del horno de un bastidor sobre el que hay una
piel seca estirada. El bastidor, en posicidn vertical, se
hace deslizar a lo largo de adecuados carriles que pasan
hecia el exterior, manualmente, por dos operarios, que lue-
go hacen girar el bastidor alrededor de adecuadas charnelas
para llevarlo & una posicién horizontal, y luego proceden
a abrir las sujeciones o pinzas que van fijadas al bastidor

y mentienen la plel estirafa. = = = = = = = = = = = « = = =

Una vez reoalizades estas opereciones, se dispone
una nueva piel en el bastidor, y las sujeciones o pinzas
se cierran manualmente sobre aguélla. Luego se estirs la
piel manualmente actuando en las pinzas que la sujetan, y
£1jendo luego éstas al bastidor por adecuados Organos de
fijacién, cuys posicion puede variar. E1 bestidor, con la
piel estirada sobre el mismo, se vuelve a girar a la posi-

cidn vertical y se introduce nuevamente en el hornmo para un

nuevo ciclo de secads = = = = « = = = - e o . -

Es evidents, en este punto, que la grave inciden-
cla de la mzno de obra en el ciclo de tratamiento conduce

a serias desventajaBe = = = = = = = = - - - - - = = - - - -

Ias etapas de proceso en el exterior del horno
son lentas y laboriosas, y esto representa una etapa que re~

tarde todo el proceso del ciclo general de tratamiento para
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las pisles. idemis es dif{cil, incluso para operarios muy
expertos, estirar todas las pieles de manera uniforme hasta
8l grado requerido, de modo que la calidad del producto Ob-

tenido sufre con 2ll0s = = = = @ = = = = = = = = - - - - -

El objetivo principal de esta invencion es elimi-
nar todas luas desventajas anltes mencionzdas proporcionsndo
un tipo de méquina pare clavar y secar cueros que pueda rea-
lizar un ciclo de proceso totalmente automatico desde la eta
pa de sujecion y estirado hasta la etaps de secado y extrac
cion de los bustidores, 10 que conduce a un considerable
ahorro de tiempo o independiza el cicle de proceso de las
variables capacidades del personal y de la eficienciz de

los operarios correspondienteS. = = = = @ =« = « « = = = = -

Estos y otros objetivos que quedardn mis de mani-
fiesto a continuacion se slcanzan con una maquinz para cle-
var y secar cueros que comprende un horno secador y carri=-
leg de guia pare unz pluralidad de bzstidorss para soportar
y estirar pieles, caracterizada porque la estructura exter—-
na de dicho horno define, por encimz, una superficfe de tra
bajo sobre la que va fijada una seccidn de dichos carriles
de gufa, estando situada otra seccion dentro de dicho hor-
no y extendisendose substancialmente paralela a dicha sec—
eidn fijada sobre dicha superficie de trabajo, existiendo,
gituados en los extremos de dichas secciones de carriles Qe
guia, unos acoplamientos o enlaces cinemédticos dispuestos
pars transferir un bastidor desde una de dichzs secciones

a la otra, halléndose provistos medios por debajo de dicha
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superficie de trabajo, para gumentar o disminuir el tamaflo
de dichos bastidores de modo que estiren y relajen las pie-
les soportadas por dichos bastidores, y halldndose también
provistos medios para abrir autométicamente las sujeciones

o pinzas acopladas a dichos bastidores para sujetar dichas

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn
quedardn mis patentes a partir de la descripeion detallada

de una realizacion preferida, pero no exclusiva, de una mé-

quine para claver y secar cueros, ilustrada, a modo de ejem~-

plo no limitativo en log planos &nexos, en los cuales: = =

Ia Fig. 1 es una seccidn esquemitica a través de

un plano vertical longitudinal de la méquina segun la inven-

Ta Fig. 5 es una vista detallada de una sujeciodn

o pinza pare sujetar y estirar una plelj — = - = = == ---

Ta Fig. 6 es un detalle del bastidor de la Fig. 4.~

Con referencia s las figuras mencionadas, la maqui-
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na segun la invencidn comprende unz estructura 1 de soporte
que defins en su interior un horno 2 de secado que se extien-

de horizontalmento. = = = = @ = - - - - - = & = = = = = = =

Encimz .del horno 2 estd fijeda una seccidn de ca-
rriles 3 que se extienden a lo largo del exterior del horno
2 en una distancia ligeramente menor que su longitud. En el
interior del horno 2 hay dos secciones de carril 4 y 5 para-
lelas entre s{. La seccidn 4, situada mis baja, se extiends
por toda la longitud del horno 2, mientras gque la seceidn 5,
colocada mas alfa, e9td interrumpida antes de llegar & un ex

TreMOe = = = = ® = = w = = = @ = = - - - - e e e . e o A

Unos bzstidores 6 van acoplados a los carriles y
comprenden dos ejes 7 unidos entre si en una seccidn Por una
estructurs laminar 8 que comprende una pluralidad de orifi-

€108 9u = = m = . - - e - - - . . e . m - - - ol .

La seccion libre de los ejes 7 sirve de gufa de
deslizamiento péra unos manguitos 10 unidos entre si por unz
egtructura laminer perforada 11 enteramente similar a la es=
tructura 8. 1as precisamente, un diente 13 va fijado = cada
uno de los ejes 7 por medio de un collarin 12 ¥ estd dispues—
to para engranar con una cremgllera 14 formads en un brago
15 gue pivote de modo «iratorio en el manguito 10. =1 bra—
z0 15 comprende en su extremo libre una cabeza 16 dispuesta
para actuar contra un tope fijo 17 de modo que desengrane el

diente 13 de la cremzllera 14. Lus ruedas 18, dispuestas pa-
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ra correr sobre los carriles 3, 4 y 5, giran sobre los ex-

o b .

P

tremos de los ejes 7. Unos acoplamientos cineméticos, indi-
cedos de modo general por los numeros de referencia 19 y 20,
van fijados a los dos extremos opuestos de la méquina para
transferir losg bustidores 6 desde los carriles 3 a los ca-
rriles 4 ¥ 5, y de los carriles 4 y 5 & los carriles 3, res-
pectivamente. De modo mas preciso, el conjunto 19 comprende
un motor 21 que acciona unas cadenas 22 que abrazen unas
ruedas 23, Unos fiadores 24 dispuestos para agarrar un bas-
tidor 6 van fijados a las cadenas 22. Un conmutador adecua-
do, de tipo conocido ¥y ﬁor lo tanto no ilustrado, invierte
1z direceion de giro del motor 21 en el momento adecuado. El
conjunto 20 comprende un motor 25 que &cciona las cadenas 26
abrezadas alrededor de lus ruedas 27. A cada unz de las ca=

denags 26 va fijzdo un fizdor 28 y un rodillo 29 para despla-

zar un bastidor 6 en azmbas direcciones a lo largo de une

gufa formeda por carriles inclinados 30. Un conmutedor ade-
cuado, de tipo conocide y por lo tanto no descrito, invier-
te ls direceidn de rotacidn del motor 25 en el momento ade-
cuado. En los extremos de los carriles 3 hay unos puntos uni-
direccionules 31 y 32, es decir que Se abren sélo en una di-
reccién, como indican respectivamente lus flechas 33 y 34.

Por debajo de los carriles 3 hay unos gatos 35 y 36 dotados

de horquillas 37 ¥ 38 dispuestas para entrar en contacto con
1z parte mévil 11 de los bustidores 6 que descansan encima,
o Pin de desplazar lu parte 11 hacia la varte fija 8 o ale-

jandola de ella, respectivamente, haciéndola deslizar sobre
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Para fijar una piel 39 a cualquier bazstidor 6, se
usan sujeciones o pinzas del tipo ilustrado en la Pig. 5y
que se indican de modo general por el numero de referencia
40. Ta sujecion o pinza 40, cue estd dotada de un pasador
40a pera fijarle a uno de los orificios 9 de las estructuras
8 u 11, consiste esenciulmente en una parte fija 41 que de~-
fine uns horquillz con dos puas 42 y 43 y un aro 44 de so~

POTTQe = @ = = = = - - - e N R - -

Una palence 45 gire en el extremo de la pua 43 ¥
ge ilustra en las dos posiciones extrem:zs que puede asumir.
La palanca 45 comprende una creste 46 que mira haclz la pog
42, Iz palanca 45 estd forzada contra la pua 42 mediante un
resorte 47 y comprende en su extremo libre un pasador 48
dispuesto para cooperar con un gato 49 que pivota en 50 en
la pieza fija 41 de la sujecidn 40, para bloquear 1a palan=
ca en la posicidn abierta. El gato 49 es mantenido en su po-

gicidn erecta por un resorte 51, que lo fuerze contra un to-

ps 52 con 8l que coopera mediante un diente 53. Finalmente,
un carrete 54 pivotz en el extremo libre de la palanca 45
pars entrar en contacto con una placa plana horizontal 55
(ver Pig. 1) situada encima del plano de los carriles 6 y

que puede moverse hidrauliczmente en direccidn vertical. - =

E1 funcionami=nto de la miquina segin la invencidn
es como sigue: Se supone que el movimiento de los bastido-

res 6 sobre las diversas secciones de carril es provocado ex
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clusivemente por los motores 21 y 25 que, bajo el control

de un temporizador, empujan cada uno un bastidor cada vez,
en un movimiento intermitente, con intervalos de paro, sien=
do movida la restante pluralidad de bastidores 6 por los
bastidores direcitzmente aceionados por los motores, por &ac-

oidn transitive. = = = = = = = = mm - -- - - - -~ - - -

Para facilitar ls descripeion, se indican tres
posiciones o estaciones de un bastidor general sobre los ca-
rriles 3 en las Figs. 1 y 2 por medio de lag letras de refe-

rencia Ay By Ce = = = = = = = & = = = = == === == - -

Un bastidor 6, Que no contiene pleles pero que
tiene varias sujeciones o pinzas 40 fijadas y mantenidas
abiertas por el contacto del gato 49 con el pasador 48, lle-
ga a la estacién B del modo que se describiréd a continua-
cidn. El bastidor 6 llege a dicha estacion en su disposi-
cidn estrecha, es decir con la parte movil 11 situada con-
tra 1a pieze fija 8. En esta estucion, los dos operariocs
responsables del trabajo de la méquina depogitan una piel
39 sobre el bustidor 6, luego manualmente pinzan la piel 39
con un adecuado numero de sujeciones o pinzas 40 que se
hallen yz sobre el bzstidor en la posicion abierta, como se
he indicado. La unica operacion que hay que realizar es la
de desplazar el gato 49 de modo que deje libre la palanca
45, la cual salta a una posieidn que blogues la piel entre
la cresta 46 y la pua 42 de la sujecién o pinza 40. Luego

se va disponiendo cada sujecioén o pinze en uno de los orifi-
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cios 9 mediants el pusSador 408 = = = = = = = = = - - - - = -

Al terminzr esta operacion, gque Se realiza en un
tiempo predeterminado, el bastidor 6 es empujado haciz la
estacion G, en donde automaticamente ol gato 36 separa las
dos piezas del bustidor 6 actuando sobre la parte novil 11,
que es mantenidg en su posicidn por el emgranado entre las
cremalleras 14 y los dientes 13. nsi, la plel 39 queda estli-
radae. a medida que el bustidor 6 va adslantando, su eje de~
recho se hace que descanse sobre los fiadores 24 de las ca=-
denas 22, mientras que su eje izquierdo empuja sobre los
puntos 33 1o que le hace caer sobre los carriles 5 que 8e
hallen debajo. Autométicamente el motor 21 acclona la cade-
na 22 de modo que el bastidor 6, pivotando alrededor de sus
ruedas sobre los carriles 5, entra en contacto conrios ca~-
rriles 4 por medio del eje soportado por los fisdores 24.
As{ el bustidor hu entrado en el horno 2 de secado y queda
contenido en é1 en posicion inclinzda a fin de shorrer espa-

cloverticale = = = = = = &0 =@ e - - - .- - -~ -~ -—--

Caeda bastidor 6 que entras en el horno 2 empuja ha=
cia adelante al bastidor que estd delante. De este modo, ca-
da bastidor 6 corrs & través de todo el hornt 2 en un tiem=
po determinado de derecha a izquierda, y la piel soportada
sobre el mismo gueda secada segdn ge requiere. Hay que hacer
notar que cuando el baustidor generel 6 he entrado en el hor-
no 2, el motor 21 invierte sutomdticamente su movimiento y

lleva los fizdores 24 & su posicién superior para recibir un
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nuevo bastidor de 1og carriled 3¢ = = = = = = = = - - - - =

Cuando el bastidor gemeral 6 choca contra la guis
30, uno de sus ejes, el que estd en posicion mas alta, que~-
de soportado por log fizdores 28. En este instante, el mo-
tor 25 acciona las cadenas 26 de modo gque Se hace que el
bastidor 6 se eleve a lo largo de la guia 30. El bastidor
cruza los puntos 32 y cuando dichos puntos son eruzados tam—
bién por el eje que estd en la posicion més baja, el motor
25 invierte la direccidn de movimiento de las cadenas 26 de
modo que los rodillos 28 pueden empujar el bastidor 6 hacia
abajo. Los puntos 32, qué shora son contactados desde ol la-
do en que no se abren, desvian el bastidor hacia encima de
los c,priles 3. Asi el bastidor es empujedo por los rodillos

29 haciz 16 @StECiON A = = = = = = = = = = = = = = = = = -

Antes de gque el bastidor se detenga en la esta=
cién 4, los topes 17, dispuestos debajo de los carriles de
gufa, actlan sobre las cabezas 16 de los brazos 15 de modo

que desengranan las cremalleras 14 de los dientes 13. - - =

Cuando el bastidor se detiens en la estacion A,
se da automsticamente la sefial pare la operacion de descla-
vado. La plzca plana 55, empujada por un gato (no ilustrado)
desciende y empuja las ruedas 54 de las sujeciones © pinzes
40 haciz abajo husta que las palancas 45 entran en contacto
¥ se bloquean con los gafos 49, de modo que blogquean las su-

jeciones o pinzas en la posicidn abierta y dejen suelta la

piel que sostenien éstas. — - = = = = == = = = == -~ ~ -
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Los dos operarios responsables del trabajo de ls
miquine segun la invencidn, no tienen més que quitar ls
piel, que esti ahora sueltz, del bastidor que luego se des=-
plaza a la estacion B, donde recomienza el ciclo que se ha

deSCrit0. = = = = = = = = = - - - - - - - - - ———-

Ia invencion esi concebida es susceptible de nume=-
rogsas modiflcaciones, todas las cuales caen dentro del zlcan-
ce de la idea inventiva. isi por ejemplo los mencionados ga=-
tos hidrdulicos pueden ser sustituidos por dispositivos de
tipo electromagnético; todos los demas detalles pueden igual

mente ser sustituidos por otros equivalentes. = = = = - - -

Los materizles usados y las dimensiones pueden ele

] L4 ]
girse segun las necesidadeS. = = = = = = = = = = = = - - = ~

N O T A

Se declaran de novedad y propledad para Egpaila,

sus territorios y plazas de soberania, les siguientes: - — -

REIVINDICACIONES

1e= Perfeccionzmientos en las maquinas para clavar
¥ Secar cueros, que comprenden un horno secador y carriles
de guia pare una pluralidad de bastidores para soportar y es-
tirar pieles, caracterizados porque la estructura externa de
dicho horno define, por encima, una superficie de trabajo so-

bre la que va fijada une seccion de dichos carriles de guia,
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estando siguada otra seccidn dentro de dicho horno y exten—
diéndose substancialmente paralels & dicha seceion fijada so-
bre dicha superticie de trabajo, existiendo, situados en los
extremos de dichas secclones de carriles de gufa, unos aco-
plamientos o enlaces cinemdticos dispuestos para transferir
un bzgtidor desde unaz de dichas secciones & la otra, hallsn-
dose provistos medios por debajo de dicha superficie de tra-
bajo, psre aumentar o disminuir el tamafio de dichos bagtido-
res de modo que eatiren y relajen las pieles soportadas por
dichos bastidores, y halldndose también provistos medios pa-
ra abrir automdticemente las pinzas acopladas a dichos bas-

tidores pars sujetar dichas pieles. = = = = « = = = = = = =«

0.~ Perfeccionzmientos segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizados porque dichos carriles de guie com-
prenden una primera seceidn de carriles situada encima de
dicho horno, y dos secciones de carriles, paralelas entre si,
gitusdas en el interior de dicho horno en planos diferentes,
y que se extienden paralelas a dicha primera seccion de ca-

PTi1ETe = = o = = - - - - = -

3.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la méquina comprende, en
1los extremos opuestos de dichas secciones de carriles, pun—
tos unidireccionales dispuesto el uno para permitir el paso
de un bastidor desde dicha primera seccion de carriles a di-
chs seceidn de casrriles situada en la parte superior del in-

terior de dicho horno, y el otro para permitir el paso en el
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4.- Perfeccionzmientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la méquina comprende dos
de dichos acoplamientos o enlaces cineméticos situsdos res-—
pectlivamente en los dos extremos de dichas secciones de ca-
rriles, comprendiendo el primero de dichos acoplamientos o
enlaces, dispuesto pare transferir un bastidor desde dicha
primera seccidn de carriles a dicha seccidn de carriles del
interior de dicho horno en cooperacion con uno de dichos
puntos, un motor acoplado a cadenas provistas de fiadores
dispuestos para sujetar un bastidor; y comprendiendo el se-
gundo de dichos acoplamientos o enlaces, dispuesto para
transferir un bastidor desde dichos carriles del interior
del horno a dichos carriles gue guedan encima dq dicho hor-
no en cooperazcion con el otro de dichos puntos, un motor aco-
plado a cadenas dotadas de fiamdores y rodillos dispuestos

para cooperar con Un bastidors = = = = « = = = - @ - - = - -

5.- Perfeccionzmientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos motores comprenden

conmutadores dispuestos para invertir su direccidn de giro.=

6.= Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos bhzstidores compren~
den unz parte fija con dos ejes, & cuyos extremos van pivota-
das de modo giratorio unzs ruedas dispuestas para correr so-
bre dichos carriles, y una parte mdévil asociada de modo des-

lizante con dichos ejes por medio de unz cremallera dotada
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7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos organos de blogueo
y desblogueo comprenden dientes fijados a dichos ejes dis-
puestos para engranar con dichas cremalleras, que estén for-
mados en brazos oscilantes gque giran en dicha parte mdvil de
dichos bestidores, estando dichos brazos dotados de cabezas
dispuestas para chocar con topes fijos de modo que desengra-

nen dichas cremalleras de dichog dientes.: = = = = = - -

8.- Perfeccionzmientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos mediog para aumentar
las dimensiones de dichos bastidores comprenden un gato hi-
drdulico al que va azcoplada una horquilla dispuesta para coo-
perar con la parte movil de uno de dichos bastidores, a fin

de separarla de dicha parte fija de modo gue estire una piel

fijada a dicho bastidor.: = = = = = = = = = = = =« = = = = -

g.- Perfsccionzmientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos medios parsa reducir
el tamafio de dichos bustidores comprenden un gato hidréulico
al que va gcoplada una horquilla dispuesta pare entrar en con
tacto con la parte movil de uno de dichos bastidores, a fin
de desplazarla hacia dicha parte fija de modo gue relaje una

piel fijada y tensada de dicho bustidor: = = = = = = = = = =

10.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque dichss pinzas acopladas a

dichos bastidores para sujetar dichas pleles comprenden una
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horquilla fija con dos puss, contra uns dé las cuales es em—
pujada una palanca,con uns cresta dispuesta para sujetar una
piel, por un pfimer resorte, y comprenden un gato forzadeo
por un Segundo resorte y dispussto para bloquear dichas pin-
zas en lz posicidn abierta por cooperacion con dicha palanca
en una posicidn apartads de dicha pia, en oposicidn & dicho
primer resortg. = = = = = - = = = = = = - = o - = - - e - -
11.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dichos medios para gbrir
dichas pinzas comorenden una placa planza horizontal que que
da encimz de dichz primera geccion de carriles y puede mover
se verticalmente, estando dicha pleca plana dispuesta pars
cooperar con dicha palanca con cresta a fin de comprimirla
contra dicho gato y huacer gus sea bloqueada por él en uns

posicidn alejada de dicha Dltie = = = = = = = = = = = = = = =
12.= ®PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA CLA
VAR Y SECAR CUEROS"e = = = = = = = = = = = = - - = - -
Todo ello conforme se describe y reivindica en la
prosente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus curas, y de dos laminas

de dibujos que la llustran.
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