
PATENI INVENCION

procedim iento do fa b ricac ió n  de fundas de m alla 
m etálica para revestim ien to  de b o te lla s .

S ocié té  Anonyme L. MEYNARD e t F i le ,  entidad fran cesa  
re s id e n te  en 133 b is , quai des C hartrons, 33300-R)ÍÜ<RAU( 
F ran cia .

La p resen te  invención so r e f i ' r e  a un proced.imien­
to  do fab ricac ió n  de fundas de m alla m etá lica  que permi­
te  fa b r ic a r  ta le s  fundas en plano, de forma in d u s t r ia l .  
!3n la s  fa b ricac io n es  conócidas de é s te  género , se olabo- 

5* ran la s  fundas manualmente, se agrupan lo s  h ilo s  que

H . ¿



-2 -

411681

5.

lo .

20.

25.

30.

co n stituy en  l a s  mismas en dos montones y se p liegan  en su cen­
t r o  íormando un M elé  y después se unen por e s to s  bucles fo r ­
mando un nudo plano cuya cavidad c e n tra l  a s í  c o n s titu id a  es 
ensartada y a ju s tad a  sobre un e je  a un extremo de una p la n t i ­
l l a  c i r c u la r ;  e s to s  h i lo s  son entonces re to rc id o s  por grupos 
de dos a c i e r t a  d is ta n c ia  que rep resen ta  3a m itad d e l espacio 
ocupado de l a  p a r te  su p e rio r d e l g o l le te  de la  b o te l la ,  y a 
continuación  son d isaso c iad o s y cada uno d ir ig id o  h ac ia  una 
c la v i ja  s o l id a r ia  de l a  p l a n t i l l a  determinando una m alla en 
forma de V, se une cada h ilo  bajo e s ta  c la v i ja  con uno de lo s  
h i lo s  d e l grupo inm ediato y se re tu e rcen  a f i n  de mantener la  
m alla, y después se d i r ig e  do nuevo cada h ilo  hac ia  o tra  c la ­
v i j a  y se ensamMa por to rc id a  determinando por ende m allas en 
forma de rombo; cuando el la rgo  y e l  número de l a s  m allas de 
la  funda son s u f ic ie n te s , no se señaran lo s  h i lo s  que 3e han tre to rc id o  y se llev an  hacia  una c la v i ja  y se re tu e rcen  con e lj  
grupo de h i lo s  que han serv ido  para c o n s t i tu i r  l a s  m allas con-j- 
t ig u a s , e l lo  para re d u c ir  lo s  paquetes de h i lo s  a f i n  de en­
sam blarlos bajo  cada cu lo  de b o te l la  cuando son ensartados en 
e s ta s  ú ltim as ; sobre cada p l a n t i l l a  c i r c u la r  se constituyen  
una docena de fundas, unas sobre o tra s ,  l a s  cu a les se ex traen  
en paquetes quitando l a s  c la v i ja s  se a p la s ta n  a f in  de d is ­
m inuir su volumen. T a l .s  procedim ientos exigen mucho tiempo 
para 3a c o n s titu c ió n  de una funda a s i  como g ran  cantidad de 
mano de obra, y en e l  curso de la  u t i l i z a c ió n ,  r e s u l ta  d i f í c i l  
l a  ex tracc ió n  de una funda d e l paquete.

El procedim iento según el inv m to perm ite e v i ta r  és­
te  inconven ien te . En é s te , en e fe c to , es p o sib le  c o n s t i tu i r  ! 
en plano mecánicamente y por un idas una funda. }

El procedim iento ob jeto  d e l invento  c o n s is te  en agru-i 
par en dos montones lo s  h ilo s  m etá licos de ig u a l la rg o , siendJ)
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ésto  función de la  funda que ha de confeccionarse; cada montó?:
os olegado en su cen tro  formando un bucle y se unen e n tre  a i
por un nudo plano a n iv e l de lo s  bucles; an te s  do que e l  nudo j
que co n stitu y e  e l conjunto sea apretado p resen ta  un hueco oon-¡
t r a l  por e l  cual se e en sarta  sobre un e je  s o lid a r io  de una
ta b la  p la n t i l J a ,  y después se l e  su je ta  fijam en te  sobro e l e je
según o tra s  R ealizac iones, pueden u n irse  lo s  h i lo s  un su oen- j
t ro  por unato rc ida  o por so ldadura, y el e je  s o lid a r io  de la  ¡
ta b la  es reemplazado por un sopo rte . Los cordones m etá licos ¡
de lo s  montones cuyo número es función de la  funda que ha de
c o n s t i tu ir s e  se separan en é s ta  caso uno a uno y se d ir ig en
y a ju s tan  en topos so lid a r io s  de la  ta b la  que constituyen  la
p la n t i l l a ;  lo s  cordones m etálicos son a ju s tad o s sobre topes
determ inados que siguen un orden p rec iso  y cuyo número de to - :
pes u t i l iz a d o s  es función d e l número de lo s  cordones iite tá ii-  !
eos; de *<a dimensión de .a funda y de la  forma que se desee :' * ¡ob tener. Los h i lo s  a s i a ju s tad o s determ inan en piano Ja forma!)de la s  m allas. Los h ilo s  en cada tope se sobreponen dos a dos 
salvo an la  ú ltim a f i l a  de lo s  topes en la  cu a l so a ju s ta n  va-<- 
r io s  h i lo s  a f in  de ob tener dos paquetes para fa c ilita ?*  su l i ­
gadura en e l  curso de su u t i l iz a c ió n  cuando son ensartados so­
bre la s  b o te lla s ;  lo s  h ilo s  son a ju s tad o s  en lo s  to p es sigu ien  
do dos capas: en la  p r im e a , no se cruza ningún h ilo , en t a n ­
to  que en la  segunda, lo s  h ilo s  cruzan lo s  de la  primeRa ca­
pa s in  e n tre la z a rse , no produciéndose nunca e l cruce a n iv e l 
de lo s  topes. En cada capa es p osib le  hacer c ru zar lo s  h ilo s
en tre  cada topo a f in  de obtener m ullas d ife re n te s  y d ism inu ir!ol número de topes oara c o n s t i tu i r  la  funda; lo s  topes s o l i ­
d a rio s  de la  ta b la , y según una formado re a liz a c ió n , están  
c o n s titu id o s  por cuatro  h ie rro s  ¡danos en proyección prov is-; 
to a  de un hueco c e n tra l  -:uo es función d e l diám etro o espesor
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de lo s  h i lo s  u t i l iz a d o s  y en e l  cual son a ju stad o s; en tre  
lo s  dos h ie r ro s  pianos c e n tra le s , un hueco perm ite elj paso 
de una rueda m óvil mantenida sobre e s to s  dos -hierros ¡planos 
por un e s tr ib o  o reborde de apoyo donde se encaja e l  ¡buje de 
la  rueda y se mantiene en posic ión ; se mantiene p a ra le la  al* 
h ie rro  plano; e s ta  rueda se h a l la  p ro v is ta  de un esconce que 
se p e r f i la  con e l  hueco de lo s  h ie r ro s  planos cuya dimensión 
es función  d e l diám etro o espesor de lo s  h i lo s  para a ju s ta r  
e s to s  ú ltim o s. Cuando todos lo s  cordones m etá licos son a ju s ta  
dos en lo s  to p es , l a  rueda es animada de una ro tac ió n  por un 
mecanismo que puede se r  una crem alle ra , siendo l a  rueda en es­
te  caso dentada, o por f ro ta c ió n  actuando sobre e l  se c to r  de 
la  rueda haciéndola d e s c r ib i r  una ô v a r ia s  v u e lta s  completas 
a f in  de p e rm itir la  re u n ir  lo s  h i lo s  para una to rc id a  de sen­
tid o  opuesto; lo s  dos h ie r ro s  glanos c e n tra le s  delim itan  l a  
to rc id a  con respec to  a l a  rueda, en tan to  que lo s  dos h ie rro s  
planos extremos d e lim itan  e l  la rgo  de la s  to rc id a s . Según 
o tra s  re a liz a c io n e s , l a s  to rc id a s  pueden e fec tu a rse  mediante 

r  uedas m óviles p ro v is ta s  de escondes s o lid a r io s  de un soporte 
independiente que v ienen  a a ju s ta r  sobre lo s^ h ilo s  colocados 
en posic ión  sobre lo s  topes y e l mecanismo de accionamiento de 
l a s  ruedas es en é s te  caso so lid a r io  d e l soporte . Según o tra s  
a p lic ac io n e s , l a s  to rc id a s  pueden reem plazarse por puntos de 
soldadura y lo s  topes no presentan  en e s te  caso más que dos 

¡h ie r ro s  planos se h a lla n  separados para f a c i l i t a r  e l paso de 
lo s  e lec tro d o s  de la  máquina que se emplea para so ld ar lo s  dos 
h i lo s  o alam bres: también es p o sib le  no re u n ir  lo s  h ilo s  en su 
cen tro  y de t a l  modo obtener una abrazadera delim itada por 
la s  prim eras to rc id a s  que puede e n sa r ta rse  en e l  cu e llo  de la s  
b o te lla s  en e l  curso de l a  u t i l iz a c ió n  de la s  fundas, m ientras
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que cuando lo s  h ilo s  de la s  fundas son reunidos en su cen tro  
y ensartados sobre la s  b o te l la s ,  se apoyan sobre lo  a l to  d e l 
cu e llo  y sobre e l  tapón.

Los planos anexos i lu s t r a n  a t i t u l o  de ejemplo e l  pa­
so de lo s  h ilo s  por lo s  topes co rrespond ien tes, en p a r t ic u la r  
cuando lo s  dos montones ensamblados presen tan  ocho h i lo s ,a s i  
como el d e ta l le  de lo s  to p es .

Como se rep resen ta  en la  f ig u ra  1, lo s  dos montones 
1 y 2 unidos por un nudo plano 3 que va a ju stad o  sobre e l  e je  
4 de la  ta b la  5 presentan  ocho cordones m etá licos y l a  p la n t i ­
l l a  comprende v e in t i s é i s  topes s o l id a r io s  de l a ta  b la  5. S i­
guiendo un orden p re fe re n c ia l , lo s  cordones m etá licos serán  
a ju s tad o s segdn el orden d e s c r i to :  en primer lu g a r , se a ju s ta  
el cordón m etálico  6 en lo s  topes 16- 20 -  23 -  28 -  31 -36 -  
39; se a ju s ta  e l  cordón m etálico  7 en lo s  topes 16 -  18 -  23
-  26 -  31 -  34 -  38; e l  cordón m etálico  8 se a ju s ta  en lo s  to-r 
pes 14- 18- 22 -  26 -  30 -  34 -  38; el. cordón m etálico  9 se 
su je ta  en lo s  topes 14 -  19 -  22 -  27 -  30 -  35 -  38; e l cor­
dón m etálico  10 se a ju s ta  en lo s  topes 15 -  21 -  25 -  29 -  33
-  37 -  39 ; e l cordón m etálico  11 se a ju s ta  on lo s  topes 15 -  
20 -  25 -  28-  33 -  36 -  39 ; el cordón m etálico  12 se a ju s ta  
en lo s  topes 17 -  21 -  24 -  29 -  32 -  37 -  39 ; e l  cordón me­
tá l ic o  13 so a ju s ta  en lo s  topes 17 -  19 -  24 -  27 -  32 -  35 - 
38 . Las f ig u ra s  2 y 3 represen tan  e l d e ta l le  de un tope. Tal 
como se re p re se n ta , e s tá  c o n s titu id a  por cuatro  h ie rro s  planop 
39 -  40 -  41 -  42 f i ja d o s  sobre la  ta b la  5 y p ro v is to s  de un 
hueco 43; en tre  lo s  dos h ie rro s  planos 40 y 41 v iene  a a l o j a r ­
se una rueda dentada 44 p ro v ista  de un hueco 45, manteniéndo­
se e s ta  rueda 44 en los. h ie r ro s  planos 40 y 41 sobre un e s t r i ­
bo 46 . Los d ie n te s  47 de e s ta  rueda engranan con una crem alle
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ra  48 que hace g i r a r  la  rueda 44 cuando se desplaga la  crema­
l l e r a  por in term edio de un mecanismo; cuando la  rueda g i r a ,  
lo s  h i lo s  49 y 50 son re to rc id o s ; lo s  dos h ie r ro s  planos 40 y 
41 d e lim itan  la  to rc id a  con re la c ió n  a l a  rueda, en ta n to  que 
lo s  h ie r ro s  planos extremos 39 y 4? d e lim itan  e l  la rgo  de l a  
to rc id a ; cuando se montan v a r io s  topes sobre la  ta b le  5, l a s  
ruedas 14 son animadas de la  misma ro tac ió n  por e l  desp laza­
miento sim ultáneo de l a s  c rem alle ras 48 y de e s ta  forma jun tar 
de una so la  vez lo s  h i lo s  que co n stituy en  l a s  fundas a ju s tad a : 
sobre lo s  topes.

E l procedim iento ob jeto  d e l invento puede u t i l i z a r s e  
para ensamblar en plano h i lo s  m etá licos que constituyen  fundas 
c irc u la ro s  o p lanas. A plicaciones p articu la rm en te  in te re sa n te :  
pueden se r  l a  confección de panoles m etá licos enrejados. i

N O T A

D esc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  d e l invento 
a s í  como l a  manera da r e a l iz a r lo  en l a  p rá c t ic a , debe hacerse 
co n s ta r que la s  d isp o s ic io n es  an terio rm en te  in d icadas son atas 
c o p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l te re n  st 
p r in c ip io  fundam ental. También se hace co n sta r que e l invento 
corresponde a una s o lic i tu d  de p a ten to  presentada en F rancia 
con e l 72 06180 de 17 do Febrero de 1972, acogiéndose por 
lo  tan to  a loa b en e fic io s  que conceden 3os Convenios In te rn a ­
c io n a les  en v ig o r , siendo lo  que co n s titu y e  la  esencia d e l re  
fe r id o  inven to  y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención 
por 20 años en España sobre: PROCUDIYIENTO DE FABRICACION DE 
FUNDAD DE CALLA 1.1-ITALICA PARA MVE'ETINIEKTO DE BOTELLAS; cara< 
te rizán d o sc  por lo  s ig u ie n te :
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1 .  -  Procedim iento de fa b r icac ió n  de fundas de m alla 
m etálica para revestim ien to  de b o te l la s ,  cuyo procedim iento 
que perm ite ensamblar mecánicamente lo s  h i lo s  que constituyen  
la s  fundas de m alla m etá lica  sobre una ta b la ,  que comprende un 
e je  en proyección sobro e l cual va a ju s tad o  un nudo plano que 
une dos montones de h i lo s  m etá licos y topes re p a r tid o s  que en 
gendran una p la n t i l l a  en 3a cual son a ju s tad o s  lo s  h i lo s  an un 
hueco c e n tra l  d isp u esto  sobre cü a tro  h ie r ro s  planos a lin ead o s 
con una separación determ inada que con stituy en  cada topo y cu­
yos dos h ie r ro s  planos c e n tra le s  s irv en  para mantener un e je  
tra n sv e rsa l de una rueda móvil p ro v is ta  de un esconce que so 
a lin e a  con e l  hueco de lo s  h ie r ro s  planos y de d ien te s  en su 
contorno que encajan con lo s  d ien te s  de una crem allera  im pli­
cando la  ro tac ió n  de la  rueda cuando e s ta  ú ltim a se desp laza , 
ca rac te rizad o  porque lo s  h i lo s  se a ju s ta n  siguiendo un orden 
determinado en lo s  huecos de lo s  topos y ruedas a f i n  de cons 
t i t u i r  en plano la  forma de la s  m allas y la  funda de t a l  suer 
t e  que sean ensamblados por una to rs ió n  doble de sen tid o  opueg 
to  lim itad a  por lo s  h ie r ro s  p lanos en e l curso de la  ro tao ión  
sim ultánea de la s  ruedas dentadas.

2 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  1 , c a rac te  
rizado  porque en la  dimensión de la s  fundas, l a  dimensión, e l 
número de la s  m allas a s i  corno su forma, son función d e l la ig o  
y del número de lo s  h i lo s  y de la  posic ión  y del número de lo s  
topes que constituyen  la  p l a n t i l l a .

3 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a rac te  
rizado  porque se dispone un soporte  independiente que s o s t ie ­
ne la s  ruedas a s í  como su mecanismo de accionam iento que cubro 
lo s  h i lo s  a ju s tad o s y colocados en posic ión  sobre lo s  topes 
para su ensamblaje.
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4 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  1 , c a ra c te ­
rizad o  porque e l ensamblaje de lo s  h ilo s  se re a l iz a  por sóida 
dura.

5 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic ac ió n  4, c a ra c te ­
rizado  por lo s  topes se  disponen en número de dos, y separados 
a f in  de f a c i ' i t a r  e l  paso de lo s  e le c tro d o s .

6 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic ac ió n  1 , c a rac te ­
rizado  por e l soporte c e n tra l ,  s irv e  para m antener lo s  dos mor 
tonos de h i lo s  unidos por soldadura o por to rs ió n .

7 .  -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  1 , c a ra c te ­
rizado  porque lo s  huecos y esconces de la s  ruedas y h ie r ro s  
p lanos, corresponden a l  diám etro de lo s  h i lo s  u ti l iz a d o s .

8 .  -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te ­
rizad o  porque lo s  h i lo s  son de a leac ió n  fe r ro s a  y no fe r ro s a .

9 .  -  Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te  
rizad o  porque e l  número de h i lo s  es V ariab le  según l a  funda 
que haya de r e a l iz a r s e .

1 0 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a rac te  
rizad o  porque se cruzan lo s  h i lo s  en tre  lo s  to p es , para modi

f i c a r  la  forma de la s  m allas y d ism inu ir l a s  to rs io n e s  y lo s  
topes.

1 1 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  1 , carac­
te r iz a d o  por lo s  dos montones de h i lo s  independ ientes que oong: 
t i tu y e n  fundas de abrazadera , se ensartan  sobre e l  g o l le te  de 
la s  b o te l la s .

1 2 . -  Procedim iento de fa b r icac ió n  de fundas de m alla 
m etá lica  para revestim ien to  de b o te l la s ,  t a l  y como queda sus 
tancia lm ante  d e s c r i to  en la  p resen te  Memoria y en lo s  d ibu jos 
ad jun tos.



1

Esta Memoria consta de nueve ho jas e s c r i ta s  a máquina 
por una so la  cara .

M r i d ,  !6  FE8. M73
Société Anonyme L.MSYNARD et Fils.
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