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procedimicnto de fabricacién de fundas de malls

metdlica para revestimiento de botellas,

P
olicilante: Société Anonyme L. HEYNARD et Fils, entidad frunconn
residente en 133 bis, quai des Chartrons, 33300=-BORDEAUYL
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L,a presente invencidn se rofizre a wn precedimien-
to de fabricacidén de fundas de malla mztédlica que permi-
te fabricar tales fundas en olano, Jde forwa industrial,
fn las fabricacionss conocidas de éste género, se slabom

Je ran las fundas manualmonia, e sgrupan los hilos yue
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forma de V, se une cada hilo bajo esta clavija con uno de los

“mano de obra, y en el curso de la utilizaeidn, resulte dificil

conatituyen las miomas on dos montones y se pliegan en su cen
tro “ormando un lbucle y después se. unen por estos bucles for-
mando un mado plano cuya cavidad central asi constituida es
ensartada y ajustada sobre un ejé a un 2xbremo de una planti-
1la ecircular; sstos hilos son ntoncas retorcidos pdr gfupns
de dos n cierta distancia que repr-senta la mitad del egpacio
ocupndo de la parte suprior dsl gollete de la botelia, ¥ a
continuacién son disasociados y cada uno dirigido hécia una

clavija solidaria de la plantille determinando una masla en

hilos del grupo inmediato y se rotuzrcen a fin de mantener la
malla, y despu’s se dirige de nuevo cada hilo hacia otra cla-v
vija y sc ensambla por torcida determinando por 2nde mallas en
forma de rombo; cuando el largo y ¢l ntmero de las mailasrde
la funda son suficiéntes, no se separan los hilos que 3e han

|
. 0 B . o !
retoreido y se llevan hacia una c¢'avija y se retuercen con el

~rupo de hilos que han servido para constituir las mellas com-
tiguas, ello para reducir los pagquetes de hilos a fin de en—
samblarlos bajo cada culo de botella cuando son ensartados n
estas Gltimas; sobre cada plantilla circular se constituyen

una docena de fundas, unas sobre otras, las cuales se extraeﬁ
an vaquotes quitando las clavijas y se aplastan a fin de dis-
minuir su volumen, Tal:s procedimisantos exigen mucho tiempo 7

para la constitucidén de una Tunda asi como gran cantidad de

la extraccibén de una funda del paquete,
Bl procedimiento ssgin el invanto permite evitar ds-
te inconveniente, dn éste, en efecto, s posible consgtituir

en plano mecénicamente y por unidas una funda,

El procedimiento objeto del invento consiste en agru-

i
par en dos montones los hiloe metdlicos de igual largo, siendb
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“tro por unatorcida o por soldadura, y el ej2 solidario de la |
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dsts funcibn de la funda que ha de confaccionarse; cada moutéﬁ
es nligado en su centro formando un bucle y se unen entre of

por un nudo plano a nivel de ios hucles; antes de que el nudo
gun constituye 1 conjunto sea ﬂpretado presenta un hueco con-

tral por <l cual se e ensarta sobre un eje solidario de una ‘

-

tabla plantilia, y después se le sujota ijamente sobre el ojd

sesin otras peulizacionss, osueden unirse los hilos #=n su cen-

tabla es reemplazado pvor un soporte. Los cordones metélicos
de los montones cuyo ndmero es funcidn de la funds que ha de
constitvirse ce asparan en éste caso uno a uno y se dirigen

y ajustan en topos solidarios de 1a tabla nuc constituyen la

plantilla; los cordonrs retdlicos son ajustados sobre topes
detrrminndos que siguen un orden preciso y cuyo nimero de to—f
pes utilizados es funcidén del ndmero de los cordonis metdii- |
coz; de ia dimensibn de .a funda y de 'a forma que se desece 3
obten sr, Los hilos asi ajuslados dcterminanron piano !a forma,
de las mallas, Los hilos en cada tope sn gobraponen dos a doa;

galvo eon la dltima fila de los topes 2n la cual se ajustan va+

rios hilos a fin de obtenor dos paquetes yara facilitar su 1is

¥

gadura on el curso de su utilizacidn cuando son ensartadog S04

bre las botellas:; los hilos son ajustados =2n los topes siguien

{

do dos capas: eon la primera, no s» cruza ningdn hilo, en tanf
to que en la segunda, los hilos cruzan los de la primeba ca-
pa sin antrelazarse, no produciféndose nunca el cruce a nivel
de los tupes. i&n cada capa es posible hacar cruzar los hilos
ontre cada tope a fin de obtensr wmollas difarcntes y disminuiy
ol nfmaro de topes vara conztituir la funda; los topes soli-
darios de la ‘labla, y ge@ﬁn una formade realizacibn, estan

constitufdos por cuatro hilerros plancs =n proyeceidn provisge

toxn de un husco cantral qun es funcién del didmetro o eapssor
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de los hilos utilizados y en el cual son ajustados; entre
los dos hierros planos centrales, un hueco permite eﬂ paso’
de mna rueda mévil mantenida sobre estos dos hierros EIanos
por un estribo o reborde de apoyo donde se encaja el %uge de
la rueda y se mantiene en posicién; se mantiene paralela al-
hierro plano; esta rueda se halla provista de un escogee que
se perfila con el hueco de los hierros planos cuya dimensidén
es funcidn del didmetro o espesor de los hilos para ajustar
estos Bltimos. Cuando todos los cordones metdlicos son ajusta-—
dos en los topes, la rueda es animada de una rotacién por un
mecanismo que puede ser una cremaflera, siendo la rueda en es-
te caso dentada, o por frotacién actuando sobre el sector de
i

‘o varias vueltas completas

1
H

a fin de psrmitirla reunir los hilos para una torcida de sen-

la rueda haciéndola describir una

tido opuesto; los dos hierros glaﬁbs centrales delimitan la
toreida con respecto a la rueda, en tanto que los dos hierros
planos extremos delimitan el largo de las torcidas. Segun

otras realizaciones, las torcidas |pueden efectuarse mediante

independiente que vienen a ajustar sobre los hilos colocados
an posiciﬁn sobre los topes y el mecanismo de accionamiento de
las ruedas es en éste caso solidafio del soporte: Segin otras
aplicaciones; las torcidas pueden reemplazarse por puntos de
soldadura y los topes no presentan en este caso més que dos
hierros planos se hallan separadoé para facilitar el paso de
los electrodos de la méquina que se emplea para soldar los dos
hilos o alambres: también es posible no reunir los hilos en su
centro y de tal modo obtener una abrazadera delimitada por

las primeras torcidas que puede ensgritarse en el cuello de lasg

r vedas mbviles provistas de esconces solidarios de un soporte

botellas en el curso de la utilizacién de las fundas, mientras

¥
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1y 2 unidos por un nudo plano 3 que va ajustado sobre el eje

que cuando los hilos de las fundas son reunidos en su centro
vy ensartados sobre las botellas, se apoyan sobre lo alfto del

cuello y sobre el tapén,
Tios planos anexos ilustran a t{tvlo de cjenuplo el pa-

730 de los hilos vor los topes corresporndientes, en particulér
curndo los dos montones ensamblados prasentan ocho hilos,asi
como el detallas de los topes,

Como se rsprcsenta en la figura 1, los dos montones

4 de la tabla 5 presentan ocho cordones metdlicos y la planti+
1la comprende veintiseis topes solidarios de lata blé 5 Si- |
guiendo un orden preferencial, los cordon2s netédlicos serén

ajustados segin el orden descrito: en primér lugar, se ajusta
sl cordén metdlico 6 en los topes 16— 20 - 23 - 28 - 31 =36 ~
39; se ajusta el cordén metdlico 7 en los topes 16 - 18 - 23

- 26 - 31 ~ 34 - 38; el cordén metdlico 8 se ajusta en los tor
pes 14~ 18= 22 = 26 = 30 - 34 - 38; el cordén metdlico 9 se

sujeta en los topes 14 - 19 - 22 - 27 - 30 = 35 - 38; el cor-
d6n metdlico 10 se ajusta en los topes 15 = 21 - 25 - 29 - 33
- 37 - 397; el cordén metdlico 11 se ajusia en los topes 15 -
20 - 25 - 28= 33 ~ 36 - 39; el corddn untédlico 12 se ajusta

en 108 topes 17 = 21 = 24 = 29 = 32 - 37 - 39; el cordén me-
tdlico 13 se ajusta en los topes 17 - 19 - 24 = 27 ~ 32 - 35 4
38, Las figuras 2 y 3 representan el dotalle de un tope., Tal

como se representa, estd constituida por cuatro hierros planop

39 - 40 ~ 41 ~ 42 f£ijados sobre la tabla 5 y vrovistos de un

1

hurco 43; entre los dos hierros plénos 40 y 41 viene & alojar
se una rueda dentada 44 nrovista de un hueco 4%, manteniéndo-

se esta rucsda 44 en los hierros planos 40 y 41 sobre un estrit

bo 46, Los dientes 47 de esta rueda engranan con una cremalle



5'-

10.

15,

20,.

25,

30,

los hilos 49 y 50 son ratorcidos; los dos hierros planos 40 y

ra 48 que hace girar la rueda 44 cuando se desplaza la crema-

llera por intermedio de un mecanismo; cuando la rueda gira,

41 delimitan la torecida con relacién a la rueda, en tanto que
lon hierros planos extremos 39 y 42 dslimitan el largo de la .
torcida; cuando se montan varios topes sobre la tabls 5, las
ruedas 14 son animadas de la misma roiacién por el desplaza-
mi=nto simultdneo de las cremalleras 48 y de esta forma juntan
de una sola vez los hilos cue constituyen las fundas ajustadas
sobre los topes.

E1l procedimiento objeto del invento puede utilizarse
para ensamblsr en plano hilos met4licos que congtituyen fundas

cireularss o planug., Aplicaciones particularmente interesantes

pusden ser la confeccién de penelcs metdlicos enrsjados, :

HOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del lnvento
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar jue las disposiciones anteriormente indicadas son sus
coptibles de modificacionas de detalle en cuanto no alteren sy .
principio fundamental. También sec hace constar que el invento
corrasponde a unu solicitud de patente presantada en Francia
con el n2 72 06180 de 17 do Febrero de 1972, acbgiéndose por
lo tanto a loun beneficios que concaden los Convenios Interna-
cionzles en vigor, siendo lo que constituye lu esecncia del re
ferido invento y por lo que se solicita Patante de Invencidn
por 20 afios en Espafia sobre: FROCEDIVIENTO DE FPABRICACION DE
FUNDAS D3 DALLA ¥2TATLICA PARA ReVESTINIEETO DE BOTELLAS; carag

torizédndose por lo siguiente:

T
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1.- Procedimionto ds fabricacién de fundas de malla
metdlico para revestimiento de botellas, cuyo pfocedimiento
que permite ensamblar mecdnicamente los hilos que oonstituyen
lgs fundas de maila,metélica sobre una tabla, que comprende un
eje en proyeccidén sobre el cual va ajustado un nudo plano qué
uns dos montones de hilos metdlicos y topes repartidos que en
gendran una plantilla en la cual son ajustados los hilog en umj
hueco central dispuesto sobre cuatro hierros planos alinéados
con una separaiién determinada que constituyen cada tope y cu-
yos dos hierros planos centrales sirven para mantener un eje
trangversal de una rueda mévil provista de un esconce que se
alinea con el hucco de los hierros planos y de dientes en su
contorno que =ncajan con loy dientes de una cremallera impli-
cando la robacién de la rueda cuando esta Gltima se desplaza, |
caracterizado porque los hilos ge ajustan siguiendo un orxden
determinado en los huecos de los topes y ruedas a fin de cons |

tituir en plano la forma de las mallas y la funda de tal suer

te que sean ensamblados por una torsién doble de sentido opue

t0 limitada por los hierros planos en el curso de la rotéoién‘

simultinea de las rucdas dentadas, ‘{
2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte|

rizado porque en la dimensién de las fundas, la dimensidn, el,
némerc de las mallas asi como su forma, son funcibén del largo
y del ntmero de los hilos y de la posici6n y del ntmero de lol
topes que constituyen la plan#illa; ‘

3.~ Procedimiento segln lé reivindicacién 1, cafaotg
rizado porque se dispone un soporte independiente que 505t 8-
ne las ruedas as{ como su mecanismo de accionamiento que oubre
los hiloa ajustados y cqlocados en posicién sobre los iopes

para su ensamblaje,

N
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a fin de faciiitar el paso de los electrodos.

' tituyen fundas de abrazadersa, se ensarian sobre el golletg ds

4,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el ensamblaje de los hilos se realiza por Soldi
dura,

5.~ Frocedimiento gegtn la reivindicacibn 4, carscte-

rizado por los topes se disponen en nimero de dos, y separadod

6.~ Procedimiento segim la reivindicacién 1, cargche-
rizado por el soporte central; sirve para mantener los dos mon
tones de hilos unidos por soldadura o por torsidn, .

7.~ Procedimisnto segtn la reivindicacioén 1, caracted
rizado porque los huecos y esconces de las ruedas y hierros
planos, corresponden al difmetro de los hilos utilizados,

8.~ Procedimiento seg@n la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque los hilos son de aleacibén ferrosa y no ferrosa,

9.~ Procedimiento segin la reivindieacién 1, Earactg
rizado porque el ntumero de hilos es variable segtin la funda
que haya de realizarse,

10.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ecarscte

rizado porque s2 cruzan los hilos entre los topes, para mddg

ficar la forma de las mallas y disminuir las forsiones y los
topes,

1l.~ Procedimiento segtn la reivindicacitnm 1, carac-—

terizado por los dos montones de hilos independientes que cong

las botellas.

12,~ Procedimiento de fabricacidén de fundas de malla
metdlica para revestimiento de botellas, tal y como queda sug
tancialmente descrito on 1la presente Memoria y en los dibujos

ad juntos.

P -
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ngta ijemoria consta de nueve hojas escritas a méquing

por wa sola cara. _
Niadrid, 16 FEB, 1973

Société Anonyme L, MEYNARD et [fils,
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