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?Aparato dosificador de fluido”
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Memoria descriptiva

La presente patente se refiere & un aparato do
sificador de fluido y de una manera particular a un ape
rato que divide una corriente primaria de flufdo en va-

. cua
rias corrientes secundarias iguales, cada una de las cua
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les puede ser conducida, independientemen%e, & un punto de
utilizaeidn epropiadoe. El aparato de la rresente patente
se aplica pérticuiarmente a la regulacibn de los suminis-
tros de una materia prima de hilatura, como por ejemplo las
polismidas, los poliésteres o anblogos, que debe suministrar
se a brgenos de hilatura teles como las hiletas del t1p0 ge
neralmente utilizade en la hilatura de fibras sintéticas
continuas.

En ciertas aplicaciones gque implicen el trang
porte de flufdos, frecuentemente se necesario proceder a uné
divieion del suministro. A menudo esta divisifn del suminis-
tro consiste en dividir la corriente primarie de fluido en
un cierto nfmero de corrientes secundarias iguales, para ali
mentar un cierto nfmero de salida, o de utilizacifn. En e
operacifn de hilatura de este tipo, los ofgancs a los que se
suministra el material a hilar son generalmente del tipo de
exirusifn y ordinarismente se conocen por el nombre de hile

rase

Para hilar filamentos sencillos, o 1o que se
conoce por un hilo-meno~filamento, o filamentos de titulo
muy fino, de un material tal como une poliamide o un poliés
ter lineales sintéticos, cada hilera esta dispuests de for-
ma que 86lo hile un hilo mono-filamento o varios filamentos
muy finos, y un nfmero determinado de hileras formando un
grupo, seaalimenta por uvna misma corriente principal de cau
dal determinmsdos Como es sabido, es de gran importancia en
ls hilatura de un hilo mono~filemento conservar durante la
hilatura un tftulo uniforme para todos los mono-filamentos

de dicho grupo, ya que la calidad del tejido o de los arti-
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culos febricados con dicho hilo seré naturalmente funcibn
de las propiedades fisicas del hilo. Pero es difieil, sino
imposible, mantener un titulo uniforme en toda la longitud
de los filamentos hilados individvalmente, regulando solo
e cendsl de la corriente primeria o principels

Se ha propuesto asegurar le uniformidad del hi
lo regulando el suministro de las corrientes secundariss ali
mentadoras de las hilerass correspondientes. I& utilizaecién
de mecanismos dosificadores separados para regular, indepen '
dientemente los unos de los otros, el caudel de cada una de
las corrientes secundarias, no solamente serd prohibitivo
desde el punto de vista de los costes a soportar, sino que
obligard a frecuentes controles para la precisibn y regula~
ridad. Ademés, el equilibrado de estos diversos aparatos do-
sificadores, que presentan pequefias diferencias de constru-
ccifn, hard melgastar el tiempo y el dinero, sin que por.elk
Se obtengan los resultados exactor pedidose

Un primer objeto de la presente patente es pro~
rorcioner un aparato desificador de fluido nuevo y original,.

La presente patente tiene ademés por fines la
realizacibn de;

12+~ Un aparato dosificador de flufdo nuevo y
originel, que divide una corriente primarie en un cierto ng
mero de corrientes secundarias iguales entre si;

22.~ Un aparato dosificador de flufdo nuevo y
original, que divide una corriente de un material sintético
hilable en un cierto nfimeroc de corrientes secundarias igua-
les, y para envierlas & los 6rganos de hiletura de manera que

sSe exitruyan por cade. hilera un hilo mono-filamento de tf{tulo
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uniforme o varios filementos de titulo muy fino;

52.~ Un aparato dosificador nueve y perfecciona-
40 para dividir una corriente primaria de flufdo en un cier
to nfmero de corrientes secunderias igueles, aparato que sea
boco costoso y de construccilén simple, fécil de montar y des
montar, que funcione con un elevado grado de precisibm, y
sea susceptible de asegurar un servicio prolongado préctica-
mente sin riesgos de averias;

42.~ Un aparato dosificador nuevo y perfeccionade

que pueda a&ptarse facilmente & la divisibn de une corrien-

" te primaria de flufdo en un nfmero de corrientes secundariss

determinado;

524~ Un aparato nuevo y original que pueda utilie-
zarse fécilmente y& sea como aparato dosoficador o como apa-
rato de bombeados

En conjunto, los fines de la presente patente se
alcanzan disponiende¢ en una caje un brgano dosificador pri~-
mario, u cierto nfmero de brganocs dosificadores secundarios
agociados & este frgeno dosificador primario de forme gue
cada uno de los Organos secundarios forme con el 6rgano pri-
merio un mecanismo dosificador pars une corriente secundaris,
mediocg que permiten enviar un fluido bajo presibn , simulte~
neamente & todos estos mecanismos dosificadores, bajo la acciédn
de cuyo fluido bajo presifn, todos los mecenismos dosificado~
res trabajan simulténeamente para hacer pasar el fluido & tra
ves de cada mecanismo dosificador, con un caudal igual y uni~-
forme; y un dispositivo de salida para cada uno de los meca~
nismos dosificadores, & fin de que el fluido que sale de
ellos sea conducido a su punto de salida, o a su destino, con
lz uniformidad de caudel proporcionado por el mecanismo dogi-

ficador.
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Le siguiente deseripcibn de acuerdo con el dibujo ane
x0, dade a titulo de ejemplo no limitativo, haré eomprendér
como puede realizerse el objeto de la patente, las particu-
laridades que se deducen, tanto del dibujo como del texto,
forman parte, bien entendido,zde dicha patente.

Ia figura 1 es un esquema de una mdquine de hilar fila
mentos sintéticos provista de un aparato segfn la patente;'

Ia filgura 2 es una viste en alzado, con separacibn mBr
cial, del aparato dosificador segln la presente patente; _

La figure 3 es una vists en perspectiva despiezada de
la parte prineipal del aparato dosificador de le figura 2;

Le figura 4 es un corte segln la linea 4-4 de la figu-
re 2, visto en la direccibn de las flechas;

La figura 5 es una visté en perspeotiva despiezada de
une moflificacidn del aparato segfin la presente patente; y

La figure 6 es una vista en perspectiva despiezada de
una segunda modificacibn del aparato seglin la presente pa-—
tente.

Para comprender bien el aparato de la presente paten-
te, se ha representado en la figura 1, un Aistema de distri-
bucibn de f£lufdo. Aunque el aparato puede utilizarse en 1la
transmisibn de numerosos tipos de fluldos y en un gran nfie
mero de sistemas, la disposicién representeda en la figura
1l se aplica particularmente para la hilaturea de filamentos
continuos de un polimeroc sintético, tal como una polisamida,
un poliester u otTos

En la hilatura de un polimero lineal sintético con el
aperato de la figura 1, el plimero fundido, ¢ en estado flui
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do, se tranasporte desde un suministro de alimentacifn apro
piado tal como un depésito 11, en una corriente primarie Que
pase por la conducecién 12, por un dispositive de bombeo tal
como una bomba 13, mecénica o de otra clase, accionada por
un dispositivo conveniente cualquiera (no representedo)es De
esta forme la corriente primaria del polimero es puesté ba--
jo presifn y conducida por une conduccibn 14 a une aparato
dosificador de liquido contruido segln la patente, y desig-
nado, en su conjunto, por el nfmero l6.

Se comprenderd que el polimero fundido que atra-
viesa el aparato dosificador 16 se divide en un cierto nt-
mero de corrientes secundarias iguales. Estas corrientes se~
cundarias, que pueden ser asimismo lo numerosas que se desee,
como se expondréd mis adelante, fluyen por conducciones aprog
piadas 17 haste brganos de extrusibn tales como las hileras
18 bajo caudales constantes, de menera que el material mono
filementoso, 0 en otras palabres el filamento o hilo de fi-
lamentos finos de polimero recientemente formado 19, se ex~
truye de forme constante por.el orificio u orificios de la
hilera de forma en si conocide.

Como se sabe, es muy deseable que cada uno de los
mono~filamentos 19 tenge un tftulo uniforme y que sean todos
iguales, de forma que, cusndo el hilo se utiliza subsiguien-
temente en la confeceibn de un tejido u otro artfculo textil,
las propiedades fisicas del producto finel responden & la ca
lidad fijada de antemano. Por otra parte se ve que, @ menos
que las corrientes secunderias que pasan por las conduccio=-
nes 17 no fluyen con un caudel constante, no puede obtenerse

este titulo uniforme, dando como resultado diferencia entre
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las propiedades ffsicas de los diversos mono-fidamentos 19,

Bn el nuevo aparsto dosificador 16 se han previsto me
dios gracias a los cuales la corriente primaria que entra en
el aparato dosificador 16, se divide en corrientes secundarias
iguales gque fluyen con caudales regulares y uniformes por
las conducciones 17, y dan asi monow~filamentos 19 sensible—
mente idénticos y de las mismas propiedades fisicas. A ti~
tulo de representacibn especifics de la presente patente las
figuras 2-4 muestren un aparato dosificador construido segtn
la presente patente que comprende un cédrter designado en su
conjunto por el nfmero 20 (fige 2).

En el modo de realizacifn preferido, el cérter 20 com
prende une caja 15 dispuesta Qe forma pare recibir varieas pla
cas 21, 22, 23 que serfn de ahora en adelante denominadas
placas superior, placa intermedia y placa inferior. Estas pla
cag 21-23 estén superpuestas en el interior de la caja 15 y A
estén acopladas entre ellas por medios apropiados. En la rea
lizacibn preferida, la caja 15 comprende une parte interior’
24 donde las placas 21-23 se colocan de forma que se manten
gan rigidamente cuando son apiladas entre un resalio anular
25 y una cubierta 26 atornillada preferiblemente scbre la ca
ja 15, como se muestra en la figura 2. Ademés, se puede evqé.
tualmente prescindir de la caja 15, y tomar cualquier otra
disposicifn apropiada pera mantener las places 21-23 super-
puestas. |

Eﬁ lag figuras 3 y 4 se ve que la place intermedia
22 tiene une ebertura central 27 relativamente grapde en la
cual hay montedo un frgano dosificador primario tal como se

rueda de engranaje de dientes rectos 28 , taladrada en su cer
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tro por wn orificio 29. El 6rgano dosificador primario 28
puede girar libremente sobre une espigé o perno 30 fijado
sobre la placa inferior 23, o haciendo cuerpo con ella (TFig.
3)que se ajuste en el taladro 29 de las rueda dentadasSe com
prende que la.espiga 30 tenge una longitud determinada paia
que su extremo sobresalga de la cara opuesta de la placa inter-
media 22, y permita montar la placa superior 21 superpeniendoh
como se muestra en le figura 2.

Varies aberturas 31 relativamente més pequefias, se
forman en la placa intermedie 22 ¥ se reparten sobre una cir-
cuferencisa alrededor de la avertura central 27 En la reali=
zacifn representada por las figuras 1l-4, se han previsto se-
is de estas aberturas 31 pero se comprendera que puede ubtili-
zarse en un nfmero cuslquiera.

Teodas las aberturas 31 tienen dimensiones sensiblew
mente idénticas y cada una contiene un 6rgano dosificador se-
cundario tal como une rueda de engranajes de dlentes rectos
32, Cada uno de loz 6rganos dosificadores secundarios 32 pre-
gsenta un teladro central 33 y estédn montadas para poder girar
libremente de une manera anfloga & la del Srgano dosificedor
primario 28, sobre las espigas 34 repartidas sobre un& cire
cunferencia, como se ve en la figura 3, fijadas sobre la pla=
ca inferior 23 y que se ajusten en los taladros 33. Ademés,
los brganos dosificadores secundarios 32 estén dispuestos =
re. engranar con el 6rgano dosificador primario 28.

Como se ve en la figura 4, le placa intermedia 22
estd cortada en arco de circulo en los extremos opuestos de l&
interseccibn de las aberturas 27 y 31 de la placa, para for-

mar los que se denominard a continvecibn un orificio de
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entrade 35 y wn orificio de salida 36 para un mecanismo do
sificador formado por la accifbn conjugada de los brganos @g
sificadores primario y secundarios 28 y 32, respectivamenté.
Se ve también que la rotacibn de cualquiera de los Srganos
dosificadores 28, 32, acciona el movimiento simultaneo de

los otros brgenos dosificadores, y que este movimiento de

rotacién puede ser transmitido por la rotacifn de wno cual

duiera de los brgenos dosificadores.

Refiriéndonos & la figura 3, se ve que en la pla
ca inferior 23 se han teladrado unas lumbreras de salida 37,
paralelas &l eje y repartidas sobre una circunferencia, ce
municando el extremo interior de cada una de ellas con un
orificio de salida 36 de la placa intermedia 22, y por su
extremo exterior con uno de los conductos 17 de corrientes
secundarias repreentados en la figura 2. En 1a placa supe-
rior 21 hay taladrades unas lumbreras de admizidén 38, pa-
ralelas al eje y repartidas sobre una circunferencia, pre=~
feriblemente sels para’la realizacién representada, comuni
condo la extremidad interior de cada une de ellas com un
orificio de entrada 35 de la placa intermedia 22.

gomo puede verse, las lumbreras de admisifn y

de selida 38, 37 asf:como los mecanismos dosificadores for -
mados por los brganos dosificadores 28, 32 estédn espaciados
los unos de los otros en el aparato dosificador 16 de for-
ma que cuando las placas 21,23 estén superpuestas como se
indica en la figura 2, se ofrece un paso continuo &l flui-
do en movimiento, que comprende wne lumbrera de admisién 38,
w orificio de entrada 35, el espacio en arco de circulo de

limitado por un 6rgenc dosificador secundario 32 y la corres
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pondiente abertura 31 de la placa, un orificio de salida
36, y una lumbrera de salida 37, que desemboca en la con
duceibn 17. ’

A fin de que el flufdo o el polimero sea conduci
do simulténeamente a todas les lumbreras de admisibn 38,
la parte infterior 24 de la caja, comprendida entre la ple
ca superior 21 y la pared 39 de la caja, se utiliza cqmo"
cmara de alimentaciftn comin (figura 2) y presenta en su
centro une abertura 40 que comunica por la conduccién 14,
con la bomba 13. Durante la operacibn de hilatura deserita
més arriba, el polfmero fundido se envia bajo presibn a la
cémara 24 de la.ccaja del aparato dosificador 16, de forma
que el polfmero se conduce simulténeamente a todas las lun
breras de admisibn 38 de la placa superior 21l. Como gque el
polimero pasa simulifneamente por todas las lumbreras de
admisién 38 hacia los orificios de entrada 35, el polfmero
es arrastrado segln uns trayectoria circular por los dienw
tes de los engranajes dosificadores secundarios 32 gue gil-
ran bajo la accién de la presibn efectuade por la bomba 13
Asi, las diversas pequeffas ruedas dentadas u 6rganos dosi-
ficadores 32 giran todas a la mism& velocidad, ya que en~-
granan con la rueda 28 que juega el papel de 6rgano dosifi
cador primario. Por consiguiente el polfmero pasa por el 631
ficio de salide 36 de la placa intermedia, por las lumbreras
de salida 37 que comunican con ellos , y por conducciones 17
con wn caudal uniforme. De esta forma se envian cantidades
iguales de polfmero & las hileras 18 para formar los mono-

filamentos 19, todos wniformes y del mismo ti{tulo, o para
formar hilos de filamentos de titulo muy fino.
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En la realizacifn descrita, con referencia a las fi-
guras l-4, el aparato dosificador de la patente esta dis-
puesto de forma que el caudal de polimero se divide segln
w cierto nfmero de corrientes, gracias & la presibn dada
al polimero por le bomba de alimentacibn 13. Sin embargo,
el nuevo modo de construccién del apearato de la patente per
mite adaptarlo fécilmente como aparato de bombeo de fluidoQ
Como se muestra en la vista en perspectiva de la figura 5,
el modo de realizacibn de las figuras l-4 se modifica como
se describe a continuacién para constituir un aparato de
bombeo de un flufdo designado en su conjunto por la refe-
rencia 16. Las placas superior, intermedia e inferior, res
pectivamente 21-23 pueden, como precedentemente, estar en~—
cerradas de una maenera conveniente cualquiera,vpor gjemplo
como se representa en las figuras l-4.

Para utilizar el aparato de la figura 5 como aparato
de bombeo, uno de los brgeanos dosificadores 28,32 montado
en la placa intermedia 22, esté dispuesto de forma que pue
da ser accionadoe. De preferencia, el 6rgano dosificador cég
tral, o rueda dentada 28, estd accionada por un dispositivé
apropiado, tal como el Arbol 42 sobre el cusl estd fijadoe
Para dejar pasar el arbol 42, la placa superior 21 estd ta=~ ~

ladrada en su centro 43, y el 4rbol puede estar accionado gi

ratoriamente por cualquier dispositive apropiado, tal como
los engranajes 44, 45, dispuestos convenientemente en rela~
cién con el Arbol 42, como se representa en la figura 5.
Durante el funclonamiento del aparato de bambeo 41,
el fluido aspirado a traves de las lumbreras de admisifn 38

de la placa superior, es desplazado por los mecanismos de
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bombeo formados por el engranaje cemtral u 6rgeno de bom~

beo primario 28 y cada uno de los 6rganos de bombeo secun-
darios o engranajes 32 que engranan con 81, siguiendo una

linee de flujo parecide 2 la de la realizacibn de las fi-

guras l-4,. El fluido se bombea de una manera igual y wni

forme por los mecanismos de bombeo & través del aparato de
bombeo 41 hasta las diversas conducciones de salida 17.

Ls figura 6 representa una segunda modifica-
cibn del apaiato de la patente segln la cual las posibili-
dades del aparato dosificador representado en las figuras
l-4, se acrecen en vistes a aumentar el n@mero de hileras
a las que puede estar asQeciado. En realizacifn representa
da en la figure 6, cinco placas 46-50 se superponean de né
nera apropiada, como en las realizaciones precedentes, pé
re former un eparato dosificador designado en su conjunté
por la referencia 5l. La placa inferior 50 lleva una es—
piga central 52 y las espigas 53 regularmente espaciadas
sobre une circunferencia haciendo cuerpo, preferiblemen=—
te, con la placa 50. Las espigas 52,53 se disponen de una
manera parecida a la de la realizacién de las figuras l-4,
pero tienen una longitud tal -que enrasan con la superiicie
interior de la placa superior 46 y pasan por las aberturas

54, 56 respectivamente, de la placa intermedia, o separa=

dora 48, cuando se superponen las placase

En la realigacibn particular representads, la
placa superior 46 esta taladradada por lumbreras de entra
da 57, preferiblemente en nfmero de sels como en la realé
zacibn de las figuras 1l-4, que comunican respectibamente

con los orificios de entrada del fluido de las placas de
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en la placa de engrenajes se designan por la referencia 58,

ge disponen de forma que comuniquen en serie con las lumbre
ras de entrada 57, atravesando las lumbreras 59 de la placa
Separadora 48, de manera que el fluldo que atraviesa las lum
breras 57 llega 8l mismo tiempo a cada uno de los pames de A
mecanismo de bombeo formados por 1os engranajes 28, 32 en las
placas 47 y 49. Se comprenderd que las placas de engranajes
47, 49, se construyen de la misma materia que la placa inter
media, o placa de engranajes 22 de la figura 4. Los orifieios
de salida (no representados) de la placa de engranajes 47 co
municen con las conducolones 61 que van hacia las hileras, )
por los canales 62 rallados en las espigas 53, y las abertu-
ras de la placa separadora pueden estar ligeramente ensanche
des en 63 para dejar pasar el flufdo despues de las salidss
de la placa 47 hasta las aberturas laterales de los camales
62, Los orificios de salida 64 de la placa de engranajes 49
comunican con las conducciones 66, que conducen & su vez & las
hileras correspondientes,

Se ve que esta nueva construccibén segfn la pre-~
sente patente permite la produccibn de un hilo mono-filemen=-
to con la ayuda de varias hileras funcionamdo al unisono y que
cada uno de los filamentos del hilo tendra un titulo igual y
wniforme & lo largo de toda la longitud del hilos Una regula
cibn individual de cada corriente del material a hilar, no es
necesario, y la nueva disposicibén representada puede realizar
se con un minimo de gasto.Ademas el aparato de la patente pqg
senta una flexiblided muy elevada ya que el puede ser facile
mente utilizado como aparato de bombeo que suministra corrien
tes uniformes de fluldo, y que puede modificarse para produr‘

cir el nfimero de corrientes de fluido deseadase



Por otra parte, el aparato de la presente patente pue
de aplicarse & la hilatura conjunta de varios hilos de ﬁi
lamentos muy finos, empleando un mismo cebezal de hilar,ﬂ

lo gque supone un aumento del réndimiento de la méquina de
5 hilar. Para ello en lugar de emplear hileras con un solo
orificio para mono-filamentos, se ugaran hileras apropie.
das pers la Obtencifn de hilos multifilamentos de itulo
muy finoe.
Se comprenderé que pueden efectusrse modificaciones
10 en los modos de realizacibn gue se acaban de describir, eg
pecialmente por substitucibn de medios técnicos equivalenQ
tes, sin que se salgan por ello del cuadro de la presente

patente.

15 le~ Aparato dosificador de fluido que comprende,en
combinacibn, varios mecanismos dosificadores de flufdo, un
dispositivo para sostener estos mecanismos dosificadores,de
manera que funcionen simultédneamente, y medios para conducir
un fluido a cada uno de estos mecanismos dosificadores, al

20 objeto de que cada uno de estos mecanismos sea apcionado por
este fluido y que el flufdo le atraviese con un caudal regu
lar y uniforme.

2=~ Aparato segfin lareivindicacibn 1 caracterizado
por comprender una caja, un brgano dosificador primmrio mon

25 tado en esta caga y varios 6rganos dosificadores secundarios
montados en diche caja y asbciado & este brgano dosificadar

primerio para formar varios mecanismos dosificadores.
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Se~ Apareto segfin las reivindicecibmes precedente ca-
recterizado en que: el Srgano dosificador primario esfé mon
tado al centro de la caja; los Grganos dosificadores secundg
rios estdn especiados sobre una circunferencia y dispuestos'
en la caja de form& que queden acoplados con el Srgano pri~
mario; los medios que soportan estos 6rganos dosificadores
permiten su rotacibn, formando ceda uno de los brganos dosi-
ficadores secundarios con el 6rgano dosificador primerio un
mecenismo dosificador; a cada wno de los mecanismos dosifice-
dores; estan asociadas una entrada y une salida de fluido y
un dispositivo permite conducir el fluldo a cada entrada.

4.~ Aparato seglin las reivindicaciones precedentes ca-
racterizado en que cada uno de los 6rgancs dosificadores com
prende una rueda dentada libremente rotativa y los brgance do
gificadoree secundarios forman, con la caja, un paso curvili-
neo que permite que el fluido pase desde el orificio de entpg
da al orificio de salida.

5¢- Bparato segln las reivindicaciones precedentes carac
terizado por comprender una rueda dentada primaria; varias a
ruedas dentadas secundarias repartidas sobre una circunferen
cia, engranando con la ruede dentada primaria; una placa i
termedia dispuesta de manera que forme una pared periférica
para estias ruedas dentadas; dos placas laterales situadas de
wea y otra parte de la place intermedia, de manera que la rue
da denteda primeria forme con cade una de las ruedas denta~
das secundarias un meognismo dosificador; un dispositivo pa-
ra mantener las placas superpuestas; ejes de rotacibén para es
tos engranajes, fijos & una de lag placas laterales;unos ori
ficlos de entrada en una de estas placas laterales para con=

ducir el fluido & cada wo de los mecanismos dosificadores;

“unos orificios de salida en la otra place lateral para eva-
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cuar el fluido de cade uno de estos mecenismos dosifica-
dores; funcionando cada uno de estos mecanismes dosifica
doresg por la presifén del flufdo que llega por los orifi-
cios entrada y haciendole salir por los orificios de sa-
lide en forma de varias corrientes regulares y uniformes.
6.~ Aparato segfin las reivindicaciones precedentes

caracterizado por comprender unea cémera de fluldo para ali
mentar dicho fluido a les orificioé de entrada que presen;
ta l&8 placa lateral.

Te=~ Aparato segln las reivindicaciones preceden~
tes caracterizado por comprender una place inferior porie-
dore de una espiga cenftral y varias espiges secundarias dis
Puegstas en cireculo alrededor de esta espiga central, para ’
gular la rotacibn de las ruedas dentadas primaria y secun-—
derias, y provieta ademds de condhcciones de salida.

8e= Aparato segfin las reivindicaciones preceden~
tes ceracterizado por. comprender; varias placas de engrana
jes cada una de las cuales presenta una &bertura paers reci-
bir un 6rgano dosificador primario y varios 6rgencs dosifi=-
cadores secundarios repartidos sobre una circunferencia y
acoplados con este 6rgano dosificador primario el objeto de
formar un cierto nfmero de mecanismos dosificadores, esten~-
do dichos mecanlismos dosificadores dispuesto para funcionar
simulténeamente; varias placas que formen las paredes late-
rales de estas placas de engranajes, estando fijadas obre
wna de estas placas wnes espigas para guiar la rotecidn de
los 6rgenos dosificadores; medios para conducir el fluido &

cada uno de estos mecanismos dosificadores; y medios para

evacudr el fluido de cada uno de estos mecanismos dosifica~

N
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dores bajo la forma de corrientes secundarias de caudal
igual y wniforme. »

e~ Aparato dosificador de fluido aplicable &l bom
beo de fluidos que comprende en combinacibn; varios mquk
nismos de bombeo; medios pars mantener estos necanismos de
bombeo de forma que puedan funcionar simulténeamente; un
dispositivo accionador de estos mecanismos de bombeo; me-
dios para conducir un fluido a cada uno de estos mecanis-
mos de bombeo, estando dichos mecanismos de bombeo dispues
t0s de manera que funcionen simulténeamente y que el flud
do sea bombeado por cada uno de estos mecanismos de bombeo
bajo un candal regular y uniforme, cuando el mecanismo de
bombeo accionado e8 puesto en movimiento.

10.~ Aparato dosificador de fluido caracteriszado
por comprender una caja; una rueda dentadsa primaria; va-
rias ruedas dentadas secundarias montedas en esta caja
¥ que engranen con la rueda dentada primaria para formar
con ella varias bombas de engranajes; espigas en esta ca-
ja sobre las cusles pueden girar las ruedas de engranajes
primaria y secundarias; medios para conducir un fluido &
cada una de estas bombas de engranajes, de forma que todas
las bonbas sean accionadas al mismo tiempo e impulsen el )
fluido por los b6rgenos de salida bajo un caudal regular y
uniforme.

1l.~ Aparato seglin la reivindicacibén 11, caracteri-
zedo en que la rueda de accionamiento esta acoplada a la
rueda denteds primaris.

12¢~ Aparato dosificador de fluidoe

Bsta memoria conste de diecisiete hojas escritas



Por una sola caras

BARCELONA, -9 FEB, 1973
Pelo - ’
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