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PATENTE DE INVENCION

Order Letter No.4949

&0 í ̂  AO! (y

PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE MONTAJE PARA 
CABEZAS DE ASPERSORES

RAIN BIRD SPRINKLER MFC.CORP., entidad norteamericana, 
residente en 19233 East Foothill Boulevard, Glendora, 
California, EE. UU. de Amárica.

La presente invención se refiere a dispositivos 
de montaje para cabezas de aspersores y tiene utilidad - 
particular en operaciones agrícolas.

En operaoiones agrícolas, no es infrecuente el 
empleo de aspersores, prácticamente las 24 horas del día5
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durante semanas o meses, puesto que se llevan de una a otra , 
zona para reducir notablemente el número que debo poseer el - j 
agricultor. El agua empleada en la agricultura, relativamente 
sin tratar, que se suele emplear con frecuencia, oontiene mu­
cha mas materia química y abrasiva que el agua potable demás-
tioa y, por lo tanto, una cantidad dada de fuga produce un - i

!daño mucho mayor. Una vez que comienza a desgastarse las %o-
¡

ñas de rozamiento entre el manguito de unión y el collarín, ¡ 
sus ejes geomátrioos comienzan a diverger y evitar el buen } 
asentamiento de las juntas, lo cual da por resultado una ace- ¡ 
leración de los regímenes de fuga y desgaste.

Suele 3er común emplear un grá número de aspersores 
en una zona dada y separarlos en la distancia suficiente para 
que la precipitación de un aspersor alcance la del aspersor -

i
siguiente o un punto próximo a la misma para asegurar que oa- ¡ 
da parte del terreno se riegue adecuadamente. El resultado es ! 
que se salpica constantemente agua embarrada oontra cada aspar 
sor y, por lo tanto, encuentra entrada en el espacio de sepa­
ración situado en la parte superior del collarín. Este agua -

icontiene un elevado nivel de partículas abrasivas, productos 
químicos que ya se encuentran en el agua y tambián produotos 
químicos que se utilizan en el proceso de fertilización. Por 
lo tanto, las áreas de rozamiento entre el manguito de unión 
y el collarín se ven atacadas desde la parte superior así co­
mo desde la inferior, por lo que el rágimen de desgaste es - 
indeseablemente elevado.

El presente invento proporciona un dispositivo de 
montaje para una cabeza de aspersor que comprende: un primer 
componente en forma de un collarín alargado que tiene medios 
en un primer extremo inferior para unirse a un elemento de -
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conducto de sustentación con el fin de adoptar una postura ¡ 
generalmente vertloal; un segundo componente en forma de man ! 
güito de unión alargado, montado para girar en el oollarín y 
extendiéndose más allá de los extremos de dicho collarín, te-

!
niendo el extremo inferior del manguito de unión un resalto -} 
ensanohado radialmente para evitar la separación hacia arriba i 
del manguito de unión desde el collarín, teniendo el extremo ¡ 
superior una formación de unión y un tercer componente en for j 
ma de cuerpo hueco sujeto fijamente a la parte inferior de - j 
una cabeza de aspersor y provisto de medios para un acopla- ¡ 
miento fijo con la formación de unión en el manguito, con el ¡ 
fin de mantener los componentes en relación ensamblada; una 
pluralidad de arandelas que rodean el extremo inferior del - { 
manguito de unión se disponen entre el resaltó de dicho man-  ̂
güito de unión y el extremo inferior del collarín para for- ¡ 
mar un cierre hermético contra la entrada de contaminantes 
entre el manguito de unión y el collarín y proporcionar un 
grado predeterminado de resistencia por fricoión a la rota- ! 
ción del manguito de unión del collarín; el segundo extremo . 
superior del collarín se separa de la parte adyacente del - 
ouerpo para definir un espacio do separación en un grado 
predeterminado, y un anillo de refuerzo de material flexible

!
sin perforar rodea al extremo superior del collarín y al ex- j 

tremo inferior del ouerpo con acoplamiento de estanqueldad 
con cada uno para oerrar completamente el espacio de separa­
ción entre los mismos y evitar la entrada de contaminantes. j

El anillo de refuerzo tiene una doble finalidad. i
!

Además de proteger el espacio de separación entre el collarín j 
y el cuerpo, se monta en compresión axial y empuja resiliente 
mente el cuerpo hacia arriba con respecto al collarín. Este,
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a su vez, produce una fuerza de empuje ascendente constante 
por medio del saliente del manguito de unión contra las aran 
délas, para comprimirlas entre el saliente y el extremo infe - 
rior del collarín. Por consiguiente, forman un oontaoto de - 
estanquidad cuando se coneota el agua y el flujo inicial no j
encuentra trayecto de fuga entre los mismos. En caso de que !

¡
existiera juego angular entre el manguito de unión y el co- 'j i
llarín, es absorbido por la resiliencia de la arandela de so­
porte, por lo que no hay posibilidad de un desacoplamiento a

!
un momentáneo en la estanqueidad de las dos arandelas de plás ¡ 
tico.

Las características y ventajas del invento resulta­
rán evidentes en el transcurso de la descripción, tomando como
referencia los dibujos adjuntos, en los que: }

!
La Fig. 1 es una vista en perspertiva de un disposij!

tivo aspersor típico que incorpora los prinoipios del invento.* 
La Fig. 2 es una vista en alzado, parcialmente en

í
sección, que ilustra detalles del invento. ¡

La Fig. 3 es una vista en perspeotiva del anillo de , 
refuerzo; y

La Fig. 4 es una vista detallada de la parte 4 de
la Fig. 3.

Un aparato aspersor típico al que se adapta el } 
presente invento se ilustra en la Fig. 1, donde un collarín ) 
vertioal 10 se monta a un elemento de conducto vertical 12, 
como puede ser un tubo que se conecta a un sistema de conduc 
to süterraneo, o se monta sobre un soporte móvil y se coneo- ! 
ta a una manguera medio similar. Un componente de cuerpo 
hueco 14, montado para girar sobre el collarín 10, se puede 
unir a la cabeza del aspersor 16, o formar parte íntegra de



la misma
La cabeza del aspersor se forma oon un ouorpo de 

tobera alargado 18 que se extiende en ángulo sensible oon 
relación a la vertical y está provisto en su extremo de una 
tobera o boquilla 20 que tiene un orificio de descarga 22.
Un chorro de agua de pequeSo diámetro sale desde el orificio 
22 a gran velooldad, para llegar a una gran distancia desde 
la tobera. Para abaroar una gran áre^ arqueada, que puede ser 
un círoulo completo, la cabeza del aspersor gira alrededor - 
del eje geométrico vertical del collarín 10. Para producir - 
la rotación, se monta un brazo de choque o brazo impulsor 24 
sobre la parte superior de la cabeza de aspersor para girar 
alrededor de un eje geométrico vertical y se monta entre la 
oabeza y el puente 26, que puede ser solidario de la cabeza.

!

!i!!

!t
Un brazo 24 se encuentra en un extremo oon un elemento impul j 
sor o de choque 28 que penetra intermitentemente en el tra­
yecto de la corriente de agua y es desviado por la misma. ¡ 
El muelle de torsión en contacto oon el agua 30 hace que el ; 
brazo oscile cíclicamente, y el brazo golpea repetidamente 
el puente y hace que la cabeza del aspersor gire gradualmen 
te y difunda el chorro de agua sobre un gran área.

Los detalles del montaje pivotal y dispositivo 
de estanquidad para la cabeza del aspersor se ilustran en j
la Fig. 2. El collarín 10, provisto de una formación 32 ¡

¡
para colocar una herramienta, se sujeta apretado al alomen- j 

to de conducto 12 por medio de roscas de tubo 34. j
El manguito de unión 36 tiene un fuste cilindrico 

38 montado en la pared interior cilindrica 40 del collarín 
y se extiende más allá de los extremos de dicho collarín.
El primer extremo inferior del manguito de unión está pro—



visto de un resalto agrandado, dirigido radialmente, 42, j 
que evita la separación en sentido ascendente del manguito ! 
de unión desde el collarín, y el segundo extremo superior 
está provisto de una formación de unión, que puede ser úna 
rosca externa 44, adaptada para un acoplamiento fijo con una 
rosca interna 46 en el cuerpo. De este modo, el cuerpo y el ; 
manguito de unión son, de heoho, unitarios y giran en el co } 
llarín 10.

La entrada de agua de suministro en la zona da ro­
zamiento entre las paredes del collarín y el manguito de - 
unión se evita mediante un grupo espeoial de arandelas que 
comprenden una arandela de soporte 48, una arandela de des­
gaste sacrificial 50, y una arandela de deslizamiento 52.
La arandela de soporte es flexible y resiliente y tiene un 
coeficiente de fricción relativamente elevado, y se foima 
preferiblemente de un material elástomero que puede ser cau­
cho natural sintético. Se adapta sobre el fuste 3 8 y haoe 
asiento contra el resalto 42. Debido a su elevado ooeficien 
te de fricción, queda sujeto rin rotación al manguito de - 
unión. La arandela de desgaste 50 se puede fabricar de un matetrit 
rial de plástico y es algo flexible, pero bastante menos que 
la arandela 48 y tiene un bajo coeficiente de fricción, por 
lo menos sobre la cara qp.e se confronta con la arandela 52.
Se mantiene sin rotación por contacto con la arandela 48.

La arandela de deslizamiento 52 se fabrica preferí 
blemente de material de plástico,que es ligeramente flexible } 
y tiene un bajo coeficiente de fricción. Esta arandela, en 
lugar de ser plana, tiene una sección transversal angular y 
comprende una pared cilindrica axial 54 que se ajusta a pre­
sión en el avellanado 56 en el extremo inferior del collarín,
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y una pestaña dirigida radialmente haoia fuera 58 que tiene 
una cara confrontante plana para formar un acoplamiento nota 
torio deslizante con la arandela de desgaste, siendo ambas 
caras confrontantes muy lisas. Los materiales de estas dos 
arandelas se eligen para producir un grado predeterminado 
de resistencia por fricción a la rotación del manguito de j 

unión en el collarín, por lo que la cabeza del aspersor 16 
permanecerá práotioamente fija a medida que el brazo impul­
sor gira contra la torsión del muelle, pero girará ligeramen 
te en respuesta al choque del brazo impulsor contra el puen- ' 
te. Para conseguir este fin, actualmente es preferible utili ! 
zar polietileno de peso molecular muy elevado para la aran-  ̂
déla de desgaste y poliuretano para la arandela de desliza­
miento. Una característica de esta combinación es que la,aran 
déla de desgaste tiene un grado mucho mas elevado de resisten j
oia al desgaste que la arandela de desgaste. Como una pequeña ;¡
cantidad de agua de suministro se abre gradualmente paso a i

i
travós de la junta, se reducirá finalmente algán desgaste, ¡ 
la mayor parte del cual lo sufre la arandela de desgaste sa­
crificial, que es relativamente barata y fácil de reponer.
Se observará que en la configuración ilustrada en la Flg. 2, 
el extremo superior 60 del collarín se separa axialmente del 
extremo inferior 62 del cuerpo para definir un pequeño espa­
cio de separación axial de tamaño predeterminado que, entre 
otras cosas, evita el contacto de resistencia al movimiento 
le cuerpo sobre el collarín y resistenoia a la rotación. En 
ausencia de proteoción, este espacio de separación se ve soma j 
tido a las salpicaduras de agua embarrada, que encontraría 
oamino en la zona de rozamiento entre el manguito de unión y el 
collarín y producirían un rápido desgaste. Esto se evita habí-
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litando el anillo de refuerzo 64- que tiene forma simétrica 
y una sección media abombada y partes extremas prácticamen­
te cilindricas 66 oon paredes interiores ligeramente diver­
gentes, siendo el ángulo de divergencia aproximadamente 5S.
El extremo 62 del cuerpo 14 tiene una pared exterior corres­
pondientemente conificada 68 y un resalto dirigido radial­
mente haoia fuera 7 0 , separado axialmente del extremo del - 
cuerpo 14. El anillo de refuerzo se fabrica de material alas 
tómero flexible sin perforar, que tiene un elevado coeficien­
te de fricción, y su parte extrema tiene el tamaño neoesa- 
rlo para ajustarse a presión sobre la pared exterior 68 con 
su cara extrema 72 en contacto con el resalto 70. Con su ele­
vado coeficiente de fricoión, queda sujeto por fricción al 
cuerpo para girar con el mismo. Un material idóneo para el 
anillo de refuerzo, que tiene una buena resistencia a la 
acción de la intemperie y buena elasticidad, es el monómero 
de etileno propileno dieno.

El extremo superior 60 del collarín 10 se forma 
oon una pared exterior oilíndrioa 74 y con un resalto diri­
gido radialmente haoia fuera 76, separando axialmente de su 
margen extremo. El anillo de refuerzo incorpora en su extre­
mo inferior un collar de baja frioción 78 que tiene una pes­
taña dirigida radialmente haoia fuera 82 y una pared axial 
80 conificada para coincidir con la conioidad de la parte 
extrema 66. Cuando el anillo de refuerzo se monta en su si­
tio, la pestaña 82 del oollar 78 se pone en contacto oon el 
resalto 76 y la pared 80 se pone en contacto oon la pared 74, 
para formar una junta giratoria deslizante con el collarín, 
y bloquear la entrada de cualquier agua embarrada u otro con 
taminante. El mismo resultado básico se consigue ai el anillo
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de refuerzo 64 se sujeta por fricción al extremo 60 del colla 
rfn 10, y al collar 78 se acopla de una forma giratoria y
deslizante a la pared 68 y el resalto 70 del cuerpo 14, pues- ¡

!
to que la estanquidad es todavía completa. No obstante, ao- } 
tualmente es preferible emplear la configuración ilustrada } 
debido a la conexión de estanqueidad fija entre el anillo ] 
de refuerzo y el cuerpo en contacto por friooión. En algunos 
casos, el anillo de refuerzo puede incorporar un collar de 
baja fricción en cada extremo.

El anillo de refuerzo 64 realiza una doble función i 
porque, además de evitar la entrada de contaminantes en el ¡
espacio de separación entre el collarín 10 y el cuerpo 14, !
asegura también la integridad de estanqueidad en el extremo ' 
inferior del manguito de unión 36. El anillo es elástico y ' 
tiene una longitud axial suficiente para que, cuando se colo '**" j
oa en su sitio entre el collarín 10 y el cuerpo 14, quede ba . 
jo una cierta oantldad predeterminada de compresión axial.
Por lo tanto, induce presial axial resiliente en e l  resalto , 
70 de la parte extrema 62 y en el resalto 76 de la parte 
extrema 60. Como el collarín 10 es fijo, el efecto consis- ¡ 
te en empujar resilientemente el cuerpo 14 y al manguito de 
unión 36 hacia arriba, creando una presión de empuje resi­
liente en las arandelas 48, 50 y 52 y manteniéndolas en - 
contácto de estanquidad en todo momento. A pesar de que la 
presión hidráulica en un sistema de flujo empujaría al man­
guito de unión 36 haoia arriba, su peso lo haría descender !
cuando no exiBte flujo y permitir que se abriera el cierre 
hermético. La impulsión inicial de agua al oomienzo produci­
ría un cierto flujo a través de la junta antes de que se - ,
cerrara, produciendo la entrada de algunos contaminantes - {
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que deteriorarían tanto láe juntas como la zona de rozamien­
to entre el manguito de unión y el collarín. El empuje as­
cendente constante del anillo de refuerzo evita esta posi­
bilidad. El espaoio de separación entre el extremo superior 
60 del collarín y el extremo inferior 62 del cuerpo es su­
ficientemente grande en sentido axial para una tolerancia - 
adecuada de fabricación, pero suficientemente pequeño para fa 
cilitar otras funciones, y puede ser del orden de aproximada­
mente 1,59 mm a 3,18 mm. En cualquier caso, deberá ser menos 
de la mitad de la esoala de compresión del anillo de refuer­
zo. Cuando el aspersor se mueve en un terreno muy áspero, el 
cuerpo 14- se ve repetidamente forzado hacia abajo por la iner 
oia relativa al collarín 10. Si .1 espacio de separación es 
grande, se producirá una flexión indebida del anillo de re­
fuerzo haoiendo que se resquebraje y falle prematuramente.
Con el espaoio de separación pequeño descrito, los extremos ¡ 
60 y 62 se ponen en contacto casi inmediatamente y evita la 
flexión excesiva del anillo de refuerzo. Como el extremo 60 
se extiende por encima de la pared 80 del collar 78 segtín se 
ilustra, presenta un trayecto de flujo mas largo para que - 
las partículas de desgaste aloancen mas difícilmente el es­
paoio de separación. Además, define entre sí y el anillo de 
refuerzo un depósito 84 para contener una cantidad sustancial 
de partículas de desgaste y evitar que alcanoe el citado es­
paoio de separación.

Segtin se ha indicado anteriormente, en el transcur­
so del tiempo una cantidad diminuta de infiltración, acumula­
rá gradualmente una cantidad de agua a presión dentro del ani 
lio de refuerzo 64. Este agua debe escapar finalmente y, si 
no se habilita camino, forzará las partes extremas 66 del ani30.



lio de refuerzo, separándolas completamente y proporcionando 
un trayecto permanentemente abierto para la entrada de oonta 
minantes. Para evitar esta posibilidad, se habilita un tra­
yecto de flujo generalmente radial para la fuga a presión.

Segdn se observará con mayor detalle en las Flg.
3 y 4, se habilita por lo menos un canal radial 86 en una 
cara extrema 72 por lo menos del anillo de refuerzo. Cuando 
el agua de infiltración se acumula a presión en el interior 
del anillo de refuerzo, forzará la parte extrema 66 radial­
mente separándola de la pared 68 o la pared 80 en una peque­
ña cantidad. Si no se habilita escape, una o ambas de las - 
partes extremas se verá forzada gradualmente en sentido ra­
dial en tal grado que resbalará por el resalto confrontante 
y se alojará en una posición que proporciona un trayecto de 
flujo de entrada a los contaminantes. No obstante, cuando s9 
habilitan uno o más canales 86, tan pronto como la parte ex­
trema 66 se desplaza radialmente para que el agua pueda pa­
sar suficientemente, este agua encontrará un trayecto de - 
flujo para escapar a travóa de uno de los canales 86, - 
desahogando la presión y permitiendo que la parte extrema 
vuelva a la posición de estanquidad completa.

N O T A  .
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctioa, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
oeptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren 
su principio fundamental. Tambión se hace constar que el in­
vento corresponde a una solicitud de patente presentada en - 
Norteamárioa, en 17 de abril de 1972, bajo el rnímero Ser. No. 
244.827, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conce-
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solicita Patente de Invención por 20 años en España, sobre:
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PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE MONTAJE PARA CABEZA 
DE ASPERSORES; caracterizándose por lo siguiente:

1*.- Perfeccionamientos en dispositivos de montaje 
para cabezas de aspersores, caracterizados porque se dota a 
cada dispositivo de un primer oomponente en forma de colla­
rín alargado que tiene medios en un primer extremo inferior 
para unirse a un elemento de conducto de sustentación, para ¡ 
quedar en una postura generalmente vertical; un segundo com- ¡ 
ponente en forma de manguito de unión alargado, montado gira 
tordamente en el collarín y extendióndose más allá de los - 
extremos de dicho collarín, teniendo el extremo inferior del 
manguito de unión un resalto ensanchado radialmente para evi­
tar la separación ascendente del manguito de unión desde el 
oollarín, teniendo el extremo superior una formación de unión,j 
y un tercer componente en forma de cuerpo hueoo sujeto fija- } 
mente a la parte inferior de una cabeza de aspersor y provis­
to de medios para un acoplamiento fijo oon la formación de 
unión en el manguito, con el fin de mantener los componentes 
en una relación ensamblada; una pluralidad de arandelas que 
rodean al extremo inferior del manguito y se disponen entre 
el resalto de dicho manguito y el extremo inferior del oo­
llarín, para formar un cierre hermótico contra la entrada de 
contaminantes entre el manguito de unión y el oollarín y pa­
ra proporcionar un grado predeterminado de resistencia a la 
rotación por fricción del manguito de unión en el collarín, 
encontrándose el segundo extremo superior del collarín sepa­
rado de la parte adyacente del cuerpo para definir un espa­
cio
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oio de separación en un grado predeterminado; y un anillo de j 
refuerzo de material flexible sin perforar que ridea al extra ' 
mo superior del collarín y al extremo inferior del cuerpo, en 
contacto de estanqueidad con cada uño para cerrar completamen 
te el espado de separación entre los mismos y evitar la en­
trada de contaminantes.

2*.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación la, 
caracterizados porque por lo menos un extremo del anillo de 
refuerzo está provisto al menos de un trayecto de flujo ra­
dial pequeño para el escape de agua de infiltración a presión !i
desde el interior del anillo de refuerzo. }

3*.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones { 
í* o 2*, caracterizados porque los extremos adyacentes del - 
cuerpo y los componentes del caequillo, se separan axialmen- í
te entre si y tienen paredes exteriores anulares lisas con - ¡
resaltos dirigidos radialmente separados de los márgenes ex- i

¡

tramos, sujetándose el anillo de refuerzo por fricción a la ¡ 
pared de uno de los componentes y pudiendo girar con respecto } 
al otro.

4*.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación j 
3*, caracterizados porque el anillo de refuerzo se sujeta j 
por fricción al componente del cuerpo. ¡

5$.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
33 o 43, caracterizados porque por lo menos un extremo del - 
anillo de refuerzo incorpora un oollarín inferior de direc­
ción.

63.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones i
I3, 4 o 53, caracterizados porque el anillo de refuerzos se ¡ 

fabrica de material resiliente y tiene longitud libre axial 
sufioiente para encontrarse bajo compresión axial cuando se
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sitda entre los resaltos, para ejercer presión axial resillen ¡
te contra dichos resaltos y forzarlos a separarse, empujando ¡!
al manguito de unión hacia arriba con respecto al collarín e 
induciendo una compresión axial a las arandelas de estanquei- 
dad en la parte inferior del manguito de unión para mantener­
las en contacto de estanqueidad entre sí.

7*.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones ! 
3 §, 4 9 , $9 o 69, caracterizados porque por lo menos una de 
las paredes con resalto diverge en su márgen extremo, porque 
las paredes interiores de las partes extremas del anillo de j 
refuerzo tienen ángulos correspondientes de divergencia y 
porque el anillo de refuerzo tiene un coeficiente de fric­
ción relativamente elevado para sujetar sin rotación su pri­
mer extremo a la pared divergente.

86.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
59 y  79,  oaraoterizados porque el collarín tiene una sección! 

transversal angular con una pared axial conifioada exterior-
mente para coincidir con la conificación interna de la parte ¡!
extrema del anillo de refuerzo y para sujetarse a la misma - , 
sin rotación, y una pestaña dirigida radialmente hacia fuera 
para servir como resalto y acoplar el resalto sobre su com­
ponente respectivo.

9 9.- Perfeccionamientos segdn cualquiera de las rely 
vindloaoiones anteriores, caracterizados porque el anillo de 
refuerzo se abomba hacia fuera entre sus extremos, para defi 
nlr un espacio cerrado anular, y el extremo superior del co­
llarín se dirige hacia arriba en una distancia sustancial por i

iencima del extremo inferior del anillo de refuerzo para defi-; 
nir oon el mismo un depósito con el fin de atrapar y retener 
partículas de desgaste en un lugar separado del espacio de -
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separaoión entre el collarín y el cuerpo.

lo**- Perfeccionamiento" aegdn la reivindicación 
6*, caracterizados porque los extremos adyacentes del cuer­
po y el oollarín se separan axialmente entre sí, y el espa­
d o  de separación axial es inferior a la mitad.

11*.- Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las aran- i 

délas que rodean al extremo inferior del manguito de unión 
comprenden una arandela de soporte, blanda y elástica, de ele­
vado coeficiente de fricción; una arandela de desgaste sacrl- ) 
ficial de baja fricción en contaoto con la arandela de soporte! 
y sin rotación oon respeoto a la misma, y una arandela de des-! 
lizamiento de baja fricción en contaoto con la arandela de - 
desgaste y girando con relaoión a la miBma.

12*.- Perfeccionamientos segtin la reivindicación 11*
i

caracterizados porque la arandela de soporte se pone por fríe i 

ción en contacto con el resalto del manguito de unión para - : 
girar con el mismo, y porque la arandela de deslizamiento se j 
sujeta sin rotación al extremo inferior del collarín para evi-¡ 
tar la rotaoión.

13*.- Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones 
11* o 12*, caracterizados porque el extremo inferior del co­
llarín se forma oon un agujero avellanado, y porque la arande j 

la de deslizamiento tiene una secoión transversal angular - 
con una pared axial montada en el agujero avellanado del co­
llarín con ajuste a presión y una pestaha dirigida radialmen i 
te haoia fuera que tiene una cara plana para hacer un con- ¡ 
tacto deslizante rotatorio con la arandela de desgaste. j

14*.- Perfeccionamientos aegdn las reivindicaciones 
11*, 12* o 1 3 *, caracterizados porque cada una de las arande-
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las se fabrican de material diferente; porque la arandela de 
desgaste y la arandela de deslizamiento tienen caras de con­

grado predeterminado de resistencia a la rotación por frio-

dela de deslizamiento tiene un grado de resistencia al desgast 
te más elevado que la arandela de desgaste.

nes lis, 1 2 s, 1 3 a o 14*, caracterizados porque la arandela 
de soporte se fabrica de cauoho, la arandela de desgaste se 
fabrica de polietileno de peso molecular muy elevado, y la 
arandela de deslizamiento se fabrioa de poliuretano.

je para cabezas de aspersores, tal y como queda sustancial­
mente desorito en la presente Memoria e ilustrado en los di­
bujos adjuntos.

Esta Memoria oonsta de dieciseis hojas, esoritas a 
máquina por una sola cara.

ción del manguito de unión en el collarín; y porque la aran­

15*.- Perfeccionamientos segán las reivindicacio-

16*.- Perfeccionamientos en dispositivos de monta-

Madrid, í g J)])!. 
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