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Correspondiente al registro de Patente de Invencidn que,
por veinte afios, se solicita a favor de Don Victor FORNE
OJEA, de nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, cas
lle Floridsblanca, N2 79, = = = = = = = = = = = = = = = = 4 s
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"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FORMACION DE ESTAMBRES CON
SU ANTERA PARA ARTICULOS FLORALES"
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El objeto de la presente Patente de Invenciln se
refiere a un procedimiento y m8quina para la formacibn de
estambres con su antera para artfculos florales, con cual

procedimiento se simplifica notablemente la fabricacibn de

dichos elementos, con el consiguiente ahorro de tiempo y
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aumento de produccidn al tratarse de una werdadera fabricad
cidn en serie. .

La miquina para la formacidn de tales elementos
présenta por su parte, una extrema sencillez de funciona-
miento que descarta la posibilidad de averfas, al ;;bpio
tiempo que ofrece una notable facilidad de manejo que coad-+
yuva al aumento de produccidn.

Para una correcta interpretacidn, se describe a
cotninuacidn, un caso de realizacién préctica, a titulo de
ejemplo, no limitativo del nuevo procedimiento y miquina,
acompafiindose de una hoja de dibujos, en la que:

En la figura 1, es una vista frontal de la miqui-
na en su fase de preparaci&h de los filamentos para estam-
bres.

En la figura 2, representa un algzado lateral de la
misma méquina.

En la figura 3, es un detalle seccionado segln II]

En la figura 4, es otro detalle seccionado seglin
IV-IV representando la fase de corte de los filamentos.

Las figuras 5 y 6, ilustran respectivamente dos
fases sucesivas de la formaciln de anteras en un extremo
del filamento.

En la figura 7, es esqumatizado el moldeo de dichg
anteras.

En las figuras 8 y 9, representan respectivamente
dos fases sucesivas de la formacidn de antera em el otro
extremo del filamento.

Y en la figura 10, ilustra la aplicacidn préctica
de los estambres con antera formados seglin el presente prod
cedimiento.

Consiste la presente invencidn en que la miquina
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para formacidn de estambres con su antera est8 constituida
esencialmente por un tambor giratorio (1) con bobina (2)
suministradora del elemento filiforme autoadhesivo (3) a
enrollar en el mismo, vinculados ambos a la oportuna bancat
da (4), aquel tambor (1) gira mediante la fuerza motriz nis
conveniente y estd formado por una pluralidad de largueros
paralelos, apropiadamente separados entre sf y vinculados
por sus extremos a una y otra base (6, 6a) del tambor )
en forma de quita y pon, habiendo dispuesto ademfs entre
dichas bases (6, 6a) unos discos (7) para apoyo intermedio
de los largueros (5) y evitar as{ que &stos se comben.
La bobina (2) suministradora del elemento filifor+
me (3) esti montada en un soporte (8) con gufa~ hilos (17)
enfrentado a los largueros (5) del tambor giratorio 1), 5y
desplazable axilmente dicho soporte (8), a fin de repartir
regularmente el elemento filiforme (3) en toda la longitud
del tambor (1), para lo cual el citado soporte (8) esti ent

sartado en un &rbol giratorio (9) con fileteado helicoidal

y sustentado en la propia bancada (4) de la néquina, el cugl

le imprime aquel desplazamiento, siendo el giro de dicho

frbol (9) y por tanto el desplazamiento del soporte (8) de
1a bobina (2) gradnable a voluntad en relacidn con el giro
del tambor (1) al objeto de separar mis o menos unas de

otras las vueltas del elemento filiforme (3) sobre el tam-
bor (1); asimismo el soporte (8) estd ensartado en una ba-
rra fija (10) que le sirve de gufa y que al propio tiempo
impide que dicho soporte (8) de la bobina (2) gire sobre el
frbol helicoidal (9) conjuntamente con &ste.

Uns vez enrollada en el tambor (1) una capa de fi-

lamento sutoadhesivo (3), se procede a cortar las vueltas

adheridas & los largueros (5) por la separacidn existente

(5
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entre &stos, tras lo cual se separan del tambor (1) todos
los largueros (5), y todos los extremos (11) de filamento
sobresalientes por un lado de cada larguero (5) se—sumer-
gen en una solucidn aglutinante (12) con colorante inclusi
ve, dejindose secar a continuacidn y dispuestos hacia abaj
los extremos (11) que se sumergieron, de manera que por
efecto de la gravedad se forma en cada uno de ellos una
gota que solidificada imitari la antera (13) del estambre,
procediend¢ de igual forma con otras fases de inmersidn y
secéje para fon todos los extremos (1lla) de filamento so-
bresalientes por el otre lado de cada larguero (5), tras
lo cual se separan de los largueros (5) todos los filamen-
tos (3) y dobléndolos por su mitad se obtienen series de
pares de estambres (14) con antera (13) aplicables al ar-
tfculo floral (15) que interese.

Cuando la forma particular de }a antera (13a) Ilo
requiera, los extremos de filamento (3) interesados des-
puds de su inmersidn en la solucidn aglutinante con colo-
rante inclusive, y antes de secarse tdtalmente, se someten
a la accidn de un molde (16) que les otorgue la forma de=
finitiva deseada.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del

‘invento, as{ como su realizacidn en la préctica, se hace

constar que el mismo es susceptible de variaciones de de-
talle, sin que por ello se altere su principio fundamentall

que constituye la esencia de la invencidn.
N O T A

Hecha la descriptidn del presente invento, se de-

claran como nuevas y de propia invencidn, las siguientes’
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12.~ Procedimiento y miquina para la formacidn de

reivindicaciones:

estambres con su antera para articulog florales, caracteri
zado por el hecho de que dicha mfquina consiste esencialmep~
5. te en un tambor giratorio con bobina suministradora del
dlemento filiforme autoadherente a enrollar en el mismo,
vinculados ambos a la oportuna bancada, aquel tambor gira
mediante la fuerza motriz mis conveniente y estd formado
por una pluralidad de largueros paralelos, apropiadamente

10. separados entre s{ v vinculados por sus extremos a una y

otra bagse del tambor en forma de quita y pon, habiendo dis

puesto ademfs entre dichas:bases unos discos para apoyo in
termedio de los largueros y evitar asi que &stos se comben
28,- Procedimiento y mlquina para la formacidn de
15. estambres con su antera para artfculos florales,.segln la
anterior reivindicacidn, en el que la bobina suministrado-
ra del elemento filiforme estf montada en un soporte con
gufa-hilos enfrentado a los largueros del tambor giratorio
v desplazable axilmente dicho soporte, a fin de repartir
200 regularmente el elemento filiforme en toda la longitud del
tambor, para lo cual el citado soporte estd ensartado en
un frbol giratorio con fileteado helicoidal y sustentado ep
1a propia bancada de la miquina, el cual le imprime aquel
desplazamiento, siendo el giro de dicho frbol y por tanto
25. el desplazamiento del soporte de la bobina graduable a vo-
luntad en relaciln con el giro del tambor al objeto de se-

parar mis o menos unas de otras las vueltas de elemento fi4

liforme sobre el tambor; asimismo el soporte estd ensartad
en una barra fija que le sirve de gula y que al propio tief
30. po impide que dicho soporte de la bobina gire sobre el b~

bol helicoidal conjuntamente con &ste.
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2.~ Procedimiento y mlquina para la formacidn de
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estambres con su antera para articulos florales, segﬁn lasg
anteriores reivindicaciones, en los que una vez enrollada
en el tambor una capa de filamento autoadhesivo, se proce-
de a corbar las vueltas adheridas a los largueros por la

separacidn existente entre &stos, tras lo cual se separan
del tambor bodos los largueros y btodos los extremos de fi-
lamento sobresalientes por un lado de cada larguero se su-~
mergen en una solucidn aglubtinante con colorante inclusive
dejéndose secar a continuacidn y dispuestos hacia abajo 1d
extremos que se sumergieron, de manera que por efecto de 1
gravedad se forme en cada unc de ellos una gota que solifi
cada imitard la antera del estambre, procediendo de igual
forma con otras fases de inmersidn y secaje para con todos
los extremos de filamento sobresalientes por el otro lado

de cada larguero, tras lo cual se separan de los larguerog

todos los filamentos y doblindolos por su mitad se obtiengn

series de pares de estambre con antera aplicables al artid
culo floral que interese.

4a,.~ Procedimiento y mfiquina para la formacidn de
estambres con su antera para artfculos florales, segln lag
anteriores reivindicaciones, en los gque cuando la forma
particular de la antera lo requiera, los extremos de fila-
mento interesados despuds de su inmersifn en la solucidn
aglutinante con colorante inclusive, y antes de secarse
totalmente, se someten a la accidn de un molde que les
otorgue la forma definitiva deseada.

2,~ PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FORMACION DE }

ESTAMBRES CON SU ANTERA PARA ARTICULOS FLORALES.

Seglin se describe y reivindica en la presente lMemo-

ria descriptiva que consta de siete hojas foliadas y es-




critas por una sola cara y acompafiada de una hoja de dibu-

jose
Fadrid, a 15 df Febrero de mil noveciep-
tos setenta y tres.
P.A.,
Antgpio, Aricha

p.
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