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INTRODUCCION

por "PERPECCIONAMIENTOS I LA FABRICACION DE ALPOMBRAS, PFELPU
DOS, Y LIMPIA-BARROS I INSTALACION PARA REALIZARLOSY, o favor
de la firma espefiola ALTFOIBRAS BOYER, S.A., domiciliada en la
Avde. de Madrid n® 33 - CREVILLEWTE, (Alicante).

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién se refiere a unos perfeccionamientos
en la fabricacidn de alfombras, felpudos y limpia-barros asi
como lg instalacidn para realizarlos, especialmente para la fa-
bricacidn de felpudos peludos del tipo en los que la materia
textil en cepillo pﬁede ser de cualquier clase: lana, algodon
fibroso, fibras naturales o artificiazles o hilos de coco, sisal
o yute y, la cual, se fija en una capa plastica susceptible de
solidificacidn con fijacidn de los hilos y que podra ser, por
ejemplo, colas, cmucho, labex, resina, cloruros o acetatos de

vinilo, etc. eventualmente aplicada sobre un soporte plano, tal
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como un tejido de yube, algoddn, seda, sisal, lana, cafiamo,
lino, fibras de vidrio uw otras. La implantacidn de los tallos

de hilo en la masa plastica es, generalmente, muy dificil de
realizar de modo industrial especislmente cuando la longitud

del pelo es suficientemente grande (de 10 mm. a 30 mm. o mas).
In efecto, es conveniente hundir los pelos bastante profunda—
mente en la masa de plastico con el fin de obtener un buen ancla
je, siempre conservando entre si una direccidn perpendicular al
plano de soporte de la masa plastica.

La presente invencidn vretende solventar estos inconvenien—
tes asegurando, ademas, una fabricacidn sencilla ¥ una realiza-
cidn robusta de la alfombra o felpudo del tipo citado.

Seﬂun una caracterigtica de la 1nven01on, se realiza a par
tir de una capa de hilos o fibras que se corte en trozos y se
conduce cada tallo o trozo cortado medisnte traslado entre dos
laminillas de un +transportador especial desde el punto de cor—
te hasta el punto de implantacidn, en el cual los hilos de cada
tallo tronzado son introducidos en una capa de materia plastica
que desfila a la misma velocidad que la del transportador y se
mantienen sujetos entre laminillas sobre, al menos una parte sa

liente de los pelos de cada tallo tronzado, al menos, durante

el comienzo de la operacidn de embebido y sujeccidn en la masa

de plastico.

Ademas de su papel de traslacibn, las leminillas cumplen la
misibén de un regulador de tisaje y permite mantener entre los
tallos tronzados, una cierta separacidn que puede ser variada.

En una forma de realizacidn preferida, el transportador a
laminillas esta constituido por una cadena sin fin, sobre la cual
se articulan las laminillas, estando previsbtos medios para abrir

el espacio entre dos laminillas en el punto de carga mientras
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que se puede prever un medio que mentiene el apoyo de las la-
minillas sobre los tallos aprisionados después del punto de
carga que mencionamnosg,

Ventajosamente la dimensidn de las laminillas, segin la ai
reccibn de los pelos de hilos o fibras, es inferior a la de la
longitud correspondiente al tallo del trozo de hilos, de manera
que una parte saliente de estos pelos puede introducirse en la
mesa plastica sin que, como consecuencia, las laminillas contac
ten con ella. De esta forma se cvite ensuciar las laminillas del
transportador y se suprime todo dispositivo awxiliar de limpie-
Z8.

Tas caracteristicas y ventajas de la presente invencidn se
expondrén, por obra parte, s lo largo de la descripcibn que si-
gue, a titulo de ejemplo, de una miquina segin la invencidn, en
referencis a los dibujos anexos en los cuales:

Ta fig. 1 es una vista esquemdbica de la maquina, y

ls fig. 2 és, a mayor escala, una viste parcial de la misma.

Segﬁn 1a forms de realizacidn escogids y representada, una
miquina segin la invencidn se compone de una serie de bobinas 1
de cada una de las cuales sale un hilo 2 hacia un guia-hilos 3
en donde se forma una capa de hilos unidos 4 (o varias capas su—
perpuestas) que pasan por un juego de cilindros de extraccion 3
y 6; le capa 4 es, seguidamente, conducida entre pulverizadores
7 que espolvorean wm apresto provisional para unidén de los hilos
entre s, por ejemplo, un amildceo, y a continuacién por un. ci-
lindro secador 8; la capa 4 se dirige entonces, por un juego de
transportadores de correa § y 10 animados de un movimiento brus—
co e irregular, del que se vers la ubtilidad posteriormente, ha—

cia una tronzadora 11 situada enfrente del transportador distri-

buidor _1_2_0
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tituido por una cadena sin fin 13 sobre la cual estan articula-
das las laminillas transversales 14 que se extienden hacia el ex
terior, a partir de la cadena 13, en direccién de una caja su—
perior 15 con dos partes 15a y 15b, excéntricas con relacién a
le cadena 13, la parte 15a de manera que su distancia radial a
la cadena 13 aumenta segun se acerca al punto de tronzado a1,
mientras que la parte 15b ve como su distancia radial a la cade-
na 13 disminuye después del punto de tronzado 11 hasta el punto
de implantacidn inferior; las laminillas 14 se prolongan hacisg
el interior de la cadena 13 por colas 16 que afloran enfrenta-
das a una envuelta interior 17 prevista en la parte inferior,y
que tiene una excentricidad con relacilén a la cadens 13 tal que
la distancia radial a esta cadena va decreciendo desde el punto
de tronzado hasta el punto de implantacidn.

En le semi-porcidn superior, las laminillas 14 estdn mante-
nidas separadas unas de otras y estan ineclinadas hacia abajo y
hacia el interior gracias a la accidn de retenida de la caja ex-~
terior 15a, disminuyendo le inclinacién con relacién al plano ho
rizontal al acercarse al punto de tronzado, mientras que en la
porcidn inferior las laminillas 14 estan guiadas por la caja 17
para rebatirse una contra otra; ademis, en esta porcidn, se pue-
de disponer un Srgano de arrastre de laminillas 14, por ejemplo,
un peine 18 o tornillo sin fin, en cuyos filetes o dientes se
encastran los extremos exteriores de las laminillas 14. De ello
resulta que, del extremo de la capa de hilos 4, se presenta un
alveolo abierto formado por dos laminillas entreabiertas (por
ejemplo la 14a y’l&ﬁ) de suerte que wn trozo de capa 4a puede

introducirse facilmente en &l; un tope 19 acciona sobre la cola

16 de la laminilla superior 14a para provocar el basculamiento
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de la misma en direccidn de la laminilla inferior encerrando, asi,
el trozo o tallo de hilos cortados de la capa 4a.

La parte inferior sensiblemente rectilinea 20 de la cadena 13
es paralela a una capa soporte 21 constituida, por ejemplo, de
una tela de yute 22 que se desenrolls de una bobina 23 y de la
que sobre su cara superior se extiende una capa plastica 24 por
medio de un dispositivo tal como una rasqueta 24 y un calibrador
26, en si conocidos.

Fl conjunto de la parte inferior 20 de lg cadena 13 y la par-
te adyacente de la capa de soporte 21, penetra a la misma veloci-
ded ¥ en sincronizacién en un horno-tinel 27 capaz de asegurar,
en relacidn con la velocidad de desfile, la vulcanizacidn, la poli
merizacidn o el secado, segun la naturaleza de la capa plastica

24.

Tl funcionamiento de ls maquina es el siguicnte: los trozos

. 4a de la capa ‘4 son introducidos, gracias al movimiento alternati

vo y seco y sincronizado de los transportadores 9 y 10 de la ca-
dena 13 socesivamente en los alveolos determinados por dos lami-
nillas vecinas que estdn en posicidén sbierta; se notara que la lon
gitud de cada trozo o tallo 4a es superior a la de las laminillas
14; en efecto, los trozos o tallos se extienden desde el eje de
articulacidn de las laminillas 14 hasta la envuelta exterior 15
(porcidn inferior 15b)mientres que el extremo de la laminilla 14
gqueds, separado de esta envuelta 15b. La introduccidn en los alveo
los de un trozo o tallo 4a se efectua por empuje de la capa 4 ba-
jo la accidn del transportador 9 y 10; el cortador 11 estd pues
situado en la cercanis inmediata de la cara exterior de la caja 13
0 a una distancia igual (o miltiplo) de la longitud de corte, tal

como se ve en los dibujos. Su accidn se realiza durante los perio-

dos de parada de la capa 4.
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La parte terminal, situada en la cercania de la envuelia 15D,
de los hilos de un tallo o trozo 4a se introducen en la capa plis
tica 24 que recubre el coporte 21, mientras que las laminillas 14
quedan constantamente por encima del nivel de esta capa plastica,
de maners que no puedan ensuciarse.

Después que el secado, la vulcanizscién o la polimerizacidn
alcance un grado suficiente en el horno 27, las laminillas 14 se
sueltan de entre los diversos tallos o trozos de fibras implan-
tadas en la capa se soporte mientras que la opéracién de fraguado
de la masa plastica continla en el horno. EL conjunto ya compues--
t0 puede, seguidamente, corbtarse en trozos de forma cuslquiera.

Se sobreentiende que la invencidn no estd limitads a la forma
de realizacidn descrita y representada y, ldégicamente, engloba
todas las instalaciones y dispositivos tragnsportadores de lamini-
1llas, como, nor ejemplo, la cadena 13 puede ser ventajosamente sug
tituida por barras paraleclas sujetas con cordeles, mientras que

las laminillas metalicas se sueldan a los lugares no encordelados.

" La fabricaciodn puede aplicarse a una capa de pldstico repartids

sobre soporte gue compondrs el cuerno del propio felpudo o repar-
tirse sobre plano metdlico formando parte de la maquina y que ser-

vira como soporte provisional a la capa pldstica, en cuyo caso no

figura soporte en la confeccidn del felpudo,
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Ilecha la descripcién del presente invento 1o que se decla-
rg, como no ejecutado ni procticado cen Bspaila comprende las rei-
vindicaciones sgiguicnies:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de alfombras, fel-
pudos y limpia-barros e instalacidn para realizarlos, especial-
mente aplicados a la fabricacion de felpudos veludos del tipo
en los que la materia bextil en cepillo son fibras de cualgquier
naturaleza y que se fijan por implantacién en una masa plastica
en forma de capa freguable seguidamente, carac t er i Z a-
d o s por el hecho de que las fibras a implantar son consegui=-
das a partir de una capa de hilos o fibras, la cval es cortada
en trozos apropiados formando tallos de hilos o fibras dispues-
tos uno a2l lado del otro y que son transportados por medio de
un transportador de laminillas y, precisamente, entre dos de
ellas, desde el punto de cortado hasta el punto de implantacion
en el cual cada tallo de hilos o fribras es introducido en uvna
capa de meteria plastica que desfila en sincronismo con el movi-
miento del transportador de laminillas, manteniéndose el empu-—
je de las laminillas sobre, al menos, una varte exterior de los
tallos de hilos o fibras, siguiendo una direccidn determinada
con relacidn al plano de soporte de la materia pléstica v, al me
nos durante el comienzo de la operacion de toma de la materia
pléstica.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, cuya ins-
talacidn realizadora estd c arac terizada por el he-
cho de que el trensporiador de laminillas estd constituido por
wna cadens sin fin sobre la cual se articulan las laminillas, es

tando previstos medios para egbrir el espacio entre dos lemini-
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1llas en el punto de carga, mientras que se disponen de medios

para cerrarlo y ascercar o las leminillas unas a otras antes de
1llegar al mencionado punto de cargs, siendo estos medios de se-
paracibén de las laminillas en el punto de carga, conformados a

base de superficies de guia para la extremidad libre de las la-

minillas antes de llegar al punto de cargs.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, cuya ins-
talacidn realizadora estd caracter i zada por el he-
cho de que los medios pars acercar las laminillas unas a otras
a partir del punto de cerge estsn compuestos por un tope fija—
do a nivel del punto de carga que asegura el basculamiento de
las laminillas por accidén sobre una cola de laminilla, asi como
de utna envuelta interior de guiado que acciona sobre las referi-
das colas de las laminillas que sujetan y aprisionan los tallos
de hilos o fibras por arrastre obligado de un tornillo sin fin

en cuyo fileteado se prenden los costados de las citadas lamini-

4.,—- Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn l,carac
t erizados por el hecho de la capa de materia pldastica
en la cual se implantan los tallos de hilos o fibras sufre un
secado, una polimerizZacidén o una vulcanizacidn en un horno-ti-
nel que envuelve una parte del transporiador de laminillas.

5.~ Perfeccionsmientos segin las reivindicaciones 2 v 3, ¢ a
racterizados porel hecho de que la dimensidn de las
laminillas segin la direccidn de los tallos de hilos o fibras
corbados de la madeja inicial es inferior a la longitud de los
referidos tellos.

6.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de alfombras, fel-
pudos y limpia-barros e instalacidn para reglizarlos.

" . e . .
. Segun se describe y reivindica en la presente Liemoria que
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consta d jas i
e nueve hojas feliadas y mecanogmfiadas por una sola ca

ra v de 4 ldminas de dibujos.
Madrid, a 15 de Febrero de 1973.
ALFOMBRAS BOYER, S.A.

p. a.
JAIME 1SERN
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