MEMODRTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
THYSSEN NIEDERRHEIN AG Hitten- und Walz-
werke, de nacionalidad alemana, domicilia
da en 42 Oberhausen, Essener Str. 66 (Alg
mania); por: "DISPDSITIVO DE TRASIEGD PA~

RA ENVASAR ESPONJA DE HIERRQ".

El invento se refiere a un dispositivo de trasiego
para envasar esponja de hierro en recipientes de transporte
en el curso de la reduccidn directa de minerales de hierro
en un horno de cuba que tiene un dispositivo de descarga con
uno o varios orificios de descarga,

En los hornos de cuba para la reduccién directa de
esponja de hierro, los dispositivos de descarga del tipo indi
cado permiten la descarga continuas o por carreras en forma

casi continua de la esponja de hierro producida. Falta un dis-
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positivo de trasiego, con el que esta esponja de hierro ca-
liente, cuya ranxi@aciﬁn es posible, puede ser envasada sin
contacto con el aire en forma discontinua en recipientes de
transporte que conducen la esponja de hierro a su elaboracidn
ulterior. El invento tiene el objeto de crear un dispositivo
de trasiego apropiado para este fin,

El invento se refiere a un dispasitivo de trasiego
para envasar esponja de hierro en recipientes de transporte
en el curso de la reduccifin directa de minerales de hisrro
en un horno de cuba que tiene un dispositivo de descarga con
por lo menos dos orificios de descarga. El1 invento consiste en
que a cada orificio de descarga estd acoplado un tubo de caida
hermético a los gases, al tubo de caida una tolva intermedié,
a la tolva intermedia un embudo de trasiego con un compensa-
dor para el acoplamiento a uno de los recipientes de transpox
te, y que entre el tubo de ceida y le tolva intermedia asi
como entre la tolva intermedia y el embudo de trasiego estén
dispuestos cierres herméticos a los gases, y que los recipien-
tes de transporte tienen una instalacién para la introduccidn
de gas de barrido, -el compensador de acoplamiento y/o el embudo
de trassiego una instalacifn para el escape del gas de barrido.
En sus detalles el dispositivo de trasiego de acuerdo con el
invento puede desarrollarse de diferentes maneras. Por la sen-
cillez técnica de su montaje y su conservacién asf como por la
seguridad de su funcionamiento se distingue una forma de rea-
lizacifn que se caracteriza porque los tubos de caida herméti-

cos a los gases penetran con un salidero estrechado en las tol-
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vas intermedias y porque el borde de los salideros de los tu-
bos de caida estd estructurado como asientoc para los cierres
herméticos a los gases configurados como cierre de bisagra.
Las tolvas intermedias pueden penetran as{ mismo con un sali-
dero en los embudos de trasiego y el borde de los salideros
de las tolvas intermedias puede estar estructurado coma asiepn
to para los cierres herméticos a los gaseg configurados como
derre de bisagra., Para tener la seqguridad de que los cierres
de bisagra hermetizan correctamente en su asiento, se reco-
mienda de acuerdo con el invento que los cierres de bisagra es
tén configurados como cierres de bisagra esféricos con asien-
to esférico, estando las piezas esféricas apoyadas en forma
articulada en soportes virables de los cierres de bisagra. El

acoplamiento de los recipientes de transporte se realiza en for

ma hermética a los gases y muy sencilla de tal manera que los com

pensadores se colocan con una brida de acoplamiento sobre los
recipientes de transporte provistos de una abertura de carga
en lo alta.

Las ventajas conseguidas consisten en que con un
dispositivo de trasiego de acuerdo con el invento ls esponja
de hierro caliente, descargada en forma continua o casi con-
tinua desde un horno de cuba para la reduccién directa de mi-
nerales de hierro, puede trasegarse sin contacto con el aire
en recipientes de transporte pars ser retirada en estos en fox
ma discontinua. A este objeto, delante de los elementos de ing
talaci6n acoplados a los dos o mis orificios de descarga sé
colocan los recipientes de transporte de un modo més o menas

alterno, mientras en dichos elementos de instalacidn las tapas



10

15

20

25

de cierre ses accioghan en compds alterno, tal como en si es
habitual en las esclusas. Con los medios de regulacién moder-
nos esto se puede realizar técnicamente de un modo muy senci-
llo, y también sin esta regulacién la conduccifn del gas de
barrido se puede incorporar con toda facilidad, la cual sin
embargo, también se puede realizar en dependencia del accio-
namiento del compensador de acoplamiento.

A continuacifn se explica el invento de un modo

més detallado con ayuda de los dibujos que reprssentan sola-

mente un ejemplo de realizacidn y que muestran lo siguiente:

Figura 1 :en representacidn esquemdtica un dispositivo de
trasiego de acuerdo con el invento,

Figura 2 a escela considerablemente aumentada en comparacidn
con la Figura 1 el sector A del objeto de acuerdo

con la Figura 1.

El dispositivo de trasiego representado en las %iguras
estd destinado para envasar la esponja de hierro 1 en los reci-
pientes de transporte 2 en el curso de la reduccidn directa de
minerales de hierro en un horno de cuba 3 y se encuentra deba-
jo de un horno de cuba 3. El1 horno de cuba 3 posee un disposi-
tivo de descarga que en el ejemplo de realizacidn tierme dos
orificios de descarga 4, El dispositivo de carga por sulpartE'
consta de una mesa de descarga 5 con la corredera de descarga
6 que trahaja sobre dicha mesa y que realiza un movimiento de

vaivén, descargando en cada carrera en el lado izquierdo o en
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el lado derecho a través del orificio de descarga 4 esponja
de hierro 1. A cada orificio de descarga 4 estéd acoplado un
tubo de caida 7 hermético a los gases. A cada tubo de caida

7 esté acoplada una tolva intermedia 8 y a la tolva interme-
dia 8 sigue un embudo de trasiego 9 que estd equipado con un
compensador 10 para el acoplamientc a uno de los recipientes
de transporte 2. Entre el tubo de caida 7 y la tolva interme-
dia 8 asi como entre la tolva intermedia 8 y el embudo de
trasiego 9 se encuentran.cierres 11, 12 herméticos a los ga-
®s, Los recipientes de transporte 2 poseen una instalacifn 13
para la introduccién de gas de barrido, el compensador 10 y/o
el embudo de trasiego 9 poseen una instalacibn 14 para el esca
pe del gas de barrido. De este modo, como se explicard todavia
més adelante, puede conseguirse que la esponja de hierro ca-
liente 1 llegue sin contacto con el aire al recipiente de
transporte 2, Ldgicamente también la tolva intermedia 8 y
también el embudo de trasiego 9 con el compensador 10 estén
realizados en forma hermétics a los gases,

En el ejemplo de realizacifn y de acuerdo con la
forma de realizacidn preferida del invento, los tubos de caida
7 herméticos a los gases penetran con un salidero estrechado
15 en las tolvas intermedias 8, estando acondicionado el borde
de estos salideros 15 de los tubos de caida como asiento 16
para los cierres herméticos a los gases configurados como
cierres de bisagrs 1ll. Por otra parte penetran las tolvas in-
termedias 8 con un salidero estrechado 17 en los embudos de

trasiego 9, estando también aqui el borde de los salideros
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17 de las tolvas intermediss acondicionado como asientoc 18
para los cierres herméticos a los gases configurados como cierres
de bisagra ;2. En el ejemplo de realizacifn y de acuerdo con la
forma de reslizacidn preferida del invento (véase especialmen-
te la Figura 2) los cierres de bisagra 12 son cierres de bisagra
esféricos con asiento esférico, estando los elementos esféricos
19 apdyadns gn forma articulada en los soportes virablss 20 de
los cierres de bisagra 12, De este modo se tiene la seguridad
de que los elementos esféricos 19 se ajustan siempre en forma
hermetizante contra su asiento 18. Los cierres de bisagra 12
pueden estar refrigerados,

Los compensadores 10 para el acoplamientuo sstén
acondicionados para un ajuste vertical que se realiza en la
direccidn de la flecha 21, Los mismos poseen una brida de aca
plamiento 22 con la que se colocan sobre los recipientes de
transporte 2 que tienen una abertura de carga 23 en lo alto.

El cierre 11 entre el tubo de cafda 7 y la tolva in-
termedia 8 en cada lado del dispositivo de trasiego de acuerdo
on el invento queda abierto hasta que después de ajustado ei
nimerc de carreras se encuentra una cantidad predeterminada da
esponja de hierro 1 en la tolva intermedia 8, En el entretan-
to, lfgicamente el cierre 12 entre la tolva intermedia B y el
embudo de trasiego 9 esté cerrado. Para descargar ahora de la
tolva intermedia B8 la esponga de hierro 1, se cierra el cierre
11 hermético a los gases entre el tubo de caida 7 y la tolva
intermedia 8, mientras se abre el cierre 12 erkre la tolva in-

termedia 8 y el embudo de trasiego 9. Previamente el recipien-
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te de transporte 2 y también el embudo de trasiego 9 han sido
barridos con un gas inerte, de modo que después de sbrirse el
cierre 12 enre la tolva intermedia 8 y el embudo de trasiego 9
la esponjs de hierro 1 llega sin contacto con el aire al reci-
piente de transporte 2. Los cierres 11, 12 entre el tubo de
caida 7 y la tolva intermedia 8 asi como entre la tolva in-
termedia 8 y el embudo de trasiego 9 trabajan asi de cierta
manera en un compds alterno. En lo deméds los recipientes de

transporte 2 se colocardn de un modo mds o menos alterno de-

lante de las partes que en las figuras se encuentran a la izquiex

da y a la derecha.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l,~ Dispositivo de trasiego para envasar esponja
de hierro en recipientes de transporte en el curso de la re-
duccién directa de minerales de hierro en un horno de cuba
que tiene un dispasitivo de descarga con uno o varios orificios
de descarga, caracterizado porque a cada orificio de descarga
estd acoplado un tubo de caida hermético a los gases, el tubo
de caida una tolva intermedia, a la tolva intermedie un embudo
de trasiego con un compensador para el acoplamiento a uno 83
los recipientes de transporte, porque entre el tubo de caida y
la tolva intermedia asi como entre la tolve intermedia y el
embudd de trasiego estén dispuestos cierres herméticos a los

gases, y porque el recipiente de transporte tiene una inatala~
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cién para la introduccidn de gas de barrido, el compensador
y/o el embudo de trasiego una instalacidn para el escape del
gas de barrido.
2.~ Dispositivo de trasiego, de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque los tubos de caida herméticos
a los gases penetran con un salidero estrechado en las tolvas
intermedias y porque el borde de los salideros de los tubos
de caida esté acondicionado como asiento para cierres hermé-

ticos a los gases configurados como cierres de bisagra.

3.~ Dispositivo de trasiego, de acuerdo con la rei-

vindicacién 1, caracterizado porque las tolvas intermedias penetrar

con un salidero estrechado en los embudos de trasiego y porque
el borde de los salideros de las tolvas intermedias estd acon-
dicionado como asiento para cierres herméticos a los gases con-
figurados como cierres de bisagra.

4.~ Dispositivo de trasieqgo, de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque los cierres de bisagra
estén configurados como cierres de bisagra esféricos con asien-
to esférico y porque las piezas esféricas estdn fijadas en for
ma articulada en soportes virables de los cierres de bisagra.

5.- Dispositivo de trasiego, de acuerdeo con la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque los compensadores de acé-
Hamiento se pueden colocar con una brida de acoplamiento sobre
ks recipientes de transporte squipados con una abertura de car-
ga en lo alto. "

6.~ DISPOSITIVO DE TRASIEGD PARA ENVASAR ESPONJA DE

HIERRO,
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Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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