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El invento concierne & una envolvente para em
butidos plegada en acordedén y cerrada por un lado, & un
procedimiento para su fabricacién y a un dispositivo pa
ra la puesta en préctica del procedimiento.

Dichas envolventes para embutidos plegadas en
acordedn y cerradas por un lado a base de material comeg
tible, tales como fibrus de colégeno o también a base de
materiales sintéticos termoplédsticos, tales como poliami
das, que también se denominan "orugas", son necesarias
sobre todo para mdgquinas llenadoras de embutidos totalmen
te automdticas, E1 cierre final de la oruga es necesario
pare que mediante la presién del producto de embutido sea
desdoblade o atirantada la envolvente de embutido y natu
ralmente también para impedir uns salida del producto de
embutido durante el proceso de llenado en el extremo abier
to de la oruga. El modo de funcionamiento de las mdquinas
llenadoras de embutidos totalmente automédiicas hace que
en cada caso la cabeza de un nuevo cordén de embutido no
esté en general totalmente llens, dado que al introducir
un nuevo cordén el par de cadenas repartidoras en movimien
to no estd coordinado inmediatamente en el grado necesa-
rio para un llenado completo con el corddén de smbutido.

Ia cabeza del corddén es formada por lo tanto en general
por un tramo llenado més o menos débilmente, que es corta-

do y desprendido de su contenido para volver a utilizar nug
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vamente el relleno.
A causa de la recuperacién del relleno & partir

del comienzo del cordén no completamente lleno el cierre
de los extremos deberfa ser por un lado lo suficientemen
5 te firme para no abrirse durante el proceso de llenado

bajo la presién del producto de relleno, pero por otro lg
do no deberfa ser tan firme que no pudiera ser abierto
por otros medios diferentes del corte o del rasgado. De
este modo se dificultaria la recuperacién del rellenoc a

10 partir del tramo delantero no completamente lleno, que se
sfectia desprendiendo el relleno a través del extremo de
la cabeza, En lugar de ello se desearia un cierre de los
extremos que soportase, desde luego, la presidén de llena-
do, pero que se abriese utilizando una presidén méds eleva-

15 da con el fin de efectuar 8l desprendimiento del relleno.

Ya es sabido cerrar envolventes de embutido plg

gadas en acordedn a basc de materiales gsintéticos o de masa
fibrosa de piel mediante una pinza metdlica o mediante una
ligadura con hilo. Con el fin de evitar que dichos cierres

20 de extremos constituidos a base de metal o hilo de ligadu
ra pasen durante la recuperacidén del producto de relleno
desde el extremo del corddén a los embutidos producidos a
partir de éste, ya se ha procedido a cerrar el extremo de
la oruga con un nudo. En el caso de otro sistema de cierre

25 de extremos conocido, el extremo plegado en acordedn es retor
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cido sosteniendo la parte restante de la oruga por una
pieza de cierre giratoria. Es sabido ademds formar el ex
tremo mediante un cierre s modo de tapén que se encuentra
en el interior de la envolvente de embutido, constituide
8 base del material del tramo extremo de la envolvente,

En este ceso, el extremo de la envolvente es rebatido
hacisa dentro y luego es retoreido,o el sxtremo de le enw
volvente es etirantado sobre el orificlo de la oruge y es
comprimide con un troguel en un taco de cierre. Mientras
gque los clerres de extremo que se han explicado son total-
mente herméticos, se obtiene un cierre de exiremos al me
nos permeable & los gases sometiendo & contraccidén el ex-
{tremo de una envolvente de embutido plegade en acordedn y
empujandolo hacia dentro en la perforacidn de la oruga con
formacidén de un cierre,

En los cierres de extremos conocidos que se han
deserito anteriormente se necesita una cantidad relativa-
mente grande de material de envolvente de embutido para
estructurar el clerre. Con el fin de contentarse con menos
material, ya es sabido formar el cierre de extremos ati-
rantando en una pequetlsa porcidn la envolvente de embutido
plegada en acordedén en el extremo que ha de ser cerrado
hesty el desplegado de los pliegues transversales, plegen-
do o frunciendo la parte desplegsda en forme de pliegues

longitudinales, comprimiendo los pliegues obtenidos en el
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plegado o fruncido y fijando con cinta adhesive los plie-
gues de fruncido conjuntamente comprimidos. Ia tira adhe-
siva es enrrollada en este caso alrededor de los pliegues
de fruncido o los pliegues de fruncido pasan a aplicarse
durante la comprssién conjunta entre dos tiras adhesivas,
tuyas superficies adhesivas estdn enfrentadas mutuamente.
Los pliegues de fruncido fijados con la cinta adhesiva
pueden ser empujados a continuacidén como tapdén dentro del
egpacio interior de la oruga.

En la gren parte de los cierres de extremos co
nocidos se necesita demesiada cantidaed de material de en
volvente para estructurar el cierre., Ademds de ello se
necesitan complicados dispositives y modos de procedimien-
t0 con el fin de aprehender el extremo de la envolvente
plegada en acordedn con el fin de formar el cierre que se
encuentra en el interior de la orugs por rebatido y tor=
gidn o mediante contraccién e introduccidén por empuje en
el espacio interior de la oruge. En el cierre de extremos
conocido, con pequeflo consumo de material de envolvente
para la estructuracidn del cierre, en el cual una pequelia
parte del extremo plegado en ecordedn es atirantada, es
fruncide y en estado fruncido es revestida por arrollamien
to con cinte adhesiva, existe el peligro de que al efec-
tuar el desprendimiento del rellenc con el fin de recupe-

rar la mase de embutido a partir del tramo de envolvente
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lleno estes tiras adhesives pasen a la masa de embutido que
he de ser utilizada de nuevo.

Por lo tento es misidén del presente invento propor
clonar un cierre de extremos ahorrativo de material que se
contente sin utilizar materiales sxtrafios perturbadores, ta
les como tires adhesivas, pinzas de alambre e hilos de liga
dura, que sea suficientemente firme para que soporte la pre
sién de llenado en el momento de la operacidén de llenado y
que pueda ser producido de manera sencillsa, Esta misidén es
resuelta haciendo que el cierre sea formado por el extremo
de la envolvente de embutido comprimido, plegedo en acordedn
¥y pegado al menos parcialmente en este estado.

Por consiguiente, es objeto Qel invento una envol
vente de embutido plegadea en acordedn y cerrada por un lado
& base de material comestible, celulosa o meterialss sintésl
cos termopldsticos, la cual estd caracterizada porque el cie
rre es formado por el extremo comprimido, plegedo en acoydedn
¥ al menos parcialmente pegado en el estado plegado en acor
deén y couprimido.

No es necesario que el clerre de extremos sea re-
sistente 8l agua e impermeable. Es suficiente que el extremo
plegado en acordeén y comprimido sea pegado s8dlo en algunos
puntoa. Bl cierre no debe ser tan firme que soporte la pre-
sién de llenado en el momento de tal llenado, dado que el pri

mer embutido pequefio del cordén introducido como relleno es
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giempre desprendide de nuevo,

Para el cierre de extremos de acuerdo con el in-
vento se necesitan aproximademente dos a tres pliegues trens
versales,

En una forma de realizacidén adicional del invento
@l clerre es formado comprimiendo la envolvente plegada en
acordedén en un lugar préximo al extremo que ha de ser cerra-
do y pegandola. El cierre se encuentra por lo tanto & peque~
fla distancia del extremo de le envolvente. En esta forma de
realizacién el cierre es formado preferiblemente por un tra-
mo de la envolvente sujeto o comprimide dos veces de modo su
cesivo a corta distencia entre los lugares de sujeccidn y pe
gado entre estos lugares de sujecidn.

Otros detalles acerca del cierre de acuerdo con el
inventc son explicados con ayuda del procedimiento de fabri-
cacidn,

Objeto del invento es ademés un procedimiento para
cerrar por un lado envolventes de embutido plegsadas en acor-
dedn el cual estd caracterizado porque el extremo plegado en
acordedn que ha de ser cerrado es comprimido y pegado 8l me~
nos, parcialmente mediante un pegamento.

La compresidn del extremo plegado en acordedn que
ha de ser csrrado puede efectuarse de cualquier manersa cono=-
cida, As{, la envolvente puede ser aprehendida y comprimida

alrededor de toda su periferie por medio de un Wtil de apre-—

- T -



¥ 1
LA (%

hensidn circular., Convenientemente, no obstante, se utili-
za para la aprehensidén una tenaze en forma de pinzas, que
sujeta y comprime la envolvente de embutido sélo en dos la-
dos opuestos,

5 El pegamento para pegar el extremo comprimido pue
Ge ser incorporado de cualquier manera en el extremo de la
envolvente de embutido. Un dispositivo de edicidén apropiado
parsa un pegemento lfquido lo constituye un tubito de intro-
duceidn que estéd dispuesto en el eje longitudinel de la en-

10 volvente de embutido y que eventualmente, mediante dispositi
vos dosificadores apropiados, deje libre la cantidad de pe-
gamento necesaria para peger un extremo. De por si, le incor-
poracidn del pegamento puede efectuarse antes, durante o deg
pués de la compresidén del extremo., Si se incorpora el pegamen

15 to sntes o durante le compresién, se le debe aplicar por un
lado. Durante la compresidn, el pegamento es repartido tembién
sobre los lugares que hasta ese momento estaban libres de pe-
gamento. Si se incorpora el pegamento despuds de la compresidn,
en el caso en que la introduccidn de pegamento se efectie

20 a través del extremo que haya de ser cerrado no se debe com-
primir enteramente, con el fin de que el pegamento puede pe-
netrar. En el caso de una forma de realizacidén especialmente
sencills, la compresidn del extremo y la introduceién del pe
gamento son coordinades efiadiendo, al mismo tiempo que se efegc

25 tua la compresidn, algunas gotas de cola entre los pliegues
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conjuntamente comprimidos, lo cual después del endurecimien
to proporciona la unién por pegedo.

Para fines de transporte, en los cuales los extre
mos pegados precedentes suelen perturbar algunas veces, ¥y
con el fin de completar el endurecimiento total del pegamen
to, el extremo comprimido y provisto de pegamento es trasla
dado eventualmente al interior de 1a envolvente de embutido,
Esto se efectuia de manera sencilla, en el caso de que el ex
tremo sea comprimido con una tenaza y de que la introduccidn
de pegamento se efectie a travéds de un tubito, introduciendo
algo la tenaze, o la tenaza y el tubito, dentro de la abertu
ra de la oruga. Los pliegues de tripa o envolvente comprimi
dos y humedecidos en cola permanecen encajados en el orificio
de la oruga, con 1o cual se evita que se deshaga el lugar de
unidén por encolado como consecuencia de un defectuoso endu-
recimiento del pegamento.

Aquella forma de realizacidén del cierre de extre-
mos en la cual el cierre es formado por medio de un pegedo
de la envolvente comprimida cerca del extiremo de la envolven
te plegada en acordedn, de acuerdo con un procedimiento que
pertenece también & los objetos del invento, en el cual la
envolvente de embutido plegade en acordedén es aprehendida y
sujetada o comprimida & corta distancia de su extremo, es su
jetada una segunda vez a corta distencia del primer lugar de

sujecidn en direccidn hacia el extremo de lea envolvente, se

-9 -



10

15

25

27-2-73

incorpora pegamento en el tramo delimitado por los dos lu
gares de sujecidn y este tramo es comprimide en direccidn al
eje longitudinal de la envolvente de embutido.,

El primer lugar de sujecidén se encuentra en general
& une distancia de eproximadementie tres a seis pliegues trans
vergales desde el extremo de la envolvente. L& sujecién ne-
cesita aproximadamente, dependiendo del dispositivo de suje~
cién, 5 a 6 cm de tripa o envolvente estirada., Del modo més
conveniente la sujecidn se lleva & cabo mediante un doble cur
sor, que estd dispuesto perpendicularmente al eje longitudi-
nal de la envolvente de smbutido. Les dos partes del doble cur
sor trabajen en sentidos opuestos y desde lados opuestos. Es
tasg avanzan deslizdndose directaments una hacie otra y tienen
en cada caso rebajos, convenientemente en forma de un tridn-
gulo redondeado en la punta, que al efectuar la compresidn
producen el estrangulamiento o la sujecidn.

El estrangulamiento o la sujecién pueden producirse
también de otro modo, por ejemplo mediante un lazo de alam-
bre o mediante un cierre de diafragma anular. )

El segundo luger de sujecidén se encuentra cerce del
primero en direccién hecia el extremo de la envolvente. El se
gundo lugaer de sujecidén es producido convenientemente de igual
modo el primer lugar de sujecidn.

La introduccidn de cola se efectua convenientemente

desde el extremo que ha de ser cerrado. Es especialmente apro
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piado para ello un tubito que estd unido con un dispositivo
de entrega de cola. El lugar de introduccidén de cola estd
dispuesto convenientemente de modo concétrico con respecto
& la envolvente de embutido y en direccidén al eje longitudi
nal de la envolvents.

Otra posibilidad pare le introduccidén de cola con-
glste en punzonar la envolvente por ejemplo con una cénula
en el tramo situado entre los dos lugares de sujecién, e in
yectar pegamento.

Si la introduccién de cola se efectua por medio de
un tubito coaxial, en la segunda sujecién se comprime sélo
hasta aproximadamente el didmetro del tubito de introduccidn
de cola y se completa la sujecidn 8610 despuds que haya pe-
netrado la cola y se haya retirado el tubito.

Después de la incorporacidén del pegamento y de efec-
tuarse o completarse la segunda sujecidn, el tramo que contisg
ne el pegamento es comprimido entre los dos lugares de suje
cidén, con el fin de lograr una distribucién del pegamento sg
bre la superficie interior de envolvente encerrada total de
la vejiga o bolsa formada por los dos lugares de sujecién. La
compresién se efectis disponiendo un lugar de sujecidn (por
ejemplo una doble corredera) desplazable en direccidn longi-
tudinal de la envolvente y comprimiendo contra el lugar de su-
jecién mantenido fijo (por ejemplo 12 doble corrsdera fijamen
te dispuesta). Convenientemente, 1la compresién del tramo el

tuado entre los dos lugares de sujecidn se lleva & cabo me-
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diante un troquel mévil, que es comprimido desde el extremo
cerrado, Jjuniamente con la doble corredera mévil, contra el
primer lugar de sujecidén mentenido fijo.

En calidad de pegamentos entran en consideracidn
naturalmente sélo productos admisibles, fisiolégicamente
inocuos, tales como gelatina, almidén, gome ardbige o cold
geno. Dado que sl cierre de extremos no debe ser demasiedo
firme, con el fin de facilitar el desprendimiento del rellg
no contenido en el tramo de cabez& para la recuperacidn de
aguel, es favorable una cola que see reblendecida por la
emulsién del embutido. Preferiblemente se utilizan por lo
tanto pegamentos solubles en agua o hinchables en agua.

Con el fin de obtener con la mayor rapidez posible
un clerre por pegado se utilizan de modo preferente pegsmen-
to8 que se endurecen con repidez.

Finalmente, es objeto del invento un dispositivo
pare la reslizacidén del procedimiento pare cerrar por un la-
do envolventes de -embutidc plegedas en acordedén. El disposi~
tivo pera la produccidén de una de las formas de realizacién,
en el cual el cierre es formado por el extremo comprimido,
plegado en acordedén y pegado al menos parcialmente en dicho
estado comprimido y plegado en acordedn estd caracterizado
por un Uil 3 estructurado preferiblemenie en forma de una te
naze para aprehender y comprimir el extremo de tripa que ha

de ser cerrado y un dispositivo de introduccidén de pegamento
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2 preferiblemente en forma de tubito.

El vtil en forma de tenaza para aprehender el ex
tremo de le envolvente y el dispositivo de introduccidén de
pegamento estdn sincronizados en sus movimientos en direccién
hacia la tripa y hacia fuera de esta. Ia pinza 2 se extiende
algo por encima del tubito pars la introduccidén de pegamento.

Las siguientes figuras explican el procedimiento
y al mismo tiempo muestran el funcionamiento del dispositivo.
En las siguientes figuras 1 hasta 6 el signo de referencia 1
significa la orugas de tripa plegada en acordedn, el signo de
referencia 2 gignifica un tubito metdlico para la aplicacién
de cola, el signo de referencia 3 significa la tenaza en for
ma de pinzas para aprenhender y comprimir el extremo de la
envolvente plegada en acordedn, y el signo de referencia 4
significa gotas de cola.

Figura 1: Ia tenaza 3 abierta y el tubito 2 esire-
chado en el extremo delentero son movidos desde la posicidn
de reposo (dibujads en la figure 4) en direccidn a le orugs
de tripa hucia la izquierda haste tanto que la tenaza 3, al
ser cerrade posteriormente, pueda aprehender 2 & 3 pliegues.

Figura 2: La tenaza es cerrada, 2 & 3 pliegues de
la oruge plegada en acordedén son comprimidos. A través del
tubito 2 se introducen algunes gotas de cola entre los plie
gues de tripa comprimidos.

Figura 3: Ia tenaza 3 y el tubito 2 son movidos con
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juntamente hacia la izquierda y empujan de este modo los
pliegues de tripa comprimidos y humedecidos con cola en una
prefundidad de 8 a 12 mm dentro del orificio de la oruga.

Pigura 4: E1 tubito 2 y la tenaza 3 que se va abrien
do son movidas de retorno hacie la derecha hasta la posicidn
de partida. Los pliegues de tripa comprimidos y humedecidos
con cole permanecen en el orificio de la oruga. Esta oruga
de tripa que rodea este lugar de encolado impide que se des-
hage el lugar de union por encolado., La oruga cerrada de es-
te modo puede ger embasade en este estado., La cola se seca de
modo definitive dentro del envase.

Ie figura 5 muestra una forma de realizacion en
la cual el cierre de extremos no es desplazado hacis el in~
terior después del pegado, El tubito 2 para la introduccion
de pegamento es de antemano edecuadamente delgado, de ma-
nera que no es necesario efectuar un estrangulamiento o es—
trechamiento,

Ia figura 6 representa una vista superior sobre el
extremo comprimido de las figuras 2 y 3.

De acuerdo con otra forma de realizacion se compri
me adicionalmente, después de que el tubito de pegamento ha
sido retirado.

El dispositivo para la produccidn de la forma de
realizacidn, en la cual el cierre es formado por una unidn

por pezado de la envolvente comprimida en un lugar cercano al
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extremo de la envolvente plegada en acordedén estd caracteri
zado por dos udtiles 2,3, preferiblemente estructurados como
dobles correderas o tenazas, dispuestos a pequefla distancia
entre sl y perpendicularmente-al eje longitudinal de la en
volvente de embutido 1 plegade en acordeén, pare aprehender
y sujetar la envolvente de embutido, un troquel 4 mévil dis
puesto en el eje longitudinal de la envolvente de ambutido
plegada en acordedén para fijar o comprimir la envolvente,
asi como un dispositivo de introduccidén de psgemento, pre-
feriblemente dispuesto en el eje longitudinal de la envolven
te de embutido.

El modo de funcionamiento del procedimiento y del
dispositivo se explican en las siguientes figuras,

Las figuras 7 & 10 muestran el dispositivo en dife
rentes fases del procedimiento en una vista en algado late-
ral,

La figura T7a muestra la envolvente de embutido 1
plegada en acordedén (no dibujada en su totalidad), los dtiles
de sujecidén 5 y 6 dispuestos a corta distancia entre si pro-
ximamente al extremo de la envolvente y estructurados como
dobles correderas, los cuales estdn dispuestos perpendicular
mente &l eje longitudinal de la envolvente, asl como el tro-
quel 7 mévil en el eje longitudinal de 1la envolvente, el cual
troquel fija al extrsmo de envolvente que ha de ser cerrado

en su posicidn de partida. En une perforacién concéntirioa del
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troquel 7 estd dispuesto un tubito de introduccidn de co

la 8 desplazable en el ejs longitudinal de la envolvente con
respecto al troquel, el cual tubito estd unido con un dise-
positivo dosificador y de reserva de cola no dibujado, que
libera la cantidad de c¢ola que se necesita en cada momen-
to. La figura 7b muestira una seccidn transversal a través
del dispositivo, La doble corredera mévil verticalmente con
respecto al eje longltudinal de le envolvente tiene rebajos
mediante los cuales se produce la sujecidén al efectuar sl
acercanianto de las dos partes de la doble corredera.

En la figura 8 la doble corredera 5 ha sujetado,
por acercamiento'de sus partes, aproximadeamente 5 & 6 om de
tripe estirada. La longitud de tripe necesaria para el cie-
rre puede ser regulada mediante ajuste del troquel 7. El tu-
bito para cola 8 fue movido con respecto al troquel 7 en di-
receién al primer luger de sujecidn.,

Figure 9: Le doble corredera 3 sujeta, por scer-
camiento de sus partes, el extremo de trips por una segun-
da vez, rodea el tubito de cola y forma entre las correde=-
ras 2 y 3 una vejige o bolsa de tripa 9. Mediante el tubito
pare cola 5 se introducen 2 & 3 gotas de cola, la salida de
cole es impedida en esta posicidn por las correderas 5 y 6.

Figura 10: E1 tubito para cole 8 es movido hacia
le derecha y le corredera 6 es cerrada alrededor del espe=

sor del tubito para cola, La corredera 6 y el troquel 7 son
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movidos hacia la izquierda y de este modo son comprimidos
contra la corredera 5, La cola encerrada en la vejige o
bolsa de tripa es repartida de este modo sobre la superficie
interior de tripas encerrada total.

5 La figura 11 muestra la orugae de tripa terminada
de cerrar las correderas 5 y 6 asf{ como el troquel 7 ha-
bian sida movidos de retorno a sus respectives posiciones
de partida.

Para la envolvente de embutido de acuerdo con el
10 invento son apropiados todos los materiales conocidos para
estos fines, tales como celulosa, alginato o materiales sip
téticos, tales como poliamida, poli(alecohol vinflico) y po-
liésteres., No obstante, el invento preflere especialmente
envolventes de embutido & base de material comestible (cold
15 geno).,
La presente solicitud, que corresponde a la presen
tada en la Repiblica Federal Alemana, el 16 de Febrero de
1.972, bajo el N2 P 22 07 218.0 y el 28 de Septiembre de
1972, bajo el Ne P 22 47 515.6, se acoge & los beneficios
20 del articulo 51 del vigente estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.
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-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones giguientes:

12,~ Procedimiento para cerrar por un lado envol-
ventes de embutido plegadas en acordedn, a base de mabte-
rial comestible, celulosa o materiales sintéticos termo-
plésticos, caracterizado porque la envolvente de embubi-
do plegada en acordebdn es aprehendida junto al extremo
que ha de ser cerrado, es comprimida y es pegada al me-
nos parcialmente mediante un pegamento.

22,- Procedimiento segln la reivindicacidén 12, ca-
racterizado porque la envolvente de embutido plegada en
acordedn es aprehendida a pequeila distancia de su extre-
mo y es comprimida o sujetada.

3&,- Procedimiento segln la reivindicacién 22, ca=-
racterizado porgque la envolvente de embutido plegada en
acordedn es sujetada una segunda vez a corta distancia del
primer lugar de sujecidén, se incorpora pegamento en el
tramo delimitado por los dos lugares de sujecidn y este

tramo es comprimido en direccibén al eje longitudinal de
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la envolvente de embutido,

4a,- Procedimiento seghn las reivindicaciones 22
¥ 32, caracterizado porque la segunda sujecidn es comple
tada s6lo después de haberse afiadido el pegamento.

52,~ Procedimiento segln las reivindicaciones 22
a 42, caracterizado porgque la compresidn del segundo tra
mo sujeto que contiene pegamento se efectfa sosteniendo
fijamente un lugar de sujecidn y aproximando el otro lu-
gar de sujecidn hacia el lugar de sujecidén mantenido fi-
Jo.

62,- Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 52, caracterizado porque la introduccibén de pegamento
se efectla en el eje longitudinal de la envolvente de
embutido.

78,- Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 62, caracterizado porque la introduccibdn de pegamento
se efecta desde el extremo que ha de ser cerrado.

82.- Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 72, caracterizado porque en los pliegues de tripa com-
primidos se incorpora una cantidad de pegamento que es
suficiente para la produccién de una unién por encolado
en al menos algunos puntos.

94.- Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 8%, caracterizado porgue se utiliza un pegamento fi-

siolbgicamente inocuo, preferiblemente gelatina, almidon,

. - 19 -
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goma aribiga, caseina o colégeno.

102.~ Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 92, caracterizado porque se ubiliza un pegamento so-
luble en agua o hinchable en agua.

1la,~ Procedimiento segln las reivindicaciones 12
a 102, caracterizado porque se utiliza un pegamento que
se endurece con rapidez.

122,~ Procedimiento para cerrar por un lado envol
ventes de embutido plegadas en acordebn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompadan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a mi
quina por una sola cara.

Madrid, =% sui. 1985
P.A,

.
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