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El invento se refiere a una instalacién para la fa
bricacidn de cintas transportadoras con suplémentos de-réfueg
zo a modo de alambre o corddn, pasantes en direccién longitu
dinal, que se someten a tensidn de traccién en cada caso entrp
por lo menos cilindros de friccidn previstos y para impulsa-
bles improvisadamente, de una instalacidén fabril y en estado
tensado se transportan a través de la instalacidn. Otros ob-
jetos del invento pueden verse en la constitucidn de las ing
talaciones fabriles utilizadas.

Para la fabricacidn de cintas transportadoras de -
alta calidad es una necesidad ineludible la compensacién -
equilibrada de las diferencias de longitud, originalmente -
siempre existentes en los suplementos de refuerzo, ya que en
otro caso las diferencias de tensidn, producidas en diferen-
tes sectores de anchura, tienen por consecuencia indeseadas
curvaturas en el curso de la cinta y conducta deféctuosa de
marcha de las cintas. Esto se refiere fundamentalmente a cin
tas transportadoras de todas clases, en tanto los suplemen--
tos de refuerzo insertos estén éonducidos en forma sin fin -~
sobre toda la longitud de la cinta, pero en medida especial
para asi llamadas cintas transportadoras de corddn de acero
que, como soportes de resistencia, presentan exclusivamente
cordones de acero, alambres, cables o semejantes, ofienfados
én direécidn longitudinai, sih contacto mut&o, éasantés en -
sentido paralelo entre si. En este dltimo caso, los distin--
tos alambres, respectivamente cordones, se alargan en cada -
caso independiengemente por medlio de dispositivos tensores -
propios adicionales, de modo que la tensidén total, produci--

da por los cilindros de friccién, en distribucidén uniforme o
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aproximadamente uniforme, puede aplicarse a todos los cordo-
nes sobre la anchura de la cinta. En instalaciones fabriles
conocidas, con campos de tensién abarcados por cilindros de
friccién o dispositivos de apriete, actuantes de la misma ma
nera, este principio ya se ha realizado con buen éxito. Sin
embargo resultd que el estado ideal de tensidén de tracéién -
uniforme y constante en los suplementos de refuerzo sélo po-
dfa mantenerse en estado parado del sector tehsado, mientras
que, por el contrario con la iniciacidn del movimiento de -
transporte, variaban las condiciones y se manifestaban fluc-
tuaciones imprevisibles de los valores de tensi'on ajustados
El invento tiene como base el problema de mantener constante
la tensidn de los suplementos de refuerzo, independientemen-
te de su estado de movimiento y excluir influencias perturba
dores de fuerzas adionales sobre la distribucidn de tensidn
uniforme deseada.

Segin el invento, en procedimiento de la clase des|
crita inicialmente estd previsto que el movimiento de trans-
porte de los suplementos de refuerzo se ocasione por solici-
taciones de los cilindros de friccidén, en la zona de entrada
de la instalacidn fabril, con un momento de rotacidn dirigi-
do opuestamente a la tensidn de traccidn. Esto supone para -
la constitucién de un dispositivo fabril, adecuado para la =
ejecucidn de tales procedimientos, que los cilindros de frig
cidn, en la zona de entrada, sean impulsables con un momento
de rotacidn de marcha contraria a los cilindros de friccidn
en la zona de salida, en lo que la diferencia de los momen--

tos de rotacidn empleados se dimensiona aproximadamente igua
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a la suma de las resistencia de movimientos actuantes sobre
los suplementos de refuerzo. En realizacidn de la idea del -
invento, la impulsidn de los cilindros de friccidn, en la 20
na de entrada, puede ser solicitable con un medio de trabajo
adicional actuante opuestamente al momento de rotacidn, que
produce la tensidn de traccidn, por ejeﬁplo, en el caso de -
motores impulsores hidrdulicos, por solicitacidn contraria -
de la presidn de trabajo o, en el caso de impulsidn eléctri-
ca, segin la caracteristica del motor, por disminucidn de la
tensidn o de la absorcidn de corriente. A eleccidn, en lugar
de ello, sin embargo, los cilindros de friccidn, en la zona
de entrada, también pueden estar provistos de un motor impul
sor adicionai conectable suplementariamente en caso de nece--
sidad.

El invento resuelve el problema propuesto, en rece
nocimiento correcto de las fuerzas, que atacan en los suple-
mentos de refuerzo, pretensados durante el transporte ulte--
rior. En estado parado de la instalacién deben producirse, -
por los cilindros de friccidn a ambos lados del sector de ten)
sidn, fuerzas de tensidn correspondientes a la suma de todas
las fuerzas individuales, respectivamente de la tensidn to—-
tal en el sector de la cinta, acabado-de-vulcanizar, ya pre-
sente en el lado de salida. Si bien, también las resisten- -
cias de friccidn pueden disminuirse ampliamente por'apoyc de
los rodillos de la cinta y del cuerpo en bruto de la misma O,
segin propuestas conocidas, por cintas transportadoras sin -~
fin, que corresn simultdneamente en la zona de la prensa de

vulcanizacidn, sin embargo, la circulacidn de los suplemen——

tos de refuerzo, asi como también de la cinta acabada, bajo

idmen
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tensidn de traccidn relativamente elevada, con miltiples cam
bios de direccidn alrededor de los cilindros de fricecidn, va
unida con considerable resistencia de movimiento, a lo que -
se afiade, como magnitud perturbadora exterior adicional, la
fuerza de traccidn, que debe emplearse para desenrollar los
suplementos de refuerzo desde bobinas de reserva en la reja
de bobinas anteconectada. El invento excluye prdcticamente -
la entrada de estas fueréas adicionales en el trayecto de -~
tensidn y garantiza por ello la observancia de valores de -~
tensidn iguales en los suplementos de refuerzo estacionarios,
as! como también en los movidos. Los valores perturbadores -
que, en otro casd, impiden el movimiento de transporte y que |.
necesariamente deben vencerse por mayores fuerzas de trac- -
cidn, por el juego de cilindros de friccidn, coordinado en la
zona de salida, se eliminan por el rendimiento de impulsidn
adicional en la zcna de entrada de los suplementos, de modé,
que, independientemente del estado de movimiento, siempre -
aproximadamenﬁe, predominan iguales condiciones de tensidn.
La marcha sincronizada de ambos sistemas de cilindros no que
da afectada por ello de ningln modo. La trayectoria, que de-
be considerarse como configuracidn homogénea, de suplementos
de refuerzo, pretensados uniformente, se "corre", haciéndola
pasar por igual, a través de la instalacién y en este efecto
sorprendente se explican también las ventajas especiales del
invento.,

Para aclarar la idea del invento, se ilustra, una
instalacidn fabril, para asi llamadas cintas transportadoras

de corddn de acero, por sectores, en el dibujo esquemdticamen)

te.




10

i5

20

25

30

411559

El dibujo se limita ala reproduccidn solamente de

" los detalles necesarios para la comprensién del invento, que

comprenden esencialmente dos juegos de cilindros de friceidn
instalados estaciocnalmente, es decir, tres cilindros 1, 2, 3
inmediatamente detrds del juego de boﬁinas I que forma el ca
bezal de la instalacién y tres cilindros 11, 12, 13 en la zo
na terminal, por ejemplo, entre una prensa de vulcanizacidn
no dibujada y una estacidén de enrollamiento, tampoco ilustra
da ulteriormente, para las cintas firansportadoras acabadas.
Los cordones de acero 4, que sirven de suplementos de fefueg
2o, se desenrollan desde bobinas 5 en la coleccidn de bobi--
nas I, abrazan los cilindros de friceidn 1, 2, 3 en cada ca-
so sobre unarpante de su contorno y penetran en la direccidn
de la flecha II en la instalacidn constituyente verdadera, -
indicada con el signo de referencia IIXI, donde, de manera co
nocida en sf, en etapas de tratamiento sucesivas, se revis—-
ten con placas de cubierta vy se conducen a travéds de una -~
prensa de vulcanizacidn. La cinta transportadora 14, acabada
de vulcanizar, abandona la instalacidn sobre los cilindros -
de friccidn 11, 12, 13 y seguidamente puede enrollarse sobre
tambores de reserva. | 7

Los dos juegos de cilindros 1, 2, 3 v 11, 12, 13 -
definen un campo de tensidn, que incluye la instalacién cons
tituyente III, a cuya accidn se someten los cordones de ace-
ro IV con el paso de los cilindros de fricecidn 1, 2, 3 en la
zona de entrada y que abandonan de nuevo sélo con la salida
de la cinta acabada 14 desde los cilindros de friceidn, 11,
12, 13. Los cilindros de friccidn, en marcha sincronizada en

tre sf, se impulsan por motores eldctricos & hidrdulicos, lo
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que se indica en el dibujo con la ilustracidn de un motor im
pulsor comin 6, con derivaciones de fuerza 16. La clase de -
transmisidn de fuerza y también el ndmero y disposicidn de -
los cilindros de friccidn carecen de importancia para el in-
vento y podrian modificarse a voluntad frente al ejemplo de

ejecucidén dibujado. Para mayor visibilidad, en la ilustracidy
se ha renunciado a los usuales dispositivos para la tensidn

independiente de los distintos cordones de acero 4. Los ci~--
lindros de friccién forman en su totalidad un sistema de ten
sidn dindmico (flechas III-III) y a este objeto se solicitan
con fuerzas de impulsidn en el sentido de las flechas de vec
tor 7, dibujadas con trazo completo. Para el ulterior trans-
porte de la banda de corddn de acerc 4, respectivamente del

sector 14 de cinta transportadora, acabado de fabricar, por

maniobra adecuada del sistema de impulsidn, el momento de ro
tacidn, ejercido por los cilindros de fripcién'l, 2, 3 en la
zona de entrada, se influye en el sentido de una accidn de -
empuje sobre los cordones de acero 4. El estado de movimien-
to de los cilindros de friccidn 1, 2, 3, por lo tanto, se sip
boliza por flechas de vector 17 mds cortas, indicadas por ra

vado en el dibujo, opuestas a las flechas de vector 7.

- N O T A -

La presente patente de invencidn comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Instalacidn para la fabricacién de cintas trang
portadoras con suplemeﬂtos de refuerzo, a modo de alambre o

corddn pasantes longitudinalmente, caracterizada porque los
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cilindros de friccidn en la zona de ehtrada»son impulsables
con un momento de rotacidn de sentido contrario a los cilin-
dros de friccidn en la zona de salida.

2.~ Instalacidn seqin la reivindicacidn 1, carac--
terizada porque los cilindros de friccidn en la zcna de.en--
trada son impulsables con un momento de rotacidn, que elimi-
na las resistencias totales, opuestas al movimiento de los -
suplementos de refuerzo.

3.~ Instalacidn segin las reivindicaciones 1 y 2 -
caracterizada porque la impulsidn de los cilindros de fric--
ci&n, en la zona de entrada, es solicitable con un medio de
trabajo adicional, actuante opuestamente al momento de rota--
cidn, qﬁe produce la tensidn de traccidn.

4.~ Instalacidn segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizada porque los cilindros de friccidn, en la zona =-
de entrada, estdn provistes de un motor impulsor adicional.

5.~ Instalacidn para la fabricacidén de cintas traﬁE
portadoras. 7

Segin se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios -
que a la misma se acompafian.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas

y escritas a mdquina por una sola de sus caras.

MADRID {3 FER

Fde.: Franoisco del Peze
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