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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de INSTITUT NATIONAL DU VERRE A, 8. B. L,, entidad
belga, domiciliada en Charleroi (Bélgica), Boulevard Defon
taine, 10, por "APARATO PARA LA APLICACION DE COMPOSICIO-
NES LIQUIDAS DE REVESTIMIENTO SOBRE SUPERFICIES PLANAS O

SUBSTANCIALMENTE PLANAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenci6n se refiere a un dispositi-
vo para la aplicacién de composiciones liquidas de recubri
V- miento sobre superficies de articulos durante su transpor-

te a través de una estacidén de recubrimiento.

5. La invencidén esté referida en particular al recu-

brimiento de superficies planas o esencialmente planas, es
decir, de superficies de hojas o "similares" a cuyo respec=-
to, la palabra "similares" se utiliza aquil para designar u-

na banda o una cinta de cualquier anchura.

10 . Se ha propuesto ya recubrir un material en Forma
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de hojas, durante su transporte, a base de alimentar 1liqui
do a un orificioc en forma de rendija de anchura capilar,
que se extiende transversalmente con respecto a la direc-
cién de avance de la hoja y que esté situado cerca de la
superficie a recubrir, para permitir que entre el orificio
y la hoja se establezca una "perla" o menisco de recubri-
miento, a cuyo respecto, la "perla" o menisco es mantenida
o mantenido por la tensién superficial,

Este método de recubrimiento presenta ciertas des
ventajas. Particularmente, los resultados obtenidos, sobre
todo en cuanto concierne al espesor del recubrimiento liqui
do, resultan influenciados de manera apreciable por la velo
cidad de avance de las hojas. Ademés de esto, el recubrimien
to realmente uniforme de la superficie de la plancha se ob-
tiene tan solo a condicién de que la mencionada superficie
sea absolutamente plana en todos sus puntos, Otra desventaja
es la consistente en el hecho de que el dispositivo de recu-
brimiento exige una extrema precisién tanto para su forma
como para su posicionamiento, y de que ¢generalmente este po-
sicionamiento es preciso reajustario después de cada modifi-
cacién de las caracteristicas de la tensién superficial del
liquido aplicado y/o de la naturaleza de las superficies a
recubrir,

La presente invencién se refiere a un aparato de
recubrimiento que presenta ventajas respecto a los utiliza-
dos con el procedimiento va conocido y descrito antes, y este
nueve aparato de recubrimiento, constituye el objeto de la

presente solicitud de patente.
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Segin la invencibn, el aparato comprende medios

para la traslacién de los articulos a recubrir y medios pa
ra la alimentacién de como minimo una corriente de liqui-
do dirigida de abajo arriba contra la superficie interior
de los articulos durante el desplazamiento de los mismosva
través de los mencionados medios de traslacién, asi como me
dios para recoger la parte de liquido alimentada en exceso.

Preferentemente, el dispositivo configurado de a=-
cuerdo con la invencidn comprende un recipiente destinado
a recoger el liquido que cae procedente del orificio de de-
rrame, asi como medios de recirculacién para el mencionado
sobrante de liquido. Resulta ventajoso prever medios de ca-
lentamiento del liquido de recubrimiento, es decir, duran~
te su recirculacién hacia el orificio de alimentacién. El
dispositivo configurado de acuerdo con la invencibn también
puede comportar medios destinados a secar el recubrimiento
formado por la composicién liquida aplicada a la superficie.
Estos medios comprenﬁen por ejemplo una soplante de aire o
de otro gas, situada curso abajo del orificio de aportacién
del liquido de recubrimiento.

El gas de secado puede estar dirigido en uno o
varios chorros localizados por debajo del trayecto de a=-
vance de los articulos.

El aparato permite recubrir la superficie infe-
ferior de hojas y "similares" durante su traslaci6én horizon
tal, y ello de manera continua y uniforme incluso en el ca-
so de que en la superficie en cuestién se hallen presentes

pequeflas irregularidades. Es posible modificar la composi-
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cién del 1iquido de recubrimiento, en la estacién de recubri

miento donde la invenciétn se 1lleva a la préctica, sin que
por ello sea necesario modificar el ajuste del orificio de a
limentacibn con respecto al articulo. Asimismo, un cambio del
material de las superficies a tratar no implica la necésidad
de, modificar los ajustes, tal como sucede cuando se lleva a
efecto el procedimiento anteriormente descrito, en el cual
se utiliza una "perla" o un menisco mantenida o mantenido por
los efectos de la tensidn superficial.

Puede seleccioharse, segtin las necesidades, la lon
gitud horizontal del orificio segin una direccidn normal a
la direccién de avance del articulo, teniendo en cuenta la
correspondiente dimensidn de 1a»superficie 0 de la parte de
la superficie a recubrir por el liquido alimentado por el men
cionado orificio. Cuando se recubre una hoja o "similar", si
ésta debe ser recubierta en toda su anchura (medida perpendi
cularmente a la direccién de avance de la hoja o "similar"),
es preferible que el liquido de recubrimiento sea alimentado
por un orificio con forma de rendija que se extieﬁda a lo
largo de toda o esencialmente toda la anchura de la hoja o
“similar",

El liquido puede ser alimentado desde abajo hacia
arriba contra el articulo mediante dos o mas orificios que
se disponen en luéares seleccionados.

A partir de aqul, y para no prolongar innecesarig
mente la exposicién, se har& referencia tan solo a un orifi-
cio de alimentacién.

Bl orificio de alimentacién puede estar formado por
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dos placas que definen un camino de derrame hacia lo alto
hasta el extremo del mencionado orificio. La separacién en
tre las barras puede ser ajustable.

Como alternativa, el orificio de alimentacién pue
de ser una rendija configurada segin una generatriz de un
tubo, que puede ser por ejemplo un tubo de seccién transver
sal eliptica. Si el tubo es deformable eléasticamente, puede
ser aplanado segtn un determinado diémetro a base de medios
mecénicos, y estos medios pueden ser ajustables para permi-
tir regular el grado de aplanamiento del tubo, y con &1, la
anchura del orificio de alimentacién en forma de rendija.

Segtn otra forma de realizacién, el orificio de
alimentacién es una rendija configurada segfin una genera-
triz de un tubo fijo de ejelorizontal o sensiblemente hori-
zontal, y el tubo posee un orificio de admisién a través del
cual es alimentado de forma continua el liquido de recubri-
miento, con el fin de permitir el derrame continuo del mismo
hacia lo alto.

—- - Preferentemente, el orificio ﬁtiene una forma de
rendija que se extiende en la direccién'longitudinal del
tubo. El liquido sobrante fluye hacia abajo en direccién o
puesta a la rendija de aportacién, contorneando la perife-
ria del tubo,

7 En otra forma de realizacién, el orificio con for-
ma de rendija puede estar formado por dos barras, es decir,
por pletina o por tubos (que pueden ser cilindricos), y la
distancia de separacibn entre los mismos puede ser ajusta-

ble. Preferentemente, las barras poseen caras superiores con
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vexas que delimitan un camino que se ensancha hacia iobalto
de forma tal que el flujo liquido que sale hacia arriba de
entre las barras presenta una zona de contacto més ancha con
la superficie a recubrir. |

A continuacién se describe a titulo de ejemplo una
forma especifica de realizacibn de un aparato de acuerdo con
la invencién, con referencia a las figuras adjuntas, de las
cuales la figura 1 es una seccibn parcial en alzado y la fi-
gura é es una seccién transversal de un aparato de recubri-
miento configurado de acuerdo con la invencién.

El aparato ilustrado comprende un cabezal de ali-
mentaciétn de liquido configurado en forma de un tubo fijo
-1l- que tiene una rendija longitudinal de alimentacibn -2~
en su periferia y que por un extremo se comunica con un de~
pbésito -3- a través de una tuberia -4- y de una bomba ~5-.
La bomba comprime el liquido de recubrimiento del depbsito
-3~ al interior del tubo -1-, de tal modo que el liquido
forma una corriente continua de abajo arriba a partir de la
rendija ~2-, contra una hoja de vidrio -S- cuando esta hoja
pasa por la estacién de recubrimiento en la direccién indica
da por la flecha -A-~, mediante unos rodillos accionados —R-
de un transportador de rodilles, La cantidad de liquido ali-
mentada hacia 10 alto por la rendija -2- en cada unidad de
tiempo es mayor que la cantidad de liquido que debe adherir-
se a la hoja. El liquido sobrante cae de nuevo al interior
del depbsito ~3~. La cantidad de composicién de recubrimien-~
to aplicada a la hoja -S5- depende de la viscosidad del 1i-

quido y de la velocidad de avance de dicha hoja, y en espe-
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cial,.de la distancia existente entre la plancha -S~ y la
rendija «2~, E1 derrame del liquido de recubrimiento en di-
reccién transversal a la hoja ~S- puede interrumpirse median
te 10s aros -6-, situados a uno y otro lado de la rendija de
salida, y cercanos a los extremos de esta rendija.

Es importante que el liquido se derrame formando
una corriente continua contra a la superficie a recubrir,

En otras palabras, por lo menos la parte superior de la cor-
tina liquida debe tocar la superficie antes de que dicha
cortina se disgregue por efecto de la resistencia del aire
¥y la gravedad.

A la cara inferior de la hoja ~S- se le aplica un
recubrimiento continuo de liquido, El liquido puede consis-
tir por ejemplo en una solucién formada por un 20% en peso
de cloruro de polivinilo, un 30% en peso de acetato de buti
lo y un 50% de cloruro de metileno. Esta solucién, que al
principio posee una viscosidad de 40 centipoises, se seca
sobre la hoja formando una membrana que puede ser arrancada
de dicha plancha. El recubrimiento se seca mediante chorros
de aire emitidos por unos conductos de acoplado =7- y -8~
situados curso abajo del tubo -1-, en un lugar comprendido
entre el mencionado tubo y el rodillo -R- més préximo del
transportador. En el presente ejemplo, la temperatura del
aire utilizado para el secado del recubrimiento es de 90°c.
Se sobreentiende que esta temperatura no podré en ningtn ca
s0 llegar al "punto de inflamacién" del disolvente, El aire
le es suministrado al soplador por un ventilador -9, ¥y es

calentado por un calentador representado en -10-. La veloci-
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccién:

1. Aparato para la aplicacién de composiciones 1i
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, caracterizado por el hecho de comprender
medios para la traslacibon de los articulos a recubrir y me-
dios para la alimentacién de como minimo una corriente de
liquido dirigida de abajo arriba contra la superficie infem
rior de los articulos durante el desplazamiento de los mis-
mos a través de los mencionados medios de traslacibén, asi
como medios para recoger la parte de liquido alimentada en
exceso.

2. Aparato para la aplicacibén de composiciones 11
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segtn la reivindicacién 1, caracterizado
porque comprende medios para la recirculacién del sobrante
de liquido.

3. Aparato para la aplicacién de composiciones 11
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segln al menos una de las reivindicacio-

nes 1 y/o 2, caracterizado porque comprende medios para insu
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flar un medio gaseoso secante a las superficies recubiertas
de liquido.

4, Aparato para la aplicaciétn de composiciones 1i-
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segfin al menos una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque el orificio de alimentaciotn tie-
ne forma de rendija, cuya dimensién mds larga se extiende en
una direccién normal a la direccibén en que se desplaza la su-
perficie del articulo.

5. Aparato para la aplicacién de composiciones 11
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segfn la reivindicacién 4, caracterizado
porque el orificio de derrame es el orificio de uwn tubo fijo.

6. Aparato para la aplicaci6n de composiciones 11
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segin al menos wna de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque el orificio est& definido por dos
barras separadas entre si, siendo ajustable la distancia de
separacibébn entre ellas.

7. Aparato para la aplicacién de composiciones 1i
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas, segtn la reivindicacién 6, caracterizado
porque las barras definen un camino de derrame que se ensan—
cha de abajo arriba.

8. Aparato para la aplicacién de composiciones 1i
quidas de revestimiento sobre superficies planas o substan-
cialmente planas.

Todo ello segun queda descrito y reivindicaco en
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la presente memoria descriptiva, que consta de diez hojéé
foliadas escritas a miquina por una sola de sus caras.
Barcelona, 8 de febrerc de 1.973

INST

QNAL DU VERRE A.S.B.L.
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