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INTRODUCCION

a favor de INSTITUT NATIONAL DU VERRE A.S.B.L., entidad
belga, domiciliada en Charleroi (Bélgica), Boulevard De-
fontaine, 10, por "MECANISMO TRANSPORTADOR SOPORTE DE AR-
TICULOS A REVESTIR, A TRAVES DE UNA ESTACION RECUBRIDORA

DE LA CARA INFERIOR DE DICHOS ARTICULOS™.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a un mecanismo trans-
portador y de soporte para articulos que han de ser recu-
biertos al pasar a través de una estacién de revestimien-
to, y, mas particularmente pero no de forma exclusiva, pa-
ra un tal transporte de material laminar en forma de una
cinta, es decir, material en forma de una tira continua,

o en forma de hojas separadas.

En la industria se produce frecuentemente el pro-

blema de transportar material laminar que es susceptible

de daffarse aun por el contacto normal con una cinta conven-
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cional o transportador de rodillos. Por ejemplo, en las
instalaciones de produccién en serie en las que el mate-
rial laminar es recubierto en su superficie, puede ser ne-
cesario que dicho material sea transportado continuamente
desde una estacibén de recubrimiento a otra parte de la ins-
talacién, de forma que los medios transportadores han de
manejar el material laminar inmediatamente después de la
aplicacién del material de recubrimiento. En estas circuns-~
tancias, el recubrimiento de superficie es susceptible de
ser perjudicado si contacta con una cinta o rodillos,

Por ejemplo, en la fabricacién de diversos arti-
culos, es necesario ocasionalmente proteger una superficie
(o porcién de superficie) del articulo, mientras se trata
la otra u otras superficies (o porcién de superficie), y
esta proteccién se puede conseguir mediante una piel o mem-
brana protectora que se forma in situ por aplicacibén de una
composicién de recubrimiento adecuado y que posteriormente
puede sepbetirada del articulo en el procedimiento de fa-
bricacién, En la produccién de espejos, por ejemplo, se
puede emplear una tal composicién de recubrimiento para pro-
teger la superficie no azogada durante el transporte del vi-
drio a través de las secciones de metalizacidén y pintura de
la linea de produccién. En otros casos el recubrimiento ha
de ser llevado a cabo simulténeamente con la aplicacién de
material de recubrimiento a las partes superiores de los ar-
ticulos. Por tanto, las partes superiores y fondos de los
articulos pueden ser recubiertas al mismo tiempo como pre<

paracién al transporte de los mismos a través de otra esta-
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cién de tratamiento.

La presente invencién proporciona un mecanismo
que permite recubrir las superficies inferiores de los ar-
ticulos mientras éstos son sostenidos para su transporte,
sin obstruir la superficie a recubrir y sin perjudicar el
recubrimiento,

Consecuentemente, la presente invencién proporcio-
na medios de transporte, para sestener articulos que han
de ser recublertos y transportarlos a través de una esta-
cién de recubrimiento, en la que el material de recubri-
miento es proyectado hacia arriba, comprendiendo tales me-
dios de transporte primeros y segundos transportadores dis-
puestos en relacibén de tandem separados y con dicha esta-
cién de recubrimiento situada entre los mismos, siendo al
menos el segundo transportador un transportador sin fin que
comprende una pluralidad de elementos puntiagudos y estén
colocados de forma que los articulos alimentados al trans-
portador quedan sostenidos por las puntas de tales elemen-

tos.

Diversos tipos de recubrimientos de superficie no
serian perjudicados por el contacto con 1os elementos pun-
tiagudos del segundo transportador, pero serian dafiados por
el contacto con rodillos, Como ejemplo especifico, un recu-
brimiento recientemente aplicado de una solucién de polimero
de vinilo que se seca para formar un barniz protector, es
susceptible de ser perjudicado si entra en contacto con ro-
dillos transportadores antes de que el barniz se haya se-

cado completamente, pero el contacto con los elementos pun-
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tiagudos deja al recubrimiento sin perjudicar; los elemen-—
tos puntiagudos penetran localmente en el recubrimiento.

Un transportador de acuerdo con la invencién se
puede emplear en relacién con el recubrimiento de articu-
los de diversas clases, por ejemplo articulos conformados
semimanufacturados. La invencién ha sido, no obstante, de-
sarrollada en relacién con el recubrimiento de materiales
en forma de hoja o cinta y , particularmente, para vidrio.

Preferiblemente, los elementos puntiagudos tie-
nen puntas agudas. Tales elementos no dejarén més que agu-
jeros de alfiler en dicho recubrimiento de barniz protector.

Preferiblemente, las puntas de los elementos pun-
tiagudos que estén en cualquier momento determinado en el
alcance de transporte del segundo transportador, estén en
el mismo plano. Esta caracteristica es particularmente de-
seable en un transportador que ha de ser empleado para trans
portar material laminar plano.

Los elementos puntiagudos estén distribuidos pre-
ferentemente de acuerdo con una muestra regular sobre el
drea del segundo transportador.

Esta caracteristica contribuye a realizar una
distribucién de carga uniforme en el transportador.

La densidad de concentracién de los elementos pun-—
tiagudos del segundo transportador es un factor importante
en relacién con la distribucién de carga y la versatilidad
del transportador en 1o que respecta a los tamafios de los
articulos que han de ser transportados. Para los fines pre-

vistos principalmente, es ventajoso proporcionar al menos
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treinta y preferiblemente cuarenta elementos puntiagudos
por metro cuadrado.

Ventajosamehte, el segundo transportador del me-
canismo de acuerdo con la invencidn esti provisto con ele-
mentos puntiagudos en forma de mGltiples agujas amovibles
conectadas individualmente al transportador. Las agujas in-
dividuales son de fabricacién sencilla y cualquier elemen-
to puntiagudo puede ser substituido facilmente cuando se
desgasta o rompe,

Los elementos puntiagudos pueden estar hechos,
por ejemplo, de metal o pléstico. Preferiblemente las agu-
jas se ajustan independientemente para regular los niveles
de sus extremos puntiagudos.

De acuerdo con una realizacién preferida, el se-
gundo transportador comprende cadenas sin fin separadas la-
teralmente y una serie sin fin de tablillas transversales
que estén conectadas a los eslabones de cadenas opuestas y
cada una de las cuales porta un nGmero de elementos puntia-
gudos. E1 empleo de cadenas es ventajoso para permitir una
impulsién positiva de} segundo transportador. Las cadenas
pueden ser portadas por ruedas dentadas en lados opuestos
del transportador, siendo impulsadas las ruedas dentadas en
uno o en cada extremo.

Los beneficios de la invencién son particularmente
seflalados cuando la misma es aplicada al recubrimiento de
las superficies inferiores de una l4mina o cinta de vidrio
seca, durante su transporte con una composicién de recubri-

miento que forma sobre el vidrio una pelicula que puede ser



10.

15.

20.

250

retirada luego por pelado.

Una realizacién de la invencién, seleccionada a
titulo de ejemplo, se describiré seguidamente con referen-
cia a los dibujos esquemiticos anexos en los que:

La figura 1 es un alzado de parte de una instala-
cién de recubrimiento de acuerdo con la invencién; la fi-
gura 2 es una vista en planta de la misma parte de la ins-
talacién; la figura 3 es un detalle de uno de los transpor-
tadores en secci6n transversal por la linea III-III en la
figura 2; y la figura 4 es una vista en planta de un deta-
lle de uno de los transportadores.

Las figuras 1 y 2 muestran una cinta de vidrio-i-,
en el transcurso de ser transportada a través de una esta-
cién de recubrimiento -2- en la que la superficie inferior
-3~ de la cinta de vidrio es recubierta tal como se descri-
biré seguidamente. E1 transporte de la cinta de vidrio se
efectfia mediante transportadores -4- y =5-.

Cada uno de los transportadores -4~ y -5~ compren-
de dos cadenas sin fin -6- y -7- o -8~ y -9~ seglin sea el
caso, las cuales estén separadas lateralmente y estén in-
terconectadas por tablillas transversales -5-, cada una de
las cuales porta un nfimero determinado de elementos puntia-
gudos -11~, sobre los que estéd sostenida la cinta de vidrio.
Cada elemento puntiagudo -11- est& formado por una aguja
con una porcién de cabeza -12- y un véstago con rosca, que
pasa a través de un orificio -13- de una de las tablillas
-5~ v estd fijado a la misma mediante una tuerca -14- que

se atornilla sobre del véstago de la aguja.
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A titulo de ejemplo, los elementos puntiagudos
-11- pueden estar colocados en kos vértices de recténgulos
imaginarios del orden de 10 cm x 10-15 cm de tamafio. Por

tanto, la distancia entre centro y centro entre las tabli-

llas préximas de un transportador pueden ser de 10 a 15 cnm,

mientras que los elementos puntiagudos en cada tablilla
pueden estar colocados a intervalos de 10 cm a lo largo de
ella,

Cada una de las tablillas ~10- puede ser conecta-
da a eslabones directamente opuestos transversalmente de las
dos cadenas portadoras mediante soldadura de los extremos
de las tablillas a los flancos internos de tales eslabones,
tal como se indica en la figura 11.

Los transportadores tal como se ilustran en los
dibujos, pueden ser empleados para una variedad de propé-
sitos pero los mismos son especialmente fitiles para trans-
portar hojas o cintas de vidrio que, por una u otra razén,
no deben ser transportadas sobre una cinta, rodillos u o~
tro tipo convencional de elemento o elementos de transpor-
te.

En un procedimiento particular, empleando la ins-
talacién ilustrada, se transporta vidrio para hacer espee¢
jos, mediante los transportadores, a través de una instala-
cién de recubrimiento -2~ en la que la superficie inferior
-3- del vidrio fue recubierta con una composicién que for-
maba una pelicula de recubrimiento eliminable y que asegu-
raba proteccién a dicha superficie durante el azogado sub-

siguiente de la superficie superior del vidrio. Se pueden
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emplear composiciones conocidas de por si para formar tal
pelicula protectora eliminable, por ejemplo una solucién
de un polimero de vinilo, tal como copolimero de acetato de
vinilo y un éster vinilico de cadena ramificada en un di-
solvente orgénico tal como tolueno, acetona, O cloruro de
metilo.

La composicién de recubrimiento aplicada en la esw
tacién de recubrimiento -2- se secd muy répidamente. La ma-
yor parte del disolvente se puede evaporar, por ejemplo,
de cualquier porcién determinada del recubrimiento antes de
que aquella porcidén llegue al segundo transportador, es|de~
cir, el transportador -4- o -5-, dependiendo del sentido en
el que el vidrio transportado, En cualquier caso, las puntas
de los elementos -11- del segundo transportador penetran en
el recubrimiento sinperjudicar al mismo.

El vidrio puede permanecer en el transportador
mientras la superficie superior es tratada en una o mis es-
taciones, por ejemplo, en el caso de una instalacién de fa-
bricacién de un espejo, estaciones que incluyen una esta-
cién de azogado.

La velocidad de transporte del vidrio a través de
la instalacién de recubrimiento se elige teniendo en cuentd
los diferentes factores tales como la viscosidad del mate-~
rial de recubrimiento, el grosor de la pelicula eliminable
que se requiere formar y la naturaleza de la superficie a
recubrir. En general, las velocidades de transporte en la
gama de 0,60 m a 3 m por segundo son adecuadas.

E1l primer transportador, que precede a la esta-
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cién de recubrimiento -2- en la realizacién ilustrada, pue-

de ser substituido por un trangportador convencional de

cinta o rodillo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccién:

1. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la cara
inferior de dichos articulos, caracterizado por el hecho de
comprender un primer y un segundo transportadores dispuestos
en relacién de tandem y separados entre si, estando dicha
estacién de recubrimiento situada entre los mismos, siendo
al menos el segundo transportador un transportador sin fin
que comprende mGltiples elementos puntiagudos y que estan
colocados de forma que los articulos alimentados a dicho se-
gundo transportador quedan sostenidos por las puntas de ta-

les elementos.

2, Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacidén recubridora de la cara
inferior de dichos articulos, segfin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que las puntas de 1los elementos
puntiagudos que estén en cualquier momento en el alcance de

transporte de dicho segundo transportador, se encuentran en

el misme plano,

PN
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3. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la cara
inferior de dichos articulos, segfin las reivindicaciones 1
6 2, caracterizado por el hecho de que los elementos pun—
tiagudos estén distribuidos de acuerdo con una muestra re-
gular sobre el &rea del segundo transportador.

4, Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la cara
inferior de dichos articulos, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3,caracterizado por el hecho de que la
densidad de concentracién de los elementos puntiagudos es
de ak menos treinta de dichos elementos por metro cuadrado.

5. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la cara
inferior de dichos articulos, segin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado por el hecho de que los elementos pun-
tiagudos son ajugas que estén montadas de forma amovible in-
dividualmente en el segundo transportador.

6. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a tra-vés de una estacién recubridora de la ca-
ra inferior de dichos articulos, segtn la reivindicacién 5,
caracterizado por el hecho de que los elementos puntiagudos
son ajustables independientemente para variar los niveles
de sus extremos puntiagudos.

7. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la ca-
ra inferior de dichos articulos, segtn cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que el
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segundo transportador comprende cadenas sin fin separadas
lateralmente y una serie sin f£in de tablillas transversales
que estén conectadas a eslabones de cadena opuestos y ca-
da una de las cuales lleva un ntmero de dichos elementos
puntiagudos.

8. Mecanismo transportador soporte de articulos
a revestir, a través de una estacién recubridora de la ca-
ra inferior de dichos articulos.

La presente memoria descriptiva consta de once
hojas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 6 de febrero de 1973

INSTITUT NATIONAL DU VERRE A.8.B.L.
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