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PATENTE DE INVENBION

por VEINTE ANOS

a favor de la compafila mercantil espafiola "R A G O S A ,S.A.",
domiciliada en Montcsda y Reixsch (Barcelona), calle Remén y

Cajal, nimero 31, p o r @

" MAQUINA PARA CERRAR FLEJES DE PLASTICO ¢

MEMORTIA DESCRIPITIVA

Le presente patente de invencidn tiene por objeto, segin
gse indica en su enunciado, una méquine pera cerrar sobre si
mismos, ciiiendo al correspondiente bulto, los flejes de mate~-
rial pléstico que se utilizan, con crediente intensidad, para

asegurar toda clase de fardos y embalajes.

De maners més concreta, la invencidén se refiere a una mé-
quina destinada a desempefiar la expresads funcidn, en la que

el cierre del fleje spbre s{ mismo se realiza por autosoldadurs

es decir, mediante presidn y calor.

Dentro del expresado tipo general, la magquins que se pre-~

0 L4
coniga, segin se verd claramente a continuacién, obedece a
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una concepcidén radicalmente nueva, y destada principalmente

por su alto grado de automatismo, dado gque, gi se prescinde

del mecanismo destinado a fijar la extremidad del fleje, basta
le actuacidén sobre una Gnice palanca de meniobra pars determi-
nar, en forma debidamente sincronizada, la actuacidn de ia cu~
chilla que lleva a cebo la accidn de corte del fleje, el avan-
ce del electrodo hasta dejarlo situado entre las dos extremida-
des del fleje que se trata de unir entre sf, el descenso de la
prensa que presiona estas extremidades primero contra el elec—
trodo y despues uns contra otra, el cierre del cipduito de ali-
mentacidn del electrodo, determinando su calentamiento, y el
funcionamiento de un mecanismo temporizador que, una vez trans-
curridos unos per{ddos de tiempo exactamente preestablecidos,
determina autométicamente la apertura del expresado circuito

¥y el retroceso del electrodo, determinandc despues, 21l egbo

de un cierto tiempo, el retroceso de la prensa. Este alto gra—
do de automatismo, epabte de facilitar en gran manera el mane-
jo ¥ de permitir alcanzar altas velocidades de trabajo con es—
fuerzo minimo, tiene la importantisima ventaja de garantizar
la obtencidn de soldaduras siempre iguales entre s{ y siempre
perfectas, dado que los tiempos de calefacecidn y de prensado,
de cuya exactitud, en definitiva y como es 16gico, depende lg
perfeccidn de la soldadura obitenida, no son enabsoluto determi-
nados por una actuacién del usuario, sind que se hallan automé-
ticamente establecidos. Estos tiempos, por otra parte, segfin
une caracteristica de la miquina, son siempre constantes, rea-
lizandose dnicamente uns regulacidn del grado de celefaceidn
del electrodo, a travées de un transformador de intensidad, de
acuerdo con el voltaje de la corriente en cada caso suministras

da por la red, y con la seccidn concreta que en cada caso pre-

sente el fleje que se trate de soldar. Debe, ademds, hacerse
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notar que el electrodo es alimentado exclusivemente durante
los perfodos de tiempo en que debe actuar, periddos de tiempo
que, segin visto, se hallan asutomdticemente establecidos, y
que presentan una duracidén muy reducide en relacién con lg du-
rocién del ciclo completo de funcionsmiento de lg méquina. Ello
se traduce en un calentamiento practicamente nulo de la méqui~
ne durante el funcionemiento, por muy prolomgado que sea, ¥y
en una muy dilatads duracién del electrodo. Finslmente, convie-
ne tambien destacar que la méquina se halla calculada para rea-
lizar la soldadura justo sobre las extremidsdes del fleje que
se trata de cerrar sobre si mismo. Ello, por wna parte, redun-
da en une notable economfa de funcionamiento y, por otra parte,
permite conferir un méximo de seguridad a la soldadurs efectua-
da, al no axistir cabos sueltos de los que sea posible tirar o
que puedan trabarse en cualquier obstdeulo, ocasionando la aper-
turae

Por lo demds, la esencialidad, forms de funcionar y prin-
cipales caracteristicas y ventajas de la méquina en cuestidn,
resultardn méds fécilmente comprensibles a la vista de los dibu-
jos adjuntos, en los que - en forma muy esquemdtics y, desde
luego, sin caracter limitativo de ninguna clase - se ha repre—
sentado un ejemplo concreto de realizacidn practica de la mismg

En estos dibujos:

Lg figura 1 es un corte vertical de la parte frontal de
la méquine, mostrando la estructura del mecanismo mediante el
que se realize la fijacidn de la extremidad del fleje, y, par—
cialmente, la estructura de los mecanismos que realizan el cor=
te del fleje y el prensado del mismo,

La figura 2 es un corte convencionsl, realizado siguiendo

aproximdamente la li{nes II-II de la figura 1, mostrando el me-

cenismo mediante el que ge determinan los movimientos de la
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prensa.

La figura 3 e un corte realizado segin III-III de la
figura 2, mostrando la estructurs del mecanisﬁo que determina
autométicemehte el bloqueo y la liberacidn del juego de palan—
cas que mantienen a la prensa en la posicidén de trabajo.

La figura 4 es ung vistas esquemdtica en perspectiva de
los mismos elementos representados en la figura 2.

Ia figure 5 es una vigta esquemdtica en perspectiva, mos-
twando la estructura dél mecenismo que determina los movimienw-
tos de avance y retroceso del electrodo.

La figura 6 es un corte convencional esquemdtico, mostran—
do la estructura del medanismo que determina autométicamente
la retencidén del electrodo en la posicibnde trabajo y su libe-
racidn despues de finalizado el perfodo de calentamiento.

La figura 7 es una vista esquemética en perspectiva, mos-
trandb la estructura del mecanismo que determina el movimiento
de la cuchilla que realiza el corte del flejes

La figura 8 es una vista esquemdtica en perspectiva, mos-
trando el sistema automdtico de gobierno del interruptor median
te el que se determina el cierre de los circuitos de alimenta~
cidn del electrodo y del electromotor que actia de temporizadox

Y, finalmente, la figurs 9 muestra de maners convencional
una forma de realizacidn del esquems eléctrico de la miquina,

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

La méquina que se preconiza comprende cuatro mecanismos
fundamentelew, destinados, respectivamente, a determinar la fii-
jacién de la extremidad del fleje, y a determinar los movimien=
tos de la cuchilla, de la prensa y del electrodo. El primero

de estos mecanismos es independiente de los restantes, mientras

que los otros tres se desarrollan a través de un mando comdn,

quedando convenientemente sincronizados.
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EL mecanismo mediante el que se realiza la fijacidn de la
extremidad del fleje (figura 1), se halla soportado por un

cuerpo 1, rigidamente'fijado al chasis 2 del conjunto de la

' mdqguina, y separado del mismo por una rendija 3, a través de

la que se introduce la expresada extremidad. Este soporte pre-—
senta une abertura de eje ortogonal & la expressds rendije y
geceidn circular u otra cualesquiera apropiadg, en la que
ajusta un cuerpo 4, que queda en disposicidn de deslizar en
gsentido vertical, ¥y que es constantemente impulsado por un co-
rregpondiente muelle 5, a desplazarse hacia arriba, apoyandose
contre la leva 6. Esta leva se halla situada en una cavidad
superior prevista en el goporte 1 y queda en condiciones de
girar libremente sobre un eje 7, fijo a este soporte, con movi-
nientos determinados a través de la actuacidn sobre un brazo 8,
que sobresale convenientemente de la misma. Bastard evidente=
mente, hacer girar este brazos en el sentido oportuno, para de-
terminar el giro de la leva, la cual actuard sobre el cuerpo 4,
obligandolo a descender, de maners gque le base inferior del mis-
mo aprisionard la extremidad del fleje contra el chasis, Con
objeto de que esta accién de bloqueo resulte més efectiva, pre-
ferentemente se dotard a la expresada base de unos relieves
apropiados 9, de +tipo antideslizante, por ejemplo, en forma de
efrculos concéntricos. Conviene hacer notar; ademds, que en la
forma preferente de realizacibn a la que nos venimos refiriems-
do, el perfil de la leva ha sido estudiado de manera que pre-
genta una primera zona 10, de acusada curvatura, destinada a
determinaer el rdpido descenso inicial del pistén 4, cusndo nin=
guna resistencia se ogondri g Hu desplazamiento, y una segunda
zona 10' estudiada para determinar un descenso mucho més lento
en el momento en que debe ejercerse efectivamente la presidn

gobre el fleje. Esta segunda zona sirve ademis para determinar
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un blogueo suficientemente seguroc de la leva en la posicidn
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correspondiente a la retencidn de la extremidad del fleje.
Cuando termine el ciclo de funcionamiento de la miquina, basta
- evidentemente - hacer girar la palanca en sentido opuesto
para que se produzce el ascenso del pistén 4, impulsado por el
nuelle 5, produciendose la liberacidn de ls extremidad del fle-
je ya convenientemente soldada a la extremidad opuesta.

La méquine deberd contar, como es 1légico y obligado, con
un mecanismo que permita sujetar y tensar convenientemente la
otra extremidad del fleje, de manera que cifia debidamente el
bulto de que se trate. Este mecanismo no ha sido representado
en log dibujos y podrd, desde luego, pertenecer a cuslguier
tipo y presentar cualquier estructura que Se considere conve-
niente, puddendo, por ejemplo, presentar la estructura elésica,
a base de un mecanismo de tringquete, u otra cualesquiera de
nuevo disefio que quepa imaginar. Estae otra extremidad del fle~
Jey que en realidad no serd propiamente una extremided hasta
despues de la operacidn de corte que se analizars més adelante,
puesto que se prolongard en la correspondiente bobina de sumi-
nistro, debera situarse entre el dispositivo de prensado y el
chasis, por encima de la otra extremidad del fleje, y a travds
del dispositivo de cortes

Los mecanismos que determina la introduccidn ¥y extraccidn
del electrodo de entre las dos exiremidades del fleje, el pren-
sado de estas dos extremidades y el corte de la extremidad uni-
da a la bobina, se hallan, segin se ha ya indicado, interrela-
cionados, y sineronizedos ymodebecen s un mando dnicoy

El mecanismo que realiza el prensado (ver figura 1) se
halla bésicemente constituido por un soporte 11, soliderio del
chasis 2 y eventualmente constituido de una solg piezs con el

mismo y/o con el goporte 1, que presenta uns sberturs en la
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que ajusta un cuerpo cilindrico hueco 12, que queda en dispo-
gicibn de deslizar libremente a lo largo de la misma y gue com-
porta solidarizado a su extremidad la placa 13 destinada a ejer
cer lg efectiva accidn de prensado sobre las dos extremidades
superpuestas del fleje. La expresads cavidad podris perfectam
mente presentar su eje ortogonal a2l plano del chasis, de mane-
ra que la prensa se desplazara tambien ortogonalmente a este
plano. Sin embargo, resulta ventajoso que la expresads cavidad
¥y, por tanto, este desplazamiento, se realice con eje incling=-
do, y ello con objeto de que la soldadura se efectiie justo so-
bre la extremidad cortada del fleje, sin dejar cabos sueltos

e través de los que pueda efectuarse con relativa facilidad

la gpertura, bien voluntariamente, bien por causas fortultas.
En el interior del cilindro 12 ajusta, a su vez, un segundo ¢
cuerpo cilindrico 14, que queda en disposgicidn de deslizar li-
bremente a 1lo largo de aguel. Entre este cuerpo 14 y el fondo
del cuerpo 12 se sitda un muelle helicoidal 1% que es comnpri-
mido cuando se produce el descendo de aquel. Los movimientos
del conjunto son determinados por una palanca 16 que en un
sentido actla a empuje sobre el cilindro 14 y en el sentido
opuesto actia a traccién sobre el cilfndro 12, con d.que de
hhalle relacionado por medio de un gancho o similar 17. Cuando
se hace girar la palanca 16 en un sentido, la extremidad de lm
miama empuja al cilindro 14, el cual comprime al muelle 15, de-
terminando en definitiva el descenso del cilindro 12, de manera
que la prensa 13 se apoye sobre las dos extremidades de fleje
que interese soldar entre si. Es ventajosa que la presién ejer-
cida por la prensa sea de origen eldstico, tanto para que el
conjunto pueda adaptafse automdticamente a los diferentes espe-
soires que pueda presenter el fleje y a las pequelas imprecisio-~

nes constructiras: en las que pueda incurrirse, como para conser-—
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var la misma presidn sobre las dos extremidades del fleje, cuan:
do se retira el electrodo de entre estas dos extremidades ,
una vez finalizada su accidn calefactora. Por el contrario,
cuando se hace girar la palancs 16 en el sentido opuesto, la
extremidad de la misma tirs directamente del cilindro exteriom
12, a través del gancho 17, provocando el ascenso de todo el
conjunto a lo largo de la cavidad prevista en el soporte 11.
Ia palanca 16 (figuras 2 y 4) que determinas, segin visto,
los movimientos de ls prensa, puede girar libremente sobre un
eje 18, fijo a cualquier elemento solidario del chasis, por
ejemplo, a una prolongacibén 19 prevista en el propio soporte
11 anteriormente referido, y se halla constantemente impulsada
a adopter una posicibn limite, correspondiente a la posicidn
1imite mds elevads de la prensa, por la accidn de una correspon-
diente fuerza eldstica que pueds, por ejemplo, hallarse repre-
sentada por an muelle 19. Esta palancs 16 es actuada por la
palanca 20, que constituye la palsnca general de meniobra de
la miquina, mediante la que se determing la actuacién de todos
los mecanismos que han quedado anteriormente anunciasdos. la pa-
lenca 20 puede girer libremente sobre un correspondiente eje
21, fijo a un soporte 22 que se jalla rigidamente solidarizado
al chasls 2, con el que puede eventualmente constituirse de una
sola pieze. Egta palanca se hglla dotada en la extremidad de
su brazo de mayor longitud de una empufiadura 23, y presenta en
la extremidad de su otro,brazo una doblez 24 contra la que se
apoya la extremidad de la palance 16. En estas condiciones,
bastard evidentemente actuar en el sentido apropiado sobre la
palanca 20, para determinar la basculacidn de la palancea 16,

determinando en definitiva el descenso de la prensa 13, en la

forma ya estudiada.

La miquina cuenta con un mecanismo que bloquea automfti-
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cemente a la palanca 20 y, por tanto, a la palanca 16, en la
posicidén correspondiente a la accidn de prensado. Este mecanis-
mo (figuka 3) se halla bdsicamente constituido por un véstago
25 que atraviesa el soporte 22 y queda en condiciones de des-
lizar en sentido axisl, convenientemente guiado, siendo cons-—
tentemente impulsado en un sentido por une fuerza eldstica aprg
piada. A este efecto, en una forme preferente de realizacién,
del véastago 25 es solidario un tope 0 arandels 26, contra el
que se apoys un muelle helicoidal 27 que actia a expansién,
apoyandose por su extremidad opuesta contra un elemento fijo
cualesquiers, gue puede hallarse constituido por la carcassg 28
de un conjunto electromotor-reductor de velocidad, cuye funcién
se anslizard a continuscidn. El véstago 25 se apoya constante-
mente por su extremidad contra la palanca 20, y el conjunto se
calcule de manera que cuando esta palanca pasa a ocupar la po—
gicibén correspondiente al descenso de la prensa 13, el expre-
sado véstago sobresale al exterior y hace tope contra el borde
de la palanca, reteniendo gl conjunto en la posicidn de prensa-
do. Segln se verd mis adelante, &l situar la palanca 20 en la
expresada posicidn, se actia automidticemente sobre un interruo-
tor, determinando el cierre del circuito de slimentacidn del
electromotor 28. Con ello se inicha el giro de una leva 29,
constitulda por un disco que se hallg directamente acoplado so-
bre el eje de salida 30 del reductor de velocidad, E1 borde de
eate disco encaja en una correspondiente ranura previste en el
pitén 25, habiendose previsto en la periferia de aquel una do-
blez 31 que, despues de realizado un cierto movimiento de giro,
gue corresponde al transcurso de un perfodo de tiempo exacta-

mente predeterminado, actda sobre el véastago obligandolo a te-

troceder, liberando consecuentemente a la palanca 20 y permi-

tiendo que todo el conjunto del mecanismo recupere lg posie
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cidén iniclal, obedeciendo a las fuerzas eldstice que actiian so-
bre el mismo.

El mecanismo gue determina los movimientos de avance y
retroceso del electrodo es tambien actuado a través de la palan-
ca 20 y ha sido esquemiticamente representado en las figuras
5 y 6. El electrodo 31, podré desde luego, presentar cualquier
estructurs que se considere conveniente, pudiendo, por ejemplo,
hallarsge constituido por una plseca de material conductor, do-
tada de las oportunas conexiones, Este electrodo se halla rigi-
damente fijado a la extremidad de un robusto véstago 32, del
queise halls amslado eléctrica y térmicements. Este véstago
atraviess un soporte 33, solidarios del chasis 2, con respecto
al que gueda en condiciones de deslizar libremente en sentido
axial, hallandose constantemente impulsado a adoptar una posi-
¢ién 1limite, y determinada, por ejemplo, por una simple oreje=
ta 33', solidario del chasis de la miquina, opuesta a la posi-
cidn de trabajo del electrodo, por la accidn de una fuerza elds-
tica que puede, por ejemplo, hallarse representada por unocs
muelles 34-34', fijos por una extremidad el chasis 2. Basta,
pues, sbandonar este vastego a si mismo para que automdticamen—
te adopte la posicidn correspondiente a la extraceidn del elec-
trodo de entre las dos extremidades de fleje a soldar. EL mo-
vimiente del véastago en sentido opuesto, en vistas a determinar
lg introduccidn del electrodo entre las dos indicadas extremi-
dades, se lleva a cabo, segln se ha ya indicado, por medio de
la palanca 20. A tal efecto, esta palanca comporta libremente
articulado a través de un eje 35, un brazo basculante 36, consg=-
tantemente impulsado a girar en un sentido apoyandose sobre el
vastago 32, por la accidn de un muelle 37, de tipo cualesquiers

apropiado. Este brazo presenta en su extremided un diente o

saliente 38, que se engatilla en la extremidad del vistago 32y
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de meners que cuando se imprime un movimiento de basculacidn

a la palanca 20, este vdstego es arrastrado, pasando el elecd
trodo a ocupar la posicibn de trebajo, intercslado entre las
dos extremidades de fleje que se trata de unir entre sf por
soldadura. Debe hacerse noter que cuando el vdstago 32 alcanza
su posicién 1limite, en la que queda retenido en la forma que
se verd, el brazo 36 tropieza con el borde del soporte fijo 33,
levandandose y cesando de actuar sobre aquel.

Seglin una importante caracter{stica de la invencién, el
véstago 32 queda automdticamente retenido en la posicibn de
trabajo del electrodo, durante el tiempo necesario para que
éste desempefie su funcidn, llevando a cabo la aceidn caleface
tors sobre las extremidades del fleje. A este efecto, tal como
8e ha representado en la figura 6, se dispone un véstago 39,
capaz de deslizar en sentido axial convenientemente guiado por
ung correspondiente cavidad previste en el soporte 33, y cons—
tantemente impulsado a apoyarse por su extremidad contrs el
véstego 32, por la accidn de un muelle 40 que actfa a expansidn
entre un tope 41, por ejemplo, en forms de arandela, convenien-
temente solidarizado al expresado vastago, ¥ un punto fijo cua-
lesquiera, que puede hallarse representado por la carcags 28
del motorreductor anteriormente referido. Por su parte, el vés-
tago 32 presenta una muesca o entrante 42 que, cuando el elec-
trodo ocupa la posicidn de trabajo, queda enfrentado con el
pitén 39, permitiendo el encaje de &ste ltimo, que efectis 6l
bloqueo. Despues de transcurrido un perfodo de tiempo exactamen=—
te preestablecido, calculado para que el electrodo caliente em
la medida justa las dog extremidadenw del fleje entre las que se
halla intercalado, se produce el retroceso del véstago 39y y¢
pory tanto, la liberacidén del véstago 32, que retrocede, a su

vez, impulsado por los muelles 34-34!, retipAndo sl electrodo
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de la posicidn de trabajo. Segin una carscterfstica de la in-
vencidn, este movimiento de retroceso del vastago 39 es deter—
minado por la propia leva 29, montada sobre el eje del reductor
30, anteriormente referida. A este efecto, la expresada leva,
puede, por ejemplo, ajustar por su periferia en une correspon=
diente ranura prevista en el vAstago, de manera que cuando coine
cide con esta ranura la doblez o saliente 31 prevista en aquells
leva, se produce el indicado retroceso, con las consecuencias
ya estudiadas. Es fécil calcular el conjunto de manera que, al
situar todo el mecanismo en la posicidn de trabajo, se produzca
primero — al cabo de un corto periodo de tiempo, por ejemplo,
de 3 segundos = la liberacidn del vastago 32 y, por tanto, el
retroceso del electrodo, prosiguiendo la accidn de prensado dus
rante otro perfodo de tiempo, por ejemplo, de igzual duracidn,
produciendoge entonces la liberacidn de la palance 16, con lo
que cesg la expresads accibn, y el conjunto gueda en disposiciln
de iniciar un nuevo ciclo.

El mecanismo que realiza el corte del fleje, separandolo
de la correspondiente bobina de suministro, una vez convenien=-
temente situado y tensado alrededor del bulto o fardo de que
se trate, se halla tambien sincronizado con los mecanismos que
han quedado ya expuestos, siendo accionado, gl igual que estos,
a través de la palance general de maniobra 20. Este mecanismo,
tal como puede verse en la figura 1 de los dibujos a que nos
venimos refiriendo, se halla bésicamente constituido por una
cuchilla de seccidn en media cafia 43, que puede girar en el
interior de una cavidad cilindrica 44, que es atravesada por
el fleje en sentido aproximadamente diametrael. Esta cavidad ci-
1{ndrica puede hallarse definida por cualquier tipo de elemenw—
tos fijos al chasis 2, por ejemplo, por sendas prolongaciones

45-45' solidarias de los soportes 1 ¥y 11,respectivamente. Al
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producirse el giro de la cuchillg 43, lg mismg determina el
corte del fleje mediante un efecto de cizalla, en cooperacidn
con la arista 46 conformada por la prolongacidn 45'. Tal como
pueds verse en lg figurs 7.de los indicados dibujos, la cuchi-
1la 43 es solidaris de una varilla cilindrica, que queda fija-
da, con posibilidad de girer libremente, a un soporte cuales-
quisra apropiado, solidario del chasis. A esta varilla se halls
rigidemente solidarizado un pitén 48, que sobresale de la misg=
ma en sentido ortogonal y gue encaja con holgure en un corres—
pondiente orificio 52 previsto en la extremidad de un brazo
plano 49, que por su otra extremidad ajusta en una rendija
dismetral 50 prevista en el visbago 32, del que es solidario
el electrodo, articulandose a este véstago a través de un eje
pasador 51. En estas condiciones, al llevar a cabo la actuacidn
de la palancs 20, detexrminando el movimiento de avance del
véstago 32, en la forma expuesia, se determinard tambien el
giro de la varilla 47, y, por tanto, la accidn de corte del
fleje.

Eg importante que se produzca en forma debidamente sincro-
nizgda con los,mecanismos dichos, el cierre de los circuitos
de alimentacidn del electrodo, en vistas a determinar la cale=-
faceidn del mismo, y del grupo electromotor-reductor 28, que,
segfin visto, actia de temporizador, a través de la leva 29,
regulando exactamente la diracidén de los periodos de calefac—
¢ibén y de prensado de las extremidades del fleje. A sste efecto,
cabe evidentemente imaginar una verdaders inflinidad de disposi-
ciones distintas, previendo los méds variados tipos de interrup-
tores, cuyos Srganos de mando sean gccionados, directa o indi-

rectamente, por uno cualesquiera de los diversos drganos mévi-

les que han quedado descritos. Resultard, sin embargo, ventajow

50 que el sistema de interrupcién, al menos en lo que s@ refie~
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re al circuito de alimentacidén del electromotor 28, sea accio-

nado por la palanca 16. A este efecto, cabe, por ejemplo, pre—
ver un brazo 53 solidario de la expresadsa palanca, dispussto
para actuar sobre el Srgano de maniobra 54, constantemente
impulsado a adoptar la posicidn correspondiente a la apertura
del cirecwito, de un interruptor 55, de tipo cualesquiera azpro-
piado, convenientemente fijado al soporte 11 0 a otro elemento
cualesquiers solidario del chasis 2.

En la figura 9 de los dibujos a los que se viene refirien~-
do la explicacibn, se ha representado de manera convencional
el esquems eléctrico del aparato. En este esquems: la referen-
cia 56 designa el elemento de conexidn a través del que se lle-
va & cabo el acoplamiento del conjunto a la correspondiente red
de distribucidn; las referencias 28, 31 y 55 designan, respec—
tivemente, el motor, el electrodo y el microrruptor automético
ya estudiado; la referencia 57 designa un transformador; 58 es
una regleta de conexiones, que, desde luego, podré pertenecer
a cualquiers de los diferentes tipos que pueden hallarse en el
mercado; 59 es un interruptor general, que se situard en un p
punto cualesquiera en el que resulte ficilmente aécesible; las
referencias 60 y 60' designan sendas ldmparas piloto, que pre-
ferentemente se situardn agrupadess con el interruptor 59, for—
mando un pequefio tablero de mandos, y que sirven para sefiglizar
el cierre de los circuitos de alimentacidén del electromotor 3B
¥y del electrodo 31, respectivamente; y, finalmente, la referen=-
cia 61 sefiala un regulador electrbnico de intensidad, de tipo
en s{ ya conocido, a través del que es alimentado el electrodo,
¥y mediante el que puede controlarse el calentamiento de éste
Ultimo de manera que con un tiempo de actuacién invarisble, re-
gulado automiticamente en la forme ya expuesta, pueda adaptarse

el conjunto a diferencias de relative importancia en la tensidn
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de la red de alimentacidn, y s variaciones asimismo importan—
tes de la seccibn del fleje de que se trate en cade caso de
cerrar. En una forma muy preferente, aunque no necesaria, de
realizacibn, este regulador de intensidad de combinaré con un
interruptor, que permitird abrir el circuito de alimentacidn
del electrodo, en vistas s que resulte posible mantener en
funcionamiento el electromotor 28 sin que se prioduzca el calen=-
tamiento del electrodo, especialmente con objeto de corregir
cualquier defectuosa posicidn intcial de la leva 29. Finalmen=
te, tal como se ha ya representado en el eaquema, pusds dotarse
de tres entradas al electromotor 28 y al transformador 57, con
objeto de que,el conjunto pueda fécilmente adaptarse a ser ali-
mentado con corriente a dos tensioneg diferentes.

Resta ya dnicamente hacer constar de ung manera general
y exprese que, como se comprende y es 1dgico, y aparte de las
que han sido ya concretemente indicadas, en la realizacidn
préctica de la miquina gue ha quedado descrita, cabré introdu-
cir todas aquellas adiciones y moflificaciones de detalle que
no afecten a 1o que constituye la esencialidad del registro

que se solicita.

SE REIVINDICA:

1 - Maquine pare cerrar flejes de pldstico, caracterizada
por comprender tres mecanismos fundamentales, que realizan,
respectivamente, el corte del fleje, la introductidn y extrac~
cibén del electrodo entre las dos ramas del fleje que se trata
de unir entre sf{ por soldadura, y el prensado de estas dos ra-
mas primeramente contra el electrodo, y despues, al retirarse

éste, una contra otra; cuyos mecanismos se hallan sincronizados

¥y son gobernados por medio de una misma palancs de maniobra,

;32 de manera que basta actuar sobre ests palanca para determinar®
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lg actuacidén de le cuchilla y para situar en las posiciones de
trabajo a la prensa y al electrodo, gque quedan angatiliados
en estas posiciones, siendo liberados y recuperando elisticam
mente la posicidn inicial, por medio de un dispositivo tempo-
rizador, cuyo funcionamiento, asi como el cierre del circuito
de alimentacidn del electrodo, es determinado por la propia
palanca referida.

2 - Maquina, segfn le reivindicacidén precedente, caracte-
rizada por comprender un electrodo de estructura apropiada,
que se monta en la extremidad de un véstago, que puede deslizar
libremente en sentido axisl, guiado por un soporte fijo al che-
sis de la méquina, hallendose elisticamente impulsado a adop
tar ung posicidn limite opuesta a la posicidn de trabajo de
aquel, y pudiendo ser obligado a desplazarse hacia esta (ltims
posicién - en la que queda convenientemente bloqueado — por
un brazo articulado a la palanca general de gobierno y eldsti-~
camente impulsado & girar en un sentido y dotado ém su extre~
nidad de un saliente que se engatilla con la extremidad del
véstago, determinando el srrastre del mismo.

3 - Méquina, caracterizado porque el véstago desplazable
referido en la reivindicacién precedente, queda blogueado en
la posicidn limite correspondiente a la posicién de trabajo del
electrodo, por un pitén capaz de desplazarse convenientemente
guiado en sentido axial y eldsticamente impulsado a adoptar la
posicidn de blogueo, en la que su extremidad encaja en una co=
rrespondiente muesca prevista en aquel, sobre cuyo pitdén actda,
obligandolo o desplazarse en sentido de efectuar ls liberacién
del véstago, una leva montada sobre el eje de salide de un gru-

po electromotor-reductor, que se pone automiticamente en marcha
al actuar sobre la palanca generel de maniobra, regulando la

durecién del periodo de permenencia del electrodo en la pogi-
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4 - Miquina, segin las reivindicaciones precedentes, carag

cidn de trabajo.

terizada porque la prensa que presiona las dos extremidades

del fleje primersmente contre el electrodo calefactor y despues
una contra otra, es gobernade por una palsnca elasticamente
impulsada a girar en un sentido, sobre la que actia, empujando—
la, la palanca general de maniobra, hebiendose previsto un pi-
t8n eldsticamente impulsgdo y capaz de desplazarse conveniente—
mente guiado en sentido axiel, que blogue a a este conjunto

en 1lg posicidn de trabajo, y sobre el que actﬁa, en vistas g
determinar la liberacidn, la propia lefa referida en la rei-
vindicacidn anterior, de manera que la duracidn del periodo

de prensado en cads ciclo de funcionamiento de la méquina queda
automdticamente establecido.

5 - Méquina, caracterizada porque el cuerpo que realiza
1z accibn de prensado referido en la reivindicacién precedentes,
se degsplza en senbtido inclinado con respecto al chasgis ¢ base
de la miquina, con objeto de que la soldadura se realice justw
gobre las extremidades del fleje.

6 - Maquina, segin las reivindicaciones precedentes, carag
terizada porque el dispositivo que efectfia el prensado se halla
constituido por un cuerpo cilindrico hueco, alojado, con posi-
bilidad de desligar libremente, en una correspondiente abertu-
ra ajustada previste en un soporte £ijo sl chasis de lg migui-
na, y en cuyo interior se aloja, & su vez, un cuerpo cilindri-
co, que puede deslizar comprimiendo un muelle interpuesto entre
el mismo y el fondo de aguels

7 - Méquina, carascterizads porque la palance referida en
lg reivindicacidn cuefta en un sentido de giro empuja al cuer—
po cilindrico interior referido en la reivindicacidn preceden~

te, el cual comprime al muelle y determina el desplazamiento
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dsl cuerporcilindrico exterior, que efectiia la accidn de pren-
gado, mientras que en el sentido opuesto, la expresade palanca
efectla una tracecidn del cuerpo cilindrico exterior, con el
que se halla convenientemente relgcionada.

8 - Miquina, segin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizada porque el dispositivo que realiza el corte del fle-
je se halla constituido por una cuchilla de seccidén en media
cafia, que puede girar libremente en el interior de un aloja-
niento cilindrico, que es atravesado por aguel, con movimientoes
determinados por une biela que por ung extremidad se halla ar-
ticulada 8l vastego susceptible de desplazarse axialmente re—
ferido en la reivindicacidn segunda, y por la otra extremidad
presenta une abertuera, en la que encaja con holgura la extremi-
dad de un pitdn que mobresale redialmente de la expresada cu-
chilla; todo de forma que los desplazamientos axiales del vag~-
tago se traducen en movimientos de giro de la cuchilla,

9 - Méquina, caracterizada porque los circuitos de elimen-
tacidn del electrodo y del electromotor-temporizador referido
en lg reivindicacibn tercera, se cierran por medio de un inte-
rruptor constantemente impulsado s adoptar la posicidn corres-
pondiente a la apertura, sobre el que actfia, determinando el
cierre, un tope capaz de experimentar un cierto grado de defox=
macibn eldstica, solidario de la palanca referida en la reivin-
dicacibn cuarte.

10 - Méquina, segin las reivindicaciones anteriores, ca=
racterizada porque en el circuito de alimentacidn del electro-
do se hallan intercalzdos un transformador y un regulsdor elec-
trénico de intensidad, mediante el que pueden compensarse las
diferencias de tensidn que pueda presentar la corrkéénte de ali-

mentacidn, y mediante el que puede regularse el grado de calen~
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rre de flejes dobados de diferentes secciones.

11 -,Magquina, caracterizada porque el regulador electrd-
nico referids en la reivindicacién precedente, puede funcionar
como interruptor, permitiendo determinar el funcionamiento del
electromotor-temporizador 1, sin que se produzca el calentamien=—
to del electrodos

12 - Miquina, segin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizada por comprender un dispositivo de blogueo de la ex—
tremidad del fleje, independiente #le los restantes mecanismos
que comprende el conjunto, constituido por un cuerpo alojado
con posibilidad de deslizar libremente en una correspondiente
aberturs prevista en un soporte solidario del chasis, cuyo
cuerpo se halla eladsticamente impulsado a adoptar una determi-
nada posicién limite, de la que puede ser separado, pasando a
adoptar la posicidn de prensado y bloqueo de la expresada extres
midad, por medio de una leva, montadas de manera que puede girar
libremente sobre un eje fijo al referido soporte, y solidaria
de una adecuada palance de maniobra.

13 - Miquina, caracterizada porque el perfil de la leva
referida en la reivindicacién precedente, presenta dos framas
diferentes, una de las cuales se halla celculada para determi-
nar el répido descenso de la prensa en el perfodo inicial, du=
rante el que 8sta no ejerce presién alguna, y una zona final
estudiada para determinar un descenso nés lento, en el periodo
final, cuando se realiza la accién de prensados

14 - Méquina para cerrar flejesde pléstico.

Congta la presente Memoria Descriptie
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ve de veinte hojas mecanografiadas, escri-
tas por una sola cara, numeradas del 1 al
20, con sus 1{neas numeradas, & su vez, de

cinco en cinco y de dibujos anexos.

Barcelona, § FEB, 1973
P. A,
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