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La presente invencién concierne a un dispo-
sitivo para la distribucién dosificada en continuo de pro-
ductos a granel, polvos, granulados u otros,

Se sabe sin duda que industrias diversas,
tales como las industrias de la construccién, las indus-
trias quimicas o alimenticias, etc. .... utilizan cada vez
més aparatos para mezclar al menos dos productos en propor=-
ciones predeterminadas.

Con vigtas a efectuar las dosificaciones en
continuo adecuadas requeridas, se conocen ya aparatos do-
sificadores que pueden ser divididos en dos tipos princi-
pales, a saber:

- dosificadores volumétricos, con o sin co-
rreccién;

- dosificadores ponderales igualmente con o
sin correccién,

En los dosificadores volumétricos se utiliza
casi siempre un tornillo adaptado para extraer producto
de una tolva; estando esta extraccién sujeta a irregula-
ridades se adjunta un dispositivo de correccién de funcio-
namiento manual o automético.

Los dosificadores ponderales, en principio
més precigos, funcionan en lo que se refiere a ellos, se-
glin dos técnicas principales diferentes.

En un primer caso, se procede al pesaje en
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discontinuo de "cantidades" que son igualadas mas tarde;
tal forma de proceder, légica en si, presenta el defecto

de tener frecuencias de pesaje relativamente bajas del or-
den de un pesaje cada dos o tres minutos, de donde se de-~
riva un pequefio suministro que no conviene en todos los ca-
sos. Ademis, surgen dificultades cuando se trata de trans-
formar los pesajes en suministro regular instanténeo.

En un segundo caso los pesajes son efectua-
dos en continuo sobre bandas transportadoras u otras co~
rreas arrastradas en desplazamiento continuo,

Los inconvenientes mayores de tal forma de
proceder resultan de elementos constantemente variables,
por ejemplo, tensién de las correas, caida dinémica de los
productos, etc. ..., lo que evidentemente falsea los resul-
tados.,

Por otro lado, los aparatos mezcladores con-
tinucs e instantineos, cada vez més empleados, para los
que el tiempo de paso del producto es muy breve, aproximada-
mente de 1 segundo exigen un dispostivo de dosificacién ex-
tremadamente preciso para esta escala de tiempos.

La presente invencién tiene por misién pa-
liar los inconvenientes sucintamente enunciados anterior-
mente y propone a este efecto un dispositivo de realiza-
cién sencillo, de funcionamiento particularmente seguro,

con una precisién de dosificacién notable.
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El dispositivo segin la invenciédn destinado
a asegurar la distribucién dosificada en continuo de un
producto pulverulente seco a granel tal como granulados,
polvos; u otros; estd caracterizado porque comprende esen-
cialmente dos tornillos de arrastre montadcs cada uno in-
dividualmente rotativos en un manguito; tubo, cérter u
otro, a saber un tornillo llamado dosificador cuyo mangui-
to presenta un orificio de salida; y un tornillo llamado
compensador que recibe por una tolva el producto pulve-
rulento a dosificar; estando la velocidad del tormillo
compensador ligada por subordinacién al suministro del
toranillo dosificador,

La velocidad dei tornillo dosificador es
funcién del suministro deseado,

La velocidad del tormillo compensador es
completamente diferente y estd asegurada por un motor de
velocidad variable subordinado al suministro del torni-
1lo dosificador,

En efecto, un llenado regular y total del

tornilloc dosificador provoca una reaccién sobre las pare-

- des del tubo o manguito que le rodea, y una variacién dé*

este llenado; y por consiguiente de esta reaccién; se tra-
duce, ya sea por una variacién del empuje sobre el &arbol de
mando del tornillo dosificador; ya sea por una variacién

del par de arrastre de este tormillo.
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Estas son variaciones que son utilizadas pa-
ra el mande del tornillo compensador, por una subordinacién
que puede ser mecénica, electrénica u otra.

Gracias al dispositivo segtn la invencién,
1a cantidad de producto distribuido por el tornillo dosgifi-
cador es rigurosamente proporcional a la velocidad de rota-
cién de éste; en efecto, debido a la subordinacién del tor-
nillo compensador, el llenado del tornillo dosificador y
la compacidad del producto que transporta estén al abrigo
de las irregularidades de alimentacién.

Dada, por una parte, la flexibilidad de
utilizacién del dispositivo segdn la invencidén y, por otra
parte, su precisién notable se comprenderid que un digpositi-
vo semejante es susceptible de ofrecer numerosas aplicacio-
nes concernientes a la dosificacién de productos pulveru-
lentos, en particular la dosificacién de yeso, cemento y
otro aglutinante antes de su introduccién en un mezclador
conocido en si.

Segtin un aspecto de la invenciédn, el torni-
1llo dosificador al menos es hueco y el tornillo compensa-
dor penetra, al menos en parte en el interior de este tor-
nillo por uno de sus extremos, mientras que en su otro ex-
tremo recibe el producto pulverulento a dosificar.

Seglin otro aspecto de la invencién, los dos

tornillos antes citados son macizos y estén alojados en un
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chrter teniendo sus ejes de rotacién respectivos situados
en la prolongacién uno del otro, presentando el tornillo
compensador un diémetro y un volumen mayores que el torni-
llo dosificador; los extremos libres de estos tornillos
estén situados en el cérter, en frente y en la proximidad
uno del otro, mientras que el cérter en el cual se mueven
estd adaptado para constituir en esta zona una cémara de
acondicionamiento.

Otras caracteristicas y ventajas de la in-
vencidén resultan por otro lado de la descripcién que sigue
dada a titulo de ejemplo con referencia a los dibujos ane-
jos,; en los cuales:

la figura 1 ilustra de forma esquemética en
alzado el montaje de un dispositivo segin la invencién;

la figura 2 es una vista a mayor escala de
eate dispositivo;

la figura 3 muestra en corte y a escala
aumentada la parte rodeada e indicada por B en la figura
13

la figura 4 es una vista de extremo segin
la linea IV-IV de la figura 2

la figura 5 muestra esquematicamente una
variante de realizacién;

la figura 6 ilustra en alzado un corte lon-

gitudinal de otra variante de realizacién de un dispositive
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seagiin la invencién,

En la forma de realizacién elegida y re-
presentada en las figuras 1 a 5, el dispositivo dosifi-
cador segin la invencidén indicado globalmente en 10 para
productos o materiales en polvo o en forma granulada, len-
tejuelas, fibras u otros esth destinado s ser colocado
entre una central de llevada de producto 11 y un aparato
de recepcién 12, por ejemplo, un mezclador en el que es
entregado el producto, en cantidad determinada con una
precisién notable.

De una manera mas visible en la figura 2,
el dispositivo dosificador comprende una llevada de pro-
ducto representada esquemiticamente en 20 que vierte pro-
ducto sobre un tamiz 21 colocado en la parte superior de
una cuba de recepcién 22,

En la base de esta cuba est4 unido de cual-
quier forma conveniente un cérter 23 que va elevindose y
en cuyo interior se mueve un tornillo elevador 24.

En la parte alta del cérter 23 esti asocia-
do un segmento de tubo 26 que estéd dirigido hacia abajo y
que desemboca en un manguito cilindrico de reduccién 27
de eje sensiblemente horizontal y que aloja un tornillo de
alimentacién 28 u-otro medio de avance, cuyo manguito es
soportado por un chasis indicado en su conjunto por 29,

El tornillo elevador es arrastrado en ro-
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tacién por un conjunto motor-transmisién 30 situado, por
ejemplo, en la parte inferior, figura 1, mientras que el
tornillo de alimentacién 28 es arrastrado por medio de un
motor 31 y de una transmisidén 32, figura 2.

5 El manguito 27 tiene al otro lado del medio
de arrastre antes citado una transmisién 33 adaptada para
arrastrar un tornillo 34 alojado en una tubuladura 35 que
recibe por un conducto-puente 36 un exceso eventual de pro-
ducto, desembocando esta tubuladura por un segmento verti-

o 10 ecal 35' encima del tamiz antes citado 21 Y cerrando asi el
circuito,
En el ejemplo representado, dos tolvas 37,
38 estan conectadas de manera estanca sobre el trayecto del
manguito cilindrico 27, estando dotadas cada una de estas

15 tolvas en la parte inferior de tamices vibrantes u otros
vibradores conocidos en si repregentados esquemiticamente
en 39 y 40,

La segunda tolva 38 (figura 2 y 3), la menor
en el caso ilustrado, tiene su parte inferior que desemboca

20 en un tubo cilindrico de distribucién 42 en el cual esti
alojado un tornillo 43 llamado a continuacién tornillo com-
pensador; mientras que un tornillo 44, llamado a continua-
cién tornillo dosificador, esté alojado en un cérter o con-
ducto 45; el cérter 45 y el tubo 42 estén rigidamente ensam-

25 blados por bridas 46 y estén asociados, igualmente de modo

2.30,7‘3 - 8 -
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rigido al manguito 27 que a su vez esti soportado por
medio de cojinetes 47 por montantes M, M1 del chasis
29,

El tornillo dosificador 44 al menos es un
tornillo hueco, es decir, un tornillo que tiene la forma
de un resorte cuyos bordes exteriores son tangentes a las
paredes del tubo o manguito en el cual gira el citado tor-
nillo; en el ejemplo representado, el tornillo compensador
43 es también un tornillo hueco,

Los tornillos dosificador y compensador, vi-
sibles mejor en particular en la figura 3, tiemen asi sus
bordes exteriores tangentes respectivamente al cérter 45 vy
al tubo 42. El1 tornillo compensador es de didmetro menor
que el tornillo dosificador; ex coaxial al tornillo dosi-~
ficador y tiene su extremo libre introducido en éste es-
tando situado un poco mas alld de la primera tolva 37.

El tornillo dosificador 44 es arrastrado en
rotacién en su tubo 42 por medio de un motor eléctrico y
de una transmisién 55 llevado por un montante M del chasis
y de un moto-reductor 56 dispuesto en el extremo del carter
cilindrico de distribuciédn,

En cuanto al tornillo compensador 43, es
mandado en rotacién por medios an&logos independientes,

m&s precisamente por un motor eléctrico 58 llevado por un
montante M. del chasis y por un reductor 59 fijado al extre-

1
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mo libre del tubo 42.

Los dos motores eléctricos anteriores 55,
58 son del tipo de velocidad variable en funcionamiento
y est&n conectados a un armario electrénico indicado por
A en la figura 1.

El funcionamiento de un dispositivo tal pue-
de analizarse de la manera siguiente: el producto pulveru-
lento es llevado al manguito cilindrico 27 de manera con-
tinua y en cantidad ampliamente suficiente; este producto
camina por el manguito 27 por medio del tornillo 28.

En el curso de su marchs el producto cae pri-
meramente en una pequefia tolva 38 después en la gran tol-
va 37 donde, por medio de los vibradores 39, 40, es lle-
vado al cérter cilindrico de alimentacién 45.

Estando el tornillo dosificador mandado
en rotacién a una velocidad dada, smse comprende que arras-
tra una cantidad determinada de producto que es suminias-
trado a una manga de distribucién 60, preferentemente
orientable; la cantidad de producto arrastrada crea sobre
los filetes del tornillo dosificador, y por consiguiente
sobre los medios de arrastre 55, 56 un par resistente que
tiene un valor que es funcién de la cantidad de polvo trans-
ferida.

Si, pues, por una razén cualquiera la can-

tidad de polvo acarreado por el tornillo dosificador 44
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varia, el par sobre el motor 55 varia igualmente;dado que
este motor subordina-por medio del armario eléctrénico A-
el motor 31 al tornillo compensador, la velocidad de ro-
tacién de éste se encuentra automéAticamente influenciada
gegin el par registrado en el motor 55 del tornillo dosi-
ficador,

Mas precisamente, el tornillo compensador
interviene como tornillo complementario regulador en el
caso en que el tornillo dosificador no suministre una can-
tidad determinada de material a la manga de distribu-
cién 60,

Resumiendo, la cantidad de material sumi-
nistrado a la manga de distribucién es siempre igual a un
valor elegido sean cuales quiera que sean las irregulari-
dades susceptibles de ser ocasionadas por el tornillo do-
sificador,

Se concibe que esta cantidad puede ser re-
gulable a voluntad segfin las necesidades, siendo la fun-
cién del tornillo compensador idéntica después de un re-

glaje apropiado del motor de arrastre del tornillo dosi-

ficador,

En lo que precede son lag variaciones de
par registradas en el motor 55 de mando del tornillo dosi-
ficador las que subordinan la velocidad de rotacién del

tornillo compensador complementario 43,
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Segiun la variante de realizacién ilustrada
en la figura § en la que se han utilizado de nuevo refe-
rencias similares provistas del indice A para designar
érganos anédlogos a la realizacién precedente, se ve que
el tornillo dosificador 44 A y el tornillo compensador
43 A estén alojados en un cirter tinico 70 que lleva dos
tolvas 37A, 38A en que la parte inferior de cada una desem-
boca cerca de los citados tornillos respectivamente, sien-
do el conjunto llevado por un chasis indicado globalmente
por f"CH,

El tornillo dosificador 44A est& asociado a
un eje 71 desplazable longitudinalmente seglin la flecha F
entre dos topes 72, 73 siendo llevado uno de estos, el 73,
por una ménsula 74 e incluyendo medios regulables adaptados
por otro lado para subordinar el motor de arrastre 55A al
tornillo compensador 43A.

El tornillo compensador antes citado es co-
locado sobre un manguito 75 que forma un cojinete para el
eje 71, estando este manguito a su vez soportado por un
cojinete estanco 76 solidario del chasis.

Ruedas dentadas o poleas 80, 81, respectiva-
mente, ajustadas sobre el eje 71 y el manguito 75 estén
asociadas cada una por transmisiones 82, 83 a los motores
de arrastre 554, 58A dispuestos sobre un soporte apropia-
do 85,

- 12 -
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El {uncionamiento, cuando el par resistente
ejercido sobre el tornillo dosificador se encuentra modifi-~
cado como consecuencia de una falta o de un exceso de ma-
teria el eje flotante 71 actta en consecuencia sobre el
tope 73, el cual actBia a su vez insténtaneamente sobre el
tornillo compensador, lo que tiene por efecto propulsar en
el carter del tornillo dosificador un suplemento dosifica-
do de producto o ralentizar el suministro de éste compen-
sando asi las irregularidades de distribucién del tornillo
dosificador,

De una manera general, mis alla de las tol-
vas 37, 38 queda atin producto en el manguito 27 como esti
indicado por la linea de punto N en la figura 2,

El producto restante es reciclado hacia la
cuba receptora 22 por medio de los 6rganos descritos a la
vista de la figura 2, es decir, el segmento puente 36, tu-
buladura 35 y su tornillo 34 asociado y el segmento 35! si-
tuado cerca de la cuba 22.

Un dispositivo tal de reciclado no esti re-
presentado en la variante de la figura 5 pero se concibe
facilmente que podria equipar esta variante.

Preferentemente, pero no obligatoriamente,
los tornillos dosificador y compensador son arrastrados en
sentidos inversos, y tienen, por consiguiente, pasos con-

trarios. El reglaje del conjunto se encuentra muy fécil.
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Por otra parte, y segin una variante de rea-
lizacién simplificada no representada, la tolva asociada al
tornillo dosificador es suprimida, Este tornillo dosifi-
cador se encuentra entonces alimentado Gnicamente por el
tornillo compensador, mientras que en la realizacién pre-
cedente es alimentado al menos en parte por su tolva. Por
tiltimo el especialista habré comprendido que la subordina-
cién del tornillo compensador puede ser realizada por
cualquier medio apropiado, mecénico, electrénico u otro.

Se haré referencia ahora a la figura 6 en
la cual se ve representado en trazos mixtos, en 105 un
tornillo de llevada de producto alojado en un manguito
106; en 107 una derivacién destinada a hacer pasar produc-
to al dispositive segiin 1a invencién representada en tra-
zos continuos y que comprende esencialmente un cérter 110
que aloja un tornillo compensador 111 situado a la izquier-
da de la figura en el caso considerado, y un tornillo do-
sificador 112 a la derecha de la figura.

El céarter 110 est& suspendido del manguito
106 antes citado por medio de una riostra indicada en
108,

Los tornillos antes citados son macizos y
tienen sus ejes de rotacién 113 y 114 respectivamente si-
tuados en la prolongacién uno del otro.

El tornillo 114 compensador tiene un diimetro
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mayor que el tornillo dosificador 112 y cada uno de ellos
estid montado rotativo en el carter precisamente con la
holgura de funcionamiento necesaria. )

El extremo libre del tornillo 111 esti si-
tuado sensiblemente en una zona central 116 del céarter
adaptada para constituir asi una cémara de acondiciona-
miento indicada én 117; se observard que el extremo libre
del tornillo compensador esté situado en la entrada de es-
ta cémara, mientras que el extremo libre del tornillo do-
sificador se mueve en la cémara 117,

Una entrada 120 esté dispuesta en la por-
cién de céirter que aloja el tornillo compensador, mien-

tras que una salida 121 esté dispuesta en la porcin de

cArter que aloja el tornillo dosificador 112,

Hacia la entrada 120, el tornillo compensa-
dor 114 est4 unido por un dispositivo reductor 122 a un
motor de arrastre no visible en la figura pero del tipo de
corriente continua y de par constante,

Por el lado de la salida 121, el tornillo
dosificador 112 est4, por medio de un reductor 124, unido
a un motor de arrastre igualmente no representado aqui,
que tiene una velocidad de rotacién variable en funcidén
del suministro solicitado.

Gracias a tal dispositivo, se obtiene un

llenado regular y total del tornillo dosificador, el cual,
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seglin su velocidad de rotacién, conduce hacia el orificio
de salida 121 una cantidad perfectamente dosificada de pro-
ducto.

Por otro lado, el tornillo compensador 111,
cuyo motor de arrastre tiene un par constante cualquiera que
8ea su velocidad conduce en la cémara de acondicionamiento
117 una cierta cantidad de producto a la entrada del tor-
nillo dosificador, que es al menos igual al suministro so-
licitado. Asi, la cémara de acondicionamiento 117 y la par-
te del cérter en el cual se mueve el tornillo dosificador,
se encuentran llenas de forma continua y homogénea, a pe-
gar de los azares debidos a la alimentacién variable de ma-
terial pulverulento cualquiera que sea su velocidad de ro-
tacién en funcién del suministro solicitado.

' Se obtiene asi en la cémara de acondiciona-
miento 117 una presién que es igualmente constante, y que
puede ser controlada por un dispositivo apropiado.

Dado que el extremo libre del tornillo dosi-
ficador se mueve en la cimara de acondicionamiento, y que
su velocidad de rotacién es conocida, ésta arrastra por con-
giguiente una cantidad determinada de producto,

Se comprenderi que con un dispositivo tal,
en el que se apreciaré la simplicidad de realizacién, se
puede obtener una distribucién continua de producto en can-

tidad dosificada con una precigién notable.
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Natualmente, la invencién no esti limitada
a las formas de ejecucién elegidas y representadas, las
cuales son por el contrario susceptibles de modificacién
sin por ello salir del marco de la presente invencién.

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Francia el 18 de Diciembre de 1972 bajo
el N2, 72 44 967 (parcial), se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
18,- Dispositivo destinado a asegurar la
distribucién dosificada en continuo de un producto pulve-
rulento seco a granal tal como granulados; polvos u otros;
caracterizado porque comprende esencialmente dos tornillos
de arrastre montados cada uno individualmente rotativos en

un manguito, tubo, cérter u otro, a saber un tornillo 1lla-
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made desificador cuyo manguito presenta un orificio de
salida, y un tornillo llamado compensador que recibe,
por un extremo, a partir de una tolva; el producto pul-
verulento a dosificar;, estando la velocidad del tornillo
compensador ligada por subordinacidn al suministro del
tornillo dosificador,

28,~ Digpositivo segfin la reivindicacién
12, caracterizado porque el tornillo dosificador al me-
nos es hueco y porque el tornillo compensador penetra al
menos parcialmente en el interior de este tornillo por
uno de sus extremos; mientras que por el otro de sus ex-
tremos recibe por una tolva el producto pulverulento a do-
sificar,

32.,- Dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los
tornillos dosificador y compensador estén dispuestos pa-
ralelamente a un manguito cilindrico de alimentacién que
es alimentado por un extremo de producto a dosificar y
que esti provisto de medios para hacer avanzar este pro-
ducto, tales como tornillos; uniendo la tolva asociada al
tornillo compensador este manguito al del llamado tornillo
compensador.

42,~ Disgpositivo seglin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque tiene

una segunda tolva; que es paralela a la precedente y que

- 18 -



3.3.73

10

15

20

25

411452

alimenta sl menos en parte el tornillo dosificador.

52,~ Dispositivo segdn una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que los tornillos dosificador y compensador son huecos,
es decir, tienen la forma general de resortes cuyos bor-
des exteriores periféricos son tangentes a las paredes de
los manguitos correspondientes; siendo el tornillo compen=-
sador menor que el tornillo primario y coaxial a éste,

64,- Dispositivo segln una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los
tornillos dosificador y compensador son arrastrados por
moto-reductores de velocidad variable, teniendo el torni-
1llo compensador y su manguito sus partes terminales libres
respectivas introducidas en la parte terminal libre del
tornillo dosificador.

78,- Dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
subordinacién del tornillo compensador es establecida a
partir del par registrado en el tormillo dosificador,

82,- Dispositivo segtin la reivindicacién 62,
caracterizado porque teniendo cada tornillo un moto-reduc-
tor de arrastre, el moto-reductor del tornillo dosificador
es pre-regulado y de velocidad variable, el par ejercido
sobre el citado tornillo dosificador es transmitido a

través de un medio de un medio de subordinacién, armario
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electrénice por ejemplo, al moto-reductor de arrastre
del tornillo compensador.

92,~ Dispositivo segdn una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque la su=-
bordinacién del tornillo compensador es establecida a par-
tir de un tope axial sobre el cual actda el eje de arras-
tre del tornillo desificador, eje que es desplazable axial=-
mente.

102.- Dispositivo segiin la reivindicacién
92, caracterizado porque el tornillo compensador es lleva-
dor por un manguito montado rotativo sobre el eje del tor-
nillo dosificador, estando los medios de arrastre de los
citados tornillos dispuestos a un mismo lado.

112,- Dispositivo seglén una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 22, caracterizado porque una al
menos de las tolvas lleva un vibrador u otro tamiz vibrg
torio,

122.- Dispositivo segiin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes; caracterizado porque una
manga de distribucidn; preferentemente orientable; est& co-
nectada al manguito del tornillo dosificador.,

132,- Digpositivo segiin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque es-
t&n previstos medios de reciclado del producto sobrante,

142,~ Dispositivo segin las reivindicaciones
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32 y 132, tomadas conjuntamente, caracterizado porque los
medios de reciclado comprenden una tubuladura conectada
al manguito cilindrico de alimentacién, estando provista
1a citada tubuladura de medios; tales como tornillos, para
reciclar el producto sobrante a la parte alta de una cuba
de recepcién que lleva un tamiz vibratorio y cuya parte ba-
ja recibe una parte terminal de un tornillo elevador monta-
do rotativo en un cirter; mientras que la otra parte termi-
nal de este tornillo desemboca en un conducto de alimenta-
cién del citado manguito cilindrico.

152,~ Dispositivo segfin una cualquiera de-
las reivindicaciones precedentes;, caracterizado porque igs
tornillos dosificador y compensador son arrastrados en gen-

tidos inversos.

162,- Dispositivo segin la reivindicacién
18, caracterizado porque los tornillos compensador y do-
gsificador respectivamente tienen sus ejes de rotacién res-

pectivos alineados y en prolongacién uno del otro.

178,- Dispositive segtin la reivindicacién
162, caracterizado porque los extremos libres de los tor-
nillos compensador y dosificador respectivamente se hacen
frente en el interior del cirter; sensiblemente cerca de
una cémara de acondicionamiento dispuesta en el carter.

182,- Dispositivo segiin una cualquiera de

las reivindicaciones precedentes 162 6 172, caracterizado

- 21 =




10

15

20

25

4.3.73

411452

porque los tornillos son macizos.

192,~ Dispositivo seglin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes; caracterizado porque el
tornillo compensador presenta un diimetro mayor que el tor-
nillo dosificador.

202,- Dispositivo seglin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes 162 a 192, caracterizado
porque el cérter est& constituido por un manguito que lle-
va en sus extremos medios de arrastre para cada uno de los
tornillos.

212,.- Dispositivo segfin una cualquiera de
lae reivindicaciones precedentes 162 a 202, caracterizado
porque el motor de arrastre del tornillo compensador es
un motor dotado de un par de arrastre constante, mientras
que el motor asociado al tornillo dosificador es de velo-
cidad variable segfin el suministro solicitado.

222,- Dispositivo segdn una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes 162 a 212, caracterizado
porque el cérter comprende al menos dos elementos unidos
sensiblemente cerca de los extremos libres de los citados
tornillos,

232,- Dispositivo destinado a asegurar la
distribucién dosificada en continuo de un producto pulve-
rulento seco a granel.

Tal y como se ha descruto en la Memoria que

- 22 -



4.3.73
BPD/.

411452

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veintitres hojas es-
critas a méquina por una sola cara.
10 1a2, 1973
Madrid,
P. A,
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