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Es sabido que haciendo reaccionar anilina con 

acetato de 2-formil-fenil-etilo se forma acrilato de - 
-fenil- ̂  -fenilamino-etilo. Tiene lugar una reacción si­
milar cuando se utilizan para-toluidina y para-xilidina 

¿*Borner : Dissertation ( Würzburg. 1899) 37-41; Beíls- 
tein 10, 688_/.

De acuerdo con una característica del presen­
te invento, se crean nuevos derivados de ácido 3-amino- 

-acrílico de la fórmula I

y sales del mismo 
(en que

R representa un grupo alcohilo, arilo o aral- 

cohilo opcionalmente sustituido o un grupo de la fórmula 
-(CHg^COOi^ en. que n es 1 , 2 ó 3 y es hidrógeno, 

alcohilo o aralcohilo;

Rl y Rg son hidrógeno o forman conjuntamente un gru 
po de la fórmula -CH=CH-CH=CH- unido en las posiciones 2,3 o
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5

10

3,4;

el anillo A puede llevar opcionalmente uno o 

más sustituyentes;
X e Y representan -CH= o -N=, siendo -CH= al 

menos uno de los símbolos X e Y;
R^ es hidrógeno, alcohilo o aralcohilo).

El presente invento abarca todas las formas 
tautómeras de los compuestos de la fórmula I y su prepa­

ración. Algunos de los posibles isómeros están ilustrados 

en las fórmulas A.

15
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El anillo A puede llevar opcionalmente uno o 
más sustituyentes seleccionados preferiblemente de los 

siguientes grupos : alcohilo (por ejemplo metilo, etilo, 

25 propilo), nitro, halógeno (por ejemplo cloro o bromo),
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hidroxi, alcoxi (por ejemplo metoxi o etoxi), oarboxi, 

alcoxicarbonilo (por ejemplo etoxicarbonilq), oarboxa- 

mido, amino, alcohilamino, (por ejemplo metilamino), 
dialcohilamino (por ejemplo dimetilamlno), acilamlno 

5 (por ejemplo acetilamino).
El grupo R representa preferiblemente un gru 

po alcohilo (por ejemplo metilo o etilo), un grupo fe- 

nilo, un grupo aralcohilo (por ejemplo bencilo) o un 

grupo alcohilo sustituido (por ejemplo -CHg-, -COOCgH^; 
-(C H 2 )2 -C 0 0C g H ^  ó - (C H g ^ -C O O C ^ p ) .

10 E3 es preferiblemente hidrogeno o un grupo

alcohilo (por ejemplo metilo).
Representantes particularmente preferidos de 

los compuestos de la fórmula I son los derivados enu­

merados en los ejemplos. El primer compuesto del Ejem- 
15 pío 1 es especialmente ventajoso.

De acuerdo con el presente invento se crea tam 
bión un procedimiento para la preparación de oompuestos 

de la fórmula I, formas tautómeras y sales de los misa­

mos, el cual comprende hacer reaccionar un compuesto 
20 de la fórmula II

25

26-2-73 - 4 -
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(en que R-̂ , Rg, X, Y y A tienen los mismos significados 
que arriba se indican) con un derivado de ácido 2-for- 
mil-acático de la fórmula III

! I ^
CH - CHO C = CH - OH III

¡ IR R

(en que R y tienen los mismos significados que arri­
ba se indican); si se desea, esterifioar un ácido de la 

fórmula I así obtenido en que R^ es hidrógeno; si se de 
sea, convertir un áster de la fórmula I, en que es 

alcohilo o aralcohilo, en el correspondiente ácido; y 

si se desea, convertir un compuesto de la fórmula I, 
así obtenido, en una de sus sales.

La reacción entre un compuesto de la fórmula



II y un compuesto de la fórmula III se puede llevar a 
cabo agitando la mezcla de reacción a la temperatura 

ambiente o a temperatura elevada (por ejemplo a lOOSC).
La reacción de condensación se puede llevar 

5 a cabo en un disolvente inerte. Para este fin pueden 
utilizarse por ejemplo hidrocarburos (tales como ben­
ceno, tolueno), derivados hidrooarbonados parcial o 
completamente halogenados (por ejemplo diclorometano, 
tetracloruro de carbono, dicloroetaño, etc.), alcoho­

lo les (tales como etanol, n-butanol, etc.), áteres (por 
ejemplo dloxano, etc.), bases terciarlas (por ejemplo 
piridinas, etc.), ásteres (por ejemplo acetato de eti­
lo) o mezclas de los mismos.

Los productos de reacción pueden ser aisla- 

15 dos mediante mátodos de por sí conocidos.
Compuestos de la fórmula I, en que es hi­

drógeno, pueden ser esterificados por mótodos conocidos. 
Se puede trabajar trantando el ácido carboxílico libre 

con diazometano o haciendo reaccionar el ácido con un 

20 halogenuro de tionilo (por ejemplo cloruro de tionilo) 
y tratando el halogenuro de ácido así obtenido con un 

alcohol para producir los ásteres deseados.
Esteres de la fórmula I, en que es aleo- 

hilo o aralcohilo, pueden ser hidrolizados por mátodos 

25 conocidos para dar el correspondiente ácido oarboxíli-
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co. Puede trabajarse por ejemplo hidrolizando el áster 

con una solución acuosa de hidróxido de metal alcalino 

(por ejemplo con hidróxido de sodio) y acidificando con 

un ácido mineral (por ejemplo ácido clorhídrico).

Los compuestos de la fórmula I pueden ser con 

vertidos, si se desea, en sus sales. Para la formación 
de sales pueden utilizarse ácidos inorgánicos (tales co 
mo ácido clorhídrico, ácido sulfdrico, ácido fosfórico, 

ácido perclórico, etc.) y ácidos orgánicos (por ejem­
plo ácido cítrico, ácido amigdálico, ácido málico, 

etc.).
Los compuestos de la fórmula I son dtiles com 

puestos intermedios para la preparación de compuestos 

de la fórmula I. Así, compuestos de la fórmula I, en 

que X e Y son -CH=, pueden ser sometidos a cicllsaclón 
para producir derivados de homopirimidazol que son ac­

tivos sobre el sistema nervioso central y ejercen un 
efecto analgásico.

Otros detalles acerca del presente invento se 
pueden encontrar en los Ejemplos, pero sin limitar el 
alcance del invento a dichos Ejemplos.

Los materiales de partida de las fórmula II 
y III son compuestos conocidos que pueden ser prepara­

dos por mátodos conocidos.



Ejemplo 1:
9,4 g (0 ,1 moles) de 2-amino-piridina, 20,2 g 

(0 ,1 moles) de áster dietílioo de ácido 2-formilsuccíni 

co y 100 mi de diclorometano son calentados a reflujo 

$ durante 3 horas, mientras que se elimina continuamente 

el agua formada en la reacción de condensación. Despuós 

de haber eliminado el disolvente, el áster etílico de 

áoido á-(etoxicarbonil-metil)-^-(2-piridil-amino)- 
-acrílico bruto es purificado por cristalización en 

10 alcohol al 50%. Rendimiento: 65-70%. P. de f. : 117- 
- 118SC.

Análisis: 0% 60,77 (calculado 60,70); H% 6,68 

(calculado 6,48); N% 10,28 (calcula 

do 10,05).
15 Se lleva a cabo la reacción anterior, sólo

con la diferencia de que se utilizan otros componentes 

amínicos. Se obtienen los siguientes derivados de áci­

do aorílioo:
a partir de 6-etil-2-amino-piridina se ob- 

20 tiene áster etílico de ácido c(-(etoxlcarbonil-metil)- 

- (3-(6-etil-2-piridil-amino)-acrílico. P. de f.: 99^0; 

rendimiento: 60-65%;
a partir de 4,6-dimetil-2-amino-piridina se 

obtiene áster etílico de ácido ^-(etoxicarbonil-me- 

25 til)- p -(4,6-dimetil-2-piridil-amino)-aorílico. P. de

26-2-73 8
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f.: 136-137^0; rendimiento: 66-70%;

a partir de 3-hidroxi-2-amino-piridina ae ob 

tiene áster etílico de ácido %-(etoxicarbonil-metil)- 
-^-(3-hidroxi-2-piridil-amino)-aorílico P. de i.:

5 142-143SC; rendimiento: 55%;

a partir de 3-amino-piridina se obtiene áater 

etílico de ácido o(-(etoxicarbonil-metil)-(3-(3-piridil- 
-amino)-aorílicó. P. de f.: 90-92^0; rendimiento: 30%;

a partir de 5-oloro-2-amino-piridlna se ob- 

10 tiene áster etílico de áoido ^-(etoxicarbonil-metil)-

-^-(5-cloro-2-piridil-amino)-aorílioo. P. de f.: 138SC; 
rendimiento 70-75%;

a partir de 6-hidroxi-2-amino-piridina se ob­
tiene áster etílico de ácido p(-(etoxioarbonil-metll)- 

15 - ^ -(6-hidroxi-2-piridil-amino)-aorílico. P. de f.:

125^0; rendimientos 10-15%,

Ejemplo 2s
13,9 g (0,1 moles) de 5-nltro-2-amino-piridi- 

20 na y 20,2 g (0,1 moles) de áster dietílico de ácido 2- 
-formil-sucoínico son incorporados con agitacián en 150 

mi de pirldina a 40-50SC durante 3 horas. Despuás de 
eliminar el disolvente, el áster etílioo de ácido <%- 
-(etoxicarbonil-metil)- (? -(5-nitro-2-piridll-amino )-acrí 

25 lioo bruto es cristalizado en etanol al 50%. Rendimien-
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to: 25-30%; p. de i.: 167-168RC.
Análisis: C% 52,25 (calculado 52,10); H % 5,07 (calcula 

do 5,27); N % 13,17 (calculado 13,00).

5 Ejemplo 3s
10.8 g (0 ,1 moles) de 3-metil-2-amino-piridi- 

na son mezclados con 20,2 g (0 ,1 moles) de áster dietí­

lico de ácido 2-formil-succinico. La mezcla de reaocián 

se calienta a 40-50SC, La mezcla es agitada durante una

10 hora, despuás de lo cual es dejada reposar a la tempera 
tura ambiente durante la noche. El áster etílico de áci 

do p(-(etoxicarbonil-meti 1 )- ̂  - (3-metil-2-piridil-ami- 
no)-aorílico asi obtenido es recristalizado en etanol 

acuoso al 50%. Rendimiento: 65-70%; p. de f.: 62RC.

15 Análisis: C % 62,02 (calculado 61,80); H% 6,97 (calcula

do 6,85); N% 9,71 (calculado 9,60).

Ejemplo 4:
10.8 g (0 ,1 moles) de 6-metil-2-amino-piridl- 

20 na y 21,6 g (0 ,1 moles) de áster dietílico de áoido 2-
-formi1-glutárico son calentados a ebullición en 100 mi 

de tetracloruro de carbono durante 3 horas. Despuás de 

eliminar el disolvente, el áster etílico de áoido <i-(2- 

-otoxioarbonil-etil)- (3-(6-meti1-2-piridi1-amino)-acrí- 

25 lico bruto es cristalizado en áter de petróleo. Rendi-

26-2-73 - 10 -



mientes 55%; p. de f.s 63-65SC.

Análisiss C% 62,75 (oalculado 62,67); H % 7,30 (calcula

do 7,23); N % 9,24 (calculado 9,14).
Se lleva a oabo la antedicha condensación, só 

lo oon la diferencia de que se utilizan otros componen­
tes amínicos. Se obtienen los siguientes derivados de 

ácido acrílicos
a partir de 2-amlno-piridina se obtiene áster 

etílico de ácido ^-(2-etoxicarbonil-etil)-(?-(2-plridil- 

-amino)-aorílloo; p. de f.: 112-114^0 ; rendimiento:

75%;
a partir de 5-motil-2-amino-piridina se obtie 

ne áster etílico de ácido ^-(2-etoxioarbonil-etil)-^- 
-(5-metil-2-piridil-amino)-acrílioo; p. de f.: 89-90SC; 

rendimiento: 40-45%;
a partir de 4-metil-2-amino-piridina se obtie 

ne áster etílioo de ácido ^-(2-etoxi-carbonil-etil)- 
- ^ - ( 4-metil-2-piridil-amino)-acrílico, p. de f.: 135^0 ; 

rendimiento: 30-35%:
Se lleva a oabo la anterior reacción utili­

zando las correspondientes aminas y derivados de ácido 

formil-acático. Se obtienen los siguientes derivados de 

ácido acrílicos
a partir de 6-metil-2-amino-piridina y áster 

etílico de ácido 2-formil-propiónioo se obtiene áster
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etílico de ácido ^-metil-(3-(6-metil-2-piridil-amino)- 

-acrílico, p. de f. 120-121SC; rendimiento; 80%;

a partir de 5-metil-2-amino-piridina y áster 
etílico de ácido 2-formil-propiánico se obtiene áster 

5 etílico de ácido p(-metil== (-? -(5-metil-2-piridil-amino)- 
-acrílico, p. de f.: 135-136SC; rendimiento: 40%;

a partir de 4 ,6-dime ti1-2-amino-pirimidina y 

áster dietílico de ácido 2-formil-snccínico se obtiene 

áster etílico de ácido ^-(etoxicarbonil-metil)-j!?-(4,6- 

10 -dimetil-2-piridil-amino)-acrílico; p. de f.: 130-131 0̂ ;

rendimiento: 35-40%;
a partir de 3-amino-piridina y áster etílico 

de ácido 2-formil-propiánico se obtiene áster etílico 

de ácido p¿-metil- (3 -(3-piridil-amino )-acrílico, p.

15 de f.s 148^0; rendimiento: 30-35%;
a partir de 6-etil-2-amino-piridina y áster 

etílioo de ácido 2-formil-fenil-acátioo se obtiene áster 
etílico de ácido e(-fenil- ^ - ( 6-etil-2-piridil-amino)- 
-acrílico, p. de f.: 67^0 ; rendimientos 40-45%;

20 a partir de 3-metil-2-amino-piridina y áster
etílico de ácido 2-formil-fenil-acático se obtiene áster 

etílico de ácido ^-fenil- ^  -(3-metil-2-piridilamino)- 
-acrílico, p. de f.s 88-90SC; rendimiento: 45-50%;

a partir de 5-cloro-2-amino-piridina y áster 

25 etílico de ácido 2-formil-fenil-acático se obtiene áster

26-2-73
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etílico de ácido <¿-fenil-(?-(5-cloro-2-piridil-amino)- 

-aorílico, p. de f.: 110-112^0 ; rendimiento: 50-55%.

Ejemplo 5:
5 10,8 g (0 ,1 moles) de 3-metil-2-amino-piridi-

na y 19,2 g (0,1 moles) de áster etílico de ácido 2-íor 

mil-fenil-acático son calentados a ebullición en 100 mi 
de n-butanol durante 3 horas. Despuás de eliminar él disol 
vente, el áster etílico de ácido ^-fenil-^9 -(3-metil- 

10 -2-plridil-amino)-acrílico bruto es cristalizado en iso

propanol. Rendimiento: 30%, p. de f.: 95-97^0.

Análisis: C% 72,46 (calculado 72,32); H% 6,33 
(oalculado 6,43); N% 9)93 (calcula­
do 9,92).

15
Ejemplo 6:

Una mezcla de 13,9 g (0,1 moles) de 5-nitro- 

-2-amino-piridina y 19,2 g (0 ,1 moles) de áster etílico 
de ácido 2-formll-fenil-acático es calentada a ebulli- 

20 cián. El áster etílico de ácido p(-fenil- ¡3 -(5-nitro- 
-2-piridil-amino)-acrílico bruto es cristalizado en ls& 

propanol. Rendimiento: 60%; p. de f. 137-140RC.
Análisis: C% 61,42 (oalculado 61,35) H% 4,87 

(calculado 4,82%); N% 13,50 (calcu 

25 lado 13,41).
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 ̂ Se lleva a cabo la anterior reacción utili­

zando 2-aminoquinoxalina como componente amínico. De es­

te modo se obtiene áster etílico de ácido <?( -fenil-/3 - 

-(2-quinoxalil-amino)-acrílico. P. de f.: 193-194SC;

5 rendimiento: 60%.

!3

Ejemplo 7:
La mezcla de 14,4 g (0 ,1 moles) de 2-amino- 

-quinoleína y 19,2 g (0 ,1 moles) de áster etílico de. áci- 

10- do 2-formil-fenil-acético es calentada a ebullición en

150 mi de tolueno durante 3 horas. Después de haber eli­

minado el disolvente, el áster etílico de ácido o(-fe- 
nil-^-(2-quinoleil-amino)-acrílico bruto es recrista- 

I - lizado en tolueno. Rendimiento: 50-55%; P* de f.:

\j !5 181-182SC.
*- Análisis: C% : 75)31 (calculado 75)51); H % 5)48

(calculado 5)69); N% 9,09 (calcula- 
do 8,81).

La anterior condensación se lleva a cabo uti- 

-20 lizando áster etílico de ácido 2-formil-propiónico en

. calidad de componente de ácido formil-acético. De este.
modo se obtiene áster etílico de ácido o(-metil- - 

-i¡y2-quinoleil-amino)-acrílico. P. de f.: 164-165&C; ren­

dimiento: 60%.

25 Ejemplo 8 :

9-6-75 -14 -
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9,4 g (0,1 mol) de 2-amino-piridina y 15,8 

g (0,11 moles) de áster etílico del ácido 2-formil-butí- 
rico se calientan a ebullición en 100 mi de diclorometa- 

no durante 4 horas. Después de eliminar el disolvente,

5 se recristalizó el producto crudo en una mezcla 1:5 de
acetato de etilo y éter de petróleo. Se obtiene el ás­

ter etílico del ácido o(-etil-/3-(2-piridil-amino)-acrí' 
lico. p. de f.: 1O1-1O3BC. Rendimiento 71%.

Análisis: cale.: C%=65,43: H%=6,48; N%=12,?2.

10 encontrado: C%=65,90; H%=7,27; N%=12,83.

Ejemplo 9:

12,0 g (0 ,i mol) de 2 ,6-diamino-piridina se 

15 mezclan con agitación y enfriamiento con áster dietíli­
co del ácido 2-formil-succínico. La mezcla de reacción 

se agita exhaustivamente, después de lo cual se deja re­
posar en un refrigerador durante cinco días. El producto 

cristalino pegajoso obtenido se disuelve a temperatura 
20 ambiente en 100 mi de benceno. La 2,6-diamino-piridina

insoluble que no ha reaccionado se filtra y el filtrado 

se extrae con una solución de carbonato sódico al 10%.
La fase bencénica se seca sobre sulfato sódico, se fil­

tra y se concentra. El residuo cristáíno se recristali- 

25 za en 60% de etanol. Se obtienen 10,1 g de un producto

9-6-75 - 15
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. blanco cristalino. Rendimiento 34%, p. de f .: 120-12230. 

El punto de fusión del producto se eleva a 124-12690. si 
se recristaliza en tres veces el volumen de isopropa­

nol. El producto así obtenido es el áster etílico del 
3 ácido o( -(etoxi-carbonil-metil)-/g-/^6-o(-amino-2-piri-

dil)-amino7-acrílico.

Análisis: Calculado: C%=57,33; H%=6,53; N%=14,33.
Encontrado: C%=57,72; H%=6,48; N%=13,81.

10 Ejemplo 10

9,6 g de (0 ,0$ moles) del áster etílico del 

ácido 2-formil-fenil-acético y 5,4 g (0,0$ moles) de 2- 
-amino-6-metil-piridina se calientan a ebullición en 100 

15 mi de dioxano durante 3 horas. La mezcla de reacción se

concentra luego por evaporación a vacío. La fase resí-

- dual aceitosa pesa 16,3 g y se disuelve en 15 mi de iso-

/ propanol. Se separa el precipitado por filtración. Se

- añaden 7,5 mi de agua al filtrado y la mezcla se deja re- 

2& posar paKa cristalizar en el refrigerador. Los cristales

se filtran. Se obtienen 5,0 g de áster etílico del ácido 

o(-fenil-/3-(6-metil-2-piridil-amino)-acrílico, p. de f.: 
75-7690, rendimiento 36%. El punto de fusión se eleva a 
80-8190 si se recristaliza en isopropanol.

25 Análisis: Calculado: C%=72,32; H%=6,43; N% 9,92.
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< Encontrado: C%=72,46; H%=6,33; N%=9,93.

Si en la condensación anteriormente menciona­

da se emplea acetato de etilo en calidad de disolvente, se 

obtiene el'áster etílico del ácido o(-fenil-/3-(6-metil- 
5 -2-piridil-amino)-acrílico. Rendimiento 46%, p. de f.:

80°C.
Los productos preparados en dioxano y en ace­

tato de etilo respectivamente no muestran depresión del 

punto de fusión.

10 La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Hungría, el 10 de Febrero de 1.972, bajo 

. el Ns CI-1207, se acoge a los beneficios del Artículo
51 Reí vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

15"
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- REIVINDICACIONES -

20

Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 

25 Patente de Invención en España, por VEINTE años, son

9-6-75 - 17 -



.los que se recogen en las reivindicaciones siguien­

tes:
la.- Procedimiento para la preparación de

la fórmula

411447

I.

arilo o aral-

de la fórmula

hidrógeno, al- 
o forman con­

juntamente un grupo de la fórmula -CH=CH-CH=CH- unido en 

las posiciones 2,3 ó 3,4-; el anillo A puede llevar op­
cionalmente uno o más sustituyentes; X e Y representan 

-CH= o -N=s, siendo -CH= al menos uno de los símbolos X e 

*"""* Y; y R^ es hidrógeno, alcohilo o aralcohilo); y formas

tautómeras y sales de los mismos, el cual comprende ha­

cer reaccionar un compuesto de la fórmula IT

derivados del ácido beta-amino-acrílico de 

I

10-

COOR
r ^

NH- CH = C 
!
R

( e-n . qu-e R representa un grupo alcohilo,

cohilo opcionalmente sustituido o un grupo 
-(CHg^-COOR^ en que n es 1 , 2 ó 3 y R¿j. es 

cohilo o aralcohilo; R^ y Rg son hidrógeno

9-6-75 - 18 -
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(en que R-̂ , 1^, X, Y y A tienen los mismos significados 
que arriba se indican) con un derivado de ácido 2-formil 
-acético de la fórmula III

COOR,
} 3

COOR, 
1 ^í

CH -  CHO ^  
]

)
^  d  = OH -  OH 1 1 1

)
R R

15

(en que R y R^ tienen los mismos significados que se in- 

-y dican arriba); si se desea, esterificar un ácido de la

fórmula I 8sí obtenido en que R^ es hidrógeno; si se de- 
y- sea, convertir un áster de la fórmula I, en que R^ es

*".-20. alcohilo o aralcohilo, en el correspondiente ácido; y,
",—  si se desea, convertir un compuesto de la fórmula I así

obtenido en una de sus sales.

2^.- Procedimiento de acuerdo con la reivin­
dicación la, que comprende utilizar como materiales de 

25 partida los de la fórmula II, en 9.ue tanta X  como Y son
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'-CH= f
Procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 13-, que comprende utilizar como materiales de 
partida compuestos de la fórmula II en que X es -CH= e 

5 Y es -N=.

43-.- Procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 1&, que comprende utilizar como material de par­
tida un compuesto de la fórmula II en que Y es -CH= y 

X es -N=.

10 5^.- Procedimiento de acuerdo con una cual­

quiera de las reivindicaciones 13 a 43, que comprende 
utilizar como material de partida compuestos de la fór­

mula II en que el anillo A está sustituido por uno o más 

sustituyentes alcohilo, nitro, hidroxi, alcoxi, amino,
15 carboxi, alcoxicarbonilo, carboxamido, halógeno, alcohi-

lamino, dialcohilamino o acilamino.
6a.- Procedimiento de acuerdo con una cual­

quiera de las reivindicaciones 13 a 5§=, que comprende 

utilizar como material de partida compuestos de la fórmu- 
20 la III en que R es un grupo metilo, fenilo o alcoxicar- 

bonilmetilo.
7a.- Procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 13-, que comprende hacer reaccionar 2-amino-pi- 

ridina con áster dietílico de ácido 2-formil-succíni- 
25 co.
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 ̂ 8a.- Procedimiento de acuerdo con una cual-

quiera de las reivindicaciones 13 a 7-) que comprende 

llevar a cabo la reacción a la temperatura ambiente o a 

una temperatura elevada, preferiblemente a 0-2009C.

93.- Procedimiento de acuerdo con una cual­

quiera de las reivindicaciones 13 a 83, que comprende 
utilizar un exceso del material de partida de la fórmula 

III como medio de reacción.

103.- Procedimiento de acuerdo con una cual­
quiera de Has reivindicaciones 13 a 83, que comprende 
llevar a cabo la reacción en presencia de un disolvente 
inerte.

113.- Procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 103, que comprende utilizar un hidrocarburo, un 
derivado hidrocarbonado parcial o completamente halogena-

do, un alcohol, una base terciaria, un áster o una mezcla 

de los mismos como disolvente inerte.

123.- Procedimiento de acuerdo con la reivin­
dicación 113, que comprende utilizar como disolvente ben­

ceno, tolueno, diclorometano, cloroformo, tetracloruro de 
carbono, etanol, n-propanol, n-butanol, piridina, dioxano 
o acetato de etilo.

13a.- Procedimiento para la preparación de de­

rivados del ácido beta-amino-acrílico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

411447
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411
,tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas es­

critas a máquina por una sola cara.

5

10

Madrid, 1 3 JUM, 

E. A.

15-

29 '

25

*— 229-6-75
IGF.
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