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Es sabido que haciendo reaccionar anilina con
acetato de 2~formil-fenil-etilo se forma acrilato de £ -
-fenilyfg ~fenilamino-etilo, Tiene lugar una reaccidén si-
milar cuando se utilizan para-toluidina y para-xilidina
/ BSrner : Dissertation ( Wiirzburg., 1899) 37-41; Beils-
tein 10, 688_7,

De acuerdo con una caracteristica del presen-
te invento, se crean nuevos derivados de dcido 3-amino-

~acrilico de la férmula I

2
Y. COOR
><§x |3
Ry ! 4 NH - CH =C I

y sales del mismo
(en que

R representa un grupo alcohilo, arilo o aral-
cohilo opcionalmente sustituido o un srupo de la férmula
-(CHz)n--COOR4 enquenesl, 246 3y R4 es hidrdgeno,
alcohilo o aralcohilos;

R1 ¥y R2 son hidrdgeno o forman conjuntamente un £ru

po de la férmula -CH=CH-CH=CH- unido en las posiciones 2,3 o
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' el znillo A puede llevar opcionalmente uno o
més sustituyentes;
X e Y representan -CH= o ~N=, siendo -CH= al

menos uno de los simbolos X e Y;
R es hidrégeno, aleohilo o arslcohilo).
El presente invento sbarcs todas las formas

tautémeras de los compuestos de la fdérmula I y su prepe-

racidén. Algunos de los posibles isdmeros estén ilustrados

en las férmulas A.

H\ COOR . .
"2y ¢ =dq R2Y N -
R-EA\ o B F’Q\?‘? /\_ ¢ - or
PRy Y — R K\;*) N\go//" 3
“ COOR
R H 1
% oo d ’ R H R
K %’ / - C\ —_— 2 Y \\ ~ ~
Ry kﬁ e R e <Ny 0=
N Ry » N Pl
‘o
i

El anillo A puede llevar opcionslmente uno o
més sustituyentes seleccionados preferiblemente de los
siguientes grupos : alcohilo (por ejemplo metilo, etilo,

propilo), nitro, haldgeno (por ejemplo cloro o bromo),

9-6-75 -3 -
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hidroxi, alcoxi (por ejemplo metoxi o etoxi), carboxi,
alcoxicarbonilo (por ejemplo etoxicarbonilq, carboxa-
mido, emino, alcohilamino, (por ejemplo metilamino),
dialeohilamino (por ejemplo dimetilemino), acilamino
(por ejemplo acetilamino).

El grupo R representa . preferiblemente un gru
po alcohilo (por ejemplo metilo o etilo), un grupo fe=
nilo, un grupo araleohilo (por ejemplo bencilo) o un
grupo alcohilo sustituido (por ejemplo ~CHp=y -COOCQHS,
~(CHp)2-C00C By & =(CH,)3=CO0CH5),

Ry es preferiblemente hidrégeno ¢ un grupo
alcohilo (por ejemplo metilo).

Representantes particularmente preferidos de
los compuestos de la férmula I son los derivados enu-
merados en los ejemplos. E1 primer compuesto del Ejem—
plo 1 es especialmente ventajoso.

De acuerdo con el presente invento se crea tem
bidn un procedimiento para la preperacidén de compuestos
de la férmule I, formas teutémeras y sales de los misg-
mos, el cual comprende hacer reaccionar un compuesto
de la férmula II



e
La NH II

(en que Ry Ry, X, Y y A tienen los mismos significedos
que arriba se indicen) con un derivado de dcido 2-for-

10 nil-acético de la férmula III

COOR3 OOR

|
i —_—
CH - CHO ——

15 |
R

3

T
C =CH ~ OH III
L

(en que R y R3 tienen log mismos significados que arri-
ba se indican); si se desea, esterificar un deido de la

20 férmula I asi obtenido en que R3 es hidrdgeno; si se de
sea, convertir un dster de la férmula I, en que R3 es
alcohilo o aralcohilo, en el correspondiente dcido; y
gl se desea, convertir un compuesto de la férmula I,
asi obtenido, en una de sus sales.,

25 la reaccidn entre un compuesto de la férmula

26-2~73 “5 -
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ITI y un compuesto de la férmula III se puede llevar a
cabo agitando la mezcla de reéccién g la temperatura
ambiente o a temperatura elevada (por ejemplo & 1002C),

Ia reaccidén de condensacidn se puede llevar
e cabo en un disolvente inerte. Para este fin pueden
utilizarse por ejemplo hidrocarburos (tales como ben-
ceno, tolueno), derivados hidrocarbonados parcisl o
completamente halogenados (por ejemplo diclorometano,
tetracloruro de carbono, dicloroetano, etc.), &lcoho-
les (tales como etanol, n-butanol, ete.), éteres (por
ejemplo dioxano, etc,), bases terciarias (por ejemplo
piridinas, etc.), ésteres (por ejemplo acetato de eti-
lo) o mezclas de los mismos,

Los productos de reaccidn pueden ser aisla-
dos mediante mdétodos de por si conocidos.

Compuestos de la £4érmula I, en que R3 es hf-
drégeno, pueden ger esterificados por métodos conocidos.
Se puede trabajar trantando el deido carboxilico libre
con dimzometano o haciendo reaceionar el decido con un
halogenuro de tionilo (por ejemplo cloruro de tionilo)
y tratando el halogenuro de dcido asi obtenido con un
alcohol para producir los ésteres deseados.

Esteres de la f£érmula I, en que R3 es alco-
hilo o aralcohilo, pueden ser hidrolizados por métodos

conocidos para dar el correspondiente doido carboxilie

-6-
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co. Puede trabajarse por ejemplo hidrolizando el dster
con una solucidn acuosa de hidréxido de metal alcalino
(por ejemplo con hidrdxido de sodio) y acidificando con
un deido mineral (por ejemplo dcido clorhidrico).

Los compuestos de la férmula I pueden ser con
vertidos, si se desea, en sus sales., Para la formacién
de sales pueden utilizarse dcidos inorgdnicos (tales co
mo gcido clorhidrico, dcido sulfirico, dcido fosférico,
dcido percldrico, etc.) y dcidos orgénicos (por ejem-
plo deido citrico, dcido amigddlico, dcido mdlico,
ete, ),

Los compuestos de la férmule I son ¥tiles com
puestos intermedios para la preparacidén de compuestos
de la férmula I, Asi, compuestos de la férmula I, en
que X e Y son -CH=, pueden ser sometidos a ciclisacidn
para producir derivados de homopirimidazol que son ao=-
tivos sobre el sistema nervioso central y ejercen un
efecto analgésico,

Otros detalles acerce del presente invento se
pueden encontrar en los Ejemplos, pero sin limitar el

alcance del invento a dichos Ejemplos.

Los materiales de partida de las férmula II
y III son compuestos conocidos que pueden ser prepara-

dos por métodos conocidos,
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Ejemplo 1t

9,4 g (0,1 moles) de 2-amino~piridina, 20,2 g
(0,1 moles) de éster dietilico de 4cido 2-formilsuceini
¢o ¥y 100 ml de diclorometano son calentados & reflujo
durante 3 horas, mientras que se elimina continuamente
el agua formeda en la reaccidn de condensacién, Deapués
de haber eliminado el disolvente, el éster etilico de
doido A~(etoxicarbonil—meti1%-Q-(2—piridil~amino)—
-gerilico bruto es purificado por cristalizacidn en
aloohol al 50%, Rendimiento: 65-70%. P. de f, ¢ 117~
11890, '

Anélisis: C% 60,77 (caleulado 60,70); H% 6,§§

(caleulado 6,48); N4 10,28 (calcuié
do 10,05),

Se 1lleva a cabo la reaccidn anterior, sdélo
con la diferencia de que se utilizan otros componentes
am{nicos, Se obtienen los siguientes derivados de dci-
do aorilicos

a partir de 6-stil-2-amino-piridina se ob-
tiene éster etflico de doido K-(etoxicarbonil-metil)-
-'@-(G-etil—z-piridil-amino)-aerflico. P, de f.3 99004
rendimiento: 60-65%;

a partir de 4,6-dimetil-2-amino-piridina se
obtiene dster etilico de dcido A-(etoxicarbonil-me-
%11 )= B =(4,6-dimetile2-piridil-amino)-scrflico. P. de

-8 -



£,: 136~1372C; rendimiento: 66=T0%;
a partir de 3-hidroxi-2-amino-piridine se ob
tiene éster et{lico de deido y-(etoxicarbonil-metil)-
- Q-(3~hidrox1—2-piridil~amino)-aorilico P, de f.:
5 142-1432C; rendimiento: 55%;
a partir de 3-amino-piridina se obtiene éster
et{lico de dcido o-(etoxicarbonil-metil)-d=(3~piridil-
=omino )=aorf{lico., P, de f£,: 90-922C; rendimiento: 30%;
a partir de S5=-cloro-2-amino-piridina se ob-
10 tiene éoter etilico de doido A ~(etoxicarbonil-metil)-
- (3 ~(5-cloro-2-piridil-amino )-acrflico, P, de £,: 1382C;
vendimiento 70-75%;
& partir de 6-~hidroxi-2-amino-piridine se obe
tiene éster etflico de deido ¢-(etoxicarbonil-metil)=
15 - @ =(6-hidroxi-2-piridil-emino Jmgorilico, P. de f.:
1259C; rendimientos 10w15%,

Ejemplo 2%
13,9 & (0,1 moles) de 5-nitro-2-emino-piridi-
20 na y 20,2 g (0,1 moles) de dster dietf{lico de doido 2=
~formil-sucofnico son incorporados con agitacidén en 150
ml de piridine & 40-500C durante 3 horas. Despuds de
eliminar el disolvente, el éater etilico de decido o~
~(etoxicarbonil-metil )= @ = (5=nitro-2~-piridil-amino )-acrf
25 lico bruto es cristelizado en etanol al 50%, Rendimienw-

26"2‘-73 - 9 -
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to: 25-30%; p., de £,: 167-168eC,
Andlisis: 0% 52,25 (caleulado 52,10); H % 5,07 (calculg
do 5,27)s N % 13,17 (caleulado 13,00),

Ejemplo 3:

10,8 g (0,1 moles) de 3-metil-2-amino-piridi-
na son mezclados con 20,2 g (0,1 moles) de éster dieti-
lico de dcido 2-formil-succinico. La mezcla de reaccidn
ge calienta a 40~502C, Le mezcla es agitada durante una
hora, después de lo cual es dejada reposar & la tempera
tura ambiente durante la noche., El éster etilico de doi
do #=-(etoxicarbonil-metil)-@ —(3-metil-2~piridil-ami-
no )-acrilico as{ obtenido es recristalizado en etanol
acuose &l 50%, Rendimiento: 65-70%; p. de f.:3 62°C,
Andlisis: C % 62,02 (calculado 61,80); B% 6,97 (caloulg

do 6,85); N% 9,71 (calouledo 9,60).

Ejenplo 4:

10,8 g (0,1 moles) de 6-metil=~2~amino-piridi=-
na y 21,6 g (0,1 moles) de éster dletilico de doido 2~
~formil~-glutdrico son calentados & ebullicidn en 100 ml
de tetracloruro de carbono durante 3 horas., Después de
eliminar el disolvente, el éster et{lico de doido o=(2~
-otoxicarbonil=-etil )= (B~(6-metil-2-piridil-amino )-acri

lico bruto es cristalizado en éter de petréleo, Rendi-

- 10 =
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mientos 55%; p., de f.s 63-659C,
Andlisis: C% 62,75 (oeleulado 62,67); H % 7,30 (caloulg

do 7,23)s N % 9,24 (calculado 9,14).

Se 1leva a cabo la antedicha condensecién, sd

5 1o con la diferencies de que se utilizan otros componen-
tes aminicos. Se obtienen los slgulentes derivados de
doido acrilicos

e partir de 2-amino-piridine se obtiene éater
et{lico de deido A-~(2-etoxicarbonil-etil)- f-(2-piridil-

10 ~omino )=acrflico; p. de f.: 112-1142C; rendimiento:
T5%;

e pertir de S=-metil-2-amino-piridine se obtig
ne dater etilico de decido XA~(2~etoxicarbonil-etil)-FG-
~(5-metil-2-piridil-emino Jeacr{lico; p. de f£,: 89-902C;

15 rendimiento: 40-45%;

a partir de 4-metil-2-amino-piridine se obtig
ne éster etilico de decido A=~(2-etoxi-carbonil-etil)=
-@-&4~metil~2-piridil-amino)-acrilico, p. de £.3 1359C;
rendimiento: 30-35%s

20 Se lleva a cabo le anterior reacoidn utili-
zendo les correspondientes eminas y derivados de £cido
formilepcético, Se obtienen los sigulentes derivaedos de
deido mer{lico:

e partir de 6-metil-2-amino=piridine y dster

25 et{lico de dcido 2-formil-propiénico se obtiene éster

26=2=T3 -1l -
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otilico de dcido « -metil- (3—(6—metil—2—piridil—amino )=
-aerilico, p. de f. 120-1212C; rendimiento: 80%;

a partir de S5-metil-2-amino-piridina y éster
ot{lico de fcido 2~formil~propidnico se obtiene éster
otflico de 4cido d-metile @ -(5-metil-2-~piridil-amino)-
-acrilico, p. de f.: 135~1362C; rendimiento: 40%;

e partir de 4,6=dimetil-2-amino-pirimidina y
éster diet{lico de dcido 2-formil-succinico se obiiene
éster etilico de deido 4—(etoxiqarbonilqmetil%-p-(4,6-
-dimetil-Z-piridil-amino)-acrilipo; p. de f,3 130-1312C;
rendimientos 35-40%;

g partir de 3~amino-piridina y éster etilico
de deido 2-formil-propidnico se obtiene éster etilico
de doido H-metil- (3 =(3-piridil-amino)-acrilico, p.
de f.: 1489C; rendimientos 30-35%;

a partir de 6-etile2-amino-piridina y éster
etilico de dcido 2-formil-fenil-sedtico se obtiene éster
etilico de doido o~fenil- @ -(6-etil-2-piridil-amino)-
~acrilico, p., de £.: 67°C; rendimiento: 40~45%;

a partir de 3-metil-2-pmino~-piridina y dster
etilico de deido 2-formil-fenil-acético se obtiene éster
etilico de deido  g-fenil~ § ~(3-metil-2~piridilamino )=
-acrilico, p. de f£.: 88-902C; rendimientos 45-50%;

a partir de 5-cloro-2-gmino-piridina y éster

etilico de dcido 2-formil-fenil-scdtico se obtiene dster

- 12 ~
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etilico de deido «-fenilef -(5-cloro-2-piridil-amino )-
~gerf{lico, p. de f.: 110-1129C; rendimiento: 50-55%,

Ejemplo 53
10,8 g (0,1 moles) de 3-metil-2-amino-piridi-
na y 19,2 g (0,1 moles) de dster et{lico de dcido 2-for
mil-fenil-acético son calentados a ebullicidn en 100 ml
de n-butanol durante 3 horas. Despuds de eliminar eldisol
vente, el éster etilico de deido A-fenil-@ -(3-metil-
-2-piridil-amino )-acrilico bruto es cristalizado en isg
propanol. Rendimiento: 30%, p. de £.: 95-972C,
Andlisis: C% 72,46 (caleulado 72,32); H% 6,33
(calouledo 6,43); N% 9,93 (calcule-
do 9,92).

Ejemplo 6:

Una mezela de 13,9 g (0,1 moles) de S5-nitro-
-2-emino-piridina y 19,2 ¢ (0,1 moles) de éster etflico
de dcido 2~formil-fenil-acético es calentada a ebulli-
cidn, E1 éster etflico de deido  §-fenil- @ —(5-nitro-
~2~piridil-amino)-acrilico bruto es cristalizado en isg
propanol, Rendimiento: 60%; p. de f. 137-1402C,

Andlisiss 0% 61,42 (calculado 61,35) H#% 4,87

(calculado 4,82%); N4 13,50 (calou
lado 13,41).

- 13 -
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Se lleva & csbo la anterior reaccidn utili~ -

zendo 2-aminoquinoxalina como componente sminico. De es-~

te modo se obtiene éster etilico de &cido of -fenil-/3-
-(2-quinoxalil-smino)-acrilico. P. de f£.: 193-1949C;

rendimiento: 60%.

Ejemplo 7:

La mezcla de 14,4 g (0,1 moles) de 2-amino-
~-quinolefns y 19,2 g (0,1 moles) de éster etilico de &dci-
do 2-formil-fenil-acético es calentada a ebullicidn en
150 ml de tolueno durenmte 3 horss. Despuds de haber eli-
minado el disolvente, el éster etilico de &cido o ~-fe-
nil-3 ~(2~-quinoleil-smino)=-acrilico bruto es recrista-
lizado en tolueno. Rendimiento: 50=55%; p. de fe: -
181-1829C.

Andlisis: C% : 75,31 (caleculado 75,51); H % 5,48

(esleulado 5,69); N% 9,09 (calcuia-
do 8,81).

TLa anterior condensacidn se lleva a cabo ubi-
lizendo éster éfilico de 4cido 2-formil-propidnico en
calidad de componente de &cido formil-acético. De este
modo se obtiene éster etilico de 8cido of -metil- /3 -
~{2-quinoleil-amino)~acrilico. P. de f.: 164-1652C; ren-
dimiento: 60%.

Ejemplo 8:

9-6-75 -l -
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9,4 g (0,1 mol) de 2-amino~piridine y 15,8
g (0,11 moles) de éster etilico del 4cido 2-formil-buti-
rico se calientan a ebullicién en 100 ml de dicloromebte-
no durante 4 horas.yDespués de eliminar el disolﬁente,
se recristalizd el producto crudo en una mezecla 1:5 de
acetato de etilo y éter de petrdleo. Se obtiene el és-
ter etilico del 4cido ol -etil-/A} -(2-piridil-amino)-acri-
lico. p. de f.: 101-10%22¢, Rendimiento 71%.
Andlisis: calc.: C%=65,43: H¥%=6,48; N%=12,72.

encontrado: C%=65,903 H%=7,27; N%=12,83.

Ejemplo 9:

12,0 g (0,1 mol) de 2,6-dismino-piridina se
mezclan con agitacidén y enfriamiento con éster dietili-
co del 8cido 2-formil-succinico. La mezcla de reaccidn
se agita exhasustivamente, después de lo cual se deja re-
posar en un refrigerador durante cinco dias. El producto
cristalino pegajoso obtenido se disuelve a temperatura
ambiente en 100 ml de benceno. La 2,6-dismino-piridina
insoluble que no ha reaccionado se filtra y el filtrado
se exbrae con una soluecidn de carbonsto sédico al 10%.
La fase bencénica se secs sobre sulfato gbdico, se fil-
tra y se concentra. El residuo cristslino se recristali-

za en 60% de etanol. Se obtienen 10,1 g de un producto

9-6-75 - 15 -
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. blanco cristalino. Rendimiento 34%, p. de f.: 120-1222C. °

El punto de fusidn del producto se eleva & 124-1269C si

sé recristal iza en tres veces el volumen de isopropa-

nol. El producto asi obtenido es el &ster etilico del

fcido & -(etoxi-carbonil-metil)~- /3 ~/(6~A~amino-2-piri-

dil)-aming/-scrilico.

Andlisis: Calculado: C%=57,3%%; H%=6,53%; N#=14,33,
Encontrado: C%=57,72; H¥=6,48; N%=13,81.

Ejemplo 10

9,6 g de (0,05 moles) del éster etilico del
bcido 2~formil-fenil-acético y 5,4 g (0,05 moles) de 2-
~amino-6-metil-piridina se celientan a ebullicidén en 100
ml de dioxeno durante 3 horas. La mezcla de reaccidn se

-
concentra luego por evaporacidén s vacio. La fase resi-

dusl aceitosa pesa 16,% g y se disuelve en 15 ml de iso-

propenol. Se separa el precipitaedo por filtracidn. Se

dgiaden 7,5 ml de agua al filtraedo y la mezcla se deja re-

posar pava cristalizar en el refrigerador. Los cristales
se filtran. Se obtienen 5,0 g de éster etilico del &cido
o -fenil-/3 =(6-metil-2-piridil-amino)-acrilico, p. de f.:
75-769C, rendimiento 36%. El punto de fusidn se eleva a
80-819C. si se recristaliza en isopropanol.

Anélisis: Caleulado: C%=72,3%2; H%=6,43; N¥% 9,92.

9-6-75 - 16 -



10

,,,,,

26

25

11447

( Encontrado: C%=72,46; H¥=6,33; N%=9,93.

Si en la condensacidn anteriormente menciona-

da se emplea acetato de etilo en calidad de disolvente, se
obtiene el éster etilico del fcido o -fenil-/3-(6-metil-
~2-piridil-amino)~-acrilico. Rendimiento 46%, p. de f.:
802C.,

Los productos preparados en dioxsno y en ace-
tato de etilo respectivamente no muestran depresidn del

punto de fusidn.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Hungria, el 10 de Febrero de 1.972, bajo
el Ne (I-1207, se acoge & los beneficios del Articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son

9-6-75 -17 -



10

25

§11447

1 los que se recogen en les reivindicaciones siguien- '
tes: _

la,~ Procedimiento para la preparacidn de
derivados del #cido beta-smino-acrilico de la férmula

I

Ry

< To%s
Ry !K»AJ)L Ni- CH - I
. N R‘ -

(en.guwe R representa un grupo alcohilo, arilo o sral-

cohilo opcionalmente sustituido o un grupo de la f£érmula
~(CH,),~CO0R,, en que n es 1, 2 63y R, es hidrdgeno, al-
cohilo o aralcohilo; Rl ¥y Ry son hidrdégeno o forman con-
juntemente un grupo de la férmule ~CH=CH-CH=CH- unido en
las posiciones 2,3 & 3,4~; el anillo 4 puede llevar op-
cionelmente uno o més sustituyentes; X e Y representan
~CH= 0 -N=, siendo -CH= 8l menos uno de los simbolos X e
I; 5 R3 es hidrdgeno, alcohilo o aralcohilo); y formas
tautdmeras y sales de los mismos, el cual comprende ha-

cer reaccionar un compuesto de la férmula IT

\\

9-6-75 - 18 -



10

»»»»»

2>

EN
]T(A> ¥; -NH2 IT

(en que R, B,, X, Y v A tienen los mismos significados
que arriba ge indican) con un derivado de &cido 2-formil-

~acético de la férmuls IIT

Co0 COOR§

3 .
] |
(!H - CHO ———

C
| |
R R

= CH - OH I1I

(en que R y R5 tienen los mismos significados que se in=-
dican srriba); si se desea, esterificar un &cido de la
férmule I esi obtenido en que Ry es hidrdgeno; si se de-
sea, convertir un éster de la férmula I, en que Ry es
alcohilo o sralcohilo, en el correspondiente &cido; y,
si se desea, convertir un compuesto de la férmula I asi
obtenido en una de sus sales,

22,.~ Procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, que comprende utilizar como materiales de

partida los de la férmula II, en gue tafita X.como Y son

9-6-75 - 19 -
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3a .- Procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, que comprende utilizar como materiales de
partids compuestos de la formule II en que X es -~CH= e
Y es -N=,

42 ,~ Procedimiento de ascuerdo con la reivine
dicacién 12, que comprende utilizar como material de par-
tida un compuesto de la foérmula II en que Y es -CH= y
X es ~N=,

52 .. Procedimiento de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 12 a 42, que comprende
utilizar como materisl de partida compuestos de la f£ér-.
mula II en que el anillo A esté sustituido por uno o més
sustituyentes alcohilo, nitro, hidroxi, slcoxi, amino,
carboxi, slcoxicarbonilo, csrboxsmido, halégeno, alcohi-
lamino, dialeohilamino o acilamino.

62,~ Procedimiento de acuerdo con una cual-

quiera de las reivindicaciones 12 a 52, que comprende
utilizar como material de partida compuestos de la férmu-
ls I1I en qQue R es un grupo metilo, fenilo o aslcoxicar-
bonilmetilo,

78 ,~ Procedimiento de scuerdec con la reivine

dicacidn 12, que comprende hacer reaccionar 2-amino-pi-
ridina con éster dietilico de 4cido 2-formil-succini-

CO.
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82 ,=- Procedimiento de acuerdo con una cual-

‘
quiera de las reivindicaciones 12 a'7§, que comprende
llevar a cegbo la reaccidén a la temperatura ambiente o a
una temperatura elevada, preferiblemente a 0-200¢2C.

92 ,... Procedimiento de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 12 a 82, que comprende
utilizar un exceso del material de partida de la fdrmula
IIT como medio de reaccidn.

102,- Procedimiento de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 12 a 82, que comprende
llevar a cabo la resccidn en presencia de un disolvente

inerte.

112 ,- Procedimiento de acuerdo con la reivin-

dicacidn 102, que comprende ubilizar un hidrocarburo, un

derivado hidrocarbonado parcial o completamente halogena-

do, un alcohol, una base terciaria, un éster o una mezcla
de los mismos como disolvente inerte.

122,- Procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacibén 112, que comprende utilizar como disolvente ben-
ceno, tolueno, diclorometano, cloroformo, tetracloruro de
carbono, etanol, n-propenol, n-butanol, piridina, dioxano
o acetato de etilo.

132,- Procedimiento pera la preparacidn de de-

rivados del 4cido beta-amino-acrilico.

Tal y como se ha descrito en la Memoris que an-
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. becede y con los fines que se han especificado.
Egta Memoria consts de veintidos hojas es-~

critas a mdquina por una sols cara.

5
Madrid, 13 JUN, 1975
P.A.
Alberio de Kicwwwiy
Por Ppder,
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