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Corraspondiente a la PATENTE DE IHVENCION numero
401,735, solicitada a favor de D. JOSE RAMOR SOTRES
PEREZ, de nacionalidad Espafiola residente en SANTAN-
DER, ¢/ Cisneros n® 98, por:

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE PRINCIPAL K® 401.735 , SOLICITADA

For 3

*UAQUIHA PARA LA FABRICACION
DE CAPSULAS PARA BOLLERIA.®
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E1 presente Certificado de Adjcion, se re-
fiere a clertas majoras intrnducidas'en el objeto de
la Patente de Invencion n® 401,735, como consecuencia
de las experiencias adquiridas por la practica, cons=-
tituyendo las mismas el correspondiente privilegio
de este PRIMER CERTIFICABD BE ADICION, confaorme 2 lo
establecido en el Art®, 73 y sigufentes del vigents
Estatuto que rige sobre Propiedad Industriai..

Las referidas mejoras se tratan priacipale
mente de la automatizacion para la alimentacion del
papel, y corte del mismo, en 1a cuantia exacta que
determinara una capsulazd®i se han previsto unos mee
canismos adicionales # la maquina pero en perfecto
sincronismo con la accion de Ya misna,

 Be preve un bastidor -1- en el gque se acomo-
da un motor -Z- proviste de dna biela primaria -3-
de eapujje vertical para accionamiento del piston
modulo =13~ d& 1a capsula.

En el interior se preve uua,bébina de pa-
pel continuo el cual <10~ 1legara mandado por un ro-
di110 «11 a una zZona en gque aprisionado por un brazoe
con rueda -8- y presion por wuelle -S- Tle obligara
2 iantroducirse en ua canal =25- que lo dirige y co=
toca bajo Tas cuchillas «18-, y hasta su salida ~1i2-
en 12 que sobre §1 guedara s{tvado a1 piston modulo
~13«, encontrandose entonces 1a cantidad necesaria
y exacta de papel dispuesto a ser cortado por las
cuchilias «18« gue seran accionadas automaticamente
par un macho =21~ en forma de punta de flecha gue al

caer acciona sendas palancas o brazos ~13- unides
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a aquellas ~18- provistos en sus extremos de roda-
mientos do manera que accfonara & estos, los cuales
en su apertura baran descendar a las cuchillas, las
cuales una vez afectuada su mision y libres ya de
1a presion del macho, por el esfuerzo de un wmuelle
de recuperacion -20- volveran a su posicion inoperante,

Se cuenta con otra biela secundaria =~4-
1a cual en su extremo inferior tiane un recorrido
neutro =27« mientras que en su extremo superior que«
da articulada a un eje del rodille «5-, gque en su
giro, nos proporcionara 1a medida exacta de papel
necesario para cada capsula.

Bicho rodillo =-5-, e¢s accionado por la po~
lea o cilindro -6~ ¥ su perimetro es cuatro voces
mayor que 1a longitud necesaria de papel para cada
cartucho, previendose por 2110 cuatro muascas -Z4-
distribuidas perifericamente y simetricas, sfendo
equivalente la distancia entre ellas a 1a Tongitud
de papai para cada envaseg en el eje de Ja polea =6=
se artigula un gatillo con muelle de presion «7-
Junto con la biela ~4-, @1 cual al coincidir con una
wyesca ~28~ caera automaticamente detenfendo el reco-
rrido del papel, eatrando posteriormentes en funcio-
namiento ¢! sistema de corte y e} piston modulo 13-
que al retroceder liberara de nuevo el paso del papel,

Es facil compraender que se pueden colocar
un numero jndeterminado de estos mecanismod en cada
capsuladora, de forma que ceon solo adicionar uno de
estos por cada modulo qué la maquina pesea se mul-

tipifcara el trabajo y por tanto la produccion,
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Las raferencias citadas en Ta descripcion

“anterior cnrrespﬁa&en a los diﬁhjhs qu#—safacompaﬁan,

en Jos que a simple titule de e;aaé!oirno linitative
se represents una forma preferente dé realizacion,
susceptible de todas aguesllas variaciones de detalle
que no supongan alteracion fundamental de Tas carace
teristicas esenciales de Tos perfeccinnamieugos desge
critos,

En 12 clitads hoja de dibujos sus figuras
representan como sigue:s

FIGURA I.» Diagrama esquematico de les

mecanisgos de corte, traasporte # {nclusfon del pa-

pel en la maguina principal.

FIGURA Il.~ Detalle del esquema del fune
¢cionauiento de Jas cuchillas,

FIGURA III.- Planta esquematica del sopore
te da las cuchillas y del canal direccional del pa-
pel.

FIGURA I¥,~ Vista frontal del canal direc-
cional con ei papel incluido, tode seccionado trans-
versaluente,

A continuacion, y refiriendones siempre a
1os planos que se acompafian enumeraremos las referen-
cias que en los mismos se sefalan y que oo han sido
mencionadas o descritas en la anterior desceripecion,

14,~ Situacion de las cuchillas,

15.= Soporte de la miquina.

18.= Punto de conexfon de 1a mlquina cap-
suladora objete de la Patente principal 401.735.

17.~ Planta de los brazos de las cuchillas.
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~234~ Ecje de Giro de las cuchillas.

~28,~ Papel,

Los términos en que queda redactada la
presente Memoria son ciertes y flel reflejo dei las
nejoras o perfeccionamientos descritos, debiendo ine
terpretarse todos sus conceptos en el sentido mas am-
plie y nunca en forma limitativa, quedando subssiss
tentes las particularidades caracteristicas de 1a
Patente Principal 401.735, en tante no se opoagan
2 1a realizacion de las mejoras descritfas,

El presente, PRIMER CERTIFICADO DE ADICION
recaera sobre las particularidades caracteristicas
de las siguiantes:

ROTAS

bE
REIYINDICRCIONES

PRIMERA.- Por * NEJORAS INTRODUCIDAS EN
EL OBJETO DE LA PATENTE DE INVEHCION 401,735, so-
Jicftada por ~HAQUINA PARA LA FABRICACION DE CAP-
SULAS PARA BOLLERIA- * , caracterizadas porgue adie
cionalmente a 1a maguina principal se acomadan una
serie ds mecanismos con los que se coasigue la cons-
tante alinentacion automatica de la tantidad de pa-
pel exacts, necesario para cada capsula, ya cortado
y dispuesto bajo un piston modulo que lo introduce
en 1a maquioa que najo la proteccion antes citada
elabora los cartuches o envases de tipo especial pa-
ra ¢1 bizcocho denominado “Sobao Pasiege®, preferen-

temente.
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SEGUNDA.~ Por “MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL

(OBJETQ DE LA PATERTE DE INVENCION 401,735, segun

refvindicacion anterior, caracterizadas ademas por
conktar con un motor que en su trabajo acciona una
biela primaria en cuyo extremo opuéstu acomoda y man~
da al piston wnodulo cuya nision en:la.de introducir
el papel cortado en 1a maguinz principal. Cuando la
biela se encuentra en una fosicion ideal -A- se man-
tienen las cuchillas y e¥ pisten en reposo, sfendo
entonces cuando la otra biela, fgualuents sccionada
por el motor y en cuyec extremo inferior cuentz con
un racorrido neuatro, acciora un rodillo que en su
superficie exterior arrastra el rollo de papel conti-
nuo alimentado de una bohina, el cual por su parte
superior y debeido a una rueda direccional con pre-
sfon mediante mualle abifgara a este a pasar por el
canal entrs las cuchilla cortadoras, las cuales ene
traran en funcionanmlento iastantnneo al 1legar la
piela primaria a otra posicion ideal =B=- .

TERCERA4~ Por “HEJORAS IHTRODUCIDAS EH EL
QBJETO DE LA PATENTE OE IHVENCIOR 301.735‘, segun
precadentes refvindicaciones, caracterizadas ademas
porgque el rodilloe-guia del papel aloja en su inte-
rior una reeda dentada en cuatro puntos, regular y;
simetricamente distribuldos, dividiendo 1a longitud
del arco en cuatry partes {guales, previendose en
ed punto donde se preve la articulacion de la biela
secundaria o de accionamiento de paso del papel, un
gatillo que encajara en una de las muescas, correspofe

diendo cada parada & la cantidad exacta de papel ne-
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cesarig para cada capsula.

CUARTA.~ Por ™ HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL
OBJETO DE LA PATERTE DE INVERCION 401,735%, segun
refvindicaciones anteriores, caracterizadas tambien
porque ;1 Tlegar la biela primaria a2 1a posicion =B-
o de corte, la etra biela habra arrastrado el papel
necesaric para el cartucho siendo entonces cuando
automaticamente entra en funcionamiento el macho con
extremo en punta de flecha que introduciendose entre
los brazos de mando de las cuchillas provistos de ro-
damientos obligaran a aquellas, pasando del reposeo
al trabajo wmediante su girv por ejes e fnmediatamen-
te despues de haber cumplido su mision, y debido a
Ta accion de un puelle de recuperacion entre ambdas,
volveran a sy posicion inoperante, bajando simultanea~
weate el piston modulo bajo el que estara el papel,
¢l cual sera arrasirado a la maquina confeccionadord
objeto de la Patents principal.

QUINTA.~ Por * HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL
OBJETO DE LA PATENTE DE INVEHCION 401,735, por “HA-
QUINA PARA LA FABRICACION DE CAPSULAS PARA BOLLERIA®,

" »» Gu--huh“ﬁbuwu-ﬁh‘d&ﬂ-ﬂn‘Q"d'u"h‘---'

Todo 21lo, tal y como se describe en ek
cuerpe de 1a Hemoria precedente, la cual consta de
ocho hojas foliadas, mecanografiadas a dos espacioes,
numarados de ginco ean c¢inco, por una solaz de sus
caras, & 12 gue se acompafian otras dos de dibujos
para la nejor comprension de las Hejoras que se

preconizan,
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Hadeid, ocho de febwero de mil novecién~
tos setents y tres,

P.A. de D, JOSE RAHMON SOTRES PEREZ

E. RODRIGUEZ RIVAS. |
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