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ío¿ie;
P erfeccion am ien tos en a p a ra to s  para  t r a n s fe  

r i r  una p ieza  en bruto  o no conformada de ma 

t e r i a l  lam inar a un m atriz  o moldo de una 

máquina m oldeadora.

v/UicUaníe: BOWATER PACKAGINC LIMITED, en tid ad  in g le s a ,  r e s id e n te  en 

Bowater Ilouse, K n ig h tsb r id g e , Lon dres, SWIX 7LR, I n g la te  

r r a .

La invención  se  r e f i e r e  a un ap a ra to  p ara  t r a n s  

f e r i r  una p ie za  en bruto  de m a te r ia l  lam inar a un molde 

y , esp ecia lm en te , a una máquina m oldeadora que in co rp o ra  

t a l  a p a ra to .
E l invento proporciona un ap ara to  p ara  t r a n s í s -5.
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r i r  una p ie z a  en bruto  de m a te r ia l  lam inar a un molde de t a l  

manera que l a  p ie za  en bruto  asume e l  contorno p e r i f é r ic o  ex- ¡ 

t e r i o r  de a l  menos p a r te  de dicho m olde, d ispon iendo  e l  ap ara­

to  de un p a r  de b razo s cuyos extrem os l i b r e s  se  h a lla n  adapta-, 

d o s, durante e l  u so , p ara  a ju s t a r  con l a  p ie z a  en bruto  y d e s­

p la z a r s e  en arco  efectuan do  un movimiento a l t e r n a t iv o ,  presen-, 

tando e l  ap a ra to  t a l e s  c a r a c t e r í s t i c a s  que in ic ia lm e n te  se  po­

ne en co n tacto  con e l  molde una prim era p a r te  de l a  p ie z a  en 

bruto  y d esp u és, a medida que lo s  extrem os l i b r e s  de lo s  b r a -  '■ 

zos se  aproximan en tre  s í ,  e l  r e s t o  de l a  p ie z a  en bruto  que 

se  ex tien d e  en d ir e c c io n e s  o p u e sta s  a p a r t i r  de l a  prim era p ar

t e  a ju s t a  gradualm ente con e l  molde. $

Una v e n ta ja  de e s te  ap a ra to  es que puede u t i l i z a r s e  

para t r a n s f e r i r  una p ie za  en bruto  de m a te r ia l  lam inar a un mol 

de v ir tu a lm e n te  de c u a lq u ie r  c o n fig u rac ió n . Además, t a l  apara-j 

to  puede m anipular p ie z a s  en bruto  de c a s i  c u a lq u ie r  m a te r ia l ,  

t a l  como p lan ch as de c a rtó n  o m a te r ia l  p l á s t i c o  y en e s p e c ia l  

p ie z a s  en bruto  d e c o r a t iv a s  y /o  e s t r u c tu r a le s  que se  usan  para 

e x te n d e r la s  p a r c ia l  o to ta lm en te  en to m o  a un producto moldea 

do t a l  como un contenedor o envase. S i  e l  molde e s  de co n figu ­

ra c ió n  generalm ente tro n co có n ica  y se  u sa , por ejem plo, como 

m andril p ara  a lim en tar  p ie z a s  en bruto a l  in t e r io r  d e l tro q u e l 

hembra de una máquina de moldeo por in y ecc ió n , e s d i f í c i l ,  cuan 

do se  u t i l i z a  equipo con ven cion al, o r ie n ta r  convenientem ente 

l a  p ie z a  en bruto  en e l  molde m ien tras se  a se g u ra  que e s co lo - j 

cada en p e r fe c to  a ju s t e  co in c id e n te  con é l  m olde. E s ta  d i f io u l :

tad  es sim ple  y eficazm ente superada por e l  ap a ra to  d e l inven-j
¡

to  to d a  vez  que in ic ia lm e n te  una primer'a p a r te  de l a  p ie za  en j

bru to  es p u esta  en co n tacto  de a ju s t e  con e l  m olde, lo  cu a l im! 

p id e  e l  p o s te r io r  movimiento de l a  p ie za  fxiera d e l m olde, y deé
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pués lo s  b razo s envuelven progresivam ente e l  r e s to  de d ich a 

p ie za  en bruto  en torno a l  molde.
Con p r e fe re n c ia , cada brazo se  h a l l a  montado p ara  mo 

vim iento g i r a t o r io .  V entajosam ente, cada brazo  va montado p ara  

e fe c tu a r  un movimiento g ir a t o r io  en torno a un e je  p iv o te  f i jo , .  

E l  m ontaje de lo s  b razo s en e s ta  forma perm ite ac c io n ar  e l  apa­

r a to  de un modo p articu larm en te  sim ple. A s í , cada brazo puede 

i r  acoplado en d isp o s ic ió n  g i r a t o r i a ,  por medio de órganos de 

a r t ic u la c ió n , a un d i s p o s i t iv o  acc ion ad or p ara  e fe c tu a r  un mo-, 

vim iento arqueado.
E s conveniente montar lo s  b razo s p ara  movimiento g i r a ,  

to r io  en to m o  a un e je  p iv o te  común. S i ,  con todo , se  prevén 

mayores tamaños de p ie z a  en b ru to , puede r e s u l t a r  n e c e sa r io  mon 

t a r  lo s  b razos sobre  e je s  p iv o te s  por separad o .
Aunque, por su p u esto , l o s  b razo s pueden ad op tar diver-- 

s a r  form as, por ejem plo pueden se r  cu rvad os, e s  convenien te, 

esn e s p e c ia l  cuando l a  p ie za  no conformada se  h a l la  envu elta  c o i 

pletam ente en to m o  a l  molde, que cada brazo  p re se n te  g e n e ra l­

mente forma de ’ L* extendiéndose e l  molde dentro  d e l ángulo 

formado por cada ’ l ’ cuando lo s  b razo s han com pletado l a  t r a n s  

fe r e n c ia  de l a  p ie z a  no conformada a l  mismo. E l  conform ar l o s  

b razo s de e s te  modo f a c i l i t a  l a  en vo ltu ra de l a  p ie z a  en to m o  | 

a l  m olde, en e s p e c ia l  cuando é s te  p re sen ta  l a  form a de un c í I ííl 

dro re c to  o de un cono truncado , y e s to  3® r e a lz a  s i  e l  e x tre ­

mo l ib r e  de cada brazo  se  ex tien d e  h ac ia  dentro  con r e la c ió n  a 

l a  extrem idad de la  ’ l ’ en l a  cu a l se  h a l le  d isp u e s to .

La p ie za  en bruto  o no conformada puede en vo lverse  en 

to m o  a l  molde so lo  m ediante e l  movimiento de lo s  p ro p io s bra™ , 

203,  S in  embargo, e s  p articu larm en te  v e n ta jo so  s i  l o s  extrem os| 

l i b r e s  de l o s  b razo s van -unidos por una t i r a  de m a te r ia l  que, j
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oon p r e fe r e n c ia , e s e l á s t i c o ,  y que ¡asegura, durante e l  u so , 

que l a  p ie z a  no conformada co in c id a  sensib lem en te  con e l  con­

torno p e r i f é r ic o  e x te r io r  d e l m olde. E s ta  c a r a c t e r í s t i c a  e s  p ar  

t icu larm en te  ú t i l  p ara  m a te r ia le s  en bruto  o no conformados 

que m uestren una ten d en cia  a a r r u g a r se , p o r ejem plo e l  cartó n  

ondulado.
E l a ju s t e  i n i c i a l  de l a  prim era p a r te  de l a  p ie za  en 

bruto  o no conformada con e l  molde puede e fe c tu a r se  m ediante 

e l  movimiento de lo s  p ro p io s b raz o s . No o b sta n te , e s p a r t ic u ­

larm ente v e n ta jo so  d isp o n er m edios, sep arad o s de lo s  b razo s y 

con p re fe re n c ia  c o n s t i tu id o s  por una o más p ro y ecc io n es, para  

c o lo c a r  l a  prim era p a r te  de l a  p ie z a  mencionada en p o s ic ió n  de 

a ju s t e  con e l  m olde. E sto  asegu ra  que e l  ap a ra to  pueda s e r  u t i  

l iz a d o  p ara  c a s i  c u a lq u ie r  m a te r ia l  lam inar y , en p a r t ic u la r ,  

m a te r ia le s  que aunque sean f l e x i b l e s  por n a tu ra le z a  tenga o ie r  

to  grad o  de r ig id e z ,  como -por ejem plo e l  m a te r ia l  de cartó n .

Aunque l a  p ie z a  no conformada de m a te r ia l  p o d ría  su s­

te n ta r s e  sobre  lo s  extrem os l i b r e s  de l o s  b razo s  an te s  de tran ii 

f e r i r l a ,  r e s u l t a  conveniente d isp o n er un elem ento, separado de 

lo s  b raz o s  y compuesto preferen tem ente por una p lancha p ro v is ­

t a  de a b e rtu ra  a t r a v é s  de l a  c u a l puedan p a sa r  l o s  b razo s 

p ara  so s te n e r  l a  p ie z a  a n te s  de s e r  t r a n s fe r id a  a l  m olde.

E l  invento proporcion a también una máquina moldeadora 

que comprende un molde p ara  r e c ib i r  una p ie z a  en bruto  o no 

conformada de m a te r ia l  y a lim e n ta r la  a l  molde de l a  máquina y 

un ap a ra to  p ara  t r a n s f e r i r  d ich a p ie z a  a l  molde de acuerdo con 

e l  in ven to .
Con p re fe re n c ia  e l  molde se  h a l la  p ro v is to  de p a so s  

que comunican con una bomba de v a c io ,  h a llán d o se  d isp u e s to s  l o s  

p a so s  en uso  p ara  mantener l a  p ie z a  no conformada en p o s ic ió n
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en e l  molde. E sto s  p a so s  proporcionan  un sim ple mecanismo para  

mantener l a  p ie z a  en e l  molde después de l a  r e t i r a d a  de lo s  bas

zo s.
E l invento se  r e f i e r e  a l  método para  a lim en tar  una 

p ie z a  en bruto  de m a te r ia l  a l  in t e r io r  d e l molde de una máqui­

na m oldeadora que in c lu y e  l a  f a s e  de t r a n s f e r i r  una p ie z a  no ¡ 

conformada de m a te r ia l  a una m atriz  u t il iz a n d o  e l  ap a ra to  se ­

gún e l  invento . Con p r e fe r e n c ia , e l  método in c lu y e  l a s  f a s e s  

c o n se cu tiv a s  de mantener l a  p ie za  en bruto  en p o sic ió n  en l a  ¡ 

m a tr iz , e x tra e r  l o s  b ra z o s , in s e r t a r  l a  m atriz  en e l  in t e r io r  j 

d e l molde de l a  máquina moldeadora y l i b e r a r  l a  p ie z a  de l a  ma

t r i z .
Una forma de máquina m oldeadora c o n stru id a  de acuerdo 

con e l  invento  se rá  d e s c r i t a  a con tin u ac ió n , a t í t u l o  de ejem­

p lo  únicam ente, con r e fe r e n c ia  a l o s  p lan o s an exos, en l o s  cua 

l e s :
La f ig u r a  1 e3 una v i s t a  en p la n ta  esquem ática de una

máquina de m oldeo.por in y ecc ió n ..
La f ig u r a  2 e s un a lzad o  l a t e r a l  de l a  máquina re p re ­

sentada en l a  f ig u r a  1.
La f ig u r a  3 e s un a lzad o  d e l mecanismo de t r a n s fe re n ­

c ia  que forma p a r te  de l a  máquina de moldeo i lu s t r a d a  en l a s  

f ig u r a s  1 y 2 y que se  m uestra en su e stad o  no fu n c io n a l.

La f ig u r a  4 e s  un a lzad o  d e l mecanismo de t r a n s fe r e n ­

c ia  i lu s t r a d o  en l a  f ig u r a  3 rep resen tad o  en su estad o  de fun­

cionam iento; y
La f ig u r a  5 e s un a lzad o  d e l mecanismo de t ra n s fe re n ­

c ia  rep resen tad o  en l a  f ig u r a  3 en án gu los r e c to s  re sp e c to  a l  

p lano  de d ich a f ig u r a .
R efirién d o n o s a - la s  f i g u r a s  1 y 2, l a  máquina compren-i
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por medio de b a r ra s  t i r a n t e s  3 y sobre l a s  c u a le s  va  montado 

un tro q u e l hembra 4 y un tro q u e l macho 5 resp ectivam en te . Mo­

v ib le  dentro  y fu e ra  de l a  zona comprendida en tre  lo s  m oldes 

4 y 5 se  encuentra un p o rta  m andril que comprende p lan ch as r e ­

la tiv am e n te  m ovib les 6 y 7 u n idas por cu a tro  b a rra s  de g u la  8 i
que van f i j a s  a l a  p lancha 6 y que pasan  a  t r a v é s  de b u je s  9 j 

d isp u e s to s  en l a  p lancha 7. La plancha 7 p o rta  un m andril 10 j 

y puede m overse en se n tid o  d e s l iz a n te  a lo  la r g o  de l a s  b a r ra s  

8 y a lte rn a tiv am e n te  h ac ia  y l e j o s  de _'a p lan cha 6 por medio 

de órganos de a r t ic u la c ió n  com puestos por l o s  b razo s 11 y 12 

aco p lad o s en d is p o s ic ió n  g i r a t o r i a  a l  a r ie t e  13 de un c i l in d r o  

neum ático 14 y aco p lad o s en d isp o s ic ió n  g i r a t o r i a  a l a s  p lan ­

ch as 6 y 7 re sp ectiv am en te . ¡
E l  p o rta  m andril comprende asim ism o una plancha 15 a 

l a  cu a l v a  acop lad a  l a  plancha 6 por medio de una su b -e stru c tu  

ra  16 y que se  h a l l a  monta en p o s ic ió n  d e s l i z a b le  sobre b a r ra s  

de g u ia  17 a se g u rad as  en una e s tru c tu ra  de so p o rte  f i j a  18. E s 

t a  ú ltim a e s p o rtad o ra  de una unidad de c re m a lle ra  y pifión que 

comprende una c re m a lle ra  f i j a  19 , una c re m alle ra  m óvil 20 a se ­

gurada a l a  p lancha 15 y un c i l in d r o  neum ático 21 asegurado a 

l a  e s t r u c tu r a  18. E l  a r ie t e  22 d e l c i l in d r o  21 p o rta  un pifión 

23 s u s c e p t ib le  de g i r a r  en tre  l a s  c re m alle ra  19 y 20.

D isp u esto  en un lad o  de l a  e s t r u c tu r a  18 se  encuentra 

un mecanismo de t r a n s fe r e n c ia  in d icad o  generalm ente en 24 y 

que se r á  d e s c r i to  a con tin u ación  con mayor d e t a l l e .  E l  m ecanis 

mo de t r a n s fe r e n c ia  se  h a l la  montado por d eb ajo  de una ab ertu ­

r a  25 form ada en una p lancha de so p o rte  26 f h a llán d o se  también 

formada e s t a  ú ltim a con una ab e rtu ra  27 que s i r v a  a  modo de bo 

ca de en trad a  de una cámara o almacén que m antiene una p i l a  de30.
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p ie z a s  en bruto  o no conform adas, una de l a s  c u a le s  28 puede 

v e r se  en l a  f ig u r a  1. Un p o rta  p ie z a s  29 es su scep tib les de mo­

v e rse  en d ire c c ió n  a l a  e s tru c tu ra  de t r a n s fe r e n c ia  y de nuevo 

a l  almacén a lte rn ativ am en te  por medio de un c i l in d r o  neum ático 

30. E l  p o rtad o r 29 e s de forma generalm ente en "U" extendiéndo­

se en un p lano p a r a le lo  a l a  plancha de so p o rte , estando provxj 

to s  l o s  extrem os de cada brazo de l a  "U" de a lm o h a d illa s  de sud

ción  31 y 32.
Al comienzo de un c ic lo  de moldeo, l a s  p ie z a s  se  en­

cuentran en l a s  p o s ic io n e s  de l ín e a  continua in d ic a d a s  en l a  ; 

f ig u r a  1. En prim er lu g a r , l a  p i l a  de p ie z a s  no conform adas e s  j 
elevada por un c i l in d r o  de almacén neum ático (no rep re sen tad o ) 

h a sta  que l a  p ie za  s itu a d a  en l a  p a r te  su p e r io r  28 e s  p u esta  en 

co n tacto  de a ju s t e  con l a s  a lm o h ad illa s  31 y 32. Se a p l ic a  d es ¡ 

pués p re sió n  sub-atm 03f é r i c a  a e s t a s  a lm o h a d illa s  y e l  c i l in d r e  

de almacén es devuelto  dejando l a  p ie z a  no confomnada 28 unida 

a l  p o rtad o r 29. A con tin u ación  se  acc io n a e l  c i l in d r o  30 p ara  

co lo c ar  e s te  últim o en p o sic ió n  por encima de la  ab e rtu ra  25.

En e s ta  f a s e  se  accion a e l  c i l in d r o  14 p ara mover l a  

plancha 7 l e j o s  de l a  plancha 6 y a lo  la r g o  de l a s  b a r r a s  de 

^uía 8 h a s ta  que e l  m andril 10 e s  lle v a d o  a l a  p o s ic ió n  de l i ­

nea difum inada in d icad a  en l a  f ig u r a  1 . Una v ez  lo grad o  e s to ,

La p ie za  e s t á  d isp u e s ta  para  se r  t r a n s fe r id a  a l  m andril y e s t a  

operación  se  e x p lic a  en d e ta l lo  más ad e la n te . Por e l  momento se 

co n sid erará  que l a  p ie za  en bruto  ha s id o  t r a n s fe r id a  a l  m andril 

ir que e s  mantenida por e l  mismo y que e l  p o rta  p ie z a s  29 ha s i ­

lo devuelto  a su p o sic ió n  i lu s t r a d a  por e l  c i l in d r o  30. ¡

E l c i l in d r o  p o rtad o r de m andril 14 se  acc io n a ahora del

auevo para 

fuminada a

d evo lver e l  m andril 10 desde l a  p o s ic ió n  de l ín e a  d_ij 

l a  p o s ic ió n  de lín e a  continua rep re se n tad a  en l a  f i —j
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c re m alle ra  20 a l a  p o s ic ió n  de l ín e a  difum inada rep resen tad a  

en l a  f ig u r a  2. Dado que l a  crem alle ra  20 va f i j a d a  a l a  p lan -  

cha 15 , e s t a  ú ltim a e s a r r a s t r a d a  a lo  la r g o  de l a s  "barras de 

g u la  17 llev an d o  co n sigo  l a  su b -e stru c tu ra  16 y e l  m andril 10 

h a sta  s e r  co locad o s en l a  p o s ic ió n  de l in e a  difum inada re p re ­

sen tad a en l a  f ig u r a  l . r
E l  c i l in d r o  14 es accionado tina vez más para mover l a  

p lancha 7 l e j o s  de l a  plancha 6 de su e rte  que e l  m andril e s  in  

tro d u cid o  en e l  tro q u e l hembra 4. Según se  e x p lic a  más ad e lan ­

t e ,  l a  p ie z a  no conformada es después l ib e r a d a  d e l m andril y 

d e p o sitad a  en e l  tro q u e l hembra t r a s  de lo  c u a l se  acc io n a e l  

c i l in d r o  14 para  re to rn a r  e l  m andril 10. Luego se  acc ion a e l  ci 

l in d r o  21 p ara  d ev o lv er l a  c re m alle ra  20 a su p o s ic ió n  de lín e s  

continua lle v an d o  co n sigo  l a  sub—e str u c tu r a  16 y e l  m andril 10. 

Tan pronto como e s te  ú ltim o ha s id o  d e v u e lto , se  acc io n a l a  cru  

c e ta  m óvil 2 de l a  máquina y e l  tro q u e l macho 5 e s  in se r ta d o  er 

e l  tro q u e l hembra 4. A con tin u ación  se  in y e c ta  e l  m a te r ia l  de 

moldeo, se  moldea e l  p rodu cto , se  devuelve l a  c ru c e ta  m óvil 2, 

siendo por ú-1 timo eyectado e l  producto. En e l  in t e r io r ,  se  ha 

re p e tid o  e l  c i c lo  d e s c r i to  an teriorm ente  y una nueva p ie za  no 

conformada se  h a l la  d isp u e s ta  p ara  s e r  co locad a en p o sic ió n  en­

t r e  lo o  t r o q u e le s  macho y hembra.

L a s  f i g u r a s  3 a  5 i lu s t r a n  con mayor d e t a l l e  e l  meca­

nismo de t r a n s fe r e n c ia  24 incorporado  en l a  máquina d e s c r i t a  e 

i lu s t r a d a  an terio rm en te . B ásicam ente, e l  mecanismo comprende un 

d is p o s i t iv o  de t ip o  " te n a z a s "  que in c lu y e  dos b razo s acodados 

33 y 34 montados p ara  movimiento g i r a t o r io  en to m o  a un perno 

común 35. Organos de a r t ic u la c ió n  36 y 37 van acop lad os por un 

extremo a un punto común sobre e l  a r ie t e  38 de un c i l in d r o  neu-30.



- 9 - 411403
m ático 39, m ien tras que lo s  o tro s  extrem os van aco p lad o s a lo s  

puntos p iv o te  40 y 41 re sp ectiv am en te , d isp u e s to s  en un punto 

interm edio d e l la r g o  de lo s  b razos 33 y 34. Uniendo en tre  s í  

l o s  extrem os l i b r e s  de e s to s  ú ltim o s se  encuentran una banda 

e l á s t i c a  42 de caucho u o tro  m a te r ia l ap ro p iad o , cuyos e x tre ­

mos son m antenidos por d i s p o s i t iv o s 'd e  f i j a c i ó n  43 y 44 d i s ­

p u esto s en l o s  b razo s 33 y 34 resp ectivam en te .

D isp u e sto s  a uno u o tro  lad o  de lo s  b razo s  33 y 34 

son dos c i l in d r o s  neum áticos 45 y 46, cuyos a r i e t e s  47 y 48 paj 

san a t r a v é s  de a b e r tu ra s  49 y 50, form adas en l a  plancha de I 

so p orte  26. En l a s  f i g u r a s  3 a 5 se re p re se n ta  e l  m andril 10 | 

d irectam en te  por encima d e l mecanismo de t r a n s fe r e n c ia  y e s te  

corresponde a l a  p o sic ió n  de l ín e a  difum lnada d e l m andril r e ­

presen tado  en l a  f ig u r a  1. E l m andril 10 sa  h a l la  formado con
l

p aso s de a i r e  51 s u s c e p t ib le s  de comunicar con una bomba de vaj 

c ío  no rep re se n tad a . t j

Cuando l a  p ie za  no conformada 28 ha s id o  t r a n s fe r id a  • 

por debajo  d e l m andril 10 por e l  po rtad o r 29 l a  p ie z a  ©n bruto;

se rá  lle v a d a  a l a  p o s ic ió n  rep resen tad a  en l a  f ig u r a  3. En ©s-j
|

t e  momento se  accionan  lo s  c i l in d r o s  45 y 46 para hacer p a sa r  i
i

lo s  a r i e t e s  en proyección  47 y 48 a t r a v é s  de l a s  a b e rtu ra s  49| 

y 50 de manera que a ju s te n  con l a  p ieza  no conformada 28 y l a  j 

pongan en con tacto  con l a  s u p e r f ic ie  in f e r io r  d e l m andril 10, { 

H asta com pletar e s ta  f a s e ,  se  m antiene l a  p ie z a  en co n tacto  : 

con e l  p o rtad o r corresp on d ien te  29, siendo aumentada después 

l a  p re sió n  a l a s  a lm o h a d illa s  de succión  31 y 32 para l ib e r a r  ¡ 

l a  p ie za  t r a s  de lo  cu a l se  devuelve e l p ortad or a l a  p o sic ió n ; 

de carga . Puede d isp o n e rse  un nuevo paso  a p a so s  de v a c io ,  no i 

r e p r e s e n ta d o (s ) , en l a  p a r te  in f e r io r  d e l m andril 10 que s i r -  ; 

ven conjuntamente p ara  mantener en p o sic ió n  l a  p ie za  no c o n fo r1
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macla. E s ta  nuevo paso  o p a so s  puede d isp o n e rse  que'.se e x t ie n - 1

í
da(n ) en tre  lo s  a r i e t e s  47 y 48 o e l  nuevo paso  o p a so s  pue- j 

de(n ) u t i l i z a r s e  para  reem plazar uno de lo s  a r i e t e s  47 y 48.

E l c i ' in d r o  39 e s  accionado ahora para  mover e l  a r ie t e  v e r t i ­

calm ente h ac ia  a r r ib a  haciendo que lo s  b razo s 33 y 34 se  mue­

van desde  l a  p o s ic ió n  rep resen tad a  en l a  f ig u r a  3 a l a  p o s i­

ción  rep re sen tad a  en l a  f ig u r a  4. Durante e s te  movimiento, l a s  

p a r t e s  de l a  p ie z a  no conformada 28 que se  extienden  en d ire o ! 

c io n e s o p u e sta s  a p a r t i r  de l a  p a r te  in ic ia lm e n te  mantenida 

en co n tacto  con e l  m andril por lo s  a r i e t e s  en proyección  47 y 

48 son gradualm ente p u e sta s  en co n tacto  con e l  m an dril, asegu ­

rando l a  banda e l á s t i c a  42 un p e r fe c to  a ju s t e  co in c id e n te  s in j 

a r ru g a s .

Ahora se  a p l ic a  p re s ió n  su b -a tm o sfé rica  a lo s  p a so s  

51 re ten ien d o  por ende lo s  extrem os de l a  p ie z a  no conformada 

firm em ente con tra  e l  m andril. Se r e t i r a n  l o s  a r i e t e s  47 y 48 

y se  l le v a n  lo s  b razo s  33 y 34 de nuevo a l a  p o s ic ió n  i l u s t r a !  

dos en l a  f ig u r a  3. Pueden d isp o n e rse  in te r r u p to r e s  l ím ite  a£ 

c io n ad os por le v a ,  no re p re se n ta d o s , p ara  determ inar l a  exten 

sió n  de movimiento de lo s  b razo s  33 y 34 h ac ia  a r r ib a  h ac ia  

l a  p o s ic ió n  re p re se n tad a  en l a  f ig u r a  4 y de nuevo a l a  p o s i­

c ió n  rep re sen tad a  en l a  f ig u r a  3.

En e s ta  f a s e  se  mueve a con tin u ación  e l  m andril 10 

en a lin e a c ió n  con e in se r ta d o  en e l  tro q u e l hembra 4 de l a  má 

quina do moldeo d e s c r i t a  e i J u s t r a d a  an terio rm en te , lu ego  se

aumentp l a  p re sió n  a l o s  p aso s 51 y. 3e r e t i r a  e l  m andril d e l ¡
i

tro q u e l hembra 4 dejando l a  p ie z a  no conformada en p o sic ió n  j 

en e l  mismo. T ras r e t i r a r  e l  m an d ril, se  in tro d u ce  e l  tro q u e l 

macho 5 en e l  tro q u e l hembra y se  da comienzo a l  moldeo por 

in y ecc ió n  d e s c r i to  an teriorm en te .
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Cuando l a  p ie z a  no conformada 28 e s  t r a n s fe r id a  a l  

m andril 10 se  colocan  su s bordes extrem os opu estos en yu xta­

p o sic ió n  y en razón  de que l a s  dim ensiones ex te rn as e in t e r ­

n as d e l m andril y tro q u e l hembra resp ectiv am en te  son id é n t ic a s  

permanece en e s te  e stad o  t r a s  su in se rc ió n  en e l  in t e r io r  d e l 

tro q u e l hembra. Durante e l  moldeo, e l  m a te r ia l  p l á s t i c o  inyec 

tado a t r a v é s  de una a b e rtu ra , no re p re se n ta d a , en l a  b ase  de], 

tro q u e l hembra se  ex tien d e en tre  e s to s  bordes formando una ner 

vadura o p estañ a  que s ir v e  para  u n ir  l o s  bordes en tre  s í .
Se a p re c ia rá  que tod os lo s  m edios de accionam iento 

neum áticos d e s c r i t o s  an teriorm ente podrían  s e r  reem plazados 

por o tr o s  d i s p o s i t iv o s  ap rop iad os que pueden s e r  por ejem plo 

h id r á u lic a  o e léc tr icam en te  accion ado .
Será  ev id en te  también que aunque e l  mecanismo de j 

t r a n s fe r e n c ia  d e s c r i to  e i lu s t r a d o  an teriorm en te  posee p a r t i ­

c u la r  a p lic a c ió n  en l a s  máquinas de moldeo por in y ecc ió n , pue 

de u t i l i z a r s e  en cu alq u ier m oldeadora en l a  que e l  molde e s té  

formado por dos tro q u e le s  se p a ra b le s . Además, e l  ap a ra to  de 

t r a n s fe r e n c ia  no se  l im ita  a su uso en m áquinas de moldeo y 

posee a p lic a c ió n  donde sea n e c e sa r io  t r a n s f e r i r  una p ie z a  en 

bruto  o no conformada a una m atriz  a f i n  de que asuma l a  con­

f ig u r a c ió n  de é s t e ,  por ejem plo, en l a  in d u s t r ia  de e n v a sa d o .,

N O T A

D e sc r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  d e l invento  . 

a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h a c e rse j 

co n star  que l a s  d isp o s ic io n e s  an teriorm ente  in d ic a d a s  son su s | 

c e p t ib le s  de m o d ificac io n e s de d e t a l l e  en cuanto no a lte r e n  

su p r in c ip io  fundam ental.Tam bién se  hace c o n sta r  que e l  inv©n-|
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to  corresponde a  una s o l ic i t u d  de p a ten te  p resen tad a  en. In g la ­

t e r r a  con e l  n2 5793/72 de 8 de F ebrero  de 1972, acogiéndose  

por lo  tan to  a l o s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  ConvKilos In te r  

n a c io n a le s  en v ig o r ,  siendo lo  que c o n stitu y e  l a  e se n c ia  d e l 

r e fe r id o  invento  y por lo  que se s o l i c i t a  P aten te  de Invención 

por 20 años en España so bre : PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PA 

RA TRANSFERIR UNA PIEZA EN BRUTO 0 NO CONFORMADA DE MATERIAL 

LAMINAR A UN MATRIZ O MOLDE DE UNA MAQUINA MOLDEADORA; c a ra c ­

te r iz á n d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 .  -  P erfecc ion am ien to s en a p a ra to s  para  t r a n s f e r i r  

una p ie z a  en bruto  o no conformada de m a te r ia l  lam in ar a un 

m atriz  o molde de una máquina m oldeadora de t a l  manera que l a  

p ie z a  en b ru to  asumá e l  contorno p e r i f é r ic o  e x te r io r  de a l  me­

nos p a r te  de é s t a ,  c a r a c te r iz a d o s  porque d ispon e en e l  ap ara to  

un p a r  de b r a z o s , cuyo3 extrem os l i b r e s  se  h a lla n  ad ap tad o s, 

d uran te  e l  u so , p ara  a ju s t a r  con l a  p ie z a  no conformada de r e ­

fe r e n c ia  y moverse en arco  a lte rn a tiv am e n te , siendo t a l e s  l a s  

c a r a c t e r í s t i c a s  d e l ap a ra to  que in ic ia lm e n te  una prim era p a r te  

de l a  p ie z a  e s p u esta  en co n tac to  de a ju s t e  con l a  m atriz  y 

d esp u és, a medida que lo s  extrem os l i b r e s  de lo s  b razo s se  apr> 

ximan en tre  s í ,  e l  r e s to  de i a p ie z a  no conformada que se  ex­

tie n d e  en d ire c c io n e s  o p u esta s  a p a r t i r  de l a  prim era p a r te  

gradualm ente a ju s t a  con l a  m atr iz .

2 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca­

r a c te r iz a d o s  porque cada brazo se  h a l l a  montado p ara  movimien­

to  g i r a t o r io .

3 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a  r e iv in d ic a c ió n  2, ca­

r a c te r iz a d o s  porque cada brazo se h a l la  montado para  movimien­

to  g i r a t o r io  en to m o  a un e je  p iv o te  f i j o .

4 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  2 ó
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3, c a ra c te r iz a d o  porque cada brazo va  montado para movimiento 

g i r a t o r io  en torno á un e je  p iv o te  común.
5 . -  P erfecc ion am ien to s según c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in  

a le a c io n e s  1 a 4, c a ra c te r iz a d o  porque cada brazo es de forma 

generalm ente en "L'% extendiéndose l a  m atriz  dentro  d e l ángulo 

de l a  "L" cuando lo s  b razo s han completado l a  t r a n s fe r e n c ia  de 

l a  p ie za  no conformada a l a  misma.
6 .  -  P erfeccion am ien to s según l a  r e iv in d ic a c ió n  5» ca­

r a c te r iz a d o s  porque e l  extremo l ib r e  de cada brazo  se  ex tien d e  

h ac ia  dentro  re sp e c to  a l a  extrem idad de l a  "L" sobre l a  cu a l 

se  h a l la  d isp u e s to .
7 .  -  P erfeccion am ien to s según c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in  

d ic a c io n e s  1 a 6, c a r a c te r iz a d o s  porque cada brazo  v a  acoplado 

en d isp o s ic ió n  g i r a t o r i a  por medio de órganos de a r t ic u la c ió n  

a un d i s p o s i t iv o  acc ion ad or p ara e fe c tu a r  e l  movimiento arques* 

do de lo s  b razo s.
8 .  -  P erfecc ion am ien to s según c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in  

d ic a c io n e s  1 a  7 , c a r a c te r iz a d o s  porque l o s  extrem os l i b r e s  de 

lo s  b razo s van un idos en tre  s í  p'or una t i r a  o banda de m ateria ., 

que a se g u ra , durante e l  u so , que l a  p ie za  no conformada c o in c i 

da estrecham ente con e l  contorno p e r i f é r ic o  de l a  m atr iz .

9 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a  r e iv in d ic a c ió n  8, ca­

r a c te r iz a d o s  porque l a  t i r a  o banda .es e l á s t i c a .

1 0 .  -  P erfeccion am ien to s según c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in  

d ic a c io n e s  1 a 9 , c a r a c te r iz a d o s  porque se  d isponen m edios, se  

p arad os de lo s  b raz o s , para  l l e v a r  l a  prim era p a r te  de l a  p ie ­

za no conformada en a ju s t e  con l a  m atr iz .
11. -  P erfeccion am ien to s según l a  r e iv in d ic a c ió n  10 , 

c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  extrem os de una o v a r i a s  p ro y ecc io ­

nes a ju s ta n  con l a  prim era p a r te  de l a  p ie z a  no conformada y l a
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l le v a n  en a ju s t e  con l a  m atriz .

12 .  -  P erfeccion am ien to s según c u a lq u ie ra  de l a s  r e í -  ^

v in d ic a c io n e s  1 a 1 1 , c a r a c te r iz a d o s  porque se  disponen medíorq 

sep arad os de lo s  b ra z o s , para so s te n e r  l a  p ie z a  no conformada 

an te s  de su  t r a n s fe r e n c ia  a l a  m atr iz . :

1 3 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a  re iv in d ic a c ió n  125, 

c a r a c te r iz a d o s  porque l o s  medios de sop orte  comprenden una pl&u

cha p r o v is t a  de una ab e rtu ra  a t r a v é s  de l a  c u a l pueden p a sa r  ;
i

lo s  b ra z o s . i
!

1 4 .  -  P erfecc ion am ien to s según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a i  

t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz a d o s  porque l a  m atr iz  o molde de l a  m áqui­

na m oldeadora d ispon e de p aso s s u s c e p t ib le s  do comunicar con 

una bomba de v a c ío , estando ad ap tados l o s  p a so s  en 'u so  p ara  mdi 

te n e r  l a  p ie z a  no conformada en p o sic ió n  sobre l a  m atr iz .

1 5 .  -  P erfeccion am ien to s en a p a ra to s  p ara  t r a n s f e r i r  

una p ie z a  en bru to  o no conformada de m a te r ia l  lam inar a un 

m atriz  o molde de una máquina m oldeadora, t a l  y como queda su s 

tan c ia lm en te  d e s c r i to  en l a  p re se n te  Memoria y en lo s  d ib u jo s  
ad ju n to s .

E s ta  Memoria co n sta  de c a to rc e  h o ja s  e s c r i t a s  a máqui 

na por una s o la  c a ra .

M adrid, - 5  FEB. 1973
BOWATER PACKAG-IMí LIMITED.
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