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Este invento se refiere a nuevas laminas de plig
tico, por ejemplo del tipo que estd previamente enrolleda
¥y almacenada en un recipiente para ser desenr-llada selec-
tivamente y el extremo delantero dividido en longitudes

5 al azar, tirando angularmente a traves de una cuchilla cor
tadora situada en el recipiente em el que estd almacenado
el rollo.

Esta ldmina, que puede comprender peliculas de
polietileno, polipropileno ¢ resina de poliéster, es rela

10 tivamente tenéz y resistente al desgarramiento incluso en
los bordes. Como tal lémina puede ser relativamente estre
cha, y estd desenrollada en longitud suficiente y se ejer
ce un ﬁirén.angular culdadosamente controlado con respecto
al disposgitivo cortador situado en la caja, incluso se pue

15 de consegulr desgarramiento a través de la ldmina. Sin en
bargo, un tircn cuidadoso puede dar como resultado una rup
tura irregular debide a la resistencia inicial, que requig
re aplicar una fuerza elevada para comenzar el desgarre en
el borde de la lamine seguldo por desgarre desigusl, frecuen

20 temente no lineal, a través de la ldmina, una vez que se ha
cortado el borde.

Las dificultades anteriores aumentan con el empleo
de ldminas mds anchas, particularmente como apareceran en
las realizaciones preferidas que se describen en esta Memo-

2> ria, en donde la lémina es una pelicula de pléstico flexible
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y delgada de anchurz oonstante, de aproximadamente 45-60
cent{metros de anchura con tires o bandss de hojas delga-
das metdlices unidas en la superficle o estratificadas en
ella g lo largo y adyacente a los bordes laterales oOpueg=-
tos. Bl presente invento ss dirige perticularmente a ta-
les realizaciones preferideas.

El invento ¢aa puede ser aplicehle tanto a lamines
estratificadas como no estratificadas de la neturaleza an-
tes oltada, considera disponer a lo largo de los bordes lg
terales opuestos de la pelfcula delgeda de plastico, una
multiylicidad de regiones de corte previo espaciadas muy
contiguanmenie, usualmente en forma de muescas, tales como
estrias o rajaes, con lo ocual cuendo la longitud deseada de
la lémina se saca del rollo u otra disposiciin de suminis-
tro y se tira a través del disposifivo cortador, la cuchl-
1la cortadora se ponird en contecto con una de las regilones
del borde ya cortadas previemente y el desgarramiento trense-
versal comienzea inmediatemente paeras progresar uniformemente
a lo largo de la barra cortadora y & través de la lémina y
esto constituye la ventaja principal del invento.

Una ventaja mds del invento es ocrear un nuevo en
rollamiento y similar a una estructurs de cortado de peli-
cula flexible, en donde los bordes laterales opuestos esten
cortados previamente, presentando reglones de comienzo de

desgarramiento espaciadas muy contiguamente, siendo la seda
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racion de ellas considerablemente menor que cualguier lon
gitud utilizable de lamina que se desee cortar.

Otra ventaja del invento es proporcionar un en-
rollamiento nuewoy similar a un cortedodepdicula flexible
que puede sacarsge y cortarse en longitudes selectivas deg
de une disposicion de suministro previamente enrollads,
consistiendo esencialmente dicha lamine en una pelicula
de anchura constante de un pléstico transparente delgado
que tiene espacisdas muy contiguamente muescas o rajas de
corte previo, en todo a lo largo de sus bordes laterales
opuestos y bhandas de hojas delgadas de metal unidas en 1o
da la supsrficie a lo largo de dichos bordes de corte pre
vio adyacentes de la pelicula.

Otras ventajas apareceran en la descripeidn en
relacion con las reivin@icaciones adjuntas y los dibujos
anexos.

Ia figura 1 es una vista general en perspectiva
que muestra un envese que incorpora una realizacion prefe
rida del invento;

La figura 1A es une vista parcial de une seccion
principalmente por la 1{nea {A-1A de 1la figura 1, que mueg
tra la estructura a lo largo del borde de cortado de las
hojas;

La figura 2 ¢s una vista parcial en planta, que

muestra la ldmina en una realizacidn adicionalj
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La fizurs 3 es uns vista parcisl en planta simi
lar, que muvestra la lanina en otrs realizacién;

La figura 4 es uns vista percial que ilustra uma
realizscion en la que los bordes de corte previo estan hen
didog; vy

la figura 5 es una vieta diagramétioa que mues=-
tra una aplicecidn de la lamina compuesta de acuerdo con
el invento.

La figurs 1 nmuestra uns ceja o recipiente simi-
lar 11, de forma generalmente rectangular que tieme un cuer
Po Qefinido por unes pared frontal 12, parsdes de extremo 13
¥y 14, una pared de fondo 15 y una pared posterior 16. Una
tapa 17 estéd srticulada con bisagra en 18 al extremo supe~-
rior de le pared posterior 16, y estd formada con un peque
fio saliente frontal dependiente 19. Preferiblemente el rg
ciplente estd formedo a partir de uns pieza sencilla de car
ton sdecuadamente doblado Yy asegurado.

Con relacitn a la figura 1, una cuchilla o ban-
da cortadora rigida 21, preferiblemente metalica, esta ase
gurade en la tepa 17 y @ lo largo de ls misma. La cuhilla
21 esta preferiblemente asegurade de forma fija a la tapa
17 mediente clavos o remaches pero pusden emplearse, cus-
lesquiera sujetadores adecuados. Un rollo de bobina conti
nug 25 de un msterial laminer compuesto 26 de anchura cong

tente esta contenido en la caja 11, Bl dispositivo cortador
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ge extlende sustancialmente en la longitud de la caja y
tiene sustencialmente la misma longitud que la anchura de
la ldmine compuesta 26.

La lamina compuesta 26 consiste en une lémina
27 imperforada en toda su anchura de material pldstico,
transparente flexible, hasta el punto de ser ligero pend
tenaz, y delgado y unida en toda su superficie a bandes
o tiras 28 y 29 de bordes pérslclos opuestos de hojas me
talicas delgadas y flexibles que se extienden & lo largo
de la lémina de pdicula 27 sdyecente a sus bordes latera-
les opuestos.

En la lemine compuesta de la realizacidn de la
figura 1, ambas tiras de hojas delgadas 28 y 29 tienen
sus bordes laterales exteriores sustancialmente extendi-

dos de mode conjunto con los bordes laterales asocisdos

 de lg lémina de pelicula 27 de anchura constante. Opcio=

20

25

12473,

nalmente una de las bandas de hoJs delgeda como la 31 en
la figura 3 puede estar ligeramente espaciada hacia el in
terior del borde lateral adyacente de la ldmina de pel{cg
la 27.

En alguna realizacion los bordes laterales exte
riores de las bandas de hojas delgadas pueden incluso es-
tar ligeramente espaciados lateralmente hacia el exterior
do los bordes laterales sdyscentes de la ldmina de pelfen

la.
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En todas estes reallzaciones al menos un borde
lateral del material laminar compuesto 26 estd previamsn
te cortado como ocon estrias mostradas en 33 y 34 en las
figures 1, 2 ¥ 3. De acuerdo con el invento es esencial
que las regiones de corte previo esten formeda® en los
bordes laterales exteriores de el menocs la lamina de pe~
1{oula plastica 27 ¥y no es esenclal que ls lémina delga=-
da de metal esté previemente corteda. Si las bandas de la
hoja delgade de metsl se extlenden haocla los bordes late-
rales de la lémina de pelioula como en le figurs 1, o0 in-
cluso ligeramente haois dentro, las estriss sstdn corta~
dus tanto en la hoja delgade superpuesta como en la peli=
cula. 81 como en las reelizaoiones de las filguras 2 y 3,
lag bandes de hoja delgada estan espacliadas lateralmente
hacia el interior de los bordes latersles adyacentes de
la lamina de pelicula de pléstico, suficlentemente para
estar exentas de estrias relativamente poco profundas,
éstas B0lo se forman en la lémina de pelioula de plasti-
¢0. En una remlizacidn perfeccionade las roglones de COI™
te previo, son estrias espaciades aproximedamente 15 &

25 ocentimetros & Lo largo de los bordes de la pelicula.

Como el borde delantero de la lamina compussia
se gaca de la cajJa ocomo sme muestra en la flgura 1, cuan=
do ps cbtiene la longitud deseada utilizable, se tira an

gulgrmente de la lamina compuesta de modo que wno de los
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hordes cortado previamente se encaja en el dispositivo cor-
tador y la lamina de compuesto empieza & desgarrarse late-
ralmente. Por 1o tanto el desgarramiento comienza siempre
de modo fgcil y seguro en el borde de la ldmina de pelicu~
la de plastico relativamente tenaz, con mucho menos fuerza
aplicads. Ademds cuando el borde de la pel{cula precortado
encaje con la cuchilla cortadora tan positivamente, engra-
na la pelicula con la cuchilla cortadora de modo gue la fuer
z& continuada aplicada para corizr la lemina compuesta no
de come resuliado el arrestre o extraccion adicional de la
laming compuesta fuera del rollo. Por lo tanto pueden ob-
tanerse longitudes deseadas seguras de lz lamina compuesta
¥ se evita el desperdicio. La operacion de cbtenmer una lop
gitud deseada de lamina compuesta requiere mucha menor habi
lided y asegura la particion con un corte limpio. Bs indife
rente que las estrias alcancen la hoja delzada metalica de-
bido a gqus lg hoja delgada es mucho menos resistente al deg
garramiento que el material de pelicula de plésticoe

En una realizacion preferids, si la lamina compueg
T8 se va a emplear para sncerrar un articulo que ha de ser
sometido a tratamiento por calor, tal como un trozo de car-
ne para cocinar, la peliculs de plastico flexible 27, puede
ser ventajosamente una lamina de pelicula de poliéster tal
como resina de poli(tereftalato de etileno), nylon o cual-

quier materizl o espesor de pelfcula adecuadamente resisten
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te al calor. Preferibvlemente os tales caracteristicas flexi
bles que pueda adaptarse facilmente a la forma del articu-
lo que se va a envolver en dicha peifcula. Por ejemplo pue
de emplesrse pars envolver csrne que empieza a asarse, co
5o se muestra en ls figura § Sin smburgo, generalmente el
invento comnsidera cualquier materisl laminar greferiblemen
te de pléstico, transparente y flexible adecusdo para en-
volver y puede incluir por ejemplo, materisl de pelicula
fluorchalocarbonado tel como copolimeros de c¢lorotrifluoc=
reetileno.

Puede emplearse cualgquier hoja delgada de metal
sdecuads, tal como une hoja delgada de aluminlo en las reg
giones deformables. La hoja delgada de metal debe ser de
egpesor adecuado y puede variar en anchura segdn ge deses,
En una forma satisfactoria del invento, una hoja delgada
de aluminio de aproximedamente 7,62 a 50,8 micras de espe
S0r Se une & una pelicula de poliéster de aproximadamsnte
6,35 a 50,8 micras de espesor. Por ejemplo une lamina de
pléstico de aproximadamente 45-60 om. de ancho puede tener
unida a ella bandas de hoja delgada en el borde de aproxi
madamente 3,7-5 centi{metros. Para diversas realizaciones
ge congidersn anchuras de bandas comprendides entre 6 milf
metros y 15 centimetros.

Tento la pelienla de pléstice como la hojs delga

da de metal deben ser resistente al deterioro a temperstu=-
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rap elevades hasts el margen del calor msximo del hormo
de cocina (2322C), y la cepa de unidn situada entre la
noja delgada y le pelicule debe ser similarmente resisten
te al calor. Puede comprender, por ejemplo, un adhesivo

a basge de silicona, en le union efectusda por el procedi-
miento de estratificacion descrito en la Patente de BE.UU
Ne 2,861,022, Ventajosamente la lémina compuesta no debe
llegar a ser quebradize o la temperatura de congelacidn
del alimento.

Iz figura 4 ilustrs un borde lateral de una reg

[ ad

izacion en donde los bordes laterales de la pelfcula de

Dig

plastivo 27 eatan provigtos de una multiplicidad de rajas
trangversales cortas 35, que realizan la misme funcion que
lag estrfas 33, 34. Como se muestra en la figure 4, lo bap
da de hoja delgada 36, unida en toda la superficie a la pg
1feula de plédatico a lo lergo de 1os bordes marginales de
le ldmina compuesta puede extenderse sobre la region raja-
da del borde, y mlentras la hoja delgeda de este modo im-
pide y protege a lo limine compueste de tener Llos bordes
rasgados durante el enrollamiento, y el envasamiento no
interfiere con el comlenzo del desgarre cuando se tira de
la lamina compuesta @ traves de la cuchilla cortsdora pe-
ra el corte. De modo similar la pelfculs 27 puede tener

estrias de corte previo antes de la aplicscidn de une ban

da de hoja delgada de metal pars proteger los bordes duran

- 10 -
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4o le sendpnlacidn, Cpclionslmente como en la figure 1 los
bordes latersles de la ldmina compuesta pueden ser rajsdos
éespués de que las bandas de las hojas delgades gse unan a
la pelicula, con 1o que las rajas se deben formar tanto
en la pelicula como en la hoja delgade superpucsta.

Le figure 5 muestrs el empleo de realizaciomes
preferidas. Un trozo de carne 37 esta rodeado por la par
te intermedis de pelicula plastice trensparente de la 14
mine compuesta, y en los extremos las bandas de hoja del
gada astén arrugados en un estedo de pliegus muerto para
mantener la cerne en una envolvente tubular, lista para
coeinsr,

Le expresion "regidn de corte previo" tal como
g#e emplea en ests Memoria se intenta aplicar a estrias, rg
jes 0 cualesquiers muescas o cortes en partes debilitedas
aquivaleniss o formades & lo lergo de los bordes de la pe
eula de pléstico.

EL inventoe puede ser realizado en otras formes
especificua 8in spartarse del espiritu o caracter{sticas
esenclales del mismo. Por lo tanto las presentes realiza
cioneg han de considerarse a todos los efectos como ilug
trativas y no como restrictivas, estando indicado el ale
cance del invento por las reivindlcaclones adjuntes mas
blen que por la descripeion snterior, y todos los cambios

que puedan ceer dentro del significado y margen de squlve

,...11m
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lencia de las reivindlcaciones se intenta por lo
tanto que estén comprendidos en ellas.

La presente sollcitud, que corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de América, el 7
de Febrero de 1972, bajo el Nam. 223.944, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-
tuto sobre Propiedad Industrial.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitudde
Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en ias reivindicaciones siguientes:

2,~ Procedimiento para fabricar un material
en lémina, que comprende aplicar una banda de hoja
metélica deformable a por lo menos un borde lateral
de una lémina continua de un material pléstico delgado,
flexible y tenaz, de anchura sustancialmente constante,
y cortar previamente regiones a lo largo de un borde
lateral formado por dicha pelicula y dicha hoja, ini-

ciando dichas regiones de corte previo el desgarramiento

- 12 =



lateral de una longitud deseada de la lémina.

22,- Procedimiento segin la reivindicacién 12,
en el que dichas regiones de corte previo son bordes
laterales estriados de la lémina de pelicula.

5 38,- Procedimiento segin la reivindicacidn 12,
en el que dichas regiones de corte previo son hen-
diduras transversales relativamente pequefias espacia-
das contiguamente a lo largo de los bordes laterales
de la limina de pelicula.

10 4a,- Procedimiento para fabricar un material
en lémina,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian
¥y para los fines que se han especificado,

15 Esta Memoria consta de trece hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid, 16 ENE, 1976
P.A,

Al )
Alderto de Blecueiv
Por pog ‘
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