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PARA Uik PATENTE DE INVENCION POS VEINTE ANOS EN ESPARA A FAVOR OF
EULCASA EUROPEA DE CALEFACCION, Se Aey ENTIDAD NACTONAL, DOMICILIADA
EN BURGOS, Corrstera de Logrofio (Uillayuda) s/n
sobres
" oSYSTCHA DE ACUPLARMIENTO ¥ CIEZARE ESTANCO DE RACIRES EN RADIADORES
DE CiLEFACCION *
, t&E e ke
La prosents invencidn se refiers a un clstemn de acoplamlento y cierrs
estendo de rocores on radiedores de calsfaccin o empilmes an rediadores
de calefacoidn planos o de paneld
fste sistema garantlza ol clerre hemmético del sgua a fluide caleface
tor en los acoplemientos de racorss o empelmes, zsi como la instalacidn en
obrz da tuburias, recores, purgadores, llaves, vdlwulas de reglajo y obras,
£n cada rodisdor pucden colocersge hasba cuatra plezas de seoplaslento
o racor, pudiendo sar variable segdn las nocesidades del instalador,
Para mejor comprensidn dal objoto del invents, so acompalion dibujos
1lustpativos, en los que ¢
La Pig. 1 se mupstra el sistema de ecoplanianto sn un radiador de
panol sencille o de una fila,
En la fig. 3 sparecs una pleza selaladz en el interdor do los canalea

de agua dsl radiador, pudiende tanhidn ser sildada en el extarior. Esta sol
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puade ser hecha por cualquisr sistema, camo soldadura al apce, soldadure por reslge
tencla, soldadura pox presidn, soldadurs por chisporcoteo, soldadura por protubereg
clag y similares.

Consiste dicha ploza (fig. 3) en uj anillo o cilindro cuya base es de difmstro
superior a ou parte cllindrica, En la ocara da didmetro superior existe una terming
cidn en 4ngulo parz sl caso de soldadura por protuberancia y que eas vlida también
#n el coso de soldadura por aportacidn u otro sistoma.

Lo pleza (Fig. 3) esté perforada para pormitir el pagse del fluide calefactor,

La pieza (Pige 4) consiste en un cods, censtruida sn acero, fundicidn, latdn
o cualquier otro metal, Ests ploza lleva una roste en uno de los extromos; on sl
obro extremo lleva un tobaje anular para ol alojamisnto de la junta tdrica, quo
caracteriza osta invencidn,

La Junta térica (fig. 5) montada scbro la pieza que saiiala la fig. 4, vé&
alojads en lz ranura snular existente. A montsr o introducir dicho extremo de
la piaza (fige 4) en ol anillo (fig, 3), se efectla el clerre estando bar presidn
de la junta tdrica (Pigs 6) en la pared interior de diche anillc (Plg. 3).

Este sistems es tambidn aplicable a radiadores de penel da dos o mis filas,
gs decir, dobles, triples ofc,, segin se pucds ver en la plaeza en la forma sefia=
leda en la fige 2.

La pieza (fige 5) tieno forma de T, parforada o husca para el,paso tol fluldo
palafactor. Esta ploza (fige 5) tlene sl extramo dol lado o tubo gentral roscado,
para ol agoplamionto de tdberlas, llsves, vBlvulas y anfdlogos. Los dos sxtremos
opuestos tienen unse ranuras anulares pora el afojamianto de la junta o juntage
tlricas (fig. 6).

Sa puoda hager sl monta)e de dos, tres o mas rediadorss, con la ple,a en 1la
forma ssfizlade (Fig. 2) (que se compore do dos radiadores), yx gue cada extrema
de la pisza (fig. 5) con 1z junta tdrice (Fig. G) incorparada se intrdouse en cads
radiador schre la pieza (fig. 3) monteda an las mismos.

Bor consiguisste se pusde hacer dentro del sistema que se pratege, monta-

Jos del nlmero de radiadores que se desoe.
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£l alstema en gsnexsl ofrsce las ventajas de una gran posibilidad de combie
ngclones, putiiendo constyuirss radicdorss plenos o do panol, con dos, trea, cuatro
conexlonen, situzdas segin las nocesidades dol instalador.

fbra ventajs ss que la rosca para ol snoplamiento de tuberiss, vilvulas,
purgadores y andlogos, pucden ser de diferantes pasvs y medidas, yo que basta
acoplar al rediador les piezas (voese figo. 4 ¥ §), con la meddde de rosca oleglda.

tuanto quada expuesto constit .ys un fiel reflejo del invento, debliendo cone
siderarse en sentido amplic, nunca en forma limitativa, siende indifersntes los
condiciones en qus el invento se realice en cuanto se refisre a toemofios, formas,
proporcionas y moteriales ompleados, siempre y cusndo no se altoren nl modifiquen
las capscteristicas Pundamentales qua le tipifican, reservandose la titularidad
de la pstonte sl dorccho a obtenor sendes certificados de adicifn por las melaras
o parPeccionamientos gue pueden introducirse on sl objato de la invencidn o que
la préctica aconseje llovar a cabo.

NOTA

£n resumen 3 la invencidn recas sobre las siguientes redvindicecionss 3

48, « Sistems de agoplamiento y clerre gstenco de racores en radisdores
do calefeceidn cue se carecterizs por scoplar plozms o racores a dichos rodiadoe
res obtoniendo un clgrre estanco por medio do una junta térica.

28, = Sistema, seqln la relvindicocién anterior, carscterizado por la
dispostcidn do las plezas que no impiden o dif culten la ciroulecidn del fluido
calofactor, cuyo swoplamiento al radiador eo ysrifice por presidn de la junta
térloa sobro la pioza soldadz on dicho rediador.

38, = Sistema, segdn les relvindicaciodes ahteriures, caractorlzado por
poenitir sl acoplamiento de dos o tres radiedores, ain otro trabajo que realizar
dicho scoplamiento por unifn de laa piszas o pacores correspondientes y los ra-
¢isdores, ya que el radiador una vez soldadas al mismo las pimzas o onillos, gueda
dispuesto para recibir las piezas 0 racores que se quisran acoplar.

48, - Sistema, seodn las reivindicaciones anteriores, caractarizedo por

pemitir ol cooplemiento a los radisdores de racores diferentes difmotros da roscas,



58, = SI5TEMA DE ACCPLARICHTO ¥ £IFRRE ESTANCO DE RACORES EN RADIADURES
BE CALEFACEICH.
Sehdn so describe en esta memoriz que consts de cuatro hojas ap tites

a miguina por una sola cara y dibujns.
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