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Este invento se refiere en general a
puntas de trépano y, mis en particular a puntas de tré
pano para horadar formaciones terrestres.,

Un objeto del invento es crear una pun-
ta de trépano nusva y mejorada que horada eficazmente
formaciones duras y que es especialmente Gtil para hora
dar un agujero de gran didmetro.

Otro objeto del invento es crear una pun
ta de trépano con rodillos cortadores nueves y mejora-
dos que corta rozas en la formacidn y que rompe las par
tes de la formacién existentes entre las rozas,

La realizacidn preferida del invento se
ha llustrado en los dibujos adjuntos, en los cuales:

’ la figura 1 es una vista en planta del
extremo cortador de uma punta de trépano que incorpora
el invento;

la figura 2 es una vista en corte frag-
mentarioc de un cortador de rodillos en contacto con la
formacifn;

la Pilgura 3 es una vista en corte frag-
mentaria de una parte de un cortador de rodilios dada
e lo largo de la lfnea 3.3 de la figura 2 (no habién-
dose representado la formacién); y

la figura 4 es un alzado en seccifn del

cortador de rodillos ilustréndose su montaje en la cabg
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Al rozar, o cortar rozas, en formacio-
nes terrsstrss con cortadores de rodillos que tien;n
superficies de corte relativamente continuas y circun
ferenclales, se ha vista que una forma dessable de la
superficie de cortes es, sustancialmente, la de cincel.
Una superficie de corte en forma de cincel corta ro-
zas sn la formacifn y actda como cuffa en tales rozas
para romper las partes de la formacién entre las ro-
zas, La construccidn de tal cortador de rodillos con,
al menos, un saliente circunferencial en forma sustan
cialmente de cincel, que se extiende hacia fuera dss-
de el cuerpo del cortador de rodilles, funciona satig
factoriaments si la formacidn no es muy abrasiva, Paé
ro sl la formacién es demasiado abrasiva, los slemen-
tos o inserciones de corts templados se sitdan con preg
ferenclia en la superficie de corte. Un cortader de ro-
dillos de acusrdo con este invento proporciona por lo
menos un saliente circunferencial que tiene slsmentos
de corte templados o insercionss endurscidas situados
en &1, £l saliente estd conformadso para circundar en
relacibén de soporte sustancialmente todas las partes

de cada insercién salvo las caras cortantes de la mig

"ma, E1 saliente y las inserciones en 81l presantan a

la Formacidn una superficie de corte relativamsnte

9.1.73 -3 -
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continua de forma de cincel., De este modo, el corta-
dor de rodillos es dotado de superficies de corte re-
forzadas y tiene una mayor vida dtil.

La punta de trépano, como se represen
ta sn la Pigura 1, estd provista de una cabeza 10
que tiene medios adecuados (no mostrados) para consc-
tar la cabeza a la barra del trépano u otro dispositi-
vo que ha de soportar y hacer que gire la cabezs. Upi-
dos al lado cortante de la caebeza 10 hay una plurali-
dad de rodillos cortadores ll cada uno de los cuales
estd montado a rotacidn en la cabeza 10, Los rodillos
cortadorss, segdn se muestra, tienen forma troncocéni
ca y el sje geométrico de cada uno de los cortadores
11 se extisnde hacia dentro y alejidndose de la cabeza
10 en direccién hacia el eje geométrico longitudinal
o centro de rotacidn de la cabeza 10. La base de dif
metro grande 12 de cada cortador 1l es la parte mfs
exterior del cortador con respecto al eje geométrico
de rotacidn de la cabeza 10, Sin embargo, la forma y
la sltuacibén de los cortadores 1l pueden variar.

Cada uno de los cortadores de rodillo
11 esté disefiade para cortar por lo menos una roza
en la cara de la formacidn, Con refersncia a la for-
ma de rodillo cortador ilustrado en las figuras 2, 3

y 4, sl rodillo cortador 11 incluye un cuerpo 13 que
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estd configurado adecuadamente para montaje a rotacidn
en la cabeza 10, E1 cuerpo 13 tiene tres salientes 14,
15 y 16 circunferenciales que se extisnden hacia fus-
ra, Cada uno de dichos salientes o tiene en esencia for
ma de cinesl y actda como superficie cortante para cor-
tar rozas, El saliente puede tener superficies planas
(como se muestra en la figura 2), céncavas o canvexas,
mientras siga siendo en esencia de forma de cincel.

Se prefiere que todo el rodillo corta-
dor 11, incluyendo el cuerpo 13 y los salientes 14, 15
y 16, esté carburadoe, salvo los puntos de acuerdo 18
entre el cuerpo y los salientes. Con preferencia, los pun
tos de acuerdo no se carburan a fin de impedir que se
vuelvan quebradizos y para reducir al mfnimo el agrie-
tamiento del cuerpo en las partes de acuerdo,

Es preferible que la bisectriz del &n-
gulo incluido de las caras 19 del salients de forma de
cincel sea sustancialmente pérpendicular a la supsrfi-
cle exterior del cuerpo 13 del rodillo cortador.

En cada sallents estén situados una

pluralidad de elementos cortantes machacadores tampla

"dos o inserciones 17, por ejemplo inserciones de car-

buro de tungsteno., Estas inssrciones 17 funcionan pa-
ra reforzer la superficie cortante pressntada a la for

macidn, La extremidad de la insercidn presentada a la

-5-
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formacién tiene en esencia Porma de cincel, estando
sus caras 20 configuradas sustancialmente de forms
similar al saliente en el que esté,situgda. Cada‘in-‘
sercifn estd situada en el salients de manera quse la
férma de la seccidn transversal del saliente y de la i
insercién tengan en esencia el mismo &nqulo incluido.
Como los salientes 14 y 16 tiangn una forma similar a
las inserciones situadas en ellos, las inserciones eﬁ
dichos salientes quedan ocultas en la figura 2, Ané-
logamente, la insaercién 17 oculta al saliente 15, El
saliente y las inssrciones actlan conjuntamente péra
presentar a la Pormacidn una superficie de corte rela
tivamente continua en forma de cincel, de modo que,
al girar sl cuerpo del radillo cortadﬁr, es cortada
en la formacidn una roza circular.

En la realizacidn preferida del rodillo
cortador, la partes de la insercidn situada en sl sa-
liente y en 8l cuerpo es redonda y cada insercidn es
forzada dentro de un agujero redondo taladrado en el
sallente y en 8l cuerpo del rodille cortador. Las in-
serciones son aseguradas en diches agujeros mediante
un adecuado ajuste de interferencla. Se prefiere que
el ajuste de interferencia sea ds 0,125 a 0,25mm con
el fin de impedir sl agrietamiento del agujero. Nor-

malmente, el ajuste de interferencia y las fuerzas
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ejercldas por la Formacién impiden gque las insercio- ‘
nes giren an los agujeres y queden desalinsadas, $i
se desea, sin émbargo, les inserciones pueden encha-
vetarse adecuadaméhté en sus extremos interiores al
cuerpo del rodillo cortador.

. Con el Fin de presentar a la formacién
una superficie cortante de forma de cincel relativa-
mente continua, es preferible que las-inserciones 17
se aituen en el sallente y en el_cuerpo'ds manera que
la bissctriz del 4ngulo incluido de las caras 20 dsl
extremo en forma de cincel de la insercidn sea tam-
bién sustancialmente perpendicular al cﬁerpo 13 dsl
rodillo cortador.

Le forma precisa de cincel de cada sg
liente y de las insercionss que hay en &l puede variar
de un saliente & otro en el mismo rodille cortador.

Por sjemplo, en el rodillo cortador ilustrado en la

‘fiqura 2, las caras 19 del saliente 16 y las caras

de las inserciones que hay en &1 forman un §ngulo
incluido més agudo que las caras 20 del salients 15 y
las caras 20a de las inserciones que hay en &1,

Como puede verse mejor en la figura
3, el saliente 15 tiene una forma tal que rodee en
relacifn de soporte sustancialmente a todes las par

tes de caeda insercidn 17 situada en €l salvo sus ca
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ras cartantes 20a. Esto refuerza al elemento cortan-
te y prolonga la vida Gtil del rodillo cortador. Las
caras de corte 20 del saliente l5 forman una superfi:
cie sustancialmente continua con las caras de corte
20a de las inserciones 17 situadas en &l. Par consi-
gulente, el saliente y las inserciones ﬁue hay en &l
presentan una superficie cortante de forma de cincel
relativamente continua a la formacidn.

En la figura 4 se muestra una vista
en corte detallada del conjunto cortador. El conjun-
to 11 de rodillo cortador, segdn se muestra, compren
de un soporte de cortador 21 que tiene una pata de
soporte interior 22a y una pata de soporte exterior
22b sgpaciada de dicha pata de soporte interior. La
pata 21 de soporte interior tiens un agujera 23 a su
través y la pata de soporte exterior 22 tiene un agu
Jero 24 a su través, Un cojinete 25 se extiends en-
tre las patas de soporte 22a y 22b y tiens una pista
de rodillos 26, otra pista de rodillos 27, una pista
de rodillos 28 exterior y una pista de bﬁlas,zé. £l
rodlllo cortador 1) estéd provisto de una pista de
rodillos Interior 30, una pista de rodillos exterior
31 y una pista des bolas 32, Estén p&qbistos rodamien-
to de rodilloé 33 en lasrpistas de rodillos exterio-

res; estén provistos rodamientos de rodillos 34 en

-8 -
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las pistas de rodillos interiores; y estdn provis-
tas bolas 35 en las pistas de bolas. El cojinete 25
tiene un 4nima 36 que se extiende axialmente a su tra
vés y un agujero 37 de carga de bolas que se extien-
de desde el 4nima 36 a través de la pista de bolas

29 de manera que las bolas 35 pusdan instalarse an la
pista, Cuando se le ha suministrado a la pista su com-
pleta dotacidn de rodamientos de bolas 35 se inserta
en el agujsro 27 de carga de las bolas un taco 38 de
retencidn de bolas y un anillo eldstico 39 retiene en
su sitio en el apoyo por friccidn al taco retensdor
de las bolas,

El agujero 23 de la pata de soporte
interior 22a y el agujero 24 de la pata de soporte
extarior 22b estén alineadas, Se dispone un casquillo
40 dentro dsl agujero 23 y se dispone un casquillo 41
dentro del agujero 24, El casquillo 41 tiene una ra-

‘nura 42 y un eje de rodillo 43 estd dispuesto dentro

20

25

$.1.73

de la ranura 42 y en la pata de soporte exterior 22b
para impsdir que el casquillo 41 gire en torno a su eje
geométrico, Un sje de apoyo 44 ss eﬁtienda a través de
los casquillos 40 y 41 y el apoyo 25 y es retenido en
su sitio por medio de un tornillo mecdnico 45 que es
insertado en la pata de soporte interior 22a a través

del caaquillo 40 y del pasador 44 y es roscado en el

-9 -
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agujero 46,

E)l extremo exterior del cortador de
rodillo 11 tiene un 4nima ensanchada 47 en 81 junte
a la pista dsel rodillo exterior 31 y un retén 48 es
oprimida o asegurade de otro modo dentro de dicha
&nima ensanchada, E1 otro extremo del rodillo corta
dor 11 tisns un 4nima ensanchada 49 dentro de la cual
estd oprimido o asegurado de otro modo un retén 50.
La parte exterior del apoyo 25 tiene una ssccién ci-
1fndrica con un saliente axial 51 extendiéndose desde
ella, El saliente axial tiene una superficie plana 52
que mira radialmente hacia dentro., El apoyo 25 tiene
también una parte cilindrica interior 53 que tisns un
galiente axial 54 que tiene una superficie plana S5 que
mira radialmente hacia dentro, La parte inferior de la
pate de soporte interior 22a tiens una cara plana 56
sobre ella., La parte inferior de la pata de soporte
exterior 22b tiene también una cara plana 57.

Rs{, cuando el apoyo 25 es instalado
entre las patas de soporte interior y exterior 22a y
22b, la superficie plana 52 del apoyo'zs es situada
por la supsrficie plana 57 de la pata de soporte ex-
terior 22b, y colncide con ella, y la superficie pla-

~na 55 del spoyo 25 es siltuada por la superficie plana

56 de la parte inferior de la pata de soporte 22a y

- 10 -
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coincide con ella, De esta manera, el apoyo es situa
do de un modo preciso y las caras planas que acaba-
mos de describir impiden que sea aplicado par al ejs
44 durante el Puncionamisnto de la punta de trépanoc.
Esta disposicifn de las caras planas impide también
que 8l apoyo 25 gire sn torno a su propio eje geomé-
trico durante la operacién de horadado.

Como puede verses en la figura 4, la
disposicién del cortador de rodillo 11 en el apoyo
25 y la colocacifn del apoyo 25 entre las patas de
soporte 22a y 22b interior y exterior crean un intersg
ticlo 58 entre la cara exterior del rodillo cortador
11 y la cara interior de la pata de soporte exterior
22b, Las superficies del rodillo cortador 11 y la pa-
ta de soporte 22b definen un intersticio sustancial-

mente paralelo, La disposicidn del intersticio descri

" to tiende a aliviar la acumulacidén de rasiduos de cor

20
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te entre el rodillo cortador y su soporte asociado
con 8l Fin de impedir que los dstritus desgasten sl
retén exterlor 48, Como serd evidente también , 2 me
dids que gire sl rodille cortador, el retén (por ser
oprimido o por estar soldado por puntos en sl corta-
dor) gira también y, cuando una parte dada del retén
48 s8 aproxima a la parte inferior del agujero de san

deo que se estd perforando, abandona la pata de sopor

- 11 -
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te 22b y queda expussto al exterior de la punta de
trépana. Con esta disposicidn, se alivia la oclusién
de residuos de carte o detritus entre la punta del
trépano y su soporte asociado, Se crea un intersti-
cio similar 59 entre sl extremo interior del rodille
cortador 1l y la pata de soports interior 21 para la
finalidad que acabamos de describir.

La superficie 60 del soporte de corta
dor 20, que puede hacerse con una pieza colada de acs
ro o similar, pusde estar fresada en diversos &ngulos
con respacto al eje geométrico de rotacidn del corta-
dor de manera que pueda montarse, por ejemple por sol
dadura, en la parte inferior de la cabeza 10 de acuer
do con la configuracidn inferior en el agujero que se
deses. ‘

El montaje del rodillo cortader 11
como se ha descrito permite qus el rodillo cortador
gire librements cuando estd en contacto con una forma
oibn y la rotacidn de la cabseza de la punta del tré-
pano hace que cada uno ds los cortadores gire con ®8lla
mientras gira sobre sl sje geométrico del eje 44 para

cortar rozas en la formacidn. Las partes de la forma-

" cildbn situadas entre las rozas son rotas en trozos re-

25

5.1,73

lativamente grandes para completar sl agujeroc con la

punta de trépano del presente invento,

- 12 -
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). wiezers f

Una punta de trépano que use los cor-
tadores productores de rozas del presente invento se
rd particularmente (til para cortar agujeros de gran
didmetro, Es particularmente ventajosa ya que no ha
de ser cortada toda la formacidn retirada,

Como puede verse, la disposicién y el
espaclamiento de los salientes en los cortadores es
tal gue la formacién no es apta para cegar los cor-
tadores ni atascarlos con residucs de corte ds la
Pormacién ya que la ranura entre los salientes es rg
lativamente amplis y puede tener 12 mm a mis de 26mm.
La profundidad de la ranura entre los salientss, con
preferencia, tiene al menos 12mm. Los salientes de la
formacidn no cortada que quedan entre las rozas pro-
ducldas por los cortadores del invento pueden ser del
orden de unos 19mm de anchura o més,

La disposicidn y el espaciamisnto de
los salientes y los cortadores son tales que se prp
duce un rendimiento me jorado de la psrforacidn gra-
cles 2 la punta de trépano del invento.

€1l rodillo cortador del presente in-
vento estf muy reforzado y tiens una via Gtil muy
aumentada,

La anterior descripcidn del invento

8s ilustrativa y explicativa del mismo y, dentro del

.= 13 -
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alcance de las reivindicaciones siquientes, podrén
hacerse diversos cambios del tamafo, forma y mate-
riales as{ como los detalles de la construccidn ilug
trada sin apartarse por ello del espiritu del inven-
to.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
fque se presentan para que sean objeto de esta sollei-
tud de Patente de Invencidn en Espaffa, por VEINTE afos,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

18,~ Un dispositivo de punta de trépano
que comprende una cabeza, una pluralidad de cortadores
de rodillo montados, en forma giratorio, sobre dicha
cabeza, tenlendo al menos uno de dichos cortadores de
rodillo un cuerpo y al menos un saliente circunferen-

cial sustanclalmente sn forma de cincel que se extisp

- 14 -



de hacia el exterior desde dicho cuerpo, y una plurali
dad de inserciones templadas resistentes al desgaste,
un extremo de las cuales tiene sustancialmente forma de
cincel y estd situado en dicho saliente y dicho cuerpo,
5 de manera gue la forma, en seccidn transversal de di-
cho saliente y dichas inserciones tendrd sustancialmen
te el mismo &ngulo incluido, presentando la combina-
cidn de dichas inserciones y dicho saliente una super-
ficie de corte en forma de cincel relativamente conti-

10 nua a la formacién, de manera que, al girar dicha cabe
za, dicho cortador corta al menos un surce circular o
roza en la formacidn puesta en contacto con dicho cor-
tador,

28,- Un dispositivo segin la reivindica-

15 cidn 12, en el que dichp cuerpo y dicho saliaente son de
acero y la totalidad de dicho cuerpo y dicho saliente
estd carburada con excepcidn de la unidn curvada que
existe entre dicho cuerpo y dicho salients, y dichas
inserciones son de carburo de wolframio.

20 38,- Un dispositiva segdin la reivindica
cidn 18, on el que la parte de dicha insercién que es-
td situada en dicho salliente y dicho cuerpo es redonda.

42, Un disbositivo segiin la reivindica-
cidén 18, en el que algunos de dichos cortadores estén

25 espaciados a distancias desiguales del ejs longitudinal

5.1.73 - 15 -
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de dicha cabeza,
58,. Un dispositivo de punta de trépano,
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa
fian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas

escritas a miquina por una sola cara,

madrid, 5 FEB, 1873

P.A,

c=- 16 -
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