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PATENIE DE INVENCION
'~ por 20 afics

por "Un diepositivo de estanqueidad perfeccionado pera flufdos" -

a fevor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Azioni, de naciongli-
dad italiana; domicilieda en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aog=
ta, ne 3, MILANO (Italia)e
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La precente invencidén se refiere a un dispositivo de estan-
queidad éérfeccionado, especiglmente aunque no exclusivamente, ap-
to0 de ser aplicado sl orificio de selida del tubo de vulcanizacidn
de una linea de extrusidn y vulcanizacidn (o reticulacién), contif-
nua, conocida en la tdenica con el nombre de linea catenarias

Como es gabido, para el revestimiento con materisl de goma
(por ejemplo gome butilo), o bien con materigl pldstico (por ejem—
rlo polietileno reticuledo) de cables uni o multipolares se emplea
extrusores que recubren con un revestimiento tanto singulares cone
ductores desnudos como conductores mislados cordados junboss

El conductor o conductores asi revestidos por la cabeza de

extrusifén, pasen directamente @ un tubo inclineéo hacis sbajo y
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ocupado en su parte mds alta por un vapor a eclevada presidn y
temperatura (generalmente Vepor acuoso), gue grava sobre un
liguido refrigerante de la misma naturaleza que la del vapar
(generalmente agua), gue ocupa la parte inferior del tubo.

El materiel de revestimiento del cable so vulcanizs o rdti-

- cula pasando por la zona del tubo ocupade por vapor, luego se en-

fris bajo presidén y estabiliza antes de salir sl smbiente externa,
& su paso por el ligquido refrigerente. El tubo de vulcanizacién
eg preferiblemente de traysctoria curvae La curvatura en cate—
ngrie del tubo corresponde &l.la catenaria que asumiria por el
proplo peso el cable que avenza a la Velocided de extrusitén, apo-
yedo sobre dos apoyos, a distintes nivelss, correspondisntes el
uno a la cebeze de extrusidn y el otro al orificio de sglida del
tubo de vulcanizacitn y sometido a un cierto tiro ejercido con
medios oportunos mecénicos y elictrioas gobre el ceble mismo y
regulado de modo que la relacifn entre el tiro ¥y €l peso por unie
ded de longitud del cable permanezca constantes

La présidn en el interior del tubo de vulcanizacién o re—
ticulacifn debe corresponder en cada instente s una presidn pre-
fijeda y es sutoregulable o sea se mantiene constantes

Lg parte inferior del tubo de vulcenizacién estd 1llena de
liquidd que ge encuentra a la misma presidn gque el vapore En el
orificio de seglida del tubo de vulcanizacidn se verifice una cisr—
ta pérdida de tal liquido que sale a través del juego entrs el ca=
ble y el dispositivo de estanqueidad splicado a la extremided del
tubo de vulcanizacidn mismoo

Tal pérdida de liquido viene reintegrada a través una bouba

de alimentacidn cuya capacidad es regulada por adecuados Orge-
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nos de regulacién, de modo gue el nivel del liqui&o en el tubo

de Qﬁlcanizacién se mantenga constante, en una posicidn pre-
fijada. Las condiciones 6ptimas de estanqueidad del liquido se
glcanzan cugndo la pdrdide sea la suficiente para evitar una ex
cesiva elevacidn de la temperatura del liquido mismo, debida a la
ceaidn de calor por parte del cable que lo atraviesa y no sea
demasiado elevada para provocar un consumo excesivo de ligquido

¥ por lo tanto que no supere la capacidad de reintegro a la bom
ba de alimentacidn.

Tales condiciones Optimss se tienen cuando la luz del orifi-
cio de salida es suficientemente priéxime al didmetro externo del
cable revestid o

En log digpositivos de estanqueidad hasta ghora en wuso sobre
1{neas de extrusidén y vulcanizacidén pars cables eléctricos, la
estanqueided durante el ejercicio estd confiasda exclusivamente
e la elasticidad del materigl por lo que dificilmente se obltie-
nen condiciones Optimage

La presente invencidn se propone el fin de elcanzar dichas
condiciones bpbimas creando un dispositivo de egtanqueided con
luz de sslida reguleble, a mdquina en movimiento, de modo de po=-
derse adecuar a las variaciones accidentales de difmetro del ca-
bleo

Log expertos desean en efecto que durante la extrusidén de
uha mezela scbre un cable, pueddan verificarse, por motivog Ve
rios, unas Variaciones dimensionglsser el producto terminado,
no solo en piezas diversas sino tambidn en la misma pieza de
un cables

Ademds es dificil obtener, en el acto de arranque de la

méquina, el didmetro nominal requeride. Ademds la cabeza del
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cable, en el acto de embocadura del medioc de estanqueidad, tien-
de glempre a producir una rebosadura ds materiel de revestimiento,
asi como a sufrir unes deformacicnes debidas a la imperfecta vul-
canizacidne

Se puede también tener degradacidn del medio de estanquei-
ced por desgaste (el orificio de salide estd muchas Veces sometie
do a fuertes desgastes y a notables verigelones térmicas).

Todog log inconvenientes apuntados son rcmediadog pbr la pre—
sente invencidn que se bropone el ulterior fin de crear un dige
positivo de estanqueidad gdaptable a imprevistos e inesperados
hinchemientos del revestimiento gue también, especialmente al
arranque, pusden verificarse en el trebajo, para evitar gque en
tel eventualided se produzcan rebossduras del revestimiento que
bloguerfan el cable y forzarien al opersdor a detener la mée
quinae

Otro fin de la presente invencibn es aquel de crear un dis
positivo de estanqueidad perfeccionado egpeclalmente pare la sge
lida gl embiente externo de Los tubog de vulcenizacidn, en parti-
culer pera tubos en catoneria, y que tenge un orificio de salim
da con luz varigble que puede en la préctica ser regulado g 1i-
nea de extrusién en ejercicio, sobre la msse de la fuga de agug
advertible.

Més precisemente el objeto de la presente invenciln es un
dispositivo de egtanqueidad perfeccionado, sspecialmente, pero
no exclusivemente, apto para ser aplicado a la boca de salids
de un tubo de vulcanizacidn o de reticulacién de una 1fnes de
extrusiln para revemtimiento de csbles eléctricos, principelmente

una linea de extrusién con vuleanizaeidn continua con tubo de vule

-t o



10

15

20

25

-5 -
cenizacién formado en catenaria, que comprende un menguito elds—
tico troncocénico, recubierto de un menguito metdlico de rigidez,
ceracterizado por ol hecho gque dicho manguito metédlico sigue casi
enteramente la superficie externa del manguito eldstico, separdn-
dose cerca de laz bage menor gue comprende el orificio de luz ve=
rigble de sglide, pera determiner una cémara anulgr y doblarse lue-
go pare formar un:tope anular para la base menor, de dicho manguim
t0 eléstico, siendo el didmetro interno de dicho tope anular ma-
yor que el méximo didmetro consentible & dicho orificio de luz ve-
riable y estando en dicha cdumara contenido a lo menos un elemento
eldstico tubular provigto de a lo menos un conducto de glimentaciln
v descarga de un gas a presidns '

Lag figuras del dibujo adjunto ilustran, a solo.titulo de
ejemplo no limitative, un modo de reelizacibn prdctica de la in-
venciéd; mds precisameniet

-~ 1g figura 1 ilustra en sececidn longitudingl, un modo de
préctica realizacibn de un dispositivo perfeccionado de estanquei-
dad, scgun la invencifn montado en el orificio de selida de un
tubo de vulcanizacién;

- la figura 2 representm en seccifn longitudinal esquemdtice-
mente y parciglmente una linea de extrusidn y vulcanizacifn conti-
nua para cables eldctricos limitada el extrusor y al tubo de vul-
canizacidn’e

En 1la figura 1 estd representado un dispositivo perfeccionegs
do de estanqueidad segdn la invencién aplicado a la extremidad 10
del tubo de vulcanizacidéne Tal dispositivo estd constituido por
un manguito troncoednico 12 de matcrial eldstico (por ejemplo neo-

preno) gue en su base mayor estd provisto de una brida 13 apta para
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ser mantenida entre los rebordes 11, 11' ¥ 11" de cierrs del
dispositivo de estanqueidad en la ektremidad del tubo de vulcani-
zacilne

El manguito troncocénico 12 estd contenido dentro un aengui-
to metdlico troncocbnico 14 de rigidezs Tal manguito metdlico 14
sigue en un buen trecho lg forme externs del maenguito 12, pero se
separa en la zona proéxima a la base msnor de dete, que comprends
el orificio con luz resulable 19 de gsaliday, de modo de formsr wuna
cémara 16, y doblarge luego en direceldn perpsndicular al propio
eJe g, constituyendo el tope anular 15 Este Yltimo cubre parciale-
mente la base menor del manguito eldstico 12. EL didmetro 20 de
tel tope anular 15 ¢s amplismente mayor que el mdximo diémctro C Ot~
sentible para variaciones en ejercicio gl orificio de luz regule—
ble 19 de salida.

En la cémara anuler 16 estd contenido a 1o menos un elemento
eldstico tubular, mds precisemente, en el ejemplo, una cdmara elds—
tica toroidal 17 provista de a lo menos un conducto 18 rigidamente
unido a una extremidad de un primer tubo 21 dotado en la extremi-
ded de adecugdos medios ds unidn con un scgund o tubo o serie de
tubos 23, BEn 8l ejemplo estos medios conprenden un fileteado (no
vigible) sobre la otrg extremidad del tubo 21 a ajustarse con lg
tuerca 22 del tubo 23 que llega a la vilvula reductora RP unida
con la elimentacidn A de gas (preferiblemente aire). La presidn
en la rdd de alimentacitn serd natursluente mayor que la mdxiua
presibn del vapor emplaable, cuando el tubo de vulcanizacilbn en
catenaria sstd en rdgimen.

El manguito troncocénico 12 de material eldstico es i

cilmente sustituible sl desgastarse; mientras que no es préc—
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ticamente nunca necésaria sustituir la cédmera eldstica 17 que,
durante el ejercicio, permanece bien protegida tanto de des-
gaste por roce como por variaciones tdrmicas del mismo mane
guito troncocbnico eldstico 120

Cada dispositivo de estanqueidad sirve para una cierta
gama de Varigeldn del didmetro medio, por lo que allf habrdn
tantos dispositivos de esstanqueidad como cuantos son log did-
metros medios presumibles de produceidén para una determinade
trefila. Par esta razdn el dispositivo de esbtanqueidad segin
le invencién es tambidn fécilmente intcrcambiables Bs sufim
ciente, en ofecto desmontar las piezas 11, 11l' y 11'' y dester—
nillgr lg tuerca 22 para apartar de la extremildad 10 del tubo
de vulcanizaciln todo el complejo dispositivo de estanqueidad
26, conducto 21 y barra 25 de soporte para tal conducto 2l

Al inicio de la extrusibn la presién en la cdmara sldse
tica toroldal 17 es mantenida a un valor muy bajo prdcticamente
nulo; cuando no obatante la cabeza del cable gobre el cual ha
gido extrusa la vaina pasa a travds del diafragma 19, sc ob-
servard cual es la fuga de liquido {gensralmente mgua) tanto
directamente como s travds un adecusdo indicador (no representa~-
do) del nivel 27. Si la fuga de agua resultase excesiva se manio-
brard el reductor de presidn Rp para introducir aire en la cédmara
17 a travds del tubo 23, el tubo 21 y el conducto 18 hasta que al
orificio 19 glcance un didmetro tel que no permita ulteriores fu
gas de agua de voldmsnes supsriores a aquelles consentidose

lvgntuales hinchamientos de la vailna que se presentarén cerw
ca de la boca, de salida 19, ejercerdn a través del manguito 12

un empuje sobre la camara 17, comprimiendo el gire en €sta con-
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tenido y consistiendo por congiguiente una continuidad de salida
del cable sin posibilidad de rebosamiento ds la vaina. Cuando se
note que las dimensiones del cable do selide son variadas de mo-
do constante y que la fuga del sgua podria disminuir por debajo
de un minimo ¥til, se maniobra en sentido contrarioc al reduct or
24 de presiodn, de modo de deacargar oportunamente la presidn en la
cédmara 17 hasta llegar a todavia una suficiente fuga de agua a tre-
vés del diafrggma 19.

Log detalles constructivas de la invencidn podrdn naturalmente
variar segin la necesidad, quedando entendido gque se encuentran
dentro del dmbito de proteccién de la presente patente todas las

veriantes que utilicen el principio inventivo expuestos

NOTaA

Por la patente de invencidn e que se refiere la presente me—
morie descriptiva ge REIVINDICA la propiedad y la explobtacién ex—
clugiva de: '

le— Un éisposiiivo de estanqueldasd perfeccilonado, especials
mente, pero no exclusivemente, apto para ser aplicado a la boca
de salida ds un tubo de vulcenizacidn o de rsticulacifn de una 1i-
nez de extrusild pera revestimiento de cables eldctricos princi-
pelmente linea de extrusidén con vulcanizacibn continua con tubo
de vulcanizacidn conformado en catenaria, que comprende un man—
guito eldstico troncénico, recubiertq de un manguito metdlico de
rigidez, caracterizado por el hecho gue &icho manguito metdlico
gigue casl enteramente la superficie externa del manguito elda-
tico, separdndose cerca de¢ la base menor, que comprende el orificioc
de luz verigble de sglida, para determinar una cdmera enuler y do-

blarse luego para formar un tope anuler para la base menor de di~

M
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cho manguito eldstico, el didmetro interno de dieno tope anular

siendo meyor que el méximo didmetro consentible a dicho orificio
de luz varieble y estando en dicha cémare contenido a lo menos
un elemento eldstico tubular provisto de a 1o menos un conducto
de alimentgcién y descarga de un ges & pregidne.

2e— Un dispositivoe de estenqueidad perfeccionado, tal
como el especificado en 1, caracterizado por el hecho que dicho
elomento tubuler eldstico tiene forma toroidale

3o~ Un digpositivo de estanqueidad, tal como el especifice=~
do ¢n unag de las reivindicaciomes precedentes, caracterizado
por el hecho que dicko conducto estd unido mediante adecuedos
tubos & un reductor de presién, conectado a una alimentacifn
de gas @ présidn superior & la de régimen del vepor contenido
on el tubo de vulcenizacién de la linea de extrusién y vulcani~
zacidn (reticulacién)ie

4o= "Un dispositivo de cstanqueidad perfeccionado"s

Cons%a la presente memoria descriptiva de¢ nueve hgjas pig o2
liades,; escribas por una sola carae

Laréelona, 26 d¢ Enero de 1973
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