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PLRFECCIONAMILNTOS EN SOPORTE DE CATALIZADOB“S
PARA DISPOSITIVOS DEPURADOREo DE GAS DE ESCAPE.

uué/}”bnﬁu SOCIETE GENERALE DES PRODUITS REFRACTAIRES, enti-
dad francesa, rasidente en 60 rue Saint-Lazare,

Paris., Francia.

La presente invencién se refiere a perfeccio
namientos en elementos soporte de oatalizadores y a
unos dispositivos de depuracién de gas de escape de_mg
tores realizados con ayuda de eétos elementos. |

5. ’ La depuracién de los gases de escape consis-
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te én partiocular en oxidar el CO en CO, ¥ en reducir el NO.

Para ello basta elegir juiciosamente la nafuialéga de los ca
talizadores sobre los que se hace pasar los gaB8e8. Estos
catalizadores tlenen usualmente por soporteé unas bolas o pe
llets de cerémica porosa, unos elementos cerémioos.rigidos
delgados eﬁ.nido de abeja, unas bolas é unos. diséos de fiele
tro de fibras cerdmicas. Estan dispuestos en una envoltvuvra
metdlica en la que ‘son mantenidos por ejemplo por:enrejgdos
metdlicos. - -

. Ahore bien, se ha comprobado Qque estos diepositivos.se
deterioraban en servicio. Son sometidos durante el paso de
los gases calientes, a las vibraciones del vehicuib, a 135

resonancias debidas é lgs pulsaciones del motor, a las brus-

~cag variaciones de temperatura en el arranque; a ia parada ¥y

a los cambios de régimen del motor.

Los soportes de catalizadores sin orden, de cerdmicas
porosas rigidas'o de fibras, son destruldos por atricion.
Por otra parte, las rejillas metdlicas que les mantienen se
deforman bajo el efecto del calor de los gases (800°C) como
de los calentamientos y enfriamiéntoa bruscos, lo que acen—
tia todavia los movimientos de vibracidn de’ los gsoportes ca-
teliticos. . |

Los soportes ceramicos rigidoé en nido de sbeja sbn sg
metidos a-loa.ﬁiamos servicios y no resistén.hejof, ya que
su comportamiento a las bruscas variaclones de temperatura
es mediocre. ‘ | |
' I ﬁé presente invencidn se refiere a unpé soportes de
catalizador mejor adaptados él probléma,ﬁarticular de los tg

bos de escape y a su montaje en unos sistemas de depuracidn

de gasg.de motoreé.
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Un elemento soporte de catalizador para sistema de de
puracién de gas de escape de motores segun la invencion, a
base de fibras cerémicas enredadas y de aglutinante mineral
refractario, de gran borosidad, permeabilidad y capacidad de
absorcidn de aguas, en forma de disco p;rforado de orificios
axiales, se caracteriza porque s® prolonga de un lado al ms-
nos por un collarin periférico de separacidn y que tiene una
conductibilidad térmica media menos elevada en la periferia
que hacia el centro., . A

Segin una primera variante, solo la parte central del
disco comprende unos canales axiales y. eété!rodeada por ung
zona periférice que estd desprovista de ellos.

~ Segin otra variante, el nimero medio de orificios axig
les por unidad de superficle de base del disco es mas pequefio
en';é zona periférica que en la zona centralt Es ventajoso:
que la densidad medla de los orificios de - esta zona perifénl
ca disminuya a medida que se aproxima al borde exterior..

Por disco se entlende tanto un prisma como un cilindro,)
cuyas dimensiones de las bases son sensiblemente mas grandes |
que la altura.

El collarin no perforado que prolonga lg periferie no
perfbraaa da1>disco ea solidario de éste, ya sea.Que:procede
de moldeo junto ocon é1 o bien que haya sido fabricado separa~
damente y después unido r{gidamente a é1 por una junta de ce-
mento refractaria. '

Estos elementos tienen preferentemente, en el caso del
cilindro, un didmetro comprendido ‘entre 50 y 250 mm, y una
altura comprendida entre 20 y 60 mm.

Los orificios axiales tienen un didmetro que va de
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mente tener otra forma geométrica cualquiera de suﬁepficié
equivalente. ILa euma de sus secciones en la zona central se
ré superior al 25 %, y preferentemente al 35 % de la superfi
cie de esta zona. , | J. o

E1 enillo periférico o collarin tiene uia:altufa que
va de 2 a 20 mm. Es preferentemente del orden de 3 mm.

El espesor del collar{n depende de su material y de
sus condiclones’ de empleo, como se verda mas tarde.

Las fibras que constituyen el elementd catalfticd son :
preferentemente a base de alimina mctiva (patentes espafiolas
351.963, 363.686 y 370.356 de la Entidad solicitante), o on
Fibras cerdmicas al 40 # - 50 % de alimina, pero pueden tam-
bién ser de amianto, de lana de roca, o de escoria. Una con
dicién es que su contraccién lineal no sobrepase el 2 % & la |
temberatura méiima de los gases, 0 -sea 800°¢ aprqxﬁmadamente.
Igualmente se pueden utilizar mezclas de'gstas diversas fi-
bras.- '

Los aglutinantes que sirven para fijar las fibras. en-
tre sl y para dar al elemento la rigldez necesaiia para re-~
sistir a la erosion de los gases son, preferentemente, del
tipo fosfato de alimina, arcillas refractarias, bentonitas,
kieselgur, geles o soles de Oxidos refractarios simples o
mixtos de metales tales como gilicio, aluminio, circonio,
cromo. La preferencia ird al gel o sol de alimina y/0. a la
boemita que, ademds de su poder aglutinante, gon nuy refirac-
tarios y reaccionan facilmente con las fibras de base para
dar al conjunto una buena rigidez mecanica. La propprcion
de(aglutinante va de 10 al 60 % del peso del elemenfo, prefe
rentemente del 30 al 40 %.

El ¢gtalizador mas activo es a base de platino. Pero
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se utilizan tembién las sales y dxidos de los metales de

transicidén, menos onerosos y tan eficaces & dondicidn de po-
ner un peso mayor.
Para fabricar un elemento segin la invencidn se prepa-

ra una barbotina que contiene las fibres y el aglutinante’en

~ proporciones convenientes., Se ls prensa en un molde, 0 ge

la filtre. Las fibras permanecen integralmente sobre ol fil
tro, pero el aglutinante no es mas qué parcialmente absorbi-
do y una parte pasa en el efluente. Se utiliza de nuevo és-
te para obtener una nueva cantidad de barbotina recargéndole
de fibras y completando su proporcién en aglutinante. Se

puede también utilizar la téenica descrita en la solicitud

- espafiola 404.407 de la Entidad soliocitante. Despuds se seca.

Cuando se utilizan fibras bastente refractarias, bas-

ta cocer las piezas as{ obtenidas a una temperaturarde al me

nos 600°C para hacer reaccionar al sglutinante sobre la fi--

bra y trénsformar el conjunto en un nuevo material rigido
parclalmente cristalizado y estable en‘dimensiohes._~

Cuando se utilizan fibras menosvestables térmicamente,
se procede a una primera coccidén hacia 1200 a 1300°¢, para
obtener una buena estabilidad por reaccién entre las fibfas
¥y el aglutinante refractario. Se impregna de nuevo.a conti
nuacidn las piezaavqbtenidas con un gel o un sol de Oxidos
refractarios simples o mixtos de metales tales como Si, Al,
Zr, Cr, se seca, y después se calcina hacia 600-800°C. Este
segundo tratamiehto congolida los ;oportas'pataliticos y les
hace activoﬁ por aumento de su sﬁperficie especifica. |

La pieze obtenida debe tener en su masa, independien— !
temente de loe oanales axiales, las caracteristicas sigulen~

tes: -
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- densided inferior a 0,6, y preferentemente inferior.
a 0,4,

«~ iporosidad sbierta éuperior al 70 %, y preferentemen-
te al 80 4%, |

- resigtencia a la compresidn a temperatursa ambienfe
y hasta 800°C superior a 3 kg/em?, ygpréferentemente a 4 kg/
an?, ' _ | |

. - -gbsoreidn de agua superior al 100 %,

~ no deterioro tras 100 choques térmicos (introduccién
brusce en un recinto a 800°C, mentehimiento 15 minutos, en=
friemiento el aire embiente), |

-Vpos-conpraccién a 1.000°C inferior al 2 %, y prefe-
rentemente al 1 %. .
EJEMPLO 1 -~ Un eﬂemplo de elemento catalitico aegﬁn la. dnven-

. cién estd representadd en la figura 1 en planta

Yy en la figura 2 en una semivista lateral, sémi—seccién se—

gin (a 2). ‘Se ha preparado en un aperato pulpador una barbo-

tina que comprende en peso el 3 % de fibras de alimina, el
3 %.delfibras cerémicas, el 1,5 % de fibras de amianto, el 1%
de sdlido de silicio, el 6 % de boemita ooloidal en polvo, el
40 % de fosfato de aluminio ¥y el 45,5 % de agua.
Las fibras de alumina activa, de‘un.diametro de 4 &

20 a4 de una superficie'espec{fica de 70 mQ/E; tenfan el
andlisis ponderal siguiente:

510, 14,5 %

A1203 85
40, 0,1
F6203 - 0,2
Cal trazas

Mg0 0,1
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' : | 'Na20 0,1
K0 trazas
Las fibras cerémicas, de un didmetro medio de 3 VL

de una superficie especifica de 1 5 'm2/g, tenfen la composi-

cidn ponderalz
510, . 53,6 %

AL,03 45
Fen03 0,5
mo, 6,5
.Cao . 0,1

- MgO0 trazas
N820 O,3l
K50 trazas

Las fibras de amlanto amosita, de didmetro medio 5 S
y de superficié especifica 1 m2/g, tenfan la composfcidu pon
derel: o
510, 60,4 %
A1,05 1,5
Fe,03 28,1

Cal trazas
MgO 7

V Na20 _ 2
K20, 1

El fosfato de alimina, do densidad 1,48, contenfa el
54 % de P205, el 6,8 4 de A1,03 y el 59,2 % de H,0. El sol
de siliclo que contiene 40 %.de $10, y 60 % de H,0, tenfa una
densidad de 1,3. La boemita contenfa el 70 % de Al,03 ¥y el
30 % de Hy0. |
~La barbo@iné ha sido filtradaAen‘un molde que permite

la realizacidn de los elementos representados en las figuras
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15y 2, que tiene las dimensiones aiguientes:

~ didmetro del elemento 440 mm

espesor del collarin 1 ' 15 mm
altura de la parte central perforada 2 30 mm
altura del collarin 1 . 10 mm

107 orificios axiales 3 de didmetro 6 mmi L& Sec-

¢idn aoumulada de estos canales representaba el 25 % de 13»@%

perficie de la parte central del elemento., =

Después del secado ¥ oalcinacion a 800°C la campoai'

cién.ponderal de los elementos y las caracteristicas,de su me-~

terial eran:

- 8102 26 %

AL,0; - 45

T102 " 0,1
Fo,03 3,8
Ca0 trazas -
MO 0,8
Ra0 0,3
K0 0,1
~P205 23,9

densidad eparente 0,42,

porosidad abierta 85 %,

absorcién de agua: 150 %,

resistencia a la comﬁreéién:'12 kg/em?,
superfioie espec{fica: 5 m2/g,
pos-contraceidén a 1.000°C: 0,5 %,
permeabilidad a los gases 600 nanoperms,
conductibilidad térmica a uns temperatufa.me-
dia de 400°C: 0,14 Keal/m/m2/°C/h,
coeficiente de dilataéiéﬁ entre 20 & 800°C
5,2 . 107°,
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- resistencia a los chogues fénmioos (20°c-800°C~{
209C): mas de 200 ciclos. '
EJEMPLO 2 - Se ha preparado en un pulpador una barbotina que
comprende, en peso, 13 % de fibras de alimina,
5. - |23 % de boemita cololdal en polvo, 4 % de sol de silice y 60%
| ae agua. Estos prpductos eran semejantes g los ampléédoa_sn '
‘el ejemplo 1.
La barbotina ha sido filtrada en molde y 8e han obta-
'nido elementos que tienen las mismas dimensiones exteriores
10. que los del ejemplo 1, pero que comprenden 600 canales axia-
les d¢ 3 mm de diametro. Ia seccidén acumulada de los orifi~
cios ;epresentaba el 35.% de la.superficie de 1a parte cen-

tral del elemento.

Tras el. secado y oalcinacion a 800°C, el materlial del

15, elemento tenfa las caracteristioes siguientes:
o Andlisis guimico '
510, - 13,0 %
A103 86,5
_ . Peg03 0,25
2. | mop te.
o
Mg0 tr.
Na,0 0,25
, Ko0 - tr. |
25. - deﬁbidad aparente 0,35,

porosidad ablerta 88 %,

absoreidn de aguas 200 %,
superficie especifica 85 n2/g,

resistenoia a la compresién: 6 kg/m?2,

7 30, poa—cénjfaccién a 1000°C:'0,B\%,
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.permeabilidad g loa gases: 1.200 nanoperms,

conductibilidad térmice & una temperatura media de
400°C: 0,12 Kcal/h/h2/°C/h,
coeficiente de dlatacién entre 20 y 800°C: 5.10~6,

resiastencia a los choques térmicos 2000 - 800°C:

mas de 200 ciclos.
EJEMPLO 3 - Se he preparado en un pulpador una barbotina que
~ comprende en peso 5 % de fibras cerdmicas al 45 %
de A1,03, 36 % de sol de alimine en pasta, el 20 % de Aly03,
2 % de sol de s{lioe al 40 % de 5105, 57 % de agua. o
La barbotina he sido filtrada en molde ¥ se han obte=

‘nido elementos en forma de discos perforados axiaslmente en

su parte central y que comprenden un collari{n periférico y
que tlenen las;dimensiones sigulenteb: . '

- didmetro exterior: 120 mm,

- espesor del collarin 1: 15 mm,

- altura de la parte central perforada: 27 mm, -

altura del collar{n 1: 3 mm,

613 orificios 3 de didmetro 2 mm. La séccién acu
mulada de estos canales representaba el 26 % de la
superficie de la parte central del elemento.

‘ Después del secado y coceidn a 1.200°Q, el material
del elemento.tenfa las caracterfsticas sigulentes:

- Andlisis quimico: Si0, 46,25 %

Alg03 53
Fe,03 0,35 -
Ti0, tr.
. Cal tr.
Mg0 tr.

Nazo 0 ’ 35




10,

15,

20.

25.

30,

614279 ..

Kp0 0,05
densidad: 0,28,
porosidad 90 %,

.= resistencia a la compresidn: 4 kg/em2,
Estos elementos han sido a continuacidn impregnados pon
immersién en una barbotina que comprende en peso 36 % de.sol

de alVmina al 20 % de Al,03, 2 % de sol de s{lice al 40 % de

5105, 62 % de agua.

Despuds del secado y coccidn a 800°C, el material del

elemento tenfa.las caracter{sticas siguientes:
510,

- Andlisis quimico:

— densidad: 0,35,
- porosidad: 88 %,

superficie especi{fica: 3 m2/g,

41503
F6203
10,
Ca0
Mg0
Na,0
K50

- ghsorcién de agua: 220 %,

= superficie especifida;i49.m2/@{
- resistencia a la compresiégz 6 ké/ung,'
- pos-contraccidén a 10000C: 0,8 %, |
- permeabilidad a los gases: 1000 nanoperms,
- conductibilidad térmica a una tenperatura media
de 400°C: 0,12 Keal/m/m2/°C/n,

- resistencia a los choques térmicos 20°C/800°C:

mes de 200 ciclos.

39,1 %

60,1 %
0,3
tr.
tr.
tr.
0,4
0,05




10.

15.

20.

25.

" 30.

‘81 y dispuestos de modo a psmmitir un espacio entre las par-

del elemento no sobrepase 400°C en las condiciones de servi- .

 cio del dispositivo, eg decir con gases dlredador’de 800°C,
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‘Los dispositivos de depuracién de ges de escape segin
la invenoion, que ponen en practica los elementos cataliticos
precedentes, estdn constituidos esencialmenxe de una envoltu-
ra metdlica con orificioa de entrada y sallidade gas, de un

apilamiento de elementos catdlicos ligados r{gidemente entre

tes cehtrales de dos elementos conaecuti%os, ¥ de una materia
de propiedades eldsticas interpuesta entre los citados éiemeg_
tos ¥y dicha envoltura. BT
La presencia de los collarines permite espaciar loe
elementos y dejar entre ellos una camara de turbulencia y de
combustién merced a las cuales se mejora el rendimiento de de,
puracidén. Por otra parte, las pérdidas de carga son disminui |
das. |
~ Se da a la parte periférica no perforada y al coilarin,|
que son aislantes por el hecho de su constitucidn, un_espe;or

suficiente para que la temperatura de la superficie exterior

Esto es muy importante, ya due se pusde entonces éncontrar
numerosos materiales para realizar el revestimiento flexible
entre elementos y envoltura, cuye elacticidad se conserva du-
raderamente a‘una temperatura de a lo sumo 400°C. Los materi%
les preferidos son el smianto, las fibras de vidrio, las'.fi-
bras metdlicas, los tejidos de emianto, los tejidos de vidrio,
1os tejidos o rejillas finas metalicas.

Los. elementos sucesivos son ligados rigidamente por
equplo por pegadura con ayuda de cemento refractario del bor-

de del collarin sobre la periferia del disco adyacente. Se ob-

tiene asi{ una pieza monoblogue rigida, que tiene una parte cen
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cldad a la zona a baja temperatura, en lugar de tenerles en

'a.los elementos un buen comportemiento a los choques térmicos.

| tura en chapa de acero 4 de didmetro interior 150 mm, que con-

‘| da por tratemiento de 4 horas a 550°C. Han sido manpoagteados

de fosfato de alﬁmina analogo al del ejemplo 2. Tras la coo-

leidn,  la resistencia a la traccidn de las juntas ere superior

'{do obtenido amontonando el amianto a grénel 8 en el espacio va

tral que ejerce una accidén catalitica y una pared exterior
continua que asegurs un aislamiento térmico; esta pieza es
suspendida en la envoltura metdlica mercéd a la materia elds-
tica. Como no hay desplazamiento relativo entre la parte oa-
talitica y la‘parte aislante cuya cara exterha esta a tempe-

ratura inferior a 400°C, se trasladan los problemas de elasti

lg zona central caliente.

‘La combinacién de esta suspensidén elastioa y de su co-
locacién en una zona a temperatura moderadas garantize la longg
vidad del dispositivo.

| He lugar hacer notar que, si la rigidez de los elemen-
tos cataliticos de la invencidn es suficiente para que la ero
gidn debids a la corriente de gas no tehga efectos perjud;cig'

les, no es sin embargo demasisdo elevada, de modo a conservar

Lg, figdra 3 es la seccidn de un dispositivo de depura-—

cién conforme a la invencién. Estd constituido por una envol-
tiens tres discos 5 conforme al ejemplo 2 (discos segﬁﬁ la pri
mera variante). Los discos han sido'impregnados con una solu~
cién'hexacloroplatinioa para tener un depdsito de platino que

representa el 1 % de su peso. Su activacién ha sido realiza-

con ayuda de un cemento al 70 % de alimina mioronizada y 30 %

a la de los elementosAcataliticos. El montaje elastico ha si

cio de 5 mm entre envoltura y elementos. Los paramentos o plg
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: cmz, de cilindrada a 1 metro de los colectores. El aire adi-

" ¢ién obtenida eastdn indicados en el grdfico de'la figura 4

“que representa las curvas del grado de transformacidén del CO |

'0)."Se comprueba que la depuracidn es excelente, incluso en

-variante-convienen en numerosos casos. 3in embargo, bajo al-

‘cial por grandes frios, la inflamacidn brutal de hidrooar%u—
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cartdn de amiantb de 5 mm de espesor, mantenids en posicién_
por un cerco metdlico.

E1l dispositivo ha sido montado sobre un motor de 1200

ciongi pars una pos~cambustién méxima de CO en Co, era inyae~
tado a razdén de 8 m3/h por un dispositivo aprbbiado a la altu
ra de las tubuladuras o tubos de escape del motor.
 Para una velocidad de rotacién méxima del motor dé’
4500 r.p.n, la tamperatﬁra.en el interior del dispositivo
de égpﬁracién era de 670°C, Ia temperatura de la cara cai
liente de la tapa de amiento no era mas qub de 220°C. Ia pér)
dida de carga total del dispositivo era de'150 mﬁ dp'agua.*
Después-de 200 horas de funcionamiento no'se'ha,compros
bado ni deterioro de los elementos oatal{ticos ni pérdida de

elgsticided de la capa de amianto. Los resultados de depura-

en 002 en funcidén de la velocidad de roﬁaqién del motor en re¢
volupiones por minuto, en las cuatro relamciones de la.caja

de velocidades (curvas 1-2-3-4 )} y en el punto muerto (curva

relenti.

Los elementos de periferis no perforsda de la primera
gunas condiciones de puesta en marcha de los motorés; en espe

ros condensados en el seno de los elementos puede hacerles ex

perimentar una elevaoiédn casi instanténearde temperétura de

800°¢ y mas en su parte central. Los esfuerzos engandrédos
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los mismos motores, de modo a conservar la misma seccidn de

- | axiales de 1,7 mm de digmetro (o sea aproximadamente 7 orifi- |

qibs por cm?), cade vez mas separados que van del interior ha
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por la dilatacién diferencial entre centro y periferia pueden
ocasionar una ruptura del elemento éen esta’zona. Este s el
riesgo que evitan los elementos conformes é la segunda varian
te descritos més arriba, en los que la zona periférica com-
prende unos orificios menos prékimps que la zona oqﬁtral. Eg
ta zona periférica perforada es eﬁ general mas espesa que la
zona periférica no perforada de los elementos de la primera

variante. El nimero total de orificios es sensiblemente ol

pago de los gases.’

A titulo comparativo, se han realizado, en condiciones
andlogas a las del ejemplo 3, dos series de discos de 101 6
mm de diametro y 30 mm de altura, eon, por un lado, un collas=

rfin de 3 mm de altura.

En la primera serie, los elementos comprend{an una zo-
na central de 81,6 mm de didmetro perforado de 888 cansles
axiales de 1,7 mm de didmetro (o séa 17 orificios por cn?
aproximadamente) y una zona’periférica aislante no‘perforada-'
de 10 mm de espesor.

' En le segunda serie, los elementos comprend{an una zo-
ne central de 61,6 mm de didmetro ﬁerforada de 516 canales
axiales de 1,7 mm de digmetro (o sea aproximademente 17 ori-
ficios-por umz); ¥y una zona periférica de menor conductibili- |

dad térmica, de 20 mm de espesor, peiforaaa de 372 canales

cia el exteribr.~ Ia seccién total de los canales era por tan-|

to la misma que en la primera serie, siendo su reparticién

.

ﬁnioaﬁente modificada.
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Se hacen pasar gases de escaps a travéé de dos dispo-

sitiﬁos de depuracién constituidos, el primero por unos dis-

segunda serie, Se ha comprobado en el primer caso que'. la
temperatura de los elementos pasabg de forma casi lineal de
700°C en ol limite de le zona perforadal a 300°C en 1a super-
ficie exterior, con una.variacién muy brusca en lavzona_integ
media., En el ségundo caso, se pasaba de 700°¢ a 25 mm Jdel
centro a 30000 en la superficie exterior, sin,variacidn trusca
de temperatura en la interzoma.
: La_variaciﬁn brusda de temperatura en el seno de .los
QleMentos-es muy nefasta cuando la temperatura mixima en el
centro es alcanzada muy deprisa. Puedg ser soportada por ol
material si la puesta én régimen permanente es baéténte_prd-
gresiva. | |
-~ NOT A~

Descrita suficientemente‘ia naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la prdectica, debe hacer=-
ge conetar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modifiéaoiones de detalle en cuanto no alte-

el invento corresponde a una Solicitud de Patente, preseéntada
en Francia, ocon fecha 4 de febrero de 1972; bajo el nidnmero
72.03729, acogléndose por lo tanto a'los_benefieios que ‘con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye,la,eseﬁcia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Inveneién por 20 afios en Eépaﬁa,-sobrez
PERFEdCIONAMIENTOS EN SOPORTE DE CATALIZADORES PARA DISPOSI-
TIVOS DEPURADORES DE GAS IE BSCAPE; cgraoterizé:iébse por 1o

siguieﬁte:
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' de la zona periférica comprende una densidad de orifieios mas

1pequ§ﬁa que la de la zona central.

| nos el 20 % de la seccién de la parte central del élemento,

.preferentemente -al menos el 30 %.

511279 -n-
3 8,~ Perfeccionamientos en soporte de catalizadores
para dispositivos depuradores de gas de escape, caracteriza~
do porque estd formado por un elément? monoblogue rfgido en
fibras cerdmicas enredadas y aglutinante mineral reffaotario,
cuyo material tiene uﬁa densidad aparente de & lo sumo 0,6,
una porosidad ablerta de al menos 70 %, ﬁna resistencia a‘la
compresién de al menos 3 kg/hmz, uné capacidad de absorecicn
de agua de &l menos 100 %, una pos-contraceién a 1000°C 3% a |
lo sumo 2 %, resiste sin deterioro a al menos 100 choques tér
micos (800°C -, temperatura ambiente), teniendo dicho elemeuto
la forma de un disco perforado de canales axidles eh su bﬁrte
central y prolongado por un lado al menos por un anillo peri-

férico no perforado.
28.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, don-

de la zona periférica no comprende orificios axiales.

9.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién 1, don

4%,- Porfeccionamientos segén las reivindicaciones 1 a
'3, donde la proporpi6n de aélutinante refractario es de 10 &
60 % en peso, preferentemente 30 a 40 4.

» 58.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio
nes 1 6§ 4, donde los canales axiales tienen un didmetro sensl
blemente comprendido entre 1 y 8 mm, preferentemente del or=-
den de 1,5 2 3 mm. » _A _

. 68, Perfeccionanientos segin una de las féivindicacio

nes 1 a 5, donde la eeccidn acunulade de los canalés es al me

78.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindioacip
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nes 1 a 6, donde el collarin tienc une altura sensiblemente

comprendida entre 2 y 50 mm, preferentemente del ordenude
3mm.

88,- Perfeccionamientos seglin una de las reivindicﬁcig _
nes 1 a 7, donde el collarin procede de moldeo ¢on el disco.

98, Perfeccionamientos segin una de las reivindiocacio|

‘nes 1 a 8 cuyo meterial tiene una superficie eapecifica de

al menos 10 m?/g.

~ 108, Perfeccionamientos segin la.reifindioaci6n.€,
donde comprenden adicionalmente una'envoltufa metdlica con
orificios de entrada y de salida de gas, elementos catald{ti- |

cos apilaaos en dichg envoltura de modo & permitir un espaéio

- entre las partes centrales de dos elementos consecutivos y .11

gados rigidamente entre si, y una materia: de propledades elédsg

. ticas igterpuesia entre los citados elemehtbs ¥y dicha eawoltu

ra.

11#.~ Perfeccionamientos segén la ‘eivindicacién 10,
donde la parte periférica no perforada de los elementos catg
1{ticos tiene un espesor de al menos 6 mm.

128,~ Perfeccionamientos segin una de 1as reivindica~

ciones 10 u 11, donde los elementos son pegados entre si por

wn cemento refractario.

138,- Perfeccionamientos segln una de las reivindica-
cionea 10 a 12, donde la materia eléstioa estd constituida de
fibres minerales o metélicas, enredadas, 0 de tejidos obteni— '

dos con estas mismas fibras.




142 ,~ Perfeccionemientos en soporte de catalizadores
para dispositivos depuradores de gas de escape, tal y como
gueda sustancislmente descrito en la presente Memoria e ilus=
trado en los adjuntos dibujos. ‘

Eesta Memorié consta de 19 hojas, escritas a méquina
por una soié cara.

Magria 10 Jl 1975
SOCIETE GENERALE IES PRODUITS REFRACTAIRES
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