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Esta invencién se relsciona con mejoras rela
clonadas con el cierre de tejidos tricotados tubulares
¥y es particularmente aplicable al cierre de los extre-
mos digiteles de calcetines, medias y otros artioculos-
tricotados (por ejemplo, medias-pantalones) que Se = -
aplican a los ples,

La invencién proporciona en primer lugasr un-
articulo tricotado tubular provisto de une parte prin-
clpal y de otra parte dispuesta en dos capas y que en-
clerrs a dicha parte principal, una de cuyas dos capas
se formae continuamente con la parte principal y cuya -
otrs capa se pliega respecto a dicha parte principal,-
aﬁreténdose la parte de oclerre en el pliegue en que la
nisma se forma con puntadas fluctuantes y/o de alforza
para reducir su volumen, Preferiblemente, la parte de-
cierre se forme con la mitad del numero de hileres lon
gitudinales de la parte principel. Convenientemente, -
las lazadas que se interacoplan con lazadas prevismente
tricotadas se dispersan asi en la direccién de las hi-
leras horizontales més smplismente que en un tejido --
lisamente tricotado provisto del mismo numero de hile-
ras 1ongitudina1e§. Tal tejidobon lazadas disperses —-
en el sentido de las hileras horizontales puede ser —-
fluctuante o hallarse omitido., Las puntadas de alforze
0 fluectuentes omitides puedenjocurrir en posgiciones eg
calonadas entre una y otra hileras horizontales. Ung—
estructura conveniente y efectiva es la de un tejido -
con puntadas fluctuantes o alforzadas 1 X 1, producido
mediante omisién o alforzamiento en un conjunto de agu

Jas elternas en une hilers horizontsl y en las otras -
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agujas alternas de la siguiente hllera horizontal y tri
cotado normal en cada hilera horizontal en las sgujas -
comprendlidas entre aquellas en las que ocurre la oml——e

gién o alforzemiento.
La estructura en que las lazadas tricotadas -

ge dispersan en el sentido de las hileras horizontales-
tal como anteriormente se indica, tiene necesariemente-
sus lazadas tricotadas extendlides a lo largo de las —w-
hileres longltudinales, suponiendo que el tricotado de-
la parte de clerre se reglice sin que la tensién en elf
hilo sea mayor o sustencialmente mayor que la empleada~
al tricotarse la parte principal del articulo. Por con-
slguiente, el tejido de la parte de clerre resulta ser-
més delgado y mucho menos voluminoso que el tejido tri-
cotedo liso y normal, debido por lo menos parcialmente-
a la reduccidén en el nimero de intersecciones de lazgm—
das en ung zone determinada del tejido., Este resultado-
se acentua convenientemente tricotando la parte de cle-
rre con menos hileras longitudinales que las conitenldas
en le parte principal del articulo tricotado desde la -
que se extiende dicha parte de cierre. Asi, puede hacer
se que la parte terminal de cierre a modo de cubrecostu
ra en dos capas tenga un voluﬁen total no superior el de
la poreién prinecipal de una sola caps del articulo,

La poroién terminal a modo de cubrecostura en
dos cepas puede cerrarse mediante su unién apretada por
un hilo de unién contenido en el Pliegue de la estructu
ra en forms de cubrecostura y/o mediante la relativa --
torsién de lus extremos opuestos del tejido tubuler de-

la poreidén terminal en un grado adecuado antes de unir-
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ge entre si. En cada ‘;easo., el e jido tiende a acumilarse-~
en una masa angrosada en el punto de clerre y cerca de -
81, Pera reducir tal masa, la parte de olerre puede pre~
sentar uns, delgada banda extendida a través de la linea-
del pliegue y tricotada con las lazadas disperses en e6l-
sentido de les hileras horizontales més empliemente es—-
paciades que en el resto de la parte de cierre (es de- -
cir, omitiendo o slforzando en un mayor nﬁmerorqe agu.jas)
y/o, de manera conocide, con hilo més delgado que el em-
pleado en las otras peries de dicha poreidén terminal dew
cierre,

En segundo lugar, la invencidén proporciona un-
método de producoién de un artiealo tricotado tubular me
diante tricotado de una parte principal y de una parte -
de cierre, tricoténdose la parte principal esntes o des—-
pués que la parte de cierre y realizéndose ésta Wltima -
mediante tricotado de un segmento de tejido con puntadas
fluctuantes y/ 0 alforzadas paras reducir su volumen CONsw
tinuado desde o hégia la parte prineipal; gpretando el -
segmento de tejido;a una condicidn cerrada o sustancigl-
mente cerrada aproximademente en el punto medio entre —-
los extremos de dicho segmento y replegendo esproximeda~-
mente la mitad de tal segmento de tejido hacia atris pa=
re. formar una estructure en dos capas, uniendo los 6xtng
mos de aquel segmento y la parte principal del articulo.
El citado segmento de tejido a modo de cubrecostura pue-
de tricotarse en un menor nimero de agujas que las utili
zadas pare tricotar la. parte principel del extioculo (- -
por ejemplo, ia mitad de tales agujas), siendo convenien

temente tricotado después de la parte principal como una



continuaeidn de ella. En este ltimo caso; después de —-—
volver la porcién a modo de cubrecosturs y de tricotar -
sus extremos entre sl, se realizan unass poces hilerag —
horizontales de tejido an'l;ideshﬂ;lachable para termingr -

5. el articulo, |
Convenientemente, éste se tricota en una méqui
na circular del tipo de clilirdro doble coaxial, en la -
que egujes de doble extremo son trensferibles emtre los-
dos cllindros. Preferiblemente, la parte de cierre me ~- .
10, 4ricote en un cilindro de diche méquina deepuég_de haber-
se trensferido la mited del complemento de agdjas al dtro
cilindro para retener las lazades 2 unir a la perte prin
cipal. En este caso, el citado segmento ds fe;}ido & modo
de oubrecostura se ‘Ericota al comienzo o 8l término del-
15, tricotado del articulo, reteniendo temporalmente un bor-
de de dicho segmento de tejido circularmente tricotedo -~
en egnjas alternas, gue han sido trensferides sl eilin--
dro superior mientras el segmento de tejido se tricota‘-
mediente agujas que permenecen en ol cilindro inferior,-
20, estrechéndose luego dicho segmento de tejido a una condi
olén cerrada entre los dos conjuntos de sgujas. Finalmen
te, las agujas del cllindro superior se transfieren hacia
abajo y continua el tricotado en todas las agujas para —
unir entre sl los extremos del segmento duplicado de teji
25, do. Como variante, las agnjas transferidas al ¢i1lindro -
superior pueden emplearse para tricotar el segmento de =
clerre del tejido. Considerando en un ejemplo particular
la aplicacidn del método a la fabricacién de medias y su
poniendo que la media se ha comenzado del modo habitugle

30 tricotando primeramente una ocubrecostura normal seguida-



5e

10,

150'

20,

25,

30.

de una porcidén de pierma y pie, péra tricotar el tejidow
coxrrespondlente a los dedos se lleva a cabo une transie-
rencia de sgujas entre los dos eilindros pare agegurarse
de que se encuentran agujas alternas en €l ¢ilindro sue-
perior ¥y agujas intermedias en el inferior, reteniendo -

cade sguje une puntade finel de la poreibén del pié. Pre-

feriblemente, la parte de cierre se tricota en una esirug

tura de puntadas fluctuantes y/o alforzadas 1 X 1, esca-
lonéndose ambos tipos de puntedas entre une y otra hile-
ra. horizontal. Por consigulente, el tricotado se contie-
nua coavenientemente en les agujas del eilindro inferior
86lo, usando una serie de estaciones de tricotado y haw—
ciendo tricotar a ggujas alternas, es decir, una de cada
dos agujas del cilindro inferior, en une estacidn, y omi
tiendo (fluctusndo) el hilo en la siguiente estacién% -
mientras en agujas intermedias del cilindro inferior, es
decir, en las restantes agujas de dicho cilindro; se omi
te (fluotua) el hilo en la referide estacién y tricotan=
en la siguiente estacidn mencionada. Se produce asi lo -
que puede denominarse una construceidn "transversalmente
fluctuente” de tejido tubular para el extremo correspons-
diente a los dedos, que se produce en el espaclo ocompren
dido entre las agujaé inactivas del ¢ilindro superior y-
las agujas activas del cilindro inferior,

Se comprenderé que el tejido de la zona digi--
tal formado como acaba Ge describirse es de densidad con
siderablemente reducida en comparacién con el tejido dee
ls. parte prinoipsl del pie, Esto so consigue reteniendoe
primeremente la mitad de todo el complemento de agujas -
insctivas del ¢ilindro superior y en segundo lugar tri--
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cotando solamente eﬁ la mitad de las restantes agujas mwe
del cilindro inferior el formarse cada hilera horizontal-
del telido de la zone digital, En otras palabras, cada =-
hilera horizontal de dicho %tejido tiene s6lo un cuarto --
del nimero de puntedas en comparescibén con el complemento~
total de puntodes disponiﬁles pars triecotar el resto dele
articulo de calceteria,

Durante el tricotado del tejido de la zona diw-
gital que se acgba de deseribir, se préduce tejido solaw-
mente por las agujas del ¢ilindro inferior, mientras la~
vierna y pie del calcetin o media se mantienen en las egu
jas inactivas del cilindro superior. Si se dejasen colgar
la pierna y el pie, el tejido de la zona digital se forma
ria slrededor del tejido del pié, dificultando el estre--
chamiento del tejido de los dedos; para evitar esto, el ~
caleetin o media puede retirarse hacia arriba, ocomo se -
indica en muestra solicitud de patente britinica n = - -
11566/70, Tal retirade ascendente es immecesaria si el ar
ticulo de calceteria se tricota primersmente por la zons-
digital y tampoco se emplearia al tricotarse en {ltimo —-
lugar la zona digital si las zonas de la pierna y el pie-
quedan suspendidas de las agujas del cilindro inferior -
mientras ge tricota el tejido de los dedos en las sgujas-

del c¢cilindro superior,
La invencién se deseribe particularmente con ~-

referencia & los dibujos, en los cuales:

Ta figura 1 es uns representacibénm esquemética -
de una poreidn de tejido dlgital, que muestra tembién al-
gunas lazadas adyacontes del tejido del pié.,

Ia figura 2 es una vists de un calcetin que ——-



presenta un clerre estrechado en los dedos; y
La figurs 3 es una representacidén esqueméticao-
de los extremos adyacentes de los cilindros de agujas w-
superior e inferior de une méquine tricotadora de ciline
Se dro doble, que muestra sgujas de doble cabeza en ambos -
cilindros, mostrando asimismo un tubo de tejido tricota-
. do que estd siendo retirado en direcoidén ascendenteQ
La figura 4 es una vista similar e la figura 3;
pero que muesitra un segmento tubuler corto de tejido pa~
10, ra la poreidn digital, formado entre las agujas de 108 = .
cilindros superior e inferior,
Ie figure 5 ¢s una vista similar a la figura -
4, pero que mueatra un estrechamiento del tejido digital
en un cierre; efectuado por &1 método de enrollemiento o
15. estrangulacién; y
Le figure 6 es une vista simijar a la figure -
5, Pero que muestrs la formacidn de una lenglieta anti-é-
deshilachable pars completar la secuencia de tricotado.
En el ejemplo & descrivir, se tricota un calgg
tin como el mostrado en la figura 2 comenzando COD UN e
20 cubrecostura o elastico 1, seguido de las porciones de =
pilerna y pié 2 y 3. La secuencia de tricotado empleads -
pzzalos dedos empezerd en la transicidn 4 desde la estrug
tura trootada de la poreién del ple a la estructurs del-
tejido digltal 5 d; doble capa. Unsz vez.tricotada ung, e
25 porcibén de pie de 1= longitud requeridas, se transfieren-
las agujas del cilindro superior hacia absjo pars permi-
tir el tricotado ds una hilera horizontal o dos de teji-
do ordinario en todas lag agujas, como se indica en 1aef

30 hileras horizontales 6 y 7 de la figura 1. En esta fase-
[ ]
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se transfieren agujas alternas a unos cursores del ci
lindro superior, que se desplazan entonces a una posi
eidn elevada no tricotadora, de manera que sus lage——
das (mostradas en negro en la figura 1) sean retenidas
durante el subsiguiente tricotado del tejido digltal.
Iuego se tricoté otra hilera horizontal de lazadas de
tejido ordinario en todas las agunjas del ciliﬂdro in-
ferior, como se indica por 8 en la Pfiggra l. La condl
cibén del tejido en este fase se muestra esquemdticm
nente en la figura 3; en la que el cilindro de agujes
superior se indice on 13 y el eilindro inferior en 14;
reteniéndose shora el tejido tubular (que se estd ro=
tirando hecila arriba) en agujas elternas 15 del cilin-
dro superior y en agujes intermedies 16 del cilindro-

infexrior. )
Las agujes 16 que quedan en el cilzndro iD=

ferior se dividen ahora en dos grupos, uno de lbs cue~
les estéd constituido por un conjunto de asgujas elter-
nag de dicho cilindro, estando compuesto el otro grupo
por ol otro conjunto, o conjunto intermedio, de agnjas
alternas de tal cilindro, con el fin de tricotar una
poroién de tejido a modo de cubrecosturs o elédstico .-
A un grupo de las sgujas del cilindro inferior se le=
hace tricotar en una estacién de zlimentacién e inhi-
birse (fluctuar) en la siguiente estacién de alimentg
cibn, mientras simulténesmente se inhibe (fluctua) el
otro Zrupo en la primera estacidn citeda y se le hace
tricotar en la otra esiacidén siguiente, suponiéndose-
que la miquina tiene dos estuciones de alimentacién o

un miltiplo de dos, Siempre que se producen fluctuacio
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nes, se extienden lasg lazadas tricotadas de modo gue -
atraviesan aquelias. Le formueidn de puntadas produci=
da por estévsecuencia de "fluectuacibén transversel" se-
muestra en la figura 1, indicdndose en .10 y 12 las la-
zadas extendidess formadag por un grupo de agujas del -
cilindro inferior, mientras gue las formadas por €l —-
otro grupo se indican en 9 y 11, Se observars que oste
tricotado de fluctuacidn transversal produce tejide de
my baja densidad porgue no se forman hileras longitu-
dinaleeg por las agujas inactivas del o¢llindro superior
en TCN (figura 1) y se formen lazZadas solamente en hiw
lerag horizontales alternas en cada hilera longitudi—-—
nal BCH por las agujas del e¢ilindro inferior.

Ta diviglbn de las asgujas del oilindro infe~
rior en los Gog grupog citados puede obtenerse de cual
guier forms conocida. Una forma conveniente consistew
en disponer un pie extra debajo del habitual pie de —-
transferencia en cada cursor de ut conjunto de agsujas-
altemmas, entrando estos ples extras en contacto con =
una leva desplazable en una estacidn de tricotado para
producir la elevacidn de las correspondientes agujas -
g una alinra despejade y el dricotado de las mismas, y
en disponer cn la siguiente estacldn de tricotado otra
leva desplazable situade de modo que actue solémente -
sobre los pies de transferencla de longitud extra exisg
tentes sdlo en los cursores del otro conjunto interme-
dio de sgujas alternas, para determiner la elevacién =
de estas agujas a una altura despejada y el tricotado-
de ellas,

La secuencis de tricotado con fluctuzeidn ——



- ll -

transversal se continua hasta que se ha formado unge-
suficiente longitud de tejido del tipo de cubrecostu-
ra entre las agujas 15 del cilindro superior y l2g -
sgujas 16 del cilindro inferior para permitir que &l

tejido, al estrecharse hacla el interior, se encuentre

5 en el centro, como £6 muestra en la figuré"z:ﬂEl tedl
do de +ipo de cubrecosturs se estrecha luego,por ejem
plo, enrollando un hilo_alreaedor del mismc, COMO SO
muestre en la figura 5. Los cursores de ambos 0l1lifie—

10, dros superior o inferior 15 y 16 se retienen en carri=

les de no tricotado mientres tlene lugrr dicho enrolla
miento por rotacidén de los ¢ilindros de sgujas. Final
mente, se unen entre si las dos capas de tejido y & =
la parte principal del pie, como se muesira en la fi-
15« gura G, transfiriendo las agujas 15 del ¢ilindro su--
perior al cilindro inferior y tricotando una lengiieta
antideshilachable 17 pars permitir la liberacidn del-
calcetin de las agujas. Aquél puede invertirse enton-
ces para llevar la lengiieta 17 al interior y la cara=-
20« @el calcetin al exterior.

Se comprenderi que cusndo se tricota el te-
jido eon fluctuacidén atravesada de la poroién digital
como acaba de describirse, las agujas de cada grupo -
de cursores del cilindro inferior gque no son elevadas

2%, Dpor lag levas desplazables a une alturs despejada pem
pan a través de las estaclones tricotadoras a un bajo
nivel, de manera que el hilo no sea cogido en el gan=
cho, sino que flote como se muestira en la figura le =
En otros momentos en que tiene lugar un tricotado nor

30+ mal y todas las agujas han de tricotar en ambas este-
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ciones de alimentacién (o en la totalidad de éllas); se-
insertaridn plensmente las leyas desplazables (e manera =
qus todas las agujas sean glevadas 2 une altura despeja~
da antes de alcanzar las estaciones de tricotadol

N & T 4

Ta Patente de Invenoidn gque se solicita POX
veinte aﬁos; ;oara. Espa?ia; de acuerdo con la vigente Le—-—~
gislaoién; deberd recaer so’ore': OMETODO PARA LA PRODUC——
CION DE ARTICULOS TRICOTADOS TUBJLARES", con Prioridad -
de la Demenda Ge Patente en Inglaberra ne 5,254/ :72, de =
fecha 4 de Febrero de 1.9;72; segin las caracter{stioas——
esencigles de les sim;ientes's

REIVINDICACIONES

18,- Métode para la produceién de articulos «-

tricotedos iubuleres, provistos de una parte principal y
de ung parte en dos capes que clerra dicha parte princie
pal; una de cuyas capas se forma continusmente con la «-
parts principal. y plegéndose lg otra capa respecto a tsl
parte principal; estrechindose la parte de clerre en ol-
pliegue en que se forma la misma con puntadas fluctuan--
tes y/o alforzadas para reducir su volumen.

28,~ Método para la produceién de artiounlos —
tricotados tubulares, segin le reivindicacién 15; en los
que la perte de cierre se forma con le mitad dél mimerow-
de hilerss longitudinales de la parte principal. N

3e,~ Método para la produccién de ertdeulos —
tricotados tubulares, cegin las reivindicaciones 18 6 «

28, en los gue la parte de clerre se forma con un tejids -

de puntadas fluctuantes o alforzades 1 X 1,

4&,~ Método para la produccién de erticulos —
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tricotados tubulares, segin cualquiera de 1as anterio-
res relvindicaciones, en los que la parte de cierre se
estrecha mediante un hilo de unidn y/o torsién del te-

jido,
58,- M&todo para la producocidén de artiocnlos

tricotados tubulares, mediante tricotado de une partow
principel y de une parte de cierre, cuya parte princi-
pel se tricote antes o después de la parte de cisrre,-
efectudndose éste dltima mediente tricotado de un seg-
mento de tejido con puntadas fluctuentes yfo elforzedas

pera reduclr su volumen continuando desde o hacia l8 ~

parte principal, estrechemiente del segmento de teJjido

a une condicién cerrade o sustancialmente cerrada aproxi
mademente en el punto medio entre los extrémos del seg

mento de tejido y plegedo de aproximadamente le mitade-
de {2l segmento hacie atrds para formar uns estructura

en dos capas, y unidén de los extremos Gol segmento de-

tejido y de la parte prinecipal del articulo,.

68,~ Método para la produceidn de grtigulosf

tricotados ﬁabulaies, segin la reivindicacién 58, en -

el gque la parte de cierre se tricota en una méquine de

cilindro doble coaxial, en un cilindro de la mimma, ——

después de que la mited del complemento de agujas ha -

gido trensferida al otro cilindro para retener lezadas

a nnir & 1a parte rrincipal,
7:.— Método pere la produccién de articulos—

tricotados tubulares, segin las reivindicaciones 58 6~
68, en el que ls parte de oclerre se tricota en una es-
trueture de puntadas fluctuantes y/o alforzadas 1 X 1,
escglondndose les puntades glforzadas y fluctuontes -
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entre una y otra hilera horizontal.

82, Método peve la produccién de articulos—-
tricotados tubulares, segin cuslquiera de las reivindi.-
caciones 58 a ;Zg; én el gue el estrechemientoc se efo0=—
tua mediante un hilo de unién o mediente torsién de une
extremo del segmento de tejido respecto al otro".

98, "METODO PARA LA FRODUCCICN DB AR’.BICUI:O%—-
TRICCTADOS TUEJLARES", |

Segln queds sustencizlmente deserito en lg —-
vresente Memoris Desc:ciptiva; que consta de catoree ~ ~
hojas, escrites a méouina por una sols cera ¥y acompafice

de de dibujos.

Wearid, 3 FER, 1973

THE BENTLEY ENGINSERING COMPANY LIMITED
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