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La presente invencidn se refiere a un procedimiento para
soldar o adherir una capa de un material sintético a otra
de tejido cualquiera, de fibra natural o sintética.

Son conocidos diversos procedimientos que tienen por obje-
to artfculos de naturaleza mixta, téxtil y poliuretano,
tanto de naturaleza poiieter, como poliester, ya sea for«
mando bandas compuestas por dos capas o estratos, una de
cada naturaleza de las referidas, o blen por tres, dos tex-
tiles, exteriores, con una central de poliuretano,

La fabricacidn de estas dltimas, con tres capas o estratos,
presenta serias dificultades, sobre todo cuanto la adhesién
de las tres capas se obtiene por calor, en lugar de por em=
plastos 4 otras colas o materias adhesivas, puesto que el
hecho de calentar al propio tiempo las dos caras de la capa
de poliuretano limita y condiciona las soluciones aptas pa«
ra tal cometido y aumenta el mimero de precauciones a tomar
para evitar las irregularidades del producto resultante, lo
cual obliga a utilizar complicados mecanismos de alimenta=
cidn, estiraje, doblaje y solapado, as{ como tineles acce-
sorios de secaje € incluso cédmaras estancadas destinadas a
conservar y distribuir el calor, cuando &ste se produce por
corrientes de gas caldeado, y cuando el calor es producido
por llama directa o resistencias eléctricas, se hacen in=
dispensables forros y pantallas protectoras y sistemas de

gsuper-refrigeracidn, En definitiva, pues, estos sistemas
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de fabricacién, si bien son dtiles cuando se trata de produ-
cir estructuras compuestas por tres capas, é incluso cuando
se trata de dos solamente, pero una de ellas consiste en

un polieter, resultan siempre complicados y costosos, por

la gran cantidad de precauciones y la mucha precisidn que
exigeno

La presente invencidn se concreta a un campo mucho mds re=
ducido de posibilidades, es decir, a la fabricacidn de es~
trucﬁuras de dos capas unicamente, una de las cuslies es un
tejido cualquiera, y la otra una capa de material sintético,
tal como un poiiuretano, de naturaleza poliester, y a camw
bio de esta reduccidn se pueden obtener las simplificaclones
que entrafia la presente invencidn, en la que se puede prese
cindir de particulares sistemas de aiimentacidn y totalmen-
te de control mecdnico de estiraje, doblado y solapado, que
se realizan, en parte, mediante cualquier sistema ya conoci=
do de bobinas y rodillos de alimentaciém, y en parte manual~-
mente.

Ahora bien, la simplificacién del procedimiento entrafia una
pérdida de material correspondiente a la capa de material
sintético, seglin se explica a continuacidn, pero que comer-
cialmente resulta rentable,

Con objeto de facilitar la exposicién clara de lo sustancial
de este invento, se hace referencia, en lo que sigue, al di-

bujo esquemético que acompafia a este memoria,
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La realizacidn prdctica del invento, consiste en lo siguien-

te:
Procedentes de dos bobinas distintas y sostenidos, respec-
tivamente, por los rodillos sensiblemente tangenclales 1 y
2, convergen en 3 la capa de tejido 4 y la capa de material
gintético 5, la cual es calentada por la llama 6, que al
incidir directamente sobre ella la funde y reduce y en este
estado, al ser comprimida por los rodillos contra la capa
de tejido, se sueldan ambas, constituyendo el producto aca-
bado 7. Por efecto del calor la capa de material sintético
ha disminuido de espesor, en unas décimas de milfmetros.
Por el interior de los rodillos 1 y 2 circula una corriente
de agua, que mantiene dichos rodillos a la temperatura am=
bientes
Para el buen fin del procedimiento, es necesario sincroni-
zar la velocidad de los rodillos 1 y 2, la intensidad de la
llama 6, y la cantidad de agua circulante, obteniéndose en
condiciones Sptimas una produccidén de 20 a 25 metros por mi=
nuto, con una disminucidn o pérdida de espesor en la capa
de material sintético del orden del 38%. O sea que una capa
de 13 décimas queda reducida, en el producto acabado, a 8
décimas,

NozIa
Hecha la descripcidn de la presente invencién, se declaran

como nuevas las siguientes:
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REIVINDICACIONES
l.~ Procedimiento para soldar l4minas de material sintético,
aplicable a la fabricacidn de bandas mixtas, compuestas por
una capa de material sintético y otra de tejido cualquiera,
con trama y urdimbre, caracterizado por el hecho de que el
material sintético se calienta y funde, en parte, por ac-
cién del calor producido por llama de incidencia directa y
la soldadura de ambas capas se produce por simple y adecuada
presidn, lograda mediante una pareja de rodillos entre los
que pasa el conjunto, manteniendoc dichos rodillos a tempe=
ratura ambiente, y con ello las caras opuestas de ambas ca=
pas, mediante una corriente de agua circulante por el inte-
rior de los rodillos, y observando adecuada sincronizacién
entre la velocidad de alimentacién de ambas capas, la inten~
sidad de la llama y la circulacidn del agua, para obtener
la produccidn adecuadas,
2,~ "PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR LAMINAS DE MATERIAL SINTETICO™
Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de cinco hojas mecanografiaw
das por una sola de sus caras y se ilustra con los dibujos

que a la misma se acompafian,
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