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El invento se refiere a une miquina curvadora pa
ra material en forma de alambre o cinta, en que el mate- -~
rial a curvar se¢ hace avanzar corriéndose de modo intermi-
tente, en cada caso por un trayecto, que corresponde a la
distancia deseada entre dos lugares de flexidén sucesivos,
y en que en el lugar de flexidén se encuentran uns mordéza
curvadora, estacionaria durante el proceso curvador y una
herramienta curvadora, impulsada, m6évil alrededor de ésta,
curvando el trozo de material corrido avanzando en cada ca
so, cuyo camino de trabajo preferentemente es regulable. -
Tales maquinas curvadoras se necesitan especislmente para
la confeccidén de estribos para la construccién de hormigdén
de acero.

Las maquinas curvadoras conocidas del tipo indica
do en la introduceidén sdélo pueden ocasionzr procesos de -
flexidén dirigidos en igual sentido, es decir, que no es po
sible curvar el material, que debe flexionarse, en un lu=-
gar de flexidn en una direccidén y en el siguiente lugar en
la direccidn opuesta. Esta taree, que se presenta con fre~
cuencia, podris resolverse ghora de tal modo, que en la mé
quina curvadora en lados opuestos de la trayectoria de avan
ce del material se dispusieran dos mordazas curvadoras fi-
jas ¥ a cada mordaze curvadora se coordinase una herramien
ta curvadore mévil. En tal ejecucidén, sin embargo, se eXxi=
giria un censiderable gastos constructivo para acoplar el
sistema impulsor segun las necesidades, alternativamente -
con una u otra herramienta curvadora movil, cuando se de-—-
sease un cambio de la dirececidn de ourvature.

El presente invento evite estas dificultades y =~
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crea uns maéquina curvadora que, sin la exigencia del enlace
alternativo de dos herramientas curvadoras méviles con el -
gistema impulsor, hace posible aliernativamente procesos de
curvatura hacia direcciones opuestas, a partir de la trayec
toria de avance del material, estando prevista, segun el in
vento, una herramienta curvadora mévil comun para ambas di-
recciones de curvatura, que es corrediza perpendicularmente
al plano de curvetura y por ello sobre un recorrido de cir-
cunvalacidén lateral puede transferirse desde uns posicién -
gobre uno de los lados de esta trayectoria a una posicidn -
sobre el lado opuesto de la misma. La herramienta curvadora
mévil permance en ello constantemente unida con el sistema
impulsor y el cambio de la direceidén de curvatura se ocasio
ne sencillamente por intercambio de la carrera de trabajo -
y de retroceso en la trensmisidén de movimiento de vaivén.
En una forma de ejecucitn preferida del invento,
en lados opuestos de la trayectoria de avance del material,
estdn previstas mordazas curvadoras fijas, y la herramienta
curvadora es movil alternativamente alrededor de una de am~
bas mordazag curvadoras. En ello, la herramienta curvadora
mévil puede estar fijada a un brazo de oscilacibén impulsa--
ble con movimiento de trabajo en vaivén, cuyo eje geométri-
co de oscilacidn forma interseccidn simétricamente a ambas
mordazas curvadoras fijas con la trayectoria de avance del
material. Bl brazo de oscilacidén de la herramienta curvado-
ra entonces puede estar fijado sobre un Arbol hueco axilmen
te corredizo, por cuyo corrimiento axil se hace posible el
cambio de lugar de la herramienta curvadora degsde un lado =

hacia el lado puesto de la tmayectoria de avance del mate--
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rial, y en este arbol hueco, independientemente corredizo -
axilmente pespecto al mismo, puede estar dispuesto un madril
expulsor, con el que puede alejarse un estribo, acabado de
curvar o andlogo fuera de la maquina.

En otra forma de ejecucidén del invento, ademds de
la herramiente curvadora comun para ambas direcciones de cugy
vatura, también estd prevista una mordazs curvadura comin -
para ambas direcciones de flexidn, que también 8s corrediza
perpendicularmente al plano de curvature y por ello, en un
camino lateral de circunvalacidn, puede transferirse desde
una posicidén en uno de los lados de la trayectoria de avan=~
ce del materisl, a una posicidn en el otro lado de la misma.
Adecuadamente, en ellc la mordaza curvadora y la herramien-
ta curvadora estédn moniadas en un brazo de oscilacidén comin,
que es oscilable alrededor de un eje ideal, que forma inver
seccibén con le trayectoria de avance del material para po--
der intercambiar las posiciones de la mordaza curvadors y -
de la herramienta curvadora respecto a ls trayectoria de -
avance del material y es adicionalmente oscilable alrededor
de la mordaza curvadora para hacer posible el movimiento de
trabajo de la herramienta curvadora alrededor de la mordaza
curvadora.

Ahora se explicarin mis detalladamente, haciendo
referencia al dibujo, algunos ejemplos de ejecucidn del in-
vento.

La fig. 1, es una vista general esquematica de ung
maquina curvadora de estribos segin el invento.

La fig. 1a muestra una variante de un detalle;

La fig. 2, es una vista lateral modificada de un
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sistema regulable de impulgidén de la magquina segin la fig.
1, en que las distintas partes del sistema impulsor estén
desplazadas respecto a las condiciones de posicidn reales,
observables en la fig. 1, en la direccidén de la flecha P,
de tal modo que todas las partes individuales puedan obser
varse glarasmente sin recubrirse mutuamente;

La fig. 3, explica el movimiento axil de la hew-
rramienta curvadora mévil y del mandril expulsor;

Le fig. 4, represenva un sistema impulsor modifi
cado ¥

Le fig. 5, es una vista lateral del sistema impul
sor segin la fig. 4, modificada y correspondiente a la fig.
25

Lag figuras 6 y 7 explican posibilidades en prin
cipio de ejecucidn del invento y

La fig. 8, muestra finalmente de modo esquemdtico
una forma de ejecucidn, que sigue en principio la fig. 7.

Segin la fig. 1, el alambre 1 que debe elaborar-
se en forma de estribos, se itransporta por medio de dos =
partes de rodillos transportadores 2, 2a y 3, 3a que aga--—
rran el alambre con cierre de friccidén a través de la mi--
quina.

La impulsidén de los rodillos transportadores se
efectia por un motor eléetrico 4 que, por medio de una co-
rrea 5 trapezoidal o semejante, impulsa una polea centrifu
ga 6. La polea centrifuga 6 puede unirse de modo fijo a la
rotacidén mediante un embrague, no ilustrado, con una rueda

dentada 7 que, & su vez, esta en toma constante con una -

rueda dentada 8.
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Un pifidn 9 para cadena, situado sobre el mismo 4r-
bol que la rueda 8, estd engranado con una cadena 10 sin fin,
que se mantiene a tensidn constante por un rodillo tensor 11.
Lo cadena sin fin 10 abrazando parcialmente pifiones para cade
ha, que estén unidos de modo fijo a la rotacidn con los rodi-
Nlos transportadores 2, 22 y 3, 3a estd conducide para que -
loa rodillos transportadores puedan ser impulsados por el mo-
tor eléctrico 4.

Tan pronto el embrague, no ilustrado, une la polea
centrifuga 6 de modo fijo a la rotacidén con la rueda dentada
7, se hace avanzar el alambre. El movimiento de avance se pro
longe hasta que se suministra la longitud de alambre deseada
y entonces se interrumpe el enlace fijo a rotacidn entre la -
polea centrifuga 6 y la rueda dentada 7 por desembragado auto
matico del ambrague y al mismo tiempo la rueda dentada 7 se -
frena por un freno no ilustrado y se retiene en su posicidn -
instanténea.

Los dos rodillos de tramsporte 2, 2a estan congti-—
tuidos de modo corredizo en direccidn vertical y por muelles
no ilustrados se cargan sobre el alambre, que pasa por debajo
de ellos, siendo variable la magnitud de la presidn aplicada
por los muelles, por medio de tornillos reguladores 12, 13.
El alambre 1, hecho avanzar por los pares de rodi--—
llos de trensporte 2, 2a y 3, 3a pasa detras de los rodillos
de transporte por un dispositivo 14 enderezador, de construc-|
cién conocida, en que se endereza. Seguidamente, despuds del
dispositivo enderezador 14 estd previsto un rodillo de fric--
cidén 15, que estd apoyado oscilablemente alrededor de un eje

16 y se comprime por un muelle contra el alambre 1. EL rodi--
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l1lo de friccidn 15 sirve para la_impulsién de un emisgor de im
pulsos para un dismositivo electrdnico medidor de longitud -
del tipo descrito en la solicitud de patente suscrita ne2 - -
11.561/70 con el cue el avance del alambre v la separacién de
sectores deseados de éste, se maniobra automaticamente median
te una cigalla.

Después de recorrer la cizalla, que consiste en una
cuchilla estacionaria 17 y una cuchilla mdvil 18, el alambre
llega al verdaderc dispositivo curvador, cuyos componentes -
méds esenciales son dos mordazas curvadoras estacionarias 19,
19a v una herramienta curvadora mdvil 20.

La impulsidn del dispositiveo curvador se efectda =~
por un motor eléctrico 21, que, mediante una correa trapezoi-
dal 22 6 semejante, impulsa una polea centrifugs 23. La polea
centrifuga 23 puede unirse mediante un embrague no ilustrado
de modo fijo a la rotacidn, con una rueda dentada 24.

La runda dentada 24 se encuentra en toma censtante
con una rueda dentada 25. Sobre el drbol de la rucda dentrada
25 estd dispuesta una excéntrica 26, unida de modo fijo con-e
tra la rotacién con éste. La excéntrica 26 estd en comunica--
cidn por medioc de una biela 27 con una barra empujadora 28 vy
un guiador 29 que, ean 37, estdn unidos entre si vy con la bie-
la 27.

Como pernite observar claramente la fig. 2, otra pa
lanca 30 de un brazo, que sirve de brazo regulador, descansa
en un cojinete fijo 31, en lo gue su extremo libre es oscila-
ble, mediante un husillo regulador 32, alrededor del cojinete
31. E1 guiador 29 estd articulado en 33 en el brazo regulador

30, mientras que la barra empujadora 28, en 34 estd articula-
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da en unc de los brazos de una palanca 35 de dosbrazos, osci-
lable alrededor de un cojinete fijo 36. La distancia de los -
puntoé de articulacidn 34 v 37 de la barra empujadora 28 es -
igualmente grande gue la distancia de los puntos de articula-
cidn 37 v 33 al guiador 29.

Con ayuda del sistema de palancas descrito, es posi
ble variar sin escalonamionto el dngulo de oscilacién de la -
palanca acodada 35 durante una rotacién de la excéntrica 26 -
por 1802 entre el valor cero y un limite angular superior, da
do previamente de modo constructiveo. 81 con ayuda del husillo
ajustador 32 el extremo libre del brazo regulador 30 se lleva
a una posicidn tal gque los puntos de articulacidn 33 y 34 coin
cidan, entonces durante la rotacidén de la excéntrica 26, las
dos partes 28 y 29 ejecutan movimientos de oscilacidén comunes
alrededor de este punto de coincidencia y no se transmite nin
gdn movimiento a la palanca acodada 35.

Sin embargo, si el brazo regulador 3C con ayuda del
husillo ajustador 32 se oscila alrededor del cojinete 31 a -
una posicidn distinta a la anteriormente descrita, entonces -
ejecuta el fiador 29 sdélo un movimiento de oscilacidén alrede-
dor del punto de articulacidn 33, en que se variarfa la dis--
tancia entre los puntos de articulacidén 37 y 34, si la barra
empujadora 28 no impidiese tal variazcidn de distancia por co-
rrimiento del punto de articulacidén 34. in este caso, por lo
tanto, la palanca accdada 35 realiza un movimiesnto de oscila-
cidn alrededor del cojinste 36. En ello, el movimiento de os-
cilacidén de esta palanca acodada 35 de dos brazos serd el ma-
ximo, cuando la distancia entre leos puntos de articulacién 33

v 34, zon ayuda del husillo requlador 32, se ajuste al valor
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mdximo, dado previamente de modo constructivo.

Una barra acopladora 38, gue estd articulada requla
blenente de mofo oscilable en el otro extremo de la palanca -
acodaia 35 de dos brazos v mediant: un husillo roscado, npuede
desnlazarse en direceidn longitulinal, une este extremo de la
nalanca acodada 35 con wna ruvada dentada 39 gue, a su vez, g
t4d engranada con una rueda dentada 40. Esta mida dentada 4C
2std unia rigidasiente con la lwerrapionta curvadora 20 que, -
por lo tanto, en una rotacidn de essta rueda -entada, se osci-
la al mismo tiempo. Tan pronto la palanca acoda’a 35, hajo lao

accidn e lo excéntrica 26 - de los elementos de transalsidn

)

7 a 34 ajecuta un movimiznto de oscilcecidn alrededor de su -

o

cojinete 36, se transmite cste movimiento de oscilacidn por -
medio ¢z la barra acopladora 38 v las ruedas <enta‘as 39 vy 40
a la herramienta curvadora 2C, cue en ello, por su parte, eje
cuta un movimi.nto de cscilacidn alrededor de su eje comdn con
la ruzda dentada 40,

21l tama’lo del dngulo del covimionto de oscilacidn,
z2jecutado por la her-andenta curvmdora 20, dewende en ello de
la wosicidn, cue se hava :da’o al bHrazo requlador 30 con avuda
del husillo regulador 32,

51 husillo rermlador 32, por lo tanto, slrve para lg
coqulacldn del dngulo ds curnvatura des.ado, en lo cue al mismg

Y

tienno es posible compensar las constantes Qi

s \
e

‘erentes de resoy
te Je alambres de diferentes calilades. 81 husillo roscade, -
previsto ¢ la barra acopladora 38, sirve merascn'e al objeto
de ajustar aractamante la posicidn de reposo de la hoerranien-
ta curvadora 20, de nodo gue las poslcionaes le nartida para -

Brocescs Jde crrvatura e sentidos contrarlos, restecto a la -
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wnidn de la rueda Jdentads 4C con la horra

52 realiza por un &rbol husco 41, sobre el que -
estdn fijrdas de modo no cgiratorio v no corrediszo awbas nar--

tes 2C, 4C. Bl drbol hucce 41, =or medio e una bicla

~n comunicacidn con un pistédn 43, cu2 est
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ose haciaadelante v hacia atr:d e1 un cilindro hij
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pe 45, que estd unido ‘e modo no
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47 se anova, a su vez, contra ¢l co'inete
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’

mo 49, cue estd conducido corrcdizaasen
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~itudinales 5¢ dol drhol hueco 41 estd unido con -
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43, limita la extensidn mdzima posi
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curvadora 20 sonortada por el 4drbol huzco

gan la fig. 3, un =zlectromotor 53 impulsa una DHon
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de una corredera 59 olectrohidrdulica v dos vdlvelas
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ladoras 70 =s posivle cargar

la “ireccidn de la flecha "a"

531 los estribos, por ojempnlo, ‘el tipo ilustrado en

la fig. 1 con ravas v nuntos,

a
ot
[
OL
i
&
jas}
6]
e
13

tonces con "a avuda del ambra

A
I

e

nantizne hasta gue la ruzda deatada 25 y la encdntrica 26, £1

jada a d¢sta, havan ejccutado una rot:cidn complzta (3602)., -

Lan wronto Ma ocurrido =sto,

que v, al ni-mo tiempo, la ruada dentada 24 se frana wor un -

frenc, tavwpoco ilustrado, v s

0

so. ourante la orimara seni-rotacidn de la excdntrica 26 se -

confierc a la herramionta curvadora 2C, nor medio de los ele-
mentos 27 a 41, un movisiento oscilante en la lircccidn de -~
curvatura, #ijdidose el dngulo de curvatura descado Dor mgu--
lacidén Jel husillo regulador 32. Z1 ajuste de este husillo re
culalor, como se ilustra en la fiy. 1, puede efecltuarse a ma-
no, pero tawbién, coo se ha indic do en la Zic, la, puede -
ejecutarse con avuda de uvn nropio motor requlador 61, Durante
la secunfa semi-revolucidn de la excénitrica 26, la erramien-—
ta curvadora 2C se vuelve a conducir & su »osicidn de 1rtidaW

3i debe modilicarse la “ircceidn de floxidn, aproi

medanonie a una Jlenidn en el

jas del reldj,. como se ilustra en la Fi-. 1, a una curvatura
en soentlilo contrario a la rarcha de las aquijws del reloj, an-d
tonces la corredera 59 electrohidrdulica se lleva a la posi--

cidn "maso directo® ea cue 2l nistdn 43 ze carga desde la iz~

. “eata’a 24 con la nolen

al piutdn 43 de tnl wodo cue, se

gin la vosicidn de la corredera slactrohidrfulica se muzva en

Lompre en la nisma direccidn, deben Fabricarse cen--

o~
(S48

3

e

o wn amuell: de la d:zcha "d'.

en cue todag las curvaturas se

ue, no ilustrado, ne 2copnla la

centrifucs 23. Bate enlace se -

e desacopla de nuevo el emoras--—

cetiene en su nosicidn fe repo

-

: -

sentico de la rcha de las aqu
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i consecuencia de esta carga se mueve el nistdn 43
on le fdireceidn de 1o £lacha "a" v retira el “rbol hueco 41,

contrariamente a la accidn éGel muelle helicoiial 45. Como el

o]

tone 48, vnide con el drbol husco 71, tiene cue aquir 21 wo-
viniento Jel &rbeol huecs, sz comprime el muallc aoliceoilal 45

sn este movimliento. L.

2

rerranienta curvodora 20 no@ 23te movi
miento se lleva a la posiceidn dibjada con ravas y puntos en

las ficuras 2 y 3, encontrdndose, mwor lo tanto, fuera Je con-
tacto con el alasbre 1, cue debe curvarce., .jhora, por ol mo~-
tor =léctrico 21, se hace girar la excéntrica 26 por media re
volucidn (180%2). L herramicnta curvadora 20 cabia en ello -
-fuera de contacto con el alambre- Tesde su vosicidn do reno-

.

s0 por encima del alambra, sue 4ebe curvarse, a una gueva no-
sicidn de rewoso nor dcbajo del alambre, -ue -"ebe curvarse.

Desnuds de haberse efectuado la rotacidn por 180g,
la excdnirica 26 se frena de nuevo £ijamente v la corredera -
59 elec:ro-hidrdulica se devuelve a su posicidn central, EZn -
esta posicidén estdn en comunicacidn ambas nita’es del cilin--
dro 44 con el sunifero de acelte 56, el muells helicoidal 45
puede distealderse v en ello correr el drbol hunco 41 hwocia -
adelsnte hasta que el tope anular 52 llacue a aplicarse de -
nuavo contra =l cojinvte 48 7 por ello incide una ulterior -
extensidn Jdel muelle helicoidal 45. La herraui-znita curvadora
2C estid de nuavo en la posicidén de trabajo, pero zhora cn el
otro lado del alambre, cue debe ser gurvado,

Tan pronto,han sidec ejccutadas todas las etanas re-

2 €

cueri’as de curvatura, se cefectda, con avuda de ambas cuchi--
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llas 17, 18, el corte. El mecanismo cortador se impulsa de la
misma manera que el avance del alambre ¥y el mecanismo Curvg=-
dor. Un motor eldctrico 62, por medio de una correa trapezoi-
dal 63 impulsa una polea centrifuga 64, que es acoplable con
una rueda 65. Una rueda dentada 66, engranada con la rueda den
tada 65, acciona la cuchilla mévil 18 del dispositivo cortadox
por medio de la excéntrica 67 y la barra 58 de excéntrica.
Después de efectuado el corte, se conmuta. la correde
ra 59 electrohidrdulica a la posicidn "paso atravesado en crud
por lo que el pistdn 43 en el cilindro 44 se carga de tal mo-
do, que se mueve en el sentido de la flecha "bh". Por ello, el
mandril expulsor 51 se mueve en el interior de drbol hueco 41-
en igual dirececidn. El perno 49 unido fijamente con el mandril
expulsor 51, se mueve en las hendiduras longitudinales 50 del
drbol hueco 41, arrastrdndose el tope 47 y comprimiéndose el
muelle helicoidal 45. El mandril expulsor 51, empuja el estri
bo, acabado de curvar y separado del alambre 1, fuera de la =~

hendidura longitudinal entre las mordazas curvadoras 19 y 1%

hacia fuera. Despuds de hacer retornar la corredera 59 electrd .. -

hidrdulica, vuelve el mandril expulsor a su posicidn de repo-
S0.
En la forma de ejecucidn, ilustrada én las figuras

4 v 5 del invento, la herramienta curvadora 20 mévil es im~-
pulsada por un pistdn 80 que estd conducido en un cilindro 81
de modo deslizante v se carga por un medio de presiédn, prefe-
rentemente por un lfquido. La regulacidn del medio de presidn
puede efectuarse de nuevo por una corredera y no necesita des

cribirse mds detalladamente. Una biela de pistdn 82 estd arti

culada en 83 a-la rueda dentada 39 que, como en la forma de -
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ejecucidén seqin las figuras 1 a 3, estd en engranaje con la -
rueda dentada 40, que estd unida rigidamente con la herramien
ta curvadora 20. Un tope 85 unido rigidamente con la rueda -
dentada 39, coopera con topes regulables 84, 84a para la regu
lacién del dngulo de curvatura. Una regulacidn, eventualmente
automdtica, del dngulo de curvatura durante el funcionaﬁiento
no estd prevista en esta forma de ejecucidn. La posibilidad -
de tal regulacién, debe considerarse como veniaja especial -
del sistema de transmisidn-seqgin las figuras 1 a 3.

Mientras que las formas de ejecucidn, hasta ahora -
descritas, siguen el esquema mostrado en la fig. 6, en que a
ambos lados de la trayectoria de avance del material B estdn
dispuestas mordazas curvadoras fijas 19, 19a y la herramienta
curvadora mévil puede ser oscilada en un camino, que circunva
la lateralmente la trayectoria B desde la posicidn designada
con 20 en la fig. 6, en un lado de esta travectoria, en que -
coopera con la mordaza curvadora fija 19, a la posicidén desig
nada con 20' en el otro lado de la trayectoria, en cue coope-
ra con la mordaza curvadora fija 19a, segdn la fig. 7, para -
ambas direcciones de curvatura puede empiearse una mordaza -
curvadora comin 19 y una herramienta curvadura comin 20, en--
que en el cambio de la direccidn de curvatura, tiene gue te--
ner lugar un cambio de lugar de ambas partes 19, 20 en cami--
nos, que circundan lateralmente la trayectoria de avance del
material a nuevas posiciones designadas en la fig. 7 con 19%,
20'.

Una sencilla posibilidad para la realizacidén de los
movimientos requeridos de regulacidn v trabajo en el esquema

segin la fig. 7, se indica esquemiticamente en la fig, 8. La-




10

15

20

25

30

411213

teralmente respecto a la trayectoria B estd conducida una cre
mallera 100, gque estd en engranaje con una rueda dentada lol,
sobre cuyvo 4rbol 102 estd situada la mordaza curvadora 19 -~
constituida en forma de rodillo. El 4rbol 102 estd unido ade-
mds, por medio de un brazo oscilante 103, con la herramienta
curvadora 20. Por medio de un sistema no ilustrado de pistédn-
~cilindro, puede correrse el drbol 102, desdé la posicidn ilué_
trada en la fig. 8 con lfneas completas, despuéds de.corrimien
to axil de las partes 19 y 20 desde la trayectoria B en direc
cién vertical a lo largo de una gufa 104,a la posicidn ilustrg
da en la fig. 8 con lfneas interrumpidas, debajo de la travec
toria B, En ello rueda la rueda dentada 101 en la cremallera
retenida 100, por lo que se hace oscilar el brazo basculante
103 contrariamente a la marcha de las agujas del reloj, y lle
va la herramienta curvadora 20 a una posicién por encima de -
la trayectoria B. Por corrimiento de la cremallera 100, estan
do retenido el 4rbol 102, en la direccidén de la flecha Pl & -
P2, entonces el alambre corrido por delante de la trayectoria
B puede curvarse desde la posicidn de las herramientas curva-
doras, ilustrada en lfneas completas, hacia arriba, respecti-
vamente desde la posicién de las herramientas curvadoras mos-
tranda en lineas interrumpidas, hacia abajo.

Naturalmente gue dentro del alcance del invento to-
davia pueden idearse numerosas otras formas de ejecucidn para
los mecaniomos, gue hacen posible un cambio de lugar de una o

de ambas herramientas curvadoras.
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La presente patente de invencidn comprende las si-
gulentes relvindicaciones:

1.~ Mdquina curvado;a para material en forma de =
alambre o de cinta, en que el material a curvar se corrg in-
termitentemente avanzando en cada caso por un trayecto, que
corresponde a la distancia deseada entre dos lugares de fle-
xidn sucesivos, v en que en el lugar de la flexidn se encuen
tra una morddza curvadora éstacionaria durante el proceso de
curvatura, y una herramienta curvadora impulsada, mévil alre
dedor de déste, curvando el trozo de material avanzado en ca-

da caso,cuyo camino de trabajo es ventajosamente regulable,

caracterizada porgue se han hecho posible a eleccidn, proce-

sos de curvatura en direcciones opugstas fuera de la trayec-
toria de avance del material por una herramienta curvadora -
mévil comin para ambas direcciones de curvatura, que €S CO=-
rrediza perpendicularmente al plano de curvatura y puede -
transferirse en un camino lateral de circunvalacidn, desde -
una posicidén en uno de los lados de esta trayectoria, a una
posicidn en el ladoopuesto de la misma,

2.~ Mdquina, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zada porque en lados opusstos de la trayvectoria de avance del
material, estdn previstas mordazas cucvadoras fijas vy porque
la herramienta curvadora es mévil alternativamente a eleccidn
alrededor de una de gmbas mordazas curvadoras.,

3.- Méquina, segin las reivindicaciones 1 y 2, ca=-
racterizada porque la herramienta curvadora mévil, estd fija
da en un brazo basculante impulsable con movimiento de traba

jo de marcha en vaivén, cuyo eje de oscilacidén geométrico, -
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simétricamente a ambas mordazas curvadoras £f£ijas, forma intgg
seccidn con la trayectoria de avance del material.

4,~ Méquina, segin la reivindicacidn 3, caracteriza
da porque el brazo basculante de la herfamienta curvadora es-
td fijado sobre un &rbol hucco, axilmente corredizo, en que,
independientenente del drbol hueco, estd dispuesté de médo -
axilmente corredizo un mandril expulsor.

5.~ Mdquina, seqgin la reivindicacidn 1, caracteriza
da porque se ha previsto una mordaza curvadora comin para am-
bag direcciones de curvatura, que es corrediza perpendicular-
mente al plano de curvatura y por ello puede transferirse en
un camino lateral de circunvalacidn desde una posicién en uno
de los lados de la trayectoria de avance del material, a una
pogicidn en el otro lado de la misma.

6.~ Mdquina, segin las reivindicaciones 1 y 3 carac
terizada porque la mordaza curvadora y la herramienta curvado
ra estdn montadas en un brazo basculante comdn que es oscila-
ble alrededor de un eje ideal cue forma interseccidn con la -
trayectoria de avance del material, para poder intercambiar -
las posiciones de la mordaza curvadora y de la herramienta -~
curvadora en relacidn con la trayectoria de avance del mate--
rial,. v adidonalmente es oscilable alrededor de la mordaza -
curvadora para hacer posible el movimiznto de trabajo de la -
herramienta curvadora alrededor de la mordaza curvadora.

7.~ Méquina curvadora para material en forma de -
alambre o de cinta.

" Segdn se describe v reivindica en la presente memo-

ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios -

cue a la misma se acompafian.
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