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El invento concierne a un aditivo para cola, pre 

feriblemente en forma de un aditivo para cola apto para ser 
almacenado, con el f in  de disminuir la  u lterior separación 
de formaldehido desde placas de virutas aglomeradas o simi 

5 lares producidas con utilización de colas constituidas a 
base de condensados que contienen formaldehido.

Como condensados que contienen formaldehido, que 

sirven como cola para madera, son usuales condensados de 
urea-formaldehido, condensados de melamina-formaldehido o 

10 colas de resinas fenólicas o cresólioas. Se trata de colas 
de resinas sin téticas endurecibles.

Para la  producción de materiales de madera, ta­
le s  como placas de virutas aglomeradas o madera contracha 
pada, se u tilizan  sobre todo aglutinantes a base de resi-  

15 ñas de aminoplastos o de fenoplastos.
Las placas de virutas aglomeradas o similares pro 

ducidas con utilización de la s  colas arriba citadas, poseen 
no obstante la  desventaja de que, especialmente en clima hú 
medo y caliente desprenden formaldehido, lo  cual puede con- 

20 ducir a una considerable molestia como consecuencia del efejc 

to irritan te de este compuesto.
Con el f in  de disminuir este desprendimiento de 

formaldehido que se produce después del endurecimiento de 

la  cola, se ha propuesto ya en el caso de colas a base de 

25 urea-formaldehido añadir a la s  colas sustancias que f ija n
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formaldehido, o durante la  producción de placas de virutas 

aglomeradas tratar una parte de la s  virutas de madera con 
tales sustancias, antes del encolado.

En un procedimiento conocido para la  preparación 

5 de productos de condensación a base de urea o tiourea y for 
maldehido se añade a los productos, después de la condensa 

ción, pero antes del endurecimiento, amoníaco como compues 

to fijador de formaldehido.

Las cantidades de sustancias que f ija n  formaldehi 

10 do, que pueden ser añadidas a la s  colas, son sin embargo 
muy limitadas, ya. que mediante la  adición de estas sustan 

oías se disminuye la velocidad de fraguado o endureoimien 

to de la cola para madera. Se ha manifestado también que 
por utilización de colas, que contienen amoníaco u otros 

15 compuestos fijadores de formaldehido, se empeoran conside 
rablemente la s  propiedades de resistencia mecánica de la s  
placas de virutas aglomeradas, especialmente la  resisten­

cia a los esfuerzos de tracción transversales.
No obstante, también aparece un empeoramiento de 

20 la s  propiedades mecánicas, cuando e l compuesto fijad or de 
formaldehido no es añadido a la  cola sino que e l material 

de madera es tratado con él antes del encolado, dejando en 

toramente aparte el hecho de que este procedimiento es com 
plicado y largo.

25 Para evitar especialmente la s desventajas citadas
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en primer término se ha propuesto de acuerdo con e l in­
vento, en e l caso de un aditivo para cola del tipo in i­

cialmente citado, que este aditivo contenga a l menos un 

compuesto molecular, uno de cuyos componentes sea un com 
5 puesto a lifá t ic o  que tenga grupos amido, tioamido, imino 

o amino primarios, secundarios o terciarios.
Como compuestos moleculares se entienden de mo 

do enteramente general compuestos que están constituidos 
a base de dos componentes ( la  mayor parte de la s veces en 

10 la  proporción molar de 1 :1  o en otras proporciones mola­
res de números enteros, por ejemplo de H 2 o sim ilares). 
Cada uno de lo s dos componentes que forman el compuesto 

molecular es por s í  sólo un compuesto estable, saturado 
de acuerdo con la s  reglas de la  teoría de valencias quími 

15 cas, véase STAAB, "Einfúhrung in die theoretische organis 
che Chemie, 1.962". Véase para e llo  también RÜMPP "Chemie 

lexikon", de acuerdo con el cual lo s compuestos molecula­

res son asociaciones ampliamente definidas en sentido es- 
tequiométrico de moléculas en estado gaseoso, líquido o 

20 sólido, que se han producido por fuerzas de van der Waal
(también orientación dipolar, formación de puentes de hidró 

geno y sim ilares), y en cuya formación ni se han roto va­

lencias principales ni se han formado valencias nuevas.
El nuevo aditivo, en el caso de estructuración 

25 como aditivo apto para el almacenamiento, puede ser añadí
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do a la  cola en cualquier momento apropiado antes del en 
durecimiento, convenientemente poco antes del encolado del 
material de madera. No obstante, puede ser añadido ya a la. 

cola eventualmente también durante lá  preparación de ésta, 

o puede añadirse e l aditivo para cola en primer término 

a la s  partículas de madera seca y sólo a continuación agre 
garse la  cola, o pueden realizarse procesos sim ilares.

Se ha manifestado que, caso de que se desee, pue 

den añadirse a la  cola cantidades relativamente grandes 

del nuevo aditivo, preferiblemente de 5 a 25% en peso, re 
ferido a sustancia sólida de la  oola y del aditivo.

El nuevo aditivo mejora en general lo s valores 
de resistencia mecánica (resistencia a la  flexión, re s is­

tencia a esfuerzos de tracción transversales) de modo con 

siderable y puede disminuir considerablemente el hincha- 
miento en espesor. Ambas cosas son extraordinariamente de 
seables. Como consecuencia de e llo  se hace posible con e l 

nuevo aditivo no sólo disminuir muy considerablemente la  

u lterior separación de formaldehido, sino que se mejoran 

además considerablemente también la s  propiedades de los 

correspondientes materiales de madera encolada, especial 
mente la s  propiedades de placas de virutas aglomeradas.

Se obtienen resultados especialmente buenos cuan 

do e l segundo componente del compuesto molecular es un com 
puesto que tiene grupos hidroxilo alcohólicos o una sa l
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metálica.
En calidad de sales metálicas están contenidos 

en los compuestos moleculares, preferiblemente, cloruro 
de zinc, cloruro de magnesio, bicarbonato de amonio, tio  

5 cianatos de metal alcalino (preferiblemente tiocianatos 

de amonio o de sodio), cloruro de sodio, sulfato de cromo 

trivalente, cloruro de hierro trivalente o nitrato de cal 

ció.

Entre los compuestos que tienen grupos hidroxilo 

10 alcohólicos se han manifestado como especialmente ventajo­
sos alcoholes a lifá tio o s , especialmente dioles o tr io le s , 
preferiblemente etilán glico l, d ietilén glico l, glicerina, 

trimetilólpropano, hexantrlol, 1 , 2-propandiol, 1 , 3-propan 

d io l, 1 , 4-butllénglicol o polioles, preferiblemente e r itr i  

15 ta , sórbita o glucosa.

Estos alcoholes polivalentes que constituyen uno 

de los componentes del compuesto molecular pueden en muchos 

casos también estar esterificados convenientemente con ácidos 
dicarboxálicos, presentándose los ácidos dicarboxálicos en 

20 d é fic it . Como ácidos dicarboxílicos entran en consideración 
preferiblemente ácido adápico, ácido ftá lico  o ácido maleico.

Entre los componentes del compuesto molecular, que 

llevan grupos amido, se han manifestado como especialmente 
ventajosas urea y melamina.

25 Entre los compuestos que llevan un grupo tioamido
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se u tiliza  preferiblemente t i  ourea.
Además, se ha manifestado como ventajoso el em­

pleo de hexametilántetramina como el componente del com­

puesto molecular, que tiene un grupo amino combinado de mo 

do terciario .
Aparte de los compuestos citados pueden estar con 

tenidos en los aditivos de acuerdo con el invento, en c a li­
dad de compuestos que tienen grupos amido o grupos amino pri 
marios, secundarios o terc iario s, de modo ventajoso, hidróxi 
do amónico, melamina, fenilurea, cianamida, diciandiamida, 

guanidina, 1-ciano-guanidina o diaminotriazinas, convenien­

temente guanamina o aminodiazinas, convenientemente aminopi 

rimiAlnas.
El aditivo de acuerdo con el invento contiene de 

modo preferible una cantidad suficiente de un líquido apro­

piado, de modo especialmente conveniente agua, con e l fin  

de poseer una consistencia líquida o a l menos capaz de f lu ir .  
No obstante, en lugar de agua el aditivo puede contener tam 

bien alcoholes, ásteres o compuestos sim ilares, preferible­
mente líquidos polares.

Con el fin  de evitar un endurecimiento prematuro de 

la  cola, el aditivo es de modo conveniente débilmente alca­
lino. En general, su valor de pH puede ser ajustado ventajo 

samante a alrededor de 7- 8,5-
Naturalmente, en e l aditivo pueden estar conteni-
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das también una o varias sustancias aditivas, tales como 

endurecedores latentes, aceleradores, sustancias fungici­

das o sustancias para mejorar la  pegajosidad, ta le s como 
sales de ácido ligninsulfónico, colas de almidón (por ejem 

5 pío dextrina, fácula de patata, dispersiones acuosas de re 

sinas sin téticas o sim ilares). En calidad de sales de áci­

do ligninsulfónico se prefieren la s  sales calcica, magné­

sica  y sódica del ácido ligninsulfónico que resultan en la  
fabricación de celulosa o que se forman por tran s-sa lifica- 

10 oion. Como sustancia fungicida el aditivo para cuta contie­
ne ventajosamente pentaolorofenolato sódico, clorocresol 
o hexaclor ocielohexano. Las sales del ácido ligninsulfóni 
co son concentradas preferiblemente a un contenido de sus­
tancia sólida de 50- 58% en peso.

15 Se ha manifestado como especialmente ventajoso

un aditivo para cola que contiene una mezcla de los s i ­
guientes compuestos moleculares:

a) Urea/cola proteínica (preferiblemente cola de 

p ie l o de carnaza),
20 b) Urea/cloruro de sodio,

c) Tiourea/tiocianato de sodio,

d) Hexametilentetramina/doruro de magnesio hexa 

hidratado.

Este aditivo puede contener convenientemente ade- 

25 más también lignínsulfonato calcico, agua amoniacal, agua,
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hidróxido de bario octahidratado y pentaelorofenolato só­

dico. Tales sustancias aditivas pueden evidentemente ser 

convenientes también con otros compuestos moleculares o mez 

olas de otros compuestos moleculares.
$ En la s  placas de virutas aglomeradas o similares

producidas con utilización de los aditivos de acuerdo con 
e l invento el desprendimiento de formaldehido es reducido 

a un grado mínimo. Tampoco se hace necesario efectuar nin­
guna modificación en la  fabricación de la s  plaoas de vitu- 

10 tas aglomeradas, de madera contrachapada o sim ilares.
Entre los compuestos moleculares que se pueden 

u tiliz a r  para la  preparación de los aditivos de acuerdo con 

e l invento se han logrado resultados especialmente buenos 

con los siguientes compuestos en lo  que se refiere a la  ab- 
sorción de formaldehido y a la  mejora de la s  propiedades 
mecánicas de la s  placas terminadas de virutas aglomeradas
0 de madera contrachapada:

1 mol de tiourea, 1 mol de tiocianato de sodio,
1 mol de tiourea, 1 mol de cloruro de sodio

20 1 mol de urea, 1 mol de tiocianato de sodio
1 mol de urea, 1 mol de cloruro de sodio
2 moles de urea, 1 mol de cloruro de zinc

2 moles de urea, 1 mol de cloruro de magnesio

2 moles de urea, 1 mol de glucosa
25 2 moles de urea, 1 mol de glicerlna
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2 moles de urea, 1 mol de e r itr ita  
2 moles de urea, 1 mol de sorbita 

2 moles de tiourea, 1 mol de cloruro de zinc 
4 moles de urea, 1 mol de nitrato de calcio 

5 4 moles de urea, 1 mol de glicerina

6 moles de urea, 1 mol de cloruro de hierro trivalente 

6 moles de urea, sulfato de cromo trivalente,
Hexametileño, aldehidos (P feiffer, página 305)
2 moles de urea, 1 mol de etilenglico l 

10 2 moles de urea, 1 mol de trimetilolpropano
2 moles de tiourea, 1 mol de d ietilén glicol 
2 moles de tiourea, 1 mol de hexandiol

De modo especialmente ventajoso pueden preverse 

en general mezclas a base de dos o más compuestos molecu- 

15 lares para los aditivos para cola de acuerdo con el inven
to. No obstante, a l  menos en muchos casos, se puede emplear 

también un único compuesto molecular.

Los aditivos de acuerdo con el invento pueden ser 

suministrados en forma de polvo, no debiéndose en ciertos 

20 casos haber formado todavía los compuestos moleculares, s i  
no que se forman eventualmente sólo mediante adición de 
agua o compuestos sim ilares. No obstante, de modo convenían 

te , los aditivos son añadidos a la cola en forma líquida, 
del mejor de los modos en forma de solución o suspensión

25 acuosa con un contenido de sustancia sólida de preferible-

2 5 .1 .7 3 . -  10 -



mente 20-40% en peso. En cualquier caso, independientemen 

te de que esté en forma líquida o solida, e l aditivo para 

cola debe ser mezclado o reunido con la  cola antes de su 
endurecimient o.

5 En muchos casos pueden emplearse convenientémen
te también compuestos moleculares que a l  mismo tiempo son 

activos como endurecedores latentes. Para este caso pue­

den preverse preferiblemente los siguientes compuestos mo 
leculares: tiourea/cloruro de sodio, urea/ácido oxálico,

10 urea/tiocianato de sodio.

El aditivo de acuerdo con e l invento tiene, en 

tre otras cosas, también la  ventaja de que en el caso de 
poseer consistencia líquida, caso de que se desee, puede 
recibir un contenido muy elevado de sustancia solida, por 

15 ejemplo de 80-90% en peso. También, posee una excelente 
aptitud para e l almacenamiento. Convenientemente, e l adi 

tivo de acuerdo con el invento es llevado a una consisten 
cia líquida ta l que es susceptible de ser inyectado a la  
temperatura ambiente.

20 Cuando el segundo componente de un compuesto mo
lecular es cola proteínica, entonces e l otro componente 

puede ser ventajosamente urea, tiourea o una sa l metálica, 

especialmente tiooianato de sodio, cloruro de magnesio o 

cloruro de zinc. En el caso de emplearse urea o tiourea,
25 entonces los dos componentes del compuesto molecular cun
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tienen nitrógeno. Como colas proteínicas entran en consi­

deración preferiblemente: cola de p ie l o de carnaza, cola 

de cuero, cola de huesos, gelatina.
En los siguientes ejemplos de realización se des 

cribe la  preparación de algunos aditivos para cola aptos 

para el almacenamiento, especialmente ventajosos. Estos 
aditivos aumentan también los índices y valores de resis, 

tencía mecánica de la s placas de virutas aglomeradas o s i  
milares producidas y disminuyen su hinchamiento en espesor.

Ejemplo A.

En primer término se preparan a la  temperatura 

ambiente los siguientes cuatro diferentes compuestos mole,
15 culares:

a) En 1000 partes en peso de agua se disuelven 
200 partes en peso de urea y a continuación se incorporan 

200 partes en peso de cola de p iel molida. Después de apro 

ximadamente 2 a 3 horas también esté disuelta la  cola de
20 p ie l;

b) En 200 partes en peso de agua se disuelven 
120 partes en peso de urea y 116 partes en peso de cloru­
ro de sodio;

c) En 200 partes en peso de agua se disuelven
25 76 partes en peso de tiourea y 81 partes en peso de tiocia
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nato de sodio;
d) En 200 partes en peso de agua se disuelven 

74 partes en peso de hexametilentetramina y 102 partes en 
peso de cloruro de magnesio.6 agua.

$ Estas cuatro soluciones acuosas de compuestos
moleculares preparadas de modo separado, son luego mezcla 

das íntimamente entre s í  y se añaden otras 150 partes en 
peso de agua y 1 parte en peso de pentaclorofenolato sódi 
co. Después se añaden a esta mezcla además 500 partes en 

10 peso de lignínsulfonato de calcio (contenido de sustancia 

solida 50% en peso), 50 partes en peso de agua amoniacal 

con una densidad de 0,9* a s í como 3 partes en peso de hi 

dróxido de bario octahidratado, y se agitan bien. La mez 
cía obtenida tiene un valor de pH de 8 y posee un contení 

15 do de sustancia solida de alrededor de 35% en peso. Este 
aditivo para cola a s í obtenido es designado en lo  que s i ­
gue como aditivo A. Fue ensayado en cuanto a su capacidad 
de f i ja r  el contenido de formaldehido libre presente en 
placas de virutas aglomeradas y de in flu ir  favorablemente 

20 sobre la s  propiedades de resistencia mecánica y de hincha 

miento en espesor de la s  placas de virutas aglomeradas.
Con este fin  se produjeron en cada caso dos pa­

res de placas utilizando la s  siguientes cargas de cola:
Dos "placas nulas" (placas comparativas) sin  adi 

25 cion y con agente endurecedor no tamponado (15 partes en
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peso de NH^Cl/85 partes en peso de HgO) y la  siguiente car 
ga de cola: 100 partes en peso de cola liquida y 10 partes 

en peso de solución de agente endurecedor.
Dos placas de virutas aglomeradas con la  siguien 

te carga de cola: 100 partes en peso de cola líquida, 10 

partes en peso de solución de agente endurecedor, 20 par­

tes en peso del aditivo A de acuerdo con el invento.
Como cola se u tilizó  una cola de resina de urea, 

que es producida y vendida por la  firma BASF bajo e l nom­

bre comercial Kauritleim 385. Las cargas de cola fueron 
calculadas y dosificadas de ta l  modo que para la s capas 
de recubrimiento superior de la s  placas de virutas aglo­

meradas se obtuvo un contenido de resina de 11%, y para 
la s  capas centrales se obtuvo un contenido de resina de 

7%. La temperatura de moldeo por compresión fue uniforme 
mente de 150SC. Las condiciones de ensayo, a la s  que fus 

ron sometidas la s  dos placas nulas y las otras dos placas, 

fueron idénticas.
En primer término se cantearon en condiciones 

climáticas normales la s  placas de virutas aglomeradas no 
diferenoiables desde el exterior después de un almacena­
miento durante 5 días, y se dividió en los cuerpos de en 
sayo para la  medición comparativa del desprendimiento de 
formaldehido. El desprendimiento de formaldehido fue deter 

minado de acuerdo con el método de microdifusión según
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L.Plath, en el cual el formaldehido libre fue determinado 
mediante un procedimiento colorimétrico a 30SC. Para la  
determinación del formaldehido se tomaron muestras repre­

sentativas de la s placas en forma de virutas. La medición 
5 del desprendimiento de formaldehido se efectuó en una pri 

mera vez después de haber sometido a la s  condiciones c l i­
máticas durante 6 días, y en una repetición después de ha 
ber sometido a la s  condiciones climáticas durante 12 días. 

El tiempo de reacción fue aumentados de 18 a 42 horas con 

10 e l fin  de acrecentar la  exactitud de medición.
En la  siguiente Tabla se recopilan los valores

medidos:

Placas Densidad
aparente,
kg/m3

Hincha 
miento 
en espe 
sor en*%

Resis­
tencia 
a la  , 
flexión 
kp/cm2

Resisten­
cia a es- 
fuerzog de 
tracción 
transversa 
le s  kp/cn?

Despren 
to de f  
dehid<2 
Después 
de 6 
días

iimíen 
ormal"*
Después 
de 12 
días

Sin adi 
tivo pa 
ra cola

619 15,6 228 6,5 138 96,3

Con adi 
tivo pa 
ra cola

600 12,0 254 7,5 45,5 38,0

25
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Se deduce con claridad de la  Tabla que se produjo una con 

siderable disminución (67%) del desprendimiento de formaldehi 
do. El valor del hinchamiento en espesor fue disminuido en a l 
rededor de 20%. La resistencia a la  flexión y la  resistencia 

5 a esfuerzos de tracción transversales fueron aumentadas en más 

de 10%.
Ejemplo B

En primer termino se prepararon los siguientes compuestos 

moleculares en forma de soluciones acuosas separadas:

10 a) En 750 partes en peso de agua se disolvieron 150 partes
en peso de urea y a esta solución se añadieron luego 150 par­

tes en peso de cola de cuero. Después de 2-3 horas se había 
disuelto también la  cola de cuero, de manera que la  soluoión 
obtenida estaba dispuesta para el uso.

15 b) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 120 partes
en peso de urea y 126 partes en peso de cloruro de zinc.

c) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 84 partes 
en peso de diciandiamida y 102 partes de cloruro de magnesio.6 
agua.

20 Estas cargas fueron luego bien mezcladas entre s í ,  y
a la  mezola obtenida se añadieron 40 partes en peso de agua amo 

niacal con una densidad de 0,91, 327 partes en peso de agua, 1 

parte en peso de pentaclorofenolato sódico, 3 partes en peso de 
hidróxido de bario octahidratado.

25 La mezcla obtenida es un aditivo para cola apto para e l a l-
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maceramiento de acuerdo con el invento.

Ejemplo C

En primer término se prepararon tres soluciones diferen 
5 tes de compuestos moleculares:

a) En 400 partes en peso de agua se disolvieron 240 par 

tes en peso de urea y 406 partes en peso de cloruro de magna 
s io .6 agua.

b) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 76 partes 
10 de tiourea y 58 partes en peso de cloruro de sodio.

c) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 120 par­

tes en peso de urea y 30 partes en peso de glicerina.
Luego se preparó otra carga adicional, en la  cual se mez 

ciaron 200 partes en peso de una dispersión acuosa de un copo 
15 limero 1 :1  de áster butílico de ácido acrílico  y acetato de vi 

nilo (contenido de sustancia sólida alrededor de 50% en peso) 

con 4 partes en peso de agua amoniacal (densidad 0,91).

Se reúnen estas cuatro cargas y se mezclan bien a fondo. 
Luego se agregan además 10 partes en peso de agua amoniacal 

20 (densidad 0 ,9 i) y 38O partes en peso de agua. Entonces se pre 

sonta un aditivo para cola de acuerdo con el invento que posee 

un contenido de sustancia sólida de alrededor de 35% en peso.
La utilización de los aditivos para cola de acuerdo con 

los Ejemplos de realización A, B y C se explicará todavía con 
25 más detalle con ayuda de Ejemplos.
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Ejemplo 1

100 partes en peso de una cola para madera a ba 

se de un policondensado de urea-formaldehido (proporción.

5 molar 1:1,6) que contiene 66,5% de sustancia sólida en so 

lución acuosa, son mezcladas con 20 partes en peso de una 

solución acuosa, que está constituida de acuerdo con el 
Ejemplo A. A esta mezcla se agregan además 10 partes en 

peso de una solución acuosa, que contiene 3,0 partes en 

10 peso de cloruro de amonio y se añaden 7 partes en peso de 
una emulsión a l 50% de parafina.

Con estas mezclas de aglutinantes se encolan vi 
rutas de madera, utilizándose ta le s cantidades de agluti­

nante que resultan 8 partes en peso de resina (peso en se 
15 co) por 100 partes en peso de virutas.

Las virutas recubiertas con aglutinante son mol 
deadas por compresión a una temperatura de 150SC para for 

mar placas de virutas aglomeradas de un espesor de 16 mm.

El tiempo de moldeo por compresión fue de 2 minutos a 25 
20 kp/cm^ y de 5 minutos a 10 kp/cm  ̂ de presión de compresión.

Ejemplo 2.

100 partes en peso de una cola para madera a ba 

25 se de un policondensado de fenol-formaldehido (proporción
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molar 1/ 2), que contiene 48% de sustancia sólida (40% de 

policondensado y 8% de hidróxido de sodio) en solución acuo 

sa, son mezcladas con 21 partes en peso de una solución que 
esta constituida de acuerdo con el Ejemplo B.

5 La fabricación y terminación de la  placa se efec
túa de modo conocido.

Ejemplo 3.

Este Ejemplo es igual a l Ejemplo 2), pero como 

solución aditiva acuosa contiene una que está compuesta se 
gún el Ejemplo C.

La presente solicitud , que corresponde a la pre­
sentada en República Federal Alemana, e l 12 de Febrero de 
1972, bajo e l NR P 22 06 696.2, se acoge a los beneficios 

del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus 
t r ia l .

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 
te de Invención en EspaSa, por VEINTE a3os, son los que se 

25 recogen en las reivindicaciones siguientes:

10

15
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la .-  Procedimiento para la  disminución de la 

u lterior separación de formaldehido a partir de placas 

de virutas aglomeradas o sim ilares, producidas con u ti 

lización de colas a base de condensados que contienen 

5 formaldehido, caracterizado porque e l formaldehido que 

se libera es fijado  a un agente reaccionante, preferi­

blemente apto para ser almacenado, que contiene a l me­

nos un compuesto molecular, uno de cuyos componentes es 

un compuesto a lifá tico  que tiene grupos amido, tioamido,

10 imino o amino primario, secundario o terciario .
2a.- Procedimiento según la  reivindicación la , 

caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen­

te reaccionante cuyo compuesto molecular contiene urea.
3a.- Procedimiento según la  reivindicación la ,

1$ caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen­

te reaccionante cuyo compuesto molecular contiene tiourea.

4a .- Procedimiento según la  reivindicación la , 

caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen­
te reaccionante cuyo compuesto molecular contiene hexame- 

20 tilentetramina.
5a .-  Procedimiento según la s reivindicaciones 

la a 4a, caracterizado porque el formaldehido es fijado 

a un agente reaccionante cuyo compuesto molecular contie­

ne, como segundo componente, un compuesto que tiene gru-

25 pos hidroxilo alcohólicos.
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63.- Procedimiento según las reivindicacio­

nes 3.a a 43, caracterizado porque el formaldehido 

es fijado a un agente reaccionante cuyo compuesto mo­

lecular contiene una sa l metálica como segundo compo- 
5 nente.

7&.- Procedimiento según una de las reivindi­

caciones precedentes, caracterizado porque el agente 

reaccionante fijador de formaldehido se añade una can­

tidad de un liquido, preferiblemente agua, suficiente 
10 para lograr una consistencia capaz de f lu ir .

8aProcedim iento según una de las reivindi­

caciones precedentes, caracterizado porque el agente reac­

cionante fijador de formaldqhldo es débilmente alcalino.
9&.- Procedimiento según la reivindicación 8a,

15 caracterizado porque el agente reaccionante fijador de

formaldehido tiene un valor de pH de alrededor de 7-8,5.

103.- Procedimiento según una de las reivindica­
ciones precedentes, caracterizado porque el formaldehido 

es fijado a un agente reaccionante que contiene adicional- 

20 mente agentes endurecedores latentes y/o aceleradores y/o

substancias fungicidas y/o substancias para mejorar la  pe­

gajosidad.

113.- Procedimiento según una de la s  reivindica­

ciones precedentes, caracterizado porque el formaldehido 
25 es fijado a un agente reaccionante que contiene una mez-
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cía de los siguientes compuestos moleculares: a) 

urea/cola proteinica (preferiblemente cola de piel 

o de carnaza); b) urea/cloruro de sodio; c) tiourea/ 

tiocianato de sodio; d) hexametilentetramina/cloruro 
5 de magnesio hexahidratado.

128.- Procedimiento según la  reivindicación 

l ia ,  caracterizado porque e l agente reaccionante f i j a ­

dor de formaldehido contiene adicionalmente ligninsul- 

fonato cálcico, agua amoniacal y agua.
10 138.- Procedimiento para la  disminución de la

u lterior separación de formaldehido a partir de placas 

de virutas aglomeradas o sim ilares.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, y con los fines que se han especificado.
15 Esta Memoria consta de veintidós hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.  ̂^ ¿gyg

Madrid,

2 3 .2 .7 3  IFG 22 -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



