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El invento concierne a un aditivo para cola, pre

feriblemente en forme de un aditivo para cola aptb para ser
almacenado, con el fin de disminuir la ulterior separaciSn
de formaldehido desde placas de virutas aglomeradas o simi
lares producidas con utilizacion de colas constituides a
base de condensados que contienen formaldehido.

Como condensados que contienen formaldehido, que
sirven como cola para madera, son usuales condensados de
urea=-formaldehido, condensados de melamina-formeldehido o
colas de resinas fendlicas o cresolices. Se trate de colas
de resinas sintétices endurecibles. '

Para la produccién de materiales de madera, ta-
les como places de virutas sglomersdas o madera contracha
péda, ge utilizan sobre todo aglutinantes-a base de resi-
nas de aminoplastos o de fenoplastos.

Las placas de virutas aglomeradas o similares pro
ducidas con utilizacion de las colas arriba citadas, poseen
no obstante la desventaja de que, especialmente en clima hé
medo y céliente desprenden formaldehido, lo cual puede con-
ducir a una considerable molestia como consecuencia del efec
to irritante de este compuesto. '

Con el fin de disminuir este desprendimiento de
formaldehido que se produce después del endurecimiento de
la cola, se ha propuesto ya en el caso de colas a base de

urega-formaldehido afiadir a las colas sustancias que fijan

2401073- - 2 b
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formaldehido, o durante la produccidn de placas de vi;utas
aglomeradas tratar unae parte de las virutes de madera con
tales sustancias, antes del encolado.

En un procedimiento conocido pare la preparacién
de productos Ge condensacidn a base de urea o tiourea y for
maldehido se sflade a los productos, despues de la condensg
eion, pero antes del endurecimiento, amonfaco como compueg
to fijador de formaldehido.

Las cantidades de sustancias que fijan formaldehi
do, que pueden ser afadides & las colas, son sin embargo
muy limitadas, y2 que mediante la adicidn de estas sustan
clag se disminuye la velocidad de fraguado o endurecimien
to de la cola pars madera. Se he manifestado tambien que
por utilizacidn de colasg, que contienen amonfaco u otros
compuestos fijadores de formaldehido, se empeoran conside
rablemente las propledades de resistencia mecénica de las
places de virutas eglomeradas, especialmente la resisten-
cia a los esfuerzos de traccidn transversales.

No obstante, tambieén aparece un empeoramiento de
las propiedades mecanicas, cuando el compuesto fijador de
formaldehido no es affadido a la cola sino que el materiml
de madera es tratado con el antes del encolado, dejando en
teramente aparte el hecho de que este procedimiento es com
plicado y largo.

Para evitar especialmente las desventaJas citadas
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en primer termino se ha propussto de acuerdo con el in~
vento, en el caso de un aditivo para cola del tipo ini-
clalmente citado, que este aditivo contenge al menos un
compuesto molecular, uno de cuyos componentes sea un com
puesto glifatico que tenga grupos amido, tiocamido, imino
o amino primgrios, secundarios o terciarios.

Como compuestos moleculares se entienden de mo
do entersmente general compuestos que estén constitufdos
& bage de dos componentes (la mayor parte de las veces en
la proporcion molar de 1:1 © en otras proporciones mola=
res de numeros enteros, por ejemplo de 1:2 o similares).
Cade uno de los dos componentes que formen el compuesto
molecular es por si solo un compuesto estable, saturado
de acuerdo con las reglas de la teoria de valencias quimi
cas, véase STAAB, "Einfihrung in die theoretische organisg
che Chemie, 1.962". Véase para ello tambien RUMPP "Chemig
lexikon", de acuerdo con el cual los compuestos molecula=
res son asoclaciones ampliaemente definidas en sentido es-
tequiometrico de moleculas en estado gaseoso, liquido o
sélido, que se han proeduclido por fuerzas de van der Waal
(tembién orientacion dipolar, formacién de puentes de hidrg
geno y similares), y en cuya formecidn ni se hsn roto va-
lencias principales ni se han formado valencias nuevas.

El nuevo aditivo, en el caso de estructuracion

como aditivo apto para el almecenamiento, puede ser afiedi
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do & la cola en cualquier-momento apropiado antes del en

s

durecimiento, convenientemente poco antes del encolado del
material de madera. No obstante, puede ser afiadido ya a la
cola eventhalmgnxe también durante la preperacion de ésta,
o puede afiadirse el aditivo para cola en primer término

a les part{iculas de medera seca y 86lo & continuacién agre
garse la cola, 0 pueden realizarse procesos similares.

Se ha manifestado que, caso de que se desee, pue
den afadirse a la cola cantidades relativamente grandes -
del nuevo aditivo, preferiblemente dé 5 a 25% en peso, re
ferido a sustancia solida de la cola y del aditivo.

El nuevo aditivo mejora en general los valores
de resistencia mscanica (resistencia a la flexién, resis-
tencia & esfuerzos de traccion transverseles) de modo con
siderable y puede disminuir:considerablemente el hincha-
miento en espesor.. Ambas cosas son extraordinariamente de
geables., Como consecuencia de ello se hace posible con el
muevo aditivo no sélo disminuir muy considerablementela -
ulterior separacidn de formaldehido, sino que se mejoran
ademas considerablemente también las propledades de los
correspondientes materiales de madera encolada, especial
mente las propiedades de plaecas de virutas aglomeradas.

Se obtlenen resultados especialmente buenos cuan
do el segundo componente del compuesto molecular es un com

puesto que tieme grupos hidroxilo alcoholicos o una sal



metdlice.

En calidad de sales metalicas estdn contenidos
en los compuestos moleculares, preferiblements, cloruro
de zine, cloruro de magnesio, bicarbonato de amonio, tio

5 cisnetos de metal alecalino (preferiblemente tiocisnatos
de amonio o de sodio), cloruro de sodio, sulfato de cromo
trivalente, cloruro de hierro trivalente o nitrato de cal
cio.

Entre los compuestos que tienen grupos hidroxilo

10 aleohdlicos se han menifestado como especlalmente ventajo-
gos alcoholes alifétioos, especlalmente dloles o trioles,
preferiblemente etilenglicol, dietilénglicol, glicerina,
trimetilolpropanc, hexantriol, {,2-propandiol, 1,3-propan
diol, 1,4-butilénglicol o polioles, preferiblemente eritri

15 ta, sorbita o glucosa.

Estos alcoholes polivalentes que constituyen uno
de los componentes del compuesto molecular pueden en muchos
casos también estar esterificados convenientemente con dcidos
dicarbox{licos, presenténdose los seidos dicarbox{licos en

20  @éficit. Como dcidos dicarbox{licos entran en consideracién
preferiblemente dcido adfpico, acido f£télico o dcido maleico.

Entre los componentes del compuesto molecular, que
llevan grupos amido, se han menifestado como especialmente
ventajosas urea y melamina.

25 Entre los compuestos que llevan un grupo tiocamido

25'1-730 -6 -
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se utiliza preferiblemente tlourea.
Ademds, se ha nanifestado como ventajoso el em-

pleo de hexametiléntetramina como el componente del come-

puesto molecular, que tisne un grupo amino combinado de mo

do terciario.
Aparte de los compuestos citedos pueden estar con

tenidos en los aditivos de acuerdo con el invento, en cali-
ded de compuestos que tienen grupos amido o grupos amino pri
marios, secundarios o terciarios, de modo ventajoso, hidréx;
do aménico, melamina, fenilurea, cianamida, diciandiamida,
guanidina, {-clano-guanidina o diaminotriazinas, convenien=-
temente guanamina o aminodiazinas, convenientemente aminopi
rimidinas.

El aditivo de acuerdo con el invento contiene de
modo preferible una cantided suficiente de un liquido apro-
plado, de modo especlalmente conveniente ague, con el fin
de poseer una consistencia liquida o al menos capaz de fluir.
No obstante, en lugar de agua el aditivo puede contener tam
bién alcoholes, ésteres o compuestos similares, preferible=-
mente liquidos polares.

Con el fin de evitar un endurecimilento prematuro de
ls colae, el aditivo es de modo conveniente debilmente alca-
lino., En general, su valor de pH puede ser ajustado ventajo
samonte & alrededor de 7-8,5.

Naturalmente, en el aditivo pueden estar conteni~
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das también una o varias sustancias aditivas, tales como
endurecedores latentes, aceleradores, sustancias fungicie-
das 0 sustancias para mejorar la pegajosidad, tales como
sales de scido ligninsulfonico, colas de elmiddn (por ejem
plo dextrina, fecula de patats, dispersiones acuosas de re
sinas sinteéticas o similares). Bn calidad de sales de gci~-
do ligninsulfdnico se prefieren las sales calcica, magné=
sica y sodica del acido ligninsulfonico que resultan en la
fabricacion de celulosa 0 que se forman por trans-salifica-
oidn. Como sustancia fungicida el aditivo para cola contie-
ne ventajosamente pentaclorofenclato sédico, clorocresol

o hexaclorociclchexano. Las sales del dcido ligninsulfdni
co son concentradas preferiblemente a un contenido de sug=
tancia so6lida de 50-58% en peso.

Se ha manifestado como espscialmente ventajoso
un aditivo para cola que contiene una mezcla de los si~
gulentes compuestos moleculares:

8) Urea/cola prote{nica (preferiblemente cola de

plel o de carnaza),

b) Urea/cloruro de sodio,

¢) Piourea/tiocianato de sodio,

d) Hexametilentetramina/cloruro de megnesio hexg

hidratado.

Este aditivo puede contener convenientemente ade-

més también 1ign{nsulfonato célcico, agua amoniacel, agus,
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hidrdxido de bario octahidratado y pentaclorofenolato so-
dico. Tales sustancias aditivas pueden evidentemente ser
convenientes también con otros compusstos moleculares o mez
clas de otros compuestos moleculares.

En las placas de virutas aglomsradas o similares
producidas con utilizacion de los aditivos de acuerdo con
el invento el desprendimiento de formaldehido es reducido
a un grado minimo. Tampoco se hace necesario efectuar nin-
guna modificacidn en la fabricacidn de las placas de vitu-
tas aglomerades, de maders contrachapada o similares.,

Entre los compuestos molecularses que se pueden
utilizer para la preparscion de los aditivos de acuerdo con
el invento se han logrado resultados especislmente buenos
con los siguientes compuestos en lo que se refiere a la ab=-
gorcion de formaldehido v a la mejora de las propiedades
mecanioas de las placas terminadas de virutas aglomsradas
0 de madera contrachapadas

mol de tiourea, 1 mol de tioclenato de sodio,
mol de tiourea, 1 mol de cloruro de sodilo
mol de urea, {1 mol de tiocianato de sodio

mol de urea, 1 mol de cloruro de sodio

moles de urea, 1 mol de cloruro de magnesio

1
1
1
1
2 moles de urea, 1 mol de cloruro de zinc
2
2 moles de urea, 1 mol de glucosa

2

moles de urea, 1 mol de glicerina
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moles de ures, 1 mol de eritrita
moles de urea, 1 mol de sorbita

moles de tiourea, 1 mol de cloruro de zinc

2
2
2
4 moles de urea, 1 mol de nitrato de calcio
4 moles de urea, 1 mol de glicerina

6 moles de urea, 1 mol de cloruro de hierrc trivalente

6 moles de urea, sulfato de cromo trivalente,

Hexametileno, aldehidos (Pfeiffer, psgina 305)

2 moles de urea, 1 mol de etildénglicol

2 moles de urea, 1 mol de trimetilolpropano

2 moles de tiourea, 1 mol de dietilénglicol

2 moles de tiourea, 1 mol de hexandiol

De modo especialmente ventajoso pueden preverse
en general mezclas a base de dos 0 mas compuestos molecu~
lares para los aditivos para cole de acuerdo con el inven
to. No obstante, al menos en muchos casos, se puede emplear
también un Unico compuesto molecylar.

Los aditivos de acuerdo con el invento pueden ser
suministrados en forma de polvo, no debiéndose en ciertos
casos haber formsdo todavia los compusstos moleculares, si
no que se forman eventualmente sdlo mediante edicion de
agua o compuestos similares. No obstante, de modo convenien
te, los aditivos son afladidos a la cole en forma liquida,
del mejor de los modos en forma de solucidn 0  suspension

acuosa con un contenido de sustancia sdlida de preferible-

- 10 -
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mente 20~40% en peso. En cualquier caso, independientemen
te de que esté en forma liquida o sblida, el aditivo para
cola debe ser mezeclado o reunido con la cola antes de su
endurecimiento.

En muchos casos pueden emplearse convenientemen
te también compuestos moleculares que al mismo tiempo son
activos como -endurecedores latentes. Para este caso pue-
den preverse preferiblemente los sigulentes compuestos mo
leculares: tiourea/cloruro de sodio, urea/dcido oxalico,
urea/tiocianato de sodio.

El aditivo de acuerdo con el invento tiene, en
tre otras cosas, tembién la ventaja de que en el caso de
poseer congiptencia liquida, cago de que se desee, puede
recibir un contenido muy elevado de sustancia sélida, por
ejemplo de 80-90% on peso. Tambien, posee una excelente
aptitud para el almacenamiento. Convenientemente, el adl
tivo de acuerdo con el invento es llevado a una consisten
cia 1{quida tal que es susceptible de ser imyectado a la
temperatura ambiente.

Cuando el segundo componente de un compuesto mo
lecular es cola protefnica, entonces el otro componente
puede ser ventajosamente urea, tioureé 0 una sal metélica,
egpecialmente tioclanato de sodio, cloruro de magnesio o
cloruro de zinc. BEn el caso de emplearse urea o tiourea,

entonces los dos componentes del compuesto molecular con

- 11 -
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tienen nitrdgenc. Como colas protefnicas entran en consi-

deracidn proferiblemente: cola de piel o de carnaza, cola
de cuero, cole de huesos, gelatina.

En los siguientes ejemplos de realizaciln se deg
cribe la preparacién de algunog aditivos para cola aptos
para el almacenamiento, especlalmente ventajosos. Estos
aditivos aumentan también los {ndices y valores de resig
tencia mecdnica de las placas de virutes eglomeredas o si

milares producidas y disminuyen su hinchamiento en espesor.

Ejemplo 4.

En primer término se preparan a la temperatura
amblente los siguientes cuatro diferentes compuestos molg
culares:

a) En 1000 partes en pes¢ de agua se disuelven
200 partes en peso de urea y & continuacidn se incorporan
200 pertes en peso de cola de piel molida. Después de apro
ximadamente 2 a 3 horas también este disuelta la cola de
Piel;

b) En 200 partes en peso de agua se disuelven
120 partes en peso de urea y 116 partes en peso de cloru-
ro de sodios

¢) En 200 purtes en peso de agua se dlsuelven

76 partes en peso de tiourea y 81 partes en peso de tiocia

- 12 -
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nato de sodio;

d) En 200 partes en peso de agua se disuelven
74 partes en peso de hexametilentetramina y 102 partes en
peso de clorurc de magnesio.6 agua.

5 Estas cuatro soluciones acuosas de compuestos
moleculares preparadas de modo separado, son luego mezcla
das {ntimemente entre si ¥y se afladen otras 150 partes en
peso de agua y 1 parte en peso de pentaclorofenolato sddi
co. Después se afladen a este mezcla edemas 500 partes en

10 peso de ligninsulfoneto de calcio (contenido de sustancia
pdlida 50% en peso), 50 partes en peso de agua amoniacal
con una densidad de 0,9, as{ como 3 partes en peso de hi
dréxido de bario octahidratado, y se agiten bien. Ia mez
cla obtenida tiene un valor de pH de 8 y posee un conteni

15 do de sustancia s0lida de alrededor de 35% en peso. Este
aditivo para cola as{ obtenido es designado en lo que si-
gue como aditivo A. Fue ensayado en cuanto a su capacidad
de fijer el contenido de formeldehido libre presente en
placas de virutes aglomeradas y de influir favorablemente

20 sobre las propledades de resistencia mecanica y de hincha
miento en espesor de las placas de virutas aglomeradas.

Con este fin se produjeron en cada caso dos pa-~
res de placas utilizando las siguientes cargas de cola:
Dos "placas nulas® (placas comparativas) 8in adi

25  oibn y con agente endurecedor no tamponado (15 partes en

2591.730 - 13 -
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peso de NH401/B5 partes en peso de HZQ) y la siguiente car
ga de cola: 100 partes en peso de cola liquida ¥y 10 partes
en peso de solucidn de agente endurecedor.

Dos placas de virutas aglomeradas con la sigulen
te carge de cola: 100 partes en peso de cola liquida, 10
partes en peso de solucidn de agente endurecedor, 20 par-
tes en peso del aditivo & de acuerdo con el invento.

Como cola se utilizo una cole de resina de urea,
que es produclda y vendida por la firma BASF bajo el nom-
bre comercial Kauritleim 385, Ies cargas de cola fueron
calculadas y dosificadas de tal modo que para las capas
de recubrimiento superior de las placas de virutas asglo~-
meradas se obtuvo un contenido de resina de 11%, y para
lag capas centrales se obtuvo un contenido de resina de
7%. la temperatura de moldeo por compresion fue uniforme
mente de 1502C, Ias condiciones de ensayo, a las que fug
ron sometidas las dos placas nulas y las otras dos placas,
fueron idénticas.

En primer termino se centearon en condiciones
climdticas normsles las placas de virutas aglomeradas no
diferenciables desde el exterior después de un almacens-
miento durente 5 dfas, y se dividid en los cuerpos de en
sayo pare la medicidn comparative del desprendimiento de
formaldehido. El desprendimiento de formaldehido fue detelr

minedo de acuerdo con el metodo de microdifusidn segun

...14_
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en el cual el formaldehido libre fue dsterminado

mediante un procedimiento colorimétrico a 309C, Para la

determinacion del formaldehido se tomeron muestras repre-

sentativas de las placas en forma de virutas. la medicion

del desprendimiento de formaldehido se efectudé en una pri

’
mera vez despues de haber sometido a las condiciones cli-

meticas durante 6 d{as, ¥y en una repeticién después de ha

ber sometido a las condiciones climdticas durante 12 dlas.

El tiempo de reaccion fue sumentado: de 18 a 42 horas con

el fin de acrecentar la exactitud de medicion.

En la siguiente Tabla se recopilan los valores

medidos:
Placas | Densidad |Hincha |Resis- | Resisten- Desprendimien
aparente, |miento |tencia | cia a es- |to de formal
kg/m3 en espe |a la , | fuerzog de|dehidg ,
sor en % |flexion| tracecion |Despues|Despues
kp/em2 | transversa dg 6 dg 12
les kp/cmZ|dias dias
Sin adi
tivo pa 619 15,6 228 6,5 138 96,3
ra cola
Con adi}
tivo pg 600 12,0 254 7,5 45,5 38,0
ra cola
..15...
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Se deduce con claridad de la Tabla que se produjo una con
giderable disminucidn (67%) del desprendimiento de formaldehi
do. EL valor del hinchamiento en espesor fue disminuido en al
rededor de 20%., Ia resistencia a la flexion y la resistencia
a esfuerzos de traccidn transversales fueron aumentadas en mas
de 10%.

_Ejemplo B

En primer término se prepararon log siguientes compuestos
moleculares en forma de soluciones acuosas geparadas:

a) En 750 partes en peso de agua se disolvieron 150 partes
en peso de urea y a esta solucidn se afiadieron luego 150 par-
tes en peso de cola de cuero. Después de 2-3 horas se habia
disuelto también la cola de cuero, de manera que la solucidn
obtenida estaba dispuesta para el uso.

b) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 120 partes
en peso de urea y 126 partes en peso de cloruro de zinc,

¢) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 84 partes
en peso de diciendiamida y 102 partes de cloruro de magnesio.6
agua.

Estas carges fueron luego bien mezcladas entrs s{, N
a la mezela obtenida se afiadieron 40 partes en peso de agua amg
niacal con una densidad de 0,91, 327 partes en peso de sgua, 1
parte en peso de pentaclorofenolato sédieo, 3 partes en peso de
hidroxido de bario octahidratado.

La mezcla obtenide es un aditivo para cola apto para el al-

- 16 -
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macenamiento de acuerdo con el invento.

Ejemplo C

En primer término se prepararon tres soluciones diferen
tes de compuestos moleculares:

a) En 400 partes en peso de agua se disolvieron 240 par
tes en peso de urea'y 406 partes en peso de cloruro de magne
slo.6 agua.

b) En 200 partes en peso de égua ge disolvieron 76 partes
de tiourea y 58 partes en peso de cloruro de sodio.

¢) En 200 partes en peso de agua se disolvieron 120 par-
tes en peso de urea y 30 partes en peso de glicerina.

Luego se prepar6 otra carga sdicional, en la cual se mez
claron 200 partes en peso de una dispersion acuosa de wn copo
1fmero 1:1 de éster but{lico de dcido acrilico y acetato de vi
nilo (contenido de sustancia sdlida alrededor de 50% en peso)
con 4 partes en peso de agus amoniacal (densidad 0,91).

Se reunen estas cuatro carges y se mezclan bien a fondo.
Luego se agregan ademas 10 partes en peso de agua amoniacal
(densidad 0,91) y 380 partes en peso de agua. Entonces se prg
senta un aditivo para cola de acuerdo con el invento que posee
un contenido de sustancia solida de alrededor de 35% en peso.

Ia utilizacidén de los aditivos para cola de acuerdo con
los Bjemplog de realizacién A, By C se explicard todavia con

més detalle con ayuds de Ejemplos.

25-1'730 - 17 -
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100 partes en peso de una cola para madera & ba
se de un policondensado de urea-formsldehido (proporcidn.
molar 1:1,6) que contiene 66,5% de sustancia sdlida en s9
lucidn acuosa, son mezcladas con 20 partes en peso de una
solucidn acuosa, que estd constituida de acuerdo con el
Ejemplo A. A esta mezcla se agregan sdemés 10 partes en
peso de una solucidn acuosa, que contiene 3,0 partes en
peso de cloruro de amonio y se afladen 7 partes en peso de
une emulsidn al 50% de parafina.

Con estas mezclas de aglutinantes se encolan vi
rutas de madera, utilizéndose tales centidades de agluti-
nante que resulten 8 partes en peso de resina (peso en sg
co) por 100 partes en peso de virutas.

Las virutas recubiertas con aglutinante son mol
deadas por compresién a una temperatura de 1502C para for
mar placas de virutas aglomeradas de un espesor de 16 mm.
El tiempo de moldeo por compresidén fue de 2 minutos a 25

kp/cm? y de 5 minutos & 10 kp/cm? de presién de compresién.

Ejemplo 2.

100 partes en peso de una cola para madera a ba

ge de un policondensado de fencl-formsldshido (proporcidn

- 18 -~
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molar 1/2), que contiene 48% de sustancia sdlida (40% de
policondensedo y 8% de hidrdxido de sodio) en solucidn acuo
sa, son mezcladas con 21 partes en peso de una solucién que
esta constituida de acuerdo con el Ejemplo B.

5 La fabricacién y terminacién de la placa se efec

tda de modo conocldo.

EilemElO 5 o

10 Este Ejemplo es igual al Ejemplo 2), pero como
solucin aditiva acuosa contiene una que estd compussta se
gun el Ejemplo C.
La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Republica Pederal Alemena, el 12 de Pebrerode
15 1972, bajo el N® P 22 06 696.2, se acoge a los beneficlos
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus
trial,

20 REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se

25 recogen en las reivindicaciones gsigulentes:

2501.730 - 19 ~.
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18, - Procedimiento para la disminucidén de la
ulterior separacién de formaldehido a partir de placas
de virutas aglomeradas o similares, producidas con uti
lizacibn de colas a base de condensados que contienen
formaldehido, caracterizado porque el formaldehido que
se libera es fijado a un agente reaccionante, preferi-
blemente apto para ser almacenado, que contiene al me-
nos un compuesto molecular, uno de cuyos componentes es
un compuesto alifético que tiene grupos amido, tiocamido,
imino o amino primario, secundario o terciario.,

28,- Procedimiento segin la reivindicacién 12,
caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen-
te reaccionante cuyo compuesto molecular contiene urea.

%2,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12,
caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen~
te reaccionante cuyo compuesto molecular contiene tiourea,

48,- Procedimiento segin la reivindicacién 1la,
caracterizado porque el formaldehido es fijado a un agen-
te reacclonante cuyo compuesto molecular contiene hexame-
tilentetramina.

58,- Procedimiento segfn las reivindicaciones
12 a 42, caracterizado porque el formaldehido es fijado
a un agente reaccionante cuyo compuesto molecular contie=
ne, como segundo componente, un compuesto que tiene gru-

pos hidroxilo alcohdlicos.

- 20 -
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58,~ Procedimiento segln las reivindicacio=-
neg 12 a 48, caracterizado porque el formaldehido
es fijado a un agente reaccionante cuyo compuesto mo-
lecular contiene una sal metélica como segundo compo-
nente, .

72,~- Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el agente
reaccionante fijador de formaldehido se afiade una can=-
tidad de un liguido, preferiblemente agua, suficiente
para lograr uns consistencia capaz de fluir.

82,~ Procedimiento segln una de las reivindi=-
caciones precedentes, caracterigado porque el agente reac-
cionante fijador de formaldehido es débilmente alcalino.

9%,~ Procedimiento seghn la reivindicacidn 82,
caracterizado porque 8l agente reaccionante fijador de
formaldehido tiene un valor de pH de alrededor de 7-8,5.

102,- Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el formaldehido
es fijado a un agente reaccionante gque contiene adicional~
mente agentes endurecedores latentes y/o aceleradores y/o
substancias fungicidas y/o substancias para mejorar la pe=-
gajosidad.

112,- Procedimiento segin una de las reivindica=-
ciones precedentes, caracterizado porque el formaldehido

es fijado a un agente reaccionante que contiene una mez~

o 2] -
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¢ls de los siguientes compuestos moleculares: a)

urea/cola proteinica (preferiblemente cola de piel

o de carnaza); b) urea/clorurc de sodio; ¢) tlourea/

tiocianato de sodio; d) hexametilentetramina/cloruro

de magnesio hexahidratado.

122,- Procedimiento segin la reivindicacién

118, caracterizado porque el agente reaccionante fija-

dor de formaldehido contiene adicionalmente ligninsul-

fonato cdleico, agua amoniacal y agua.

138,~ Procedimiento para la disminucién de 1la

ulterior separacidn de formaldehido a partir de placas

de virutas aglomeradas o similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antscede, y con los fines que se han eapecificado,

Esta Memoria consta de

tas a mAquina por una sola cara.

23.2,7% 1FG

>
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