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Se describe aqui un método y un dispositivo
para transportar un material pldstico a través de un conduc
to o de un canal, estando dicho método y dicho dispositivo
idealmente adecuadog para ser utilizados para el transporte
de emulsién de carne, masa de pan, queso, y otros materia-
les pldsticos orgdnico o inorgdnicos. El método incluye ge-
neralmente las etapas que consiste en: (1) desplazar el ma-
terial a través de un conducto aplicando una presién al mig-
mo; (2) introducir wna pelicula de lfquido en el conducto en
contacto intimo con la pared interna del conducto y con la
superficie externa del material. para que el 1{quido sirva de
lubricante entre el material y la pared intema., El apara-
t0 incluye un oonducté o canal giratorio que tiene su extre
midad de entrada en comunicacidn con el material que se transg
porta. Un dispositivo de conduccidn de liquido estd en co-
mmicacidn con la extremidad de entrada del conducto para
introducir una pelfcula de liquido entre la pared interna
del conducto y la superficie externa del material que se
desplaza a través de éste para que el liquido sirva de lu-
bricante.

En toda la historia de la fabricacidn de em-
butidos, siempre se ha planteado un problema constituido por
los deterioros sufridos por la carne mientras se introduce
la carne de embutido en su envoltura, Originalmente se uti-
lizaba un émbolo de llenado de grdndes dimensiones para apli
car una presidn a la came triturada o picada de modo que la
carne saliera por un embudo tubular o un tubo sujeto al dis
positivo de llenado., Durante el fiuncionamiento, se situaba
la envoltura alrededor del embudo con un nudo en la extre-~

midad inieial de la envoltura de modo que.al ser estrujada la
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carne fuera del embudo, la extremidad anudada hacia que la
envoltura se saliera del tubo venciendo la ligera fuerza
producida por los dedos del operario. En afios mds recien-
tes, en‘lugar de dispositivos de relleno del tipo de émbolo,
ge han utilizado varios tipos de bomba de carne. En todos
los cagos, es preciso utilizar un tubo o0 en embudo de llena-
do para la manipulacidén de la envoltura y debido al tubo se
necesita una presién importante para estrujar la carne, Ia
presion substancial necesaria se debe al efecto de apelmaza-
miento de la carne que se desplaza a través del tubo de lle-
nado que -es similar al efecto de un trapo de limpieza que se
empuja a través del cafidn de una escopeta. Cuanto mds largo
es el tubo de llenado, tanto mds elevada es la presidén nece-
garia para empujar el producto a base de carne. Una presidn
de 7 Kg/cm2 (100 Libras/pulgadaz) es normal para estrujar la
ma}or parte de los productos de salchicheria mientras que
una presion de 10,50 4 14 Kg/cm2 (150 4 200 Libras/pulgada?®)
incluso hasta 28,1 Kg/cm2 (400 Libras/pulgadaz) no es infre-
cuente,

Uno de los mayorss problemas que se presen-—
tan con el llenado y el atado de los productos de salchiche-
ria egtd constituido por el deterioro de la came. Este -
deterioro varia con el tipo de los embutidos y las condicio-
nes de manipulacidn de los mismos, tales como temperatura,
presidn, velocidad, ete., y algunos de los productos mis
frigiles son casi imposibles de manejar sin por lo menos un
cierto grado de deterioro. Este deterioro produce por lo
menos dos dificultades, La primera dificultad es que en ra-
z6n de la presién y de la manipulacidén de la came, las cé~

lulas de proteina son quebradas y'no absorberdn ni mantendrdn
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en suspensidn la grasa. Durante la coccidn, la grasa funde
y produce amplias zonas o burbujas de grasa incluidas en los
embutidos despuds de la coccidn. Un segundo problema del
deterioro de la carne y el mds frecuente estd constituido
por el manchado., Cuando se llena el embutido a través del
tubo de llenado en el interior de la envoltura, las subs-
tancias grasas son arrastradas a lo larpgo del tubo de llena-
do y desde este punto a lo largo de la superficie de la en-
voltura, de modo que el embutido presenta la apariencia de
contener mucho mds grasa y menos carne roja de lo que tiene
en realidad, Este fendmeno se llama "manchado" y es un pro
blema muy seric para el gremio de fabricacidn de embutidos
de la industria de la carne. EI problema del manchado ha si
do siempre muy importante particularmente con algunos pfodug
tos mds frégiles.

Cuando el producto de salchicheria se desliza
a lo largo de la superficie metdlica de un mecanismo o de
una linea de tremsporte, y en particular a lo largo del tu-
bo o del embudo de llenado, la accibn de deslizamiento des-
troza y arrastra las particulas de grasa cerca de la super-
ficie, Se han hecho intentos para utilizar otros materiales
tales como Teflon, etc., pero parece que un material con coe
ficiente dg friceibn reducido, produce una mejora pequefia o
nula debido a que la carne del embutido parece tener una pe=-
gajosidad o tendencia = adherirse a la superficie, en lugar
de deslizarse sobre la superficie, cualquiera que sea el mg
terial, Se han hecho numerosos intentos bara solucioner el
problema del aspecto manchado perjudicial., Un intento de
este tipo consistid en utilizar una extremidad irregular en

el tubo de llenado de modo que al ser estrujado el embutido
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en la envoltura, la irregularidad del tubo de llenado agite
el embutido haciendo que deje mds carne roja en la superficie
en luéar de la capa de grasa perjudiciél. Egte intento ha
tenido algun éxito pero es importante me jorarlo.

Por tanto, un objeto principal del invento
congiste en proporcionar un método y unos medios para transe
portar material pldstico a través de un conducto.

Otro objetodel invento consiste en proporcio-
nar un método y.unos medios para transportar productos cédr—
nicos a través de un conducto,

Otro objeto del invento consiste en propor-
cionar un métode y wmos medios para transportar productos
cérnicos a través de wn aparato de embuticidn de carne que
impide los desperfectos de los productos cdrnicos.

. Otro objeto del invento congiste en proporcig .
nar un método y unos medios para transportar productos cér-
nicos a través de wn aparato de embuticidn en el cual se in-
troduce un 1liquido entre el material y las superficies de
contencidn pardhctuar como lubricante entre ellas,

Otro objeto del invento consiste en proporcio
nar uwn método y unos medios para transportar un materiai a
base de carne a través de un aparato de manipulacidn de car-
ne que de lugar a un producto superior tanto por lo que se
refiere a agpecto como a calidad. '

Otro objeto del invento consiste en proporcia
par un método y unos medios para transportar productos a ba-
se de carne g través de una mdquina de embuticién que impide
que las células de proteina sean rotas y que elimina o redu-
ce el manchado,

Otro objeto del invento cousiste en proporeio
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nar un método y wnos medios para transportar productos cir-
nicos a través de un aparato de embuticidn que permite que
la presidn aplicada al producto cdrnico sea substa,cialmente
reducida.

Otro objeto del invento consiste en propor-
cionar wn método y unos nmedios de transporte de material
plastico a través de wn conducto, que sea de fabricacidn eco
némica y de utiliéaoién duradera.

Los peritos en la materia reconoceran facil-
mente estos objetos asi como otros objetos del invento.

El invento consiste en la construccidn, la
disposicién y la combinacidn de las varias partes del dispo-
sitiveo, con lo cual se consiguen los objetos tal y como se
explicard méshclaramente en 1o que sigue, ¥y en particular
segin se resefia en las reivindicaciones y se ilustra en los
dibujos adjuntos, en los cuales:

Ia figura 1 es wne vista en seccidn parcial a
través de wna poreidn de un aparato que girve para embutir
productos cdrnicos;

Io fizura 2 es una vista en seccidn ampliada
de wna woreidn del aparato para embutir productos cdrnicos;

Ia fizura 3 es una vista en seccidn similar a
la figura 2 salvo que se ilustra en ella una forma modifica-
da del invento;

La figura 4 es una vista en seceion a lo largo
de la linca 4-4 de la Tigura 3;

Ia figura 5 es una vista en seceidn similar a
la figura 4 salvo que se desgcrive en ella otra forma modifi-
cada del invento; y

Ia figura 6 es waa vista en seccidn similar a



10

15

20

. 25

30

la figura 4 salvo gque se describe en ella otra forma modifi-
cada del invento.

Con rclacibn a lzs figuras 1 y 2, el nimero 10
se refiere generalmente a un aparato para embubtir wn produc—
to con el fin de fabricar embutidos tales como salchichas y
productos parecidos. El aparato 10 incluye una mdquina de
llenado de envoltura 12 y normalmente estarie provisto de un
aparato de atado, de wn aparato de enrollamiento y de un
mueble de soporte gue no han sido representados,

La mdquina de llenado de envoltura 12 incluye
wa bomba de producto 14 que esta adaptada para bombear Pro
ductos de consistencia pldstica. Ias bombas de producto de
‘este tipo son conocidasg en la téenica y por tanto es innece-
sario describir la bomba 14 salvo para indicar que incluye
wn orificio de entrada adaptado para estar conectado a wn con
ducfo que procede de una fuente de suministro de producto
pldstico e incluye ademds un orificio de salida 16 a través
del cual se bombea el producto., Sujeto activamente encima
del orificio de salida 16 se halla wna tuberfa de conexién
18 que estd adaptada para recibir el producto pldstico que se
bombea a través del orificio de salida 16. ILa utilidad del
invento no se limita a la utilizacién de una bomba ya que el
invento es util igualmente cuando el llenado se haée a mano,

Un carter de eje 20 incluye una cdmara 22 y ade
mds incluye un acoplamiento de entrada 24 adaptado para reci
bir y mantener el conducto de conexidn 18 en 81, Montadode
manera giratoria dentro del carter 20 3e halla wun conjunto de
eje 26 Que incluye un eje tubular 28, El eje tubular 28 es-
td montado de manera giratoria en el carter 20 por medio de

rodanientos delantero y tresero 30 y 32 resgpectivamente, El
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eje tubular 28 incluye en su superficie externa una zona 34
destinada a recibir wma correa y esta zona estd provista de
una pluralidad de pequeflos dientes 36 adaptados para acoplar
se con unos dientes situados en la superficie interna de la
correa de transmisidn 38 que pasa alrededor de la zona 34.
El eje tubular 28 estd provisto de un cabezal 40 adyacente
a su extremidad delantera y tiene un agujero alargado 42 que
lo atraviesa. Il eje tubular, 28 estd provisto de un aguje-
ro mas pequefio 44 adyacente a su extremidad posterior que
tiene un didmetro ligeramente inferior al del agujero 42 pa
ra formsr un refuerzo anular 46 entre ellos. El agujero

42 estd igualmente provisto de una porcidn roscada 48 en

su extremidad delantera.

Montado de manera rigida en el eje tubular 28,
se halla un tubo de llenado 50 que tiene un orificio de en
t}ada 52 en su extremidad posterior y un orificio de salida
(no representado)en su extremidad delantera, La extremidad
posferior del tubo de llenado 50 estd montada a presién (o
montada de otro modo de manera rigzida en un cojinete de mon
taje cilindrico 54, EL cojinete de soporte 54 incluye una
superficie cilindrica externa 56 que esta adaptade para ajus
tarse de manera deslizante en el interior del pequefio aguje-
ro 44 del eje tubular 28 y que sobresale axialmente fuera de
éste en la tuberia de conexidn 18. Un anillo de estanquei-
dad 58 situado en el interior del conducto 18 asegura la eg
tanqueidad entre el interior del conducto 18 y la superfi-
cie externa 56 del cojinete de soporte 54, de modo que &l cO
jinete de soporte 54 pueda girar en el interior del conducto
18 y estar simultdneamente herméticamente montado en é1.

El cojinete de soporte 54 incluye wna pestafia marginal anular
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60 que estd adaptada para apoyarse contra el refuerzo 46 con
el fin de limitar el movimiento hacia atrds del cojinete 54
dentro del eje tubular 28. El cojinete 54 incluye wn orifie
cio 62 destinado a recibir un tubo, que se extiende a través
de éste para recibir el tubo de llenado 50 montado a presién
de modo que el tubo de llenado 50 y el cojinete de soporte
54 estén sujetos rigidamente el uno con el otro., Un segui-
dor de envoltura 64 estd montado de manera deslizante en el
tubo de llenado 50 para seguir la envoltura 66, En una posi
cidén adyacente a la extremidad posterior dél agujero 62 que
recibe el tubo, se halla un orificio biselado en forma de em
budo 68 que comunica con el interior de la tuberia de cone-
xién 18 para permitir el paso del producto pléstico 70 des-
de el orificio de salida 16 de la bomba 14, a través de la
tuberia de conexidn 18 hasta el interior del tubo de llenado
50.

El cojinete de soporte 54 estd sujeto rigida-
mente en el interior del eje tubular 28 por medio de un ci-
lindro de fijacién 72. EL cilindro de fijacién 72 incluye
una cabeza roscada T4 adaptada para estar mantenida a rosca
en el interior de la porcién roscada 48 del agujero largo
42, E1 cilindro de fijacidn 72 se extiende hacia atrds en
el interior del eje tubular 28 y en su extremidad posterior
se acopla con la pestafia marginal anular 60 del cojinete de
soporte 54, ejerciendo asi una presién sobré el refuerzo 46
del eje tubular 28, De este modc, el cojinete de soporte 54
y el tubo de llenado 50 estdn mantenidos rigidamente en el
interior del eje tubular 28 de modo que la rotacidn del eje
tubular 28 hace que el cojinete de soporte 54 y el tubo de

llenado 50 giren al unisono con él, Un céispositivo motor
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adecuado estd conectado a la correa de transmisidn 38 para
hacer girar el conjunto de eje 26. El mango de eje 76 sir-
ve para controlar operaciones o funciones no relacionadas
con el invento,

Un canal anular en forma de arco 78 esté forma
do en la superficie externa 56 del cojinete de soporte 54
delante de la extremidad posterior del mismo segin se ilus—
tre en la figura 2, Ia extremidad pogterior extrema del co-
jinete de soporte 54 estd provista de una porcidn de didme-
tro exterior reducido para proporeionar wn conducto anular 80
que se extiende hacia atrds a partir del canal 78 hasta la
extremidad posterior del cojinete de soporte 54, Un conec-
tor de entrada de fluido 82 estd montado a rosca en el con-
ducto 18 y comunica con el orificio de entrada 84 que se ex-
tiende a través del conducto 18 segim se representa en la fi
gﬁfa 2. .El conector de entrada 82 comunica con una fuente
de fluido bajo una presién predeterminada para proporcionar
el flu;do, tal como agua, al orificio 84, al canal 78 y al
conducto 80,

En las figuras 3 y 4 se ilustra wna forma modi-
ficada dgLinvento. El conector de entrada 82' comunica con
w orificio de entrada 84' formado en el conducto 18'. El
conducto 18' tiene un canal anular o surco 86 fomado en €1l

que se extiende hacia el exterior a partir del interior del

.conducto 18' segin se ve en las figuras 3 y 4. E1 canal 86

comumnica con el orificio 84', El cojinete de soparte 54
tiene una pluralidad de orificios separados 88 formados en
é1l v que se extienden a través de él delante de su extremi-
dad posterior que comuwnica con el canal 86, Como puede verse

en las figuras 3 y 4, los agujeros 88 tienen porciones de
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didmetro reducido en sus extremidades externas. Segim se ve
en la figura 4, la extremidad poszterior del tubo de llenado
50' no se extiende a lo largo de todo el orificio en forma
de embudo 68' formado en el cojinete de soporte 54' sino que
se termina a una corta distancia de wn refuerzo 92 formado
en el cojinete de soporte 54 para un fin que ge describira
mis detalladamente en lo que sigue. Unas juntas 94 y 96 es-
tén situadas en el conducto 18' en lados opuestos del canal
86 para impedir que el fluido se escape hacia el exterior
entre las superficies correspondientes del conducto 18' y del
cojinete de soporte 54!,

En la figura 5 se representa otra variante de
realizacidn del invento, Il conducto de entrada 82'' comu~-
nica con el orificio 84'' formado en el conducto 18'', Un
canal anular 98 estd formado en la superficie intema del
cbnducto 18'', y.comunica con el orificio 84'', La extremi-
dad pogterior del canal 98 esta definida por un refuerzo anu
lar 100 que se extiende transversalmente en su interior. Se-
gun se ve en la figura 5, la extremidad interna del refuerzo
100 se termina en el interior de la extremidad posterior mds
externa del cojinete de soporte 54''. En la figura 5, el
nimero 50'' se refiere a un tubo de llenado idéntico al que
se representa en lag figuras 1 y 2, Ia junta 102 situada en
el conducto 18'' sirve parz el mismo propdsito que la junta
58 de las figuras 1 y 2.

Otra forma modificada del invento se represen—
ta en la figura 6, El conducto de entrada 82a comunica con
el orificio 84a formado en el conducto 18a, Un canal anular
98a estd formado en la superficie interna del conducto 18a y

comunica con el orificio 84a. El numero 54a designa un co-
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Jinete de soporte que recibe el tubo de llenado 50a. Ila jun
ta 102a estd situmda en el conducto 18a para servir al mismo
propdésito que la junta 102 de la figura 5.

Un filtro cilindrico 104 estd situado coaxial-
mente en el interior del canal 98a, El filtro 104 puede es-
tar constituido por metal sinterizado provisto de orificios
que tienen un tamefio incluido preferentemente entre 0,5 y 2
micrones, y preferentemente no superior a 4 o 5 micrones, El
filtro 104 permite qﬁe la lubricacién se produzca con una di
ferencial de presién de 0,14 & 0,35‘Kg/cm2 (2 a 5 Libras/pul-
gada®) entre el fluido y la emulsién. Ademds, no se produci
rd circulacién a contra-corriente de la emulsidn a través
del filtro incluso en caso de desaparecer la presidn de agua.

El funcionamiento de la mdquina ilustrada en
lasg figuras 1 y 2 es el siguiente., Antes de activar el apa~
ra%o de embuticidn de carne, la fuente de agua bajo presidn
que comunica con el conector 82 se activa para proporcionar
agua a éste bajo una presidn de aproximadamente 7 Kg/bmz
(100 Libras/pulgada®), E1 aparato de embuticién de carne se
activa a continuacidn aplicando preferentemente a la bomba
de carne una presidn de aproximadamente 2,10 Kg/em? (30 li-
bras/pulgadaz). Ia activacién del aparato hace que el eje
26 gire mientras se bombea el producto cdrnico a partir del
orificio de salida 16, a través del conducto 18 hasta la ex-
tremidad posterior del tubo de llenado 50, ILa figura 2 ilug
tra el camino que sigue el agua a2l ser bombeada en el con-
ducto 18, E1 canal 80 estd formado preferentemente de modo
que exista wna holgura de 0,0254 mm, (0,001 pulgada) entre
la superficie de la pared interna del conducto 18 y la extre

midad posterior del cojinete de soporte 50, Sin embargo, es



10

15

20

25

30

41 1 1 6 6‘3 A «;.‘

conocido que tolerancias mds pequefias dan resultados satis—
factorios, El agua estd obligada a desplazarse hacia atrds
desde la extremidad pogsterior del canal 80 y entra en contac
to con el producto cdrnico que se desplaza el cual estd de-
gignado generalmente por la referencia numérica 70. Una vez
que el agua se ha unido a la emulsién, la presién aplicada al
agua y al fluido viene a ser la misma, El1 ligquido forma una
capa lubricante entre el producto cdrnico y la extremidad pos
terior del cojinete de goporte 54 segin se ilustra en la fi-
gura 2 y lleva la referencia general 106. Al desplazarse el
producto, el agua crea una pelicula continua en contacto in-
timo con la superficie interna 108 del tubo de llenado 50 y
la superficie externa del producto carnico que se bombea a
través de este. Ia pelicula de liguido entre el producto
contenido en el tubo 50 y el tubo de llenado 50 lleva la re-
feréncia general 110, ELl hecho de gue el cojinete de soporte
54 y el tubo de llenado 50 estén girando con respecto al pro
ducto camico asegura gque el liquido se introducird entre

las superficies limites y el producto cdrnico en fomma de
pelfcula continua y uniforme consiguiendo asi las caracte-
risticas de lubricacidn deseadas. Es importante que el agua
sea introducida bajo presién completeamente alrededor del co=
jincte de soporte 54 y esto se obtiene por medlo del canal
anular 78.

E1 producto resultante tiene un asgpecto mds
favorable ya que las cualidades lubricantes del agua impiden
gue las células grasas sean deterioradas e impiden que se
produzca el fendmeno de manchado. Ias cualidades lubricen-
tes del agua son decisivas ya que se ha comprobado que la

presidén sobre la carne subira hasta 8,78 Kg/cm2 (125 libras/
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pulgadaz) cuando no se utiliza agua. Igualmente, es preferi
ble que la presidn de agua sea superior a la presidn de la
carne bara consegulr los resultados finales adecuados., El
hecho de que la presidn del agua sea superior a la presién

de lz carne impide igualmente el atascamiento del conducto 80
con lag fibras de carne, Sin embargo, en algunos casgosg, la
accidn capilar del fluido a través del dispositivo de filtro
o elemento parecido puede permitir wna reduceidn substancial
0 incluso la eliminacidn de éste excedente de presibn de
agua,

El aparato de las figuras 3 y 4 permite obtener
generalmente los mismos resultados finales que el modo de
realizacidn preferido de las figuras 1 y 2. El aparato de
lag figuras 3 y 4 introduce en realidad la pelicula de liqui
do entre el producto cdrnico y el interior del tubo de lle-
na&o vy esta pelicula estéd gencralmente indicada por la refe-
rencia numérica 112. El refuerzo anular 92 ayuda a dirigir
el agua hacia adelante en el interior del tubo 50! mientras
se bombea el producto cdrnico a través de éste. De manera
idéntica, el modo de realizacidn de la figura 5 introduce
igualmente la pelfcula liquida entre el producto cédmico y
las superficies limitadoras y esta pelicula lleva de manera
general la referencla 114. E1 refuerzo 100 tlende a ayudar
a dirigir la pelfcula de azua hacia adelante en direccidn al
tubo de llenado 50, El dispositivo de la figura 6 disminuye
la diferencial de presidn entre el fluido y la emulsidn en
el punto de inyeccibn y elimina éualquier circulacidn en sen~
tido inverso de la emulsidn en la tuberfia de fluido. El
filtro 104 proporcicna una circulacibn uniforme del agua y

elimina la necesidad de hacer girar el tubo de llenado 50a.
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Los d:u.buaos ilustran é 31510911,6 6116 permi‘e ubl-

: lizar un liquido para lubricar la pared interna de un tubo

de llenado perd se entiende que el liquido podria igualmen-
te ser ubilizado para lubriéér todas las superficies que es
2 t4n en contacto con la carne que se desplaza sobre ellas,
como por ejemplo las superficies internas de una bomba. Se
_ obsefvaré que el aparato descrito en los dibujos puede Lam-
"~ bién utilizarse para otros material es plésticos distintos
et de productos cirnicos segin se describe aqui.
19 ; .“3: Para el transporte de materiales plésticos distin-
I ey’ tos de los productos cdrnicos a través del aparato de trans
3% iorte, se planbean problemas similares y este invento apor-

ta una solucidén a los problemas de transporte de queso, masa

F o

"jJ(de pan y oéroé materiales de naturaleza tanto orgénica como
. 1norganlca. Ya que el invento es particulamente apllcdble a
la tecnlca de transporte de emulsiones de carne, se ha hecho
: refergn@ia‘é‘ésta técnica para describir el invento.
'?6} tanto, puede verse que el método y sus medios

de aplicacibén consiguen todos, los propbésitos indicados.

""En resumen: la Patente de Invencidén que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:
o REIVINDICACIONES
- L. Diepositivo para transportar un. material pléstico
que iﬁbluye: . | .

25 ' ooun conducto_ge transporte cerrado dotado de una
pared intérna substancialmente continua, estando provisto di-
cho conducto de ‘btransporte de una extremidad de entrada,

unz fuente de material pléstico que comunica con
la extremidad de entrada de dicho conducto de transporte,

30 ! unos medios para someter dicho material plistico

X



a una presidn con lo cual dicho material se desplazari a tra-

ves de dicho conducto de transporte,

———

una fuente de liquido bajo presién,

-

un conducto de lfguido, en comunicacién con dicha fuen-
5  te de 1{quido y dicho conducto de transporte en un punto adyacen
te a la extremidad de entrada de~digpo conducto de transporte,
.y un dispositivo de lubricacidn adyacente a dicho con—
:qucto de transporte para que dicho lfquido forme una pelicula
- ée 1{quido en contacto intimo con dichg pared interna y con di-
10 - ‘lflch9 material, con o cual dicho liquido serviré como lubricante
I?‘éiﬁn dicho material y dicha pared interna.

!

(=4

2. Dispositivo segﬁn.la.reivindicacién 1, caracterizado
; fg{qurque dicho dispositivo adyécente a la extremidad de entrada de
i{gaiqho'dispositiVO'de transporte, incluye unos medios anulares en
15 ' fo%mg'de canal que se extienden alrededor de la extremida de en-
tradé de dieho conducto de transporte, haciendo que dicha peli-
cula de liqgidg_se_introduzca continuamente alrededor de todo el
périmetro in@erno'de dicho conducto de transporte.
3. Dispositivo segln la reivindicacidn 1, caracterizade
20 . porgue por lo menos una parte de 'dicho conducto de transporte
puede girar alrededor de su gje longitudinal.
) '« &, Dispositive segln la reivindicacibén 1, caracteriza--
do porque dicho dispositivo de lubricacidn inclee unos medios
'“-dé'fiitro a través de los cuales dicho 1fquido fiuye pare pene-

>

25 ~ trar en dicho conducto.

N
5. Dispositivo seglin la reivindicacidn 4, caracteriza
do porque dichos medios de filtro estén constituidos por un ma-
terial metdlico sinterizado.
/ P 6. Dispositivo seglin la rdévindicacidn 4, cavacteriza-
3i;///’ do porque dichos medios de filtro estin constituidos por un ma-
, ,



\

terial poroso.

. 7« Se réivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha‘de reézér la patente de invencidn que se solicita:
DISPOS1TIVO PARA TRANSPORTAR UN MATERTAL PLASTICO.

5 | Todo conforme queda desérifo y relvindiaio en la
presente memoria descriptiva que cunsta de diecisiete péaginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

i ' Madrid, 31 enero 1.973
o BERNARDO UNGRILA
0 . ' o P{D:
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