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La P a ten te  P r in c ip a l se r e f ie r e  a un soporte dig 

tan c iad o r p a ra  tubos a  co locar en forma de haz, espeoialmen 
t e  para  tubos de p lá s t ic o ,  que co n s is te  en una p laca , que -  
p resen ta  a l  menos dos esco taduras a b ie r ta s  hac ia  e l  borde de 

5. l a  p laca  cada una de la s  cu a les rodea parcialm ente a un t u ­
bo, en la s  que se puede in m ov ilizar e l tubo, por lo  que lo s  
bordes de la s -e sco tad u ra s  refo rzados a modo de b rid a  rodean 
a lo s  tubos en forma de arco de c írcu lo  en un* grado supe­
r i o r  a su m itad de t a l  modo que, medíante l a  deformación e lás 

10. t i c a  de l a  pared  d e l tubo y/o del soporte d is tan c iad o r, pueden 
a p lic a rs e  sobre lo s  tu b o s .

Los sopo rtes d is tan c iad o res de e s te  t ip o  son espe­
cialm ente ind icados para e l  ten ido  de tubos en e l  denominado 
tendido su b te rrán eo . En e l  tendido sobre l a  t i e r r a  durante e l  

1$. montaje de v a r ia s  capas de tubos unas sobre o tra s  se puede — 
a p la s ta r  t a l  soporte  d is tan c iad o r por deformación o b ien  lo s  
tubos p ro te c to re s  de lo s  cab les d ispuestos en e l  mismo.

La invención  t ie n e  por ob jeto  e l  perfeccionam iento 
del ob je to  de l a  p a ten te  p r in c ip a l  de t a l  modo que t a l  sopor 

*20. t e  d is tan c iad o r pueda se r  u ti l iz a d o  tam bién-para e l  tendido 
de tubos sobre l a  t i e r r a .

De acuerdo con l a  invención se alcanza - e s te  obje­
to  por e l  hecho de que en e l  espacio comprendido en tre  cada 
dos esco taduras contiguas para  l a  recepc ió n  de lo s  tu b o s , se 

_25< ha in s ta la d o  p e r f i l e s  huecos o macizos, que son p re fe re n te -  
* mente del mismo o 'de  un m a te ria l s im ila r  a l  del soporte d is­

tan c iad o r y é s te  p re sen ta  paredes o sea p a r te s  in v e rtid a s  — 
pudiendo co locarse sobre un b a s tid o r .

Con e l  soporte  d is tan c iad o r propuesto por l a  inven- 
30. clón se consigue un sostenim iento  e s ta b le  de cada capa de tu -



5.

10

15

411148 23
bos y en una construcción  por capas de t a l e s  soportes d is ' 
tanc iado res ap arte  de conseguir unas su p e rf ic ie s  p lanas -  
por ambas p a r te s , se t r a n s f ie r e  especialm ente e l  peso de -  
la s  capas de jrubos in d iv id u a le s , a tra v é s  del p e r f i l  unido 
fuertem ente con e l  soporte d is tan c iad o r, h as ta  e l  b a s tid o r  
de soporte desde unas capas a o tr a s .

Lo$éoporyes d is tan c iad o res pueden se r  fab ricad o s, 
por ejemplo, por cualquier proceso apropiado p ara  l a  tra n s ­
formación de la s  m aterias p lá s t ic a s ,  preferentem ente termo- 
p lá s t ic a s ,  e vi dentón ente s irv en  también p ara  e llo  por ejem­
plo la s  m aterias term oendurecib les. En lugar de te n e r  lo s  so­
p o rtes  d istan c iado res forma de p laca , lo s  mismos pueden se r 
fabricados también t o t a l  o parcialm ente en forma de cuerpos 
huecos o macizos.

El soporte d is tan c iad o r puede se r  fab ricado  por — 
ejemplo por un proceso de espumación o en p lá s t ic o  c e lu la r ,  
o in c lu so  en espuma e s t ru c tu ra l .

E l soporte d is tan c iad o r propuesto de acuerdo con -  
l a  invención puede se r  u ti l iz a d o  ventajosam ente p a ra .e l  —-  

20. tendido de tubos formando haces, que se emplean en la  cons­
tru cc ió n  de puen tes.

Se va a d e s c r ib ir  ahora l a  invención , para  su me­
jo r  comprensión, a continuación a l a  v i s ta  de la s  r e a l i z a d o  
nes rep resen tadas en lo s  d ibujos a t í t u l o  de ejem plos.

En lo s  d ib u jo s.
La f ig u ra  1 es una v i s ta  desde a r r ib a  de un sopor­

t e  d is tan c iad o r con dos tubos, d ispuestos uno jun to  a o tro .
La f ig u ra  2 es una v i s ta  de costado de la  f ig u ra  1, 

con dos tubos superpuestos.
La f ig u ra  3 re p re se n ta  o tro  soporte  d is ta n c ia d o r.

25.

30



La f ig u ra  4 es una sección  de l a  f ig u ra  3 tomada 
en la  d irecc ió n  A-A.

La f ig u ra  5 es una v a r ia n te  de re a liz a c ió n .
La f ig u ra  6 es una sección  de l a  f ig u ra  5 tomada 

5 . en l a  d irecc ió n  B-B, y
Las f ig u ra s  7-9 rep resen tan  o tra s  v a ria n te s  de -  

re a liz a c ió n .
E l soporte d is tan c iad o r representado  en l a  fig u ­

r a  1 e s tá  formado por dos p a r te s  de soporte  d istan ciado r -  
10. 1-3 1- ^3 acuerdo con l a  p a te n te  p r in c ip a l , cuyas caras -

p o s te r io re s  se tocan  con sus rebordes 1c y le .  Por 2 se  ha 
d is tin g u id o  lo s  p e r f i le s  que se lia in se rtad o  en lo s  espa— 
cios in term edios en tre  dos escotaduras l e .  E l soporte d is­
tan c iad o r es mantenido normalmente por un b a s tid o r  4 . En l a  

-]5, rep resen tac ió n  se ha montado tubos 3 en dos de la s  esco ta­
duras le .

La f ig u ra  2 m uestra é l  soporte  d is tan c iad o r de -  
" I  acuerdo con la  f ig u ra  1, v is to  de costado, con tubos super-

l -- puestos 3 y 8, en la  que puede v erse  que ambas p a rte s  5a y 5 b
* -20. del soporte  d is tan c iad o r es tán  d isp u estas a lte rn ad a s , por lo

"  que e l  próximo soporte d is tan c iad o r puede se r apilado sobre
e l  a n te r io r  y se a s ie n ta  con sus escalones sobre lo s  d e l so- 
p o rte  d is tan c iad o r a n te r io r  quedando de e s te  modo apoyado. 
Especialm ente descansan lo s  p e r f i le s  2 de un soporte d is ta n -  

25. ciador sobre lo s  d e l soporte d is tan c iad o r s ig u ie n te . Cada
p a r te  5a, 5b, de un soporte d is tan c iad o r a s í  como e l  p e r f i l  
2 t ie n e  l a  misma a l tu r a  y e s tá  a lte rn ad a  en l a  sucesión 5a,
2, 5b en una c ie r ta  medida, que es ig u a l en cada soporte  d is­
tan c iad o r.

30. El soporte d is tan c iad o r 1 expuesto en la  f ig u ra  3
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rep resen ta  solamente esco taduras le  d ir ig id a s  h ac ia  a r r ib a  para  
l a  recepción  de lo s  tubos 3 , ya que e s te  soporte d is ta n c ia -  
dor e s tá  p rev is to  para  se r  u ti l iz a d o  como soporte  d is ta n c ia  
dor in f e r io r  de una p ila*  Debido a l  hecho de que lo s  p e r f i ­
le s  2 rec iben  la  p resió n  de la s  capas de tubos in d iv id u a le s , 
su peso es re p a rtid o  con e l  b a s tid o r  4 y s in  que lo s  sopor— 
te s  d is ta n d a d o re s  in d iv id u a le s  sean cargados con é l .

La f ig u ra  5 re p re se n ta  en cambio un soporte d is ta n  
c iador, que e s tá  p ro v isto  de escotaduras 5e, f , ,d i r i g id a s  ha 
c ia  a r r ib a  y h ac ia  abajo* E ste soporte  d is ta n c ia d o r presen­
t a  por consigu ien te  escalones h ac ia  a r r ib a  & h ac ia  abajo en 
sus lados a n te r io r  y p o s te r io r  5a o sea 5b* De e s te  modo sé 
puede co locar e s te  soporte d is ta n c ia d o r 5 sobre un soporte -  
d is tan c iado r 1 ó 5 y o tro  soporte d is tan c iad o r 1 o sea 5 púa 
de se r colocado encima de aquél.

La f ig u ra  6 m uestra una sección  de l a  f ig u ra  5 to ­
mada en l a  d irecc ió n  B-B.

En la  v a r ia n te  de re a liz a c ió n , que ha sido  rep re— 
sentada en la s  f ig u ra s  7 -9 , d ig ie ren  la s  a l tu ra s  de la s  par­
te s  in d iv id u a le s  6a, 6b, 7 , a cuyo efec to  e l  p e r f i l  7 se in ­
s e r ta  de nuevo en e l  cen tro , en tre  dos esco taduras 6e, 6 f , -  
p ara  l a  recepción  de lo s  tubos 3* E l soporte  d is tan c iad o r — 
segán e s ta  v a r ia n te  de re a liz a c ió n  puede se r  aplicado con o tro s  
s im ila re s  a s i  como con uno de acuerdo con la  f ig u ra  4* Como -  
b a s tid o r  s irv e  e l  b a s tid o r  4 de acuerdo con la s  f ig u ra s  1 ,2 , 
a s i  como e l  expuesto en l a  f ig u ra  9*

N O T A
E l C ertificado  de Adición que se s o l i c i t a  p ara  Es­

paña, de acuerdo con la  v igen te  L eg islac ió n , deberá re c a e r  so 
b re : "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-



PAL NS 330.870, por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 
DA CONSTRUCCION DE MIEMBROS DE SUJECION PARA TUBOS, con 
P rio r id a d  de l a  s o l ic i tu d  de P a ten te  en Alemania nS -  -  
720.102 de fecha 31 de Enero de 1.972, según la s  carac­
t e r í s t i c a s  esen c ia le s  de la s  s ig u ien te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1§ .- Mejoras in tro d u c id as  en e l  ob jeto  de l a  pa­

te n te  p r in c ip a l  n3 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o ­
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  para  t u ­
bos, colocados en forma de haz, especialm ente para tubos de 
p lá s t ic o , con soporte  d is ta n c ia d o r, que co n s is te  en una p ía  
ca , que p re sen ta  a l  menos dos escotaduras a b ie r ta s  en d irec  
c ión  d e l borde de l a  p laca  y rodeando parcialm ente cada una 
a un tubo , en la s  que se puede in m ov ilizar e l  tubo , por lo  
que lo s  bordes de la s  esco taduras refo rzados a modo de b r i ­
da rodean a  lo s  tubos en forma de arco de c ircu lo  en un g ra  
do su p e rio r a su  m itad de t a l  modo que, mediante l a  deforma 
ción  e lá s t ic a  de l a  pared del tubo y /o  del soporte  d is ta n — 
ciador pueden a p lic a rs e  sobre e l  tubo que se  c a ra c te r iz a n  i  
porque en lo s  espacios in term edios en tre  dos escotaduras con 
tig u a s  p ara  l a  recepción  de lo s  tubos se ha p rev is to  p e r f i le s  
huecos o macizos y e l  soporte  d is ta n c ia d o r p resen ta  paredes in  
v e r t id a s  en forma escalonada o sea  p a r te s  in d iv id u a le s .

2 -  . -  Mejoras in tro d u c id as en e l  ob jeto  de l a  paten­
t e  p r in c ip a l  nS 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro d u c i­
dos en l a  construcción  de miembros de su jeción  para tubos", -  
segdn l a  re iv in d ic ac ió n  1-, que se c a ra c te r iz a n  porque sus -  
p a r te s  in d iv id u a le s , es d ec ir sus paredes escalohadas, se en­
cuen tran  a  una misma a l tu r a .

3 -  . -  Mejoras in tro d u c id as  en e l  ob jeto  de l a  paten-
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t e  p r in c ip a l  nR 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o ­
ducidos en la  construcción  de miembros de su jeción  para 
tubos", según la  re iv in d ic ac ió n  "]S, que se c a ra c te r iz a n  
porque sus p a r te s  in d iv id u a le s , es d ec ir sus paredes es­
calonadas se encuentran a d ife re n te  a ltu ra*

4 -  . -  Mejoras in tro d u c id as en e l  ob jeto  de l a  pa. 
te n te  p r in c ip a l  nB 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro  
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  t u  
bos", según l a  re iv in d ic a c ió n  y una de la s  s ig u ie n te s , 
que se c a ra c te r iz an  porque e l  soporte  d is tan c iad o r puede -  
se r  colocado en d isp o sic ió n  ap ilad a  y en un b a s tid o r .

5 -  . -  Mejoras in tro d u c id as  en e l  ob jeto  de l a  pa­
te n te  p r in c ip a l  nR 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro n  
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  t u  
bos", según la  re iv in d ic ac ió n  y una de la s  s ig u ie n te s , 
que se c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte  d is tan c iad o r puede se r  
fabricado  t o t a l  o parcialm ente en m a te ria l te rm o p lá s tico .

6 -  . -  Mejoras in tro d u c id as  en e l  objeto  de l a  pa­
te n te  p r in c ip a l  nR 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro  
ducidos en la  construcción  de miembros de su jec ión  p ara  tu  
bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  1& y una de la s  s ig u ie n te s , -  
que se c a ra c te r iz an  porque e l  soporte d is tan c iad o r puede se r  
fabricado  t o t a l  o parcialm ente en m a te r ia l term oendurecib le .

7 -  *- Mejoras in tro d u c id as  en e l  ob jeto  de l a  pa— 
te n te  p r in c ip a l nR 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o ­
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jeción  p ara  t u ­
bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  y una de la s  s ig u ie n te s , -  
que se c a ra c te r iz an  porque e l  soporte  d is tan c iad o r co n s is te  
en elementos en forma de p laca  que se tocan, con sus rebor­
des p o s te r io re s .
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8&.- Mejoras in tro d u c id as  en e l  objeto  de l a  pa­

te n te  p r in c ip a l nS 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro  
ducidos án l a  construcción  de miembros de su jeción  para  tu  
bos", según la  re iv in d ic a c ió n  1& y una de la s  s ig u ie n te s ,

5 . que se  c a ra c te r iz a n  porque e l soporte  d is tan c iado r co n s is te  
en un cuerpo macizo.

9 3 .-  Mejoras in tro d u c id as en e l  objeto  de l a  pa_
te n te  p r in c ip a l  n2 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o ­
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ión  para  tu  

10. bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  1§ y una de la s  s ig u ie n te s
que se c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte d is tan c iado r co n s is te  
en un cuerpo hueco *

15.

20.

-25.

30.

10 .- Mejoras in tro d u c id as en e l  ob jeto  de l a  pa—
te n te  p r in c ip a l  nS 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o -!ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  tu ­
bos", según l a  re iv in d ic a c ió n  1^ y una de la s  s ig u ie n te s , -  
que se c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte  d istan ciado r es fa b r i  
cado según proceso de formación de espuma.

113.- Mejoras in tro d u c id as en e l objeto  de la  pa— 
te n te  p r in c ip a l  n^ 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t ro ­
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jeción  p ara  t u ­
bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  13 y una de la s  s ig u ie n te s , -  
que se c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte d is tan c iad o r es f a b r i ­
cado según un proceso de formación de espuma e s t ru c tu ra l .

12 .- M ejoras in tro d u c id as en e l  objeto  de l a  pa— 
t e  p r in c ip a l  nS 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro  duci 
dos en la  construcción  de miembros de su jec ión  para tubos", 
según la  re iv in d ic ac ió n  1§ y una de la s  s ig u ie n te s , que se 
c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte  d is ta n c ia d o r, es foimado se­
gún un proceso de soplado de cuerpos huecos.
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13- . -  Mejoras in tro d u c id as en e l  ob je to  de l a  -  
p a ten te  p r in c ip a l nS 330.870, por: "Perfeccionam ientos in ­
troducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  
tubos", segán la  re iv in d ic ac ió n  y una de la s  s ig u ie n te s
que se c a ra c te r iz a n  porque e l  soporte d is ta n c ia d o r, es fa b r ica : 
do por e l proceso de ex tru s ió n  en prensa con un proceso de 
transform ación a continuación.

14- . -  Mejoras in tro d u c id as en e l  ob jeto  de l a  pa­
te n te  p r in c ip a l  n^ 330.870, por: "Perfeccionam ientos in t r o  
ducidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  tu ­
bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  -]3 y una de la s  s ig u ie n te s , -

que se ca ra c te r iz an  porque e l soportó  d is tan c iad o r es f a -  
brado por e l proceso de moldeo por inyección .

15- — Mejoras in tro d u c id as en e l  ob jeto  de l a  pa- 
te n p r in c ip a l n^ 330.870, por: "Perfeccionam ientos in tro d u ­
cidos en l a  construcción  de miembros de su jec ió n  p ara  t u — 
bos", según l a  re iv in d ic ac ió n  1- y una de la s  s ig u ie n te s , -  
que se ca ra c te rizan  porque e l  sopo rte  d is ta n c ia d o r es far- 
braoado por e l  proceso de vaciado .

16S.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA­
TENTE PRINCIPAL NS 330.870, por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRO­
DUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE MIEMBROS DE SUJECION PAPA TU­
BOS" .

Según queda sustancialm ente d e sc r ito  en l a  p re -
. . . / ...............

S
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sen te  Memoria D escrip tiv a , que consta de diez ho jas, es­
c r i t a s  a máquina por una so la  ca ra  y acompañada de dibu­
jo s .

Madrid, 2 3 ^ . 1 3 7 4
KUNSTSTOFFWERK GEBRUDBR ANGER 
GmbH & Co. HUNCHEN



KUM STSTO FFW ERK <?EBRÜ&ER
AWGER ^  co .  M Ü N C H E N _________ 3MQ3A5-Hcn<3-1

411148

E s c c t td vartab!<2



K.UMSTSTOF F\NBR* CEBR U O ER  
AN^ER 8̂- CO.MÜMCHEN 3  HOJAS- HotCt^

411148
í*b 1<a

5b 5b

F<g6
F i g . 5

Es<=cttca



5HOJAS- Mo¡c*.5^ R U M SlS TO FF 'A /E RK  O E B R Ü D E R  

AMC-ER &- Co. MÜNCHEW

M . d r , c . 3 1 ESE. ¡5Í3
K U N s r s T C F F ' A J e R k  ^ E B R ^ D E H


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



