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MEMORI A DESCRIPTIVA
Sobre:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN
TE PRINGIFAL NUMERO 330.8’%0, por: "PERFECCIO--
NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION IE -
WIEMBROS DE SUJECION P4RA TUBOS".

Solicitante: La Sociedad alemansa KUNSTSTOFFWERK
GEBRUDER ANGER, GmbH & Co. MUNCHEN-
domiciliada en Einsteinstrasse 104,

MUNCHEN (Alemania Occidental)

Inventor: D. Xarl Jirka, alemén, ingeniero.
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L Patentve Principal se refiere g un soporte dig
tancigdor para tubos a colocar en forma de haz, especiglmen
te para tubos de pléstico, qué consiste en una placa, que -
presenta al menos dos escotaduras sbiertas hacla el bordede
la placa cada una de las cuales rodea parcialmente a un tu~
bo, en las que se puede inmovilizar el tubo, por lo gue los
bordes de las-escotaduras reforzados a modo de brids rodean
a los tubos en forma de arco de circulo en un grado supe---
rior a su mitad de tal modo que, mediante la deformacién elés
tica de la pared del tubo y/o del soporte distanciador, pueden
aplicarse sobre los tubos.

' Los soportes distancigdores de este tipo son espe-
clalmente indicados para el tenido de tubos en el dencminado
tendlido subterréneo. En el tendido sobre la tierra durante el
montaje dé varias capas de tubos unas sobre otras se puede =-
aplastar tal soporte distanciador por deformacibén o bien los
tubos protectores de los cables dispuestos en el mismo.

La invencién tiene por objeto el perfeccionamiento
del objeto de la patente principal de tal modo que tal sopor
te distanciador pueda ser utilizado también para el tendido
de tubos sobre la tierra.

De gcuerdo con la invencibn se alcanza: este obje-
to por el hecho de que en el espacio comprendido entre cada
dos escotaduras contiguas para la recepcién de los tubos, se
hg instalado perfiles huecos 0 macizos, que son preferente-
mente del mismo o' de un material similar al del soporte dis-
tanciador y &ste presenta paredes o sea partes invertidas —-
pudiendo colocarse sobre un bastid&r.

Con el soporte distanciador propuesto por lg inven-

cién se consigue un sostenimiento estable de cada capa de tu~-
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bos y en una congtruceldn por capas de tales soportes.éié
tancigdores aparte de consegulr unas superficies plangs =
por ambas partes, se transfiere especialmente el peso de =
laes capas de jubos individuales, a través del perfil unido
fuertemente con el soporte distanciador, hasta el bastidor
de soporte desde unas capas a otras.

Logsoportes distanciadores pueden ser fabricados,
por ejemplo, por cualquier proceso agpropiado para la trans-
formacibn de las materias plisticas, preferentemente termo-
plésticas, evidentemente sirven también para ello por ejem-
plo las mgterias termoendurecibles. En lugar de tener los som
portes distanciadores forma de placa, los mismos pueden ser
Tabricados también total o parcialmente en forms de cuerpos
huecos o0 macizos.

El soporte distanciador puede ser fabricado por --
ejemplo por un proceso de espumacién o en plistico celular,

0 inclusc en espuma estructural. .

El soporte digtanciador propuesto de acuerdo con -
la invencién buede ser utilizado ventgjosamente pa¥a. el ——-=
tendido de tubos formando haces, que se emplean en la cons-
truccidn de puentes.

Se va a describir ahora lg invencidén, para su me-
jor comprensién, a continuacién a la vista de las realizacig
nes representadas en los dibujos a titulo de ejemplos.

En los dibujos. '

Ig figura 1 es una vista desde arriba de un sopor-
te distanciador con dog tubos, dispuestos uno junto a otro.

La figurag 2 es una vista de costado de la flgura 1,

con dos tubos superpuestos.

Lo figura 3 representa otro soporte distanciador.



10.

15

© 2G.

5.

30.

Ia figura 4 es una seccibn de la figurs 3“t6ﬁada
en la direccidn A-A.

La figura 5 es wng variante de realizacién.

La figura 6 es una secclibn de la figura 5 tomada
en la direccidén B-B, ¥y

Lgs fizuras 7-9 representan otras variantes de =
reglizacién.

El soporte distanciador representado en lg figu-
ra 1 estd formado por dos partes de soporte distanciador -
12 ¥ 1b de acuerdo con la patente principal, cuyas caras -
posteriores se tocan con sus rebordes 1¢c y 1e. Por 2 se ha
distinguido los perfiles que se ha insertado en los espa—-
cios intermedios entre dos escotaduras 1¢. El soporte dis—r
tanciasdor es mantenido normalmente por un bastidor 4. En la
representacién se ha montado tubos 3 en dos de las escota-
duras 1. |

La figura 2 muestra él soporite distanciador de -
acuerdo con la figura 1, visto de costado, con tubos super-
puestos 3 y 8, en la que pucde verse que ambas partes 52y 5 b
del soporte distanciador estan dispuestas alternadas, por lo
que el préximo sépor#e distanciador puede ser apilado sobre
el anterior y se asienta con sus escalones sobre los del so-
porte distanciador anterior quedando de este modo apoyados
Especialmente descansan los perfiles 2 de un soPOfte distan-
ciador SObré los del soporte distanciador giguiente. Cada»
parte 5g, 5h, de un soporte distanciador asf como el perfil
2 tiene la misma altura y estd alternada en la sucesién 5as
2; 5b en ung cierta medida, que es igual en cada soporte dis-
tanciador. '

El soporte distanciador 1 expuesto en la figurs 3
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representa solamente escotaduras 1e dirigidas haela arrlba para
la recepcibn de los tubos 3, ya que este soporte distancia-
dor esti previsto para ser utilizado como soporte distancig
dor inferior de una pila. Debido al hecho de que los perfi-
5e les 2 reciben la presidén de las capas de tubos’individuales,
su peso eg repartido con el bastidor 4, sin que los sopor--
tes distanciadores individuales sean cargados con él.
La figura 5 representa en cambio un soporte dlstan
ciador, que esté provisto de escotaduras 5¢, f,,dirigidas hg
10  cia arriba y hacia abajo. Este soporte distanciador presen—
ta por consiguiente escaloﬁes hacia arriba ¥ hacia abajo en
~sus lados anterior y pogterior 5g o sea 5hb. De este modo se
puede colocar este soporte distanciador 5 sobre un éoporte -
distanciador 1 6 5 y otro soporte distanciador 1 o sea 5 pue
15. de ser colocado encima de aquél.
La figura 6 muestra una seccidn de la figura 5 to-
mada en la direccién B-B.
En lg variante de realizacién, que hg sido repre--
gsentada en las figufas 7-9, difieren las alturas de las par-
20, tes individuales 6a, 6p, 7, a -cuwyo efecto el perfil 7 se in-
serta de nuevo en el centro, entre dos escotaduras 6g, 6f, -
péra la recepcién de los tubos 3. El soporte distanciador —-
segln esta variante de realizacién puede ser aplicado con otros
) similares as{ como con uno de acuerdo con la figura 4. Como -
":25- . bastidor sirve el bastidor 4 de acuerdo con las figuras 1,2,
o asi como el expuesto en la figura 9.
; N O T A

El Certificado de Adicién que se solicita para Eg-

pafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, deberi recaer so
30. bre: YMEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
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LA COﬁSTRUGCION IE MIEMBROS DE SUJECION PARA TUBOS, con
Prioridad de la solicitud de Patente en Alemania n® = -
720-102 de fecha 31 de Enero de 1.972, segln las cérae-
ter{sticas esenclales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18 .~ lMejoras introducidas en el objeto de la pa—
tente principal n? 336.8&0, por: "Perfecciongmientos intro=-
ducldos en la construccidén de miembros de sujecién para tu-
bos, colocados en forma de haz, especialmente para tubos de
pléstico, con soporte distanciador, que consiste en una pla
ca, que presenta al menos dos escotaduras abiertas en direg
¢idn del borde de la placa y rodeando parcialmente cada wna
a un tubo, en las que se puade inmovilizar el tubo, por lo
que los bordes de las escotaduras refo;Zados a modo de bri-
da rodean a los tubos en forme de arco de circulo en un gra
do superior a su mitad de tal modo que, mediante la deformg
cibn eldstica de la pared del tubo y/o del soporte distane-
ciador pueden aplicarse sobre el tubo que se caracterizan -
porque en los espacios intermedios entre dos escotaduras con
tiguas para la recepcifn de los tubos se ha previsto perfiles
huecos o ﬁacizos y el soporte distanciador presents paredes ig
vertidas en forma escalonada ¢ sea paries individuagles.

28 .- lMejoras introducidas en el objeto de la paten-
‘e principal n? 330.8?0, por: t"Perfeccionamientos introduci-
dos en la cons%ruccién de miembros de sujecidn para fubos", -
seglin la reivindicacién 12, que se caracterizan porque sus -
partes individuales, es decir sus paredes escalohadas, se en-
cuentran g una misma sltura.

38,.,- Mejoras introducidas en el objeto de-la paten—

| W,
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te principal n® 330.870, por: "Perfeccionamientos»intro~
ducidos en la éonstruccién de miembros de sujecidn para
tubos", segln la reivindicacién 12, que se caracterizan
porque sus partes individuales, es decir sus paredes @S-
calonadas se encuentran a dlferente altura.

48 .- HMejoras introducidas en el objeto de la pa
tente principal n? 330.8%0, por: "Perfeccionamientos intro
ducidos en la construccibén de miembros de sujecién para tu
bos", segfin lg reivindicacidn 12 y unag de las siguientes,
que se caracterizan porque el séporte distanciador pugde -
ser colocado en disposicién apilada y en un bastidor.

58.- Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal n® 330.870, por: "Perfeccionamientos introp
ducidos en la construceién de miembros de sujecibn para tu
bos", segin la reivindicacién 12 y una de las siguientes,
que se caracterizan porgue el soporte distanciador puede ser
fabricado total o parcialmente en material termopléstico.

68.~ Mejoras introducidas en el objéto de la pa~
tente princiﬁal n? 330.870, por: "Perfecclonamientos inirg
ducidog en lg conétruccién de miembros de sujecidn pars tu
bos", segln la reivindicacién 12 y una de las siguientes, -
gque se caracterizan porque el soporte distanciador puede ser
fabricado total o parcialmente en material termoendurgcible.

%g.- Mejoras introducidas en el objeto de lg pa~--
tente principal n? 330.870, por: "Perfeccionamlentos intro-
ducidos en lg conétruccidn de miembros de sujecidn para tu-
bos", segin lag reivindicacidén 12 y una de las siguientes, - -
que se caracterizan porque el goporte distanciador consiste
en elementos en forma de placa que se tocan con sus rebor-

des posteriores.



10.

15

25

30.

- 8- .~ :,.,f;.;.,‘
511148 2 i

88.- Mejoras introducidas en el objeto de lg pa~

tente principal n? 330.870, por: "Perfeccionamientos 1ntro
ducldos én la construccién de mlembros de sujecién para tu
bos", segln la re1v1ndlcac16n 128 y una de las siguientes,
que se caracterizan porque el soporte distanciador consiste
en un cuerpo macizo.

98.~ Mejoras introducidas en el objeto de 1lg pa~-—
tente principal nf 330. 870, por: "Perfeccionamientos intro-
ducidos en la construcclén de miembros de sujecifn para tu
bos", segln la relvindicacién 12 y wna de las siguientes -,
gue se caracterizan porgue el soporte distanciador consiste
€n un cuerpo .hueco *

10.~ Hejorss introaucldas en. el objeto de la pa--
tente principal ne 330 870, por: "Perfeccionamientos intro-
ducidos en la comstruccién de miembros de sujecién para tu-
bos", seglm la reivindicacidn 18 y e de les siguientes, -
que se caracterizan porque el soporte distanciador es fabri
cado segln proceso de formacidn de espung,.

112.- Mejoras introducidas en el objeto de la pa~-—
tente principal n? 330. 870, por: "Perfeccionamientos intro-
ducidos en la construccifn de miembros de sujecién para tu-
bos", segfn la reivindicacién 18 ¥y wa de las siguientes, -
que'se caracterizan porque el soporte distanciador es fabri-
cade segfn wn proceso de formaeidn de espuma estructural.

12+~ lejoras introducidas en el objeto de la pg--
te principal n? 330.870, por: "Perfeccionamientos introduci
dos en lg oonsfruccién de miembros de sujecidn para tubos™,
segln la reivindicacién 12 y una de las siguientes, que se
caracterizan porque el soporte distanciador, es formado se~

gin un proceso de soplado de cuerpos huecos.
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138.~ Mejoras introducidas en el objeto de lg -
patente principal n? 330.8f0, por: "Perfeccionamientos ine
troducidos en la cohstruccién de miembros de sujecién pars
tubosﬁ, seglin la reivindicacién 12 y una de las siguientes
que se caracterizan pbrque el soporte distanciador, es fabriqg,
do por el proceso de extrusidn én premnsa con un proceso de
transformacién g continuacién.

148,- Mejoras introducidas en el objeto de lg pPa=
tente principal n® 330.870; por: "Perfeccionamientos intrg
ducidos en la construccidn de miembros de sujecidn para tu-
bosg", seglin ls reivindioacidn 12 y una de las siguientes, -

que se caracterizan porque el soporté distanciador es fa-
brado por el proceso de moldeo por inyeccién. |

158~ NMejoras introducidas en el objeto de la pa-
tenprincipal n® 330.8%0,~por: wPerfeccionamientos introdu-
cidos en la cohstruccidn de miembros de sujecidn para tu——
bos", segln la reivindicacién 12 y una de las siguientes, -
que se caracterizan porque el soporte distancigdor es fa-
bracado por el proceso de vaciado.

168.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJEIO IE LA PA-
TENTE PRINCIPAL N@ 330.870, por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRO-
DUCIDOS EN LA CONSLRUCCION DE MIEMBROS IE SUJECION PARA TU-
BOsn.

Ségﬁn gqueda sustanciglmente descrito en la pre-

ATIET
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sente Memoria Descriptiva, que consta de diez hojas, es-
critas a méquina por una sola cara y acompafiada de dibu~

Jjose.

Mearia, €4 HAf. 1974
KUNSTSTOFFWERK GEBRUDER ANGER
GubH & Co. MUNCHEN
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