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Meteriales textiles de los més diferentes ti
pos de fibras pueden ser impregnados de acuerdo con
procedimientos conocidos & partir de agua o disolventes
organicos. Tales procesos de impregnacién consisten en
que los géneros textiles son impregnados con &lmohadi-
1la, impregnados o pulverizados con une solucidn o dis-
persidén de la sustancia que ha de ser aplicada sobre la
tela. Después de la impregnacidn el género es en general
secado y tratado ulteriormente dependiendo de la sustan-
cia que se hays aplicado sobre él. En todos estos proce-
s08 es necesario que el 1iquido que ha quedado sobre el .
género textil, procedente del bafio de tratamiento de im-
pregnacion see eliminado &l secer por aportacién de ener~
gla.

Objeto del presentg invento es un procedi-
miento para impregnar y subsiguientemente secar mate-
rial textil, en el cual se treta al material con un
bafio de tratamiento de impregnacidn que contiene un
1iquido orgémico combustible, que esté caracterizado
porque el género es secado por combustidén de este liqui
do.

Como 1liquidos orgénicos combustibles para
8l procedimiento de acuerdo con el invento entran en
consideracion todos los liquidos combustibles solubles

en ague o miscibles con agua ¥y - en unidn con agentes
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emulgentes - insolubles en agua, pero por rezones de
seguridad no son apropiados aguellos que tienen pumtos de inflg
macidn demasiado bajos, un desprendimiento de calor
demasiado elevado durante la coumbustidn, y coeficien=
5 tes de evaporacién demasiado bajos. Son especialmente

apropiados alcoholes alifdticos inferiores, preferible-
mente con 1 & 3 atomos de carbono, especislmente nets
nol, y ademés éteres ciclicos, especialmente dioxanoc.
Los disolventes citados son empleados s0los 0 en mez-

10 cla con agua. Sin embargo, también es posible afiadir
pequefias cantidades de aquellos disolventes orgdnicos
que desarrollan una gran cantidad de calor durante la
combustidén, especialmente cusndo se trabaja con bafios
de tratamiento de impregnacion que contienen elevades

15 proporciones de agua. Son especialmente apropiados
aquellos baflos de tratemiento de impregnacidn gque con
tlenen entre 10 y 90% en volumen de alcohol y entre 90
¥y 10% en volumen de agua, preferiblemente entre 30 y
80% en volumen de metanol. Mediante adicidn de agﬁa

20 se puede gobernar también la velocidad del proceso de
combustidn. De este modo se pusde encontrar para cada
material fibroso une mezcle dptiwa que impida una infla-
macién del material fibroso durante el proceso de com

bustidn.
25 E]l procedinmiento de acuerdo con el invento
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se realiza sometiendo al género, de manere neual, & un
tratamiento de impregnacion con almohadilles, pulveri-
zacion o impregnacidn con un bafio de tratamiento de im-
pregnacién, conteniendo. este bafio de tratemiento de im=-
pregnacién, ademés de les sustancias que hen de ser apli-
cadas sobre la tela, cantidades diferentes de uno o0 va~
rios 1{quidos orgdnicos combustibles. El baflo de trata-
miento de impregnacidn puede contener ademés de ello

tembién productos quimicos y agentes auxiliares tales
como agentes dispersantes, emulgentes, disolventes del
colorante, agentes humectantes, agentes espesantes, agen-
tes de hinchamiento de fibras, aceleradorss de la tin-
cidn y agentes de otros tipos, Ia cantidad de 1{quido
orgenico combustible afiadido puede oscilar dentro de
amplios 1{mites y depende del material textil que ha de
ser sometido a trataﬁiento y de la clese de sustancia

que ha de ser aplicade sobre las fibras,

Ia temperatura utilizada durente el trata-
misnto del material textil con el bafic de tratamiento
de impregnacién no tiene précticamente ninguna influen-
cia sobre el resultado. No 6fstante, en general se
trabaja sin embargo a temperaturas entre aproximada-
mente 10 y 602C, preferiblemente & la temperatura am-

biente.
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De modo correspondiente a una variante espe
cial del procedimiento de acuerdo con el invento el
bafio de tretamiento de impregnacidn y el género que ha
de ser sometido a tratamiento son llevados por razones
de seguridad durante la operacidn de aplicacidn, me-
diante enfriamiento, & temperaturas tales que'el géne—
ro impregnado tenga una temperatura por debajo del
punto de inflamecién del 1{quido utilizado. Dependien
do de la velocidad escogida en la méquina son suficien-
tes temperaturas. del genero de aproxim demente 1¢ &
409C, preferiblemente de 12 & 152C, por debajo del co-
rréspondiente punto de infiamacién del bafio de trata-
miento de impregnacidn.

En el caso de procesos de apresio especia-
les se hace necesario que el liguido de impregnacidn
permanezca durante largo tiempo en contacto ocon el gé-
nero, las condiciones de ensayo ge escogen 4e maners
tal que después de la permanencia todavia se presente
la temperatura necesaria en relacidn con el punto de
inflamacidn,

Despuds de la impregnacibn o de 1la permanen~
oia, el génerc es secado del siguiente modo : se infla
ma el disolvente orgénico cgmbustible mediante un dig

positivo de inflamacidn apropiado y se le quemsa total

mente. Por razones de seguridad se aconseja utilizar

28012«72 - 5 -
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aquellas mezclas de agua y disolventes orgénicos com-
bustibles cuyos punbtos de inflemeeidn se encuentren
por encima de la teuperatura ambiente. En todos los ca-
508 e8 necesario que el dispositivo de inflamacidn eg
té ajustado de tal modo que al comienzo proporcione

la energfa necesaria para el calentamiento de los va-
pores de disolvente por encime del punto de inflame-
cidn.

De acuerdo con el invento se ha encontrado
igualmente.que la mayor parte de las veces pueden lo-
grarse resultados més ventajosos cuando el proceso de
combustion del liquido sobre el género se lleva & cabo
en unidn con sistemas de seoado ya conocidos. En oa-
gos especiales la expulsidn por combustion del l{qui-
do situado sobre el género puede efectuarse también
por un unico lado con aportacidn de calor adicional,
lo cual de acuerdo con el presente invento puede ser
proouradeo preferiblemente durante la conduceidn del
género alrededor de un tambor rotatorio.

Si el bafic de tratemiento de impregnacion
que se encuenira sobre el género es llevado mediante
barras de calefaccion de infrarrojos & temperaturas
por encima del punto de inflamacidén del disolvente
utilizado en ceda caso, es suficiente en general efeg

tuar le inflamacidn une sole vez. Convenientemente la

28.12.72 -6 -
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‘inflamacion se efectia en inmediata proximidad del dis-

positivo de calentamiento. Dentro del marco del modo
de trabajo en el que se emplea un tembor de secado ro=-
tatorio, este calentamiento del genero se ofectua por
ejemplo mediante un tambor calentado por aceite, me-
diante radiadores de infrarrojos o de gases o0, en el
caso de un tambor perforado, mediante aire caliente.
Dispogitivos de calentamiento adicionales & 1o largo
del tramo de combustion son ademds ventajosos, cuando
ge trabaja con bafios de tratamiento de impregnacion que
contienen una elevada proporcidn de agus. De este mo-
do es posible llevar los vapores de agua & témperatu—
ras tales que estos vapores puedan ser utilizados di-

recta o indirectamente pars procesos de fijacion que

86 realicen después del secado.

El género secado es tratado ulteriormente
dependiendo del proceso de impregnacidn especial. Asi,
por ejemplo, en.un proceso de tincidn se fija el co-
lorente de manere usual, bien sea mediante calentamien-~
to por contacto, mediante un tratamlento con aire ca-
liente, mediente un proceso de permanencia, mediante
tratamiento con vapor o mediante otros procedimien~
tos. En aquellos procesos en 1los cuales la fijacidn
del colorante se efectua mediante un tratamiento por

calor, el calor que se libera durante la combustion

28.12.72 -7 -
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puede ser aprovechado pare ello en la instalacion de
combustidn propiamente dicha o en una instalacidn de
fijacidn subsiguiente. Lo mismo ocurre con aquellos
procesos de impregnacién tales como por ejemplo pro-
cedimientos pare el apresto incombustibilizente o pa=-
ra producir un ennoblecimiento de alto grado, en don-
de el calor que resulta durante la combustion sirve
rare el endurecimiento total de los condensados pre-
vios eplicados sobre la telea,

El procedimiento de acuerdo con el invento
es apropiado para aquelloa, procesos de impregnacion,
en los cuales se aplican sobre la tela una o varias
sustancias. Tales sustancias son por ejemplo los colo
rentes, agentes de acsbado, aclaradores 6pticos, apres
tos y otros agentes usuales en la industria textil.
En calidad de colorantes entran en consideracidn pa-
ra el procedimiento de acuerdo con el invento préoti~
camente represententes de todas las clases de coloran
tes y todas las formas de tratamiento, independiente-
mente de que los colorantes sean 0 no solubles en el
1{quido combustible utilizado. Caso de gque se trabaje
con soluciones de colorante, los colorantes utiliza~
dos no necesltan haber sido preparados en la forma
usual en el comercio, sino que pueden ser utilizados

también sin previo acabado del colorante.

28012 372. - 8 -



El procedimiento puede ser utilizado practi
camente para todos los tipos de fibras de origen naty
rel o sintético asi como para todas las mezclas de fi
bras. Los generos textiles pueden presentarée'en todba

5 los estados de tratamiento apropiados para un modo de
trabajo continuo, tal como por ejemplo en forme de ca
ble, velo peinado, hilos, hilos hilados, tejidos de
telar, tejidos de punto o telas no tejides.

Durante la combustidn mparece un efecto de

10 chamuscado més o menos intenso, que depsnde del disol
vente combustible asi como del contenido de’agua de
los bafios ée tratamiento y en muchos casos se ahorra
un tratamiento de chamuscado usual.

La ventaja del procedimiento de acuerdo con

15 el invento consiste en que el material textil despues
de procesos de impregnacion puede ser secado de modo
gencillo y eventualmente précticamente sin gastos de
energ{a adicional, estando los productos distribuidos
sobre el material textil de manera esencialmente mes

20 homogénea que en los procedimientos habituales. Esto
ocurre especialmente con colorantes que emigran inten
samente, en los cuales el procedimiento de acuerdo
con el invento proporciona tinciones esencialmente més
uniformes. Resulto sorprendente que lss fibras durante

25 este tratamiento no experimentasen ningin daffo y que

28012072 - 9 -~
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se conservase totalmente el cardcter tecnoldgico tex~
t1l, por ejemplo el tacto del géneroc. Otra ventaja més
del procedimiento de acuerdo con el invento consiste
en gque especialmente cuando se utiliza metanol no re~
sulta por el proceso de combustidn ninguna sustancia
que impurifique el aire o el agua. Ademds de ello la
utilizacidn de mezclas de metanol y agua ofrece también
la ventaja de que mediante variacidn de la proporcién
de mezcla se puede-gpbernar de manera sencilla la ve-
locidad del proceso de combustidén y por otro lado se
puede regular mejor de esta manera la humedad natural
de las fibres.

Un disgpositivo de secado apropiado para la
realizacién del procedimiento consta en general de una
cémara de combustidén (1) con entrada y salida asi co-
mo con medios de transporte para el género durante el
paso a través de la instalacidn, un elemento de infla-
macidén (2) y medios para la introducecidn de aire (3)
¥y para la evacuacidn de los gases de combustibn y del
vapor de agua (4), tal como se representa en la figu-
ra I en el dibujo esquemdtico. El género (5) puede en
este caso penetrar en la cdmars de combustién bien sea
desde arriba bien sea desde abajo. Ademds deben estar

Presentes determinados dispositivos de seguridad.
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Si el género entra desde mbajo en la cimera,
el dispositivo de inflamacion debe estar ajustado de
tal modo que se garantice una inflamecidn permanente
del disolvente que acaba de penetrar en la cémara de
combustidn junto con el género. Al guiar em sentido
inverso el genero, el dispbsitiv6 de inflamacidn sirve
80lo para inflamar uns unica vez los vapores de disol
vente. El proceso de cowbustion prosigue entonces es-
ponténeamente, dado que el género humedo peﬁéfra den-
tro de la llama @&scendente. Con el fin de obtener un
secado uniforme de la banda continua de género, & ca-
da lado de la banda continua de género o junto & los
dos rebordes de la misma deben existir sendos disposi
tivos de inflamacion. Como dispositivos de inflamacidn
entran en consideracidn por ejemplo llamas de gas o
dispoeitivos de inflamacidn eléctricos.,

La cdmara de combustidn estd hermetizeds he
¢la arribva, por razones de seguridad, de modo conve=-
niente mediante un par de rodillos metdlicos (6). En
la parte inferior de la cdmara es suficiente en gene-
ral une rendija de entrada o de salida (7). Tanto los
rodillos metalicos como también las rendijas de entra
da o salida pueden estar provistos con bandes o cin-
ta® rozantes (8) o con otras juntas de hermeticidad no

combustibles. La alturae de la cémara depende de la Ve
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locidad de paso del género y del tipo y de la cantidad
del liguido combustible utilizado. Pare fines précti-
cos, la longitud de la camaere de combustidn es de 0,5
hasta 10 wetros, preferiblemente de 1 a 5 metros. La
cémara de combustidn puede estar realizada tembidn con
forma total o parcialmente abierta, desapareciendo to
tal o parcialmente las parsdes leterales.

En el extremo superior de la cdmara se en~
cuentran orificios de sslida (4) pars los gases de es-
cape calientes; que pueden ser conducidos dirdctamente
& una cémara de fijacion que se encuentrs junto & le
cémara de combustidn. El sire necesario para la combus—
tidén es introducido desde fuera mediante tubos (3) ade
cuados. Por razones de seguridad puede estar coﬁectaﬂo
delante de la cdmara de combustion un dispositivo de
aspiracidn (9), que procura que sean succionados los
vapores de disolvente que son cedidos por el género
himedo antee de la entrada en la cémara.

Otro dispositivo de seguridad adicional o
tembién un dispositivo para detemer la mdquine consig
te en toberas (10), las oucles en el caso de una for-
me de realizacidn abierta o semisbierta estén orienta
das hacia el tramo de combustidn y en el caso de una
forme de realizacién cerrade se encuentren dentro de

la camara de combustidn o delante del orificio de en-

28a12072 had 12 b
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treda y eventualmente tambidn delante del orificio de
salida de la misma, y mediante las cuales toberas se
puede introducir nitrégeno u otro gas no combustible
0 que no sustente la combustidn. Con la apertura de es
tas toberas estd unida convenientemente uné descone=-
xi6én simultdnea de la introduccidn de oxfgeno o de
aire.

En la instalacion representads en la figura
I el genero también puede ser conducido desde arriba
hacia abajo. En este caso el dispositivo de inflam@e
cidn (2), los medios para le introduceidn de aire (3),
y el dispoaitivo de aspiracion (9) deben estar coloca
dos en la parte superior de la cdmara de combustiodn.

Los elementos para la conduccidn del género
estan protegidos convenientemente de un calentamiento
demasiado intenso mediante un escudo protector del ca
lor (11). Ademés, estos elementos son ajusiables en
onanto & la altura, con lo cual el tramo de secado
puede ser modificado en su longitud. A lo largo de la
banda continue de geénero que e¢ mueve en la cémara de
secado e encuehtran a ambos lados dispositivos de ca
lentamiento (12), los cuales por un lado calientan al
liquido combustible que se encuentra sobre el género
por encima del punto de inflamecidn del mismo, y por

otro lado favorecen la evaporacidn del lfquido combus

28.12,72 -13 -



4$ible o del agua. Ademds de ello ayudan al calentamien—
to de los gases de combustidn y del vapor de agua, de
manera que éstos pueden ser wtilizados indirecta o Qim
rectamente de modo inmediato para procezos de fija=~

5 eibn, A lo largo del tramo de secado estdn colocados
aparato de control (14) para el secado, para la regu-
lacidn de la velocidad del género en funcidn del tra-
mo de combustidn, y para el funcionamiento de los disposi
tivos de seguridad., E1 gobierno de la llama se efectda

10 por ejemplo mediante ftoberas de aire (13) situadas a
ambos lados, las cuales también estdn dispuestas. a lo
largo del tramo de combustibén y son susceptibles de
bascular, A

Todavia otro dispositivo de seguridad con-

15 siste en que delante de la entrada del género én la
cdmara estdn colocados elementos de refrigeracidén para
el género que ha de ser tratado y para el bafio de im-
pregnacién, Tales elementos pueden componerse por ejem—
plo de un bastidor de refrigeracidn con rodilles de

20 fular y un tambor de refrigeracidn.

La combinacién de la mdquina utilizada de
acuerdo con el invento con mfquinas de apresto conoci-
das es explicada por los siguientes dibujos esquemdti-
cos, Los signos de.referencia vtilizados con éstos tie-

25 nen los siguientes significados:

311474 - 14 -~
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Figura II

5 Banda continus de género
16 Fular, bastidor, bafio de tratamiento
2 Dispositivo de inflamacidn
17 Cuba de infrarrojos, radiadores de infrarrojos (ca-
mera de combustidn)
18 Tambor de aspiracidn
19 Dispositivo extendedor
20 Cinta perforada, que circula de mode continuo

21 Dispositivo de tratamiento con vapor

Figura III

5 Banda continue de género

22 Tambor de refrigerscion

23 Bastidor de refrigeracion

24 Mecanismo de exprimido de fular

25 Camare de impregnacidn bajo débil depresion (311 has-
ta 911 mbar)

2 Dispositivo de inflamacion

17 Cuba de infrarrojos con radiadores de infrarrojos

26 Tambores perforados, y &l mismo tiempo dispositivo
de tratamiento Thermosol

15 Cémars distribuidora de aire caliente

La figura IV muestra una variante de los ti-

poe anteriormente explicados del dispositivo de acuer-
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para el caso en que como medio de transporte para

el

género se utilice un tambor perforado rotatorio,

efectudndose entonces por un vnico lado la expul-

sidn por combustidn de las porciones combustibles

del bafio de tratemiento de impregnacién. Los sig-

nog de referencia utilizados en la figura IV signifi

cans

Figura IV

&~ W o

27

7
28

9
10
12
29

Cémara de combustidn
Dispositivo de inflamacidn
Entrada de aire

Evacuacidn de los gases de combustién y del vapor
de agua

Banda continua de género
Rodillos de guia del género
Rendija de entrada

Tambor de secado

Dispositivo de aspiracidn
Toberas de seguridad
Dispositivos de calentamiento
Rendija de salida

El tambor de secado en la figura IV puede tener

también una realizacifn cerrada o pede ser wn tambor perforado. En la
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formz de realizacidn cerrada, el calentamiento del ba
fic de tratamiento de impregnacién que se encuentra so
bre el género hasta por encima del punto de inflama-
cién puede ser procurado por ejemplo mediante agus ca
liente, vapor o aceite que circule dentro del tambor,
Cuando se utiliza un tambor perforado se insufla aire
caliente a través del género textil desde un lado, lo
cual cumple la misma finalidad. Bl didgmetro de este
tambor depende de la velocidad de secado del género.
Mediante células fotoeléctricas, perceptores
de temperaturs u otros aparatos de contrel se puede
vigilar el proceso de combustion; asi, aparatos de
control que estén colocados por debajo o por encima del
diepositivo de inflamacidn, pueden gobernar, por ejem
plo en el caso en que retroceds la llama, los disposi-
tivos de seguridad antes citados y/o eventualmente la
velooidad de la mdquina, e influir sobre el dispositi-

vo de inflameciodn.

Ejemplo 1 _

15 g del colorante usual en el comercio de

- 17 -



la férmule

l \ "/
N “Cu T (S02NHCH,CHpSS03K), 5

10

son disueltos en 200 cm3

de agua & aproximadamente 802C
¥y a continuagién son diluidos con 800 cmS de metanol.
Con este baflo de tratamiento se impregna un cuerpo de

15 algoddn sobre un fular a aproximedamente 209C y a con-
tinuecidn se seca en una instalacidn apropiéda median
te combustidn del disolvente combustible que se encusn-
tre sobre el género. Resulta una tincidn de color azul
con un aspeocto del género totalmente irreprochable, en

20 contraposicidn con 1o cual une tincidén producida a
partir de un bafio acuoso de tratamiento y secada sobre
une instalacidn de secado habitual menifiesta fendme~
nos de emigracidn muy intensos.

Ia tincidn es acabada a continuacion de acuer-

25 do oon un método usual para esta clase de colorantes

28.12.72 -~ 18 -



(sobreimpreznacion en fric con un baiio de tratamiento
que contiene 20 g/1 de sulfato sodico concentrado,
10 cm3/1 de formaldehido al 33% y 200 g/1 de sal co-
mun, péso de aire durante 30 segundos, énjuagado en

5 frio y en caliente, enjabonado por ebullicidn durante
10 minutos con 0,3 g/1 de un agente de lavado no iond
geno & base de un alcohilfenolpoliglicoléter.y 0,5

g/1 de ocarbonato de sodio, enjuagado y secado .

E;jemglo 20
10
20 g de una mezcle a base de partes iguales
de los dos colorantes usuales en 8l comercio de las
riguientes férmulas
15
~ )
(\LC N ¢ (;\"
\w,/ ‘ _"_l Qﬁ/,
¢ —N N=C
| \ // "\‘_\*
N Gl N T~ (80, NHOH, CH, SS0<K)
" s I 2 g vHRPORV3RID 2
C-—-—-—-ﬁ/ : \N*"C
20 g-——-»N:::.L ,//‘
'\‘ '
25
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X v = —{

N = ~50,NHCH, CH, S50
, /\ﬂ/ C-NHCOCHCOCH; N
0H 3COCHCONE s/

J Ne==N

10 son aplicados & partir de una mezcla de T70% en volumen
de metanol y 30% en volumen de ague sobre un popelin
de algoddn. £l modo de realizacidn corresponde al del
Bjemplo 1 con la variante de que las dos ultimas eta-
pas de enjuagado se efectusn después del enjabonado en

15 wetanol. A continuacidn el @énero es exprimido e, igual
que después de la impregnacion con colorante, es se-
cado por combustidn del 1fquido combustible que se en
ouentra sobre el génerc. Se obtiene una tineidn de co
lor verde, no pudiéndose comprobar ninguna clase de

20 heterogeneidad o emigracidn de colorante ni después
del primer secado ni después del acabado de le tineidn,
en contraposicidn con lo cual una tincidn producida
e partir de un bafio de tratamiento acuoso y secada en
une instalaoidn de secado habitual manifiesta estos fe-

25 nomenos en intenso grado.
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Ejemplo 3

2 g del colorante de la fdrmula

o NH
"’; l ?——- Br
\Y \i/
NO 2 0 NH2

gon disueltos en 1 litro de metanol. Con este wailo de
trataniento se impregna sobre un fular un tejido de
telar a base de fibras de poliéster & aproximadamente
159C y se seca en una instalacion apropiada mediante
combustion del alcohol.

En un segundo ensayo se emplea &l wismo co-
lorante en la misma concentracion, pero en el presen-
te ocaso en una forma usual en el comercio provista con
agentes de ajuste, en una mezcla de 80% en volumen de
metanol y 20% en volumen de agua.

Ambes tinciones de color azul no musstra nin
guna clase de emigracion del colorante y menifiesten
un aspecto del género totalmente irreprochable. Una
tineidn producide a partir de dispersidn acuosa, que
habia sido secads en une instslacion de secado habi=-

tual, manifiesta por el contrario una clara emigracidn
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del colorante y un aspecto listado del género tipico
del tejido de telar utilizado.

Todas las tinciones son acabadas & continug
cion de menera usual (fijacidn durante 1 minuto & 200

hasta 2108C con aire caliente).

Ejemplo 4.

20 g de una mezcla de colorantes usuales en
el comercio de las férmulas siguientes y con la propor

cidén de mezele que se indica,

28.12.72 - 2" -
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30 %

' 5%
X

gon dispersados @& aproximadamente 302C en 1 litro de
una mezola de 60% en volumen de metanocl y 40% en vo-
lumen de agurk. Con este bafio de tratamiento se impreg
ne un tejido de algoddn (estructura de lienzo) eobre

un fular y se seca en una instalscion apropiada me-
diante combustidn del liguido combustible que se en~
cuentre sobre el género. Resulta un género de color ca-

qui con un aspecto del género totalmente irreprochable

28012072 bt 23 -
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en lo gue se refiere & ls uniformidad y tincidn a
fondo, que se conserve incluso después del acabado de
la tineiodn de gcuerdo con un metodo usual (pop e jemplo
gobreimpregnacion con un bafio de tratamiento que con-
tiene dleali, agente reductor y electrolito, subsiguien

te tratamiento con vapor, oxidacidn, etc.)

Ejemplo 5

Porciones de 3 g del colorante C.I. 49,705
(Solvent Blue 22) son disueltas a aproximadamente
209C en cads oz2sgo en 1 litro de los siguientes disol-
veﬁtes% mstanol, isopropanol, percloroetileno, cloruro
de metileno,

Con estas soluciones de colorante se impreg
nan en un fular y se secan a continuacidn tejidos de
telar a base de fibras cortadas de poliédster asi como
de fibras cortadas de poliamida-6. El secado se efec-
tde, en el ocaso de utilizarse los alcoholes en una
instelacion epropiada mediante combustidn, y en el ca-
B0 de utilizarse ol hidrocarburo clorado en una insta-
lacién de secado habitual.

Con las tinciones de color azul secadas me-
diante combustion resulte un aspecto totelmente uni-
forme del genero, mientras que con las otras dos tin-

ciones a partir de perclorcetilenc y cloruro de metile-

28,12,72 - 24 -
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no se pusde comprobar una intensa emigracion del co-

lorante y una intensa diferencia entre los dos lados,.
Las tinciones son acabedas a continuacidn de un modo

usual (por ejemplo fijacidn por calor).

Ejemplo 6.

Porciones de 2 g del colorante azul de la

f£érmula

0 NH~(CHp)3=CH;

L\
§ e
NH~- (CH, ) ~CH
27374,

son disueltss en cada caso en 1 litro de los siguien~
tes 1iquidos: metanol, isopropancl, mezcla de 90% en
volumen de metanol y 10% en volumen de agua, mezcla
de 60% en volumen de metancl y 40% en volumen de iso-
propanol, percloroetileno, cloruro de metilenoc.

El modo de realizacién ulterior corresponde
al del Ejemplo 5. Se obtienen asimismo resultados siw

milares a los del Ejemplo 5.

Ejemplo 7
5 g del colorante C.I. 62.125 (Acid Blue

28012072 - 25 -
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40) son disueltos en 1 litro de una mezcla a base de
804 en volumen de metanol y 20% en volumen de agua, @
aproximadamente 409C., Después del enfriamiento & la
temperatura ambiente se impregna sobre un fular con es-—
ta solucidn un tejido de telar a base de fibras corta-
das de polimmida~6,6 y & continuacidn se seca en una
instalacidn apropiaede mediante combustion del liquido
combustible que se encuentra sobre el género. Se obtie-
ne une tincion de color azul uwniforme e irreprochable,
que a continuecion es acabade por medio de un método
usual (por ejemplo tratamiento por vapor).

Resultados similares se lograron sobre une
tele de gabardina de lana y sobre un tejido de telar
mixto e base de lana y fibras de poliamide-6, en don-
de especialmente en el caso de la tincidn de la lana,
no se pudieron comprober, trabajendo de acuerde con el
modo de secado segin el invento, wm s "franjas gri-
ses" que gparscen en la mayor parte de los casoe en
el caso de la mplicacion del colorante del modo habi-
tual. o

Asimismo se pudieron obtener resultados si-
milares sobre los tres tipos de tejido de telar con
los siguientes colorantes:

a) 10 g/1 del colorante azul C.I. 62.155 (Acid Blue
111) '

17.2.73 - 26 -



b) 8 g/ del colorants amzrillo de ls férmula

/}N ==l _._w‘[/

3 N,N

| J

COOH

N\
\\\

/

en forma del complejo con cromo 1:2.

10 ¢) 6 g/1 del colorante rojo de la formula

((,Hj)?»SO? MQ'\I == "‘T‘“/
HO

cooH

15 L\/J

en forma del complejo con cromo 1:2,
d) mezola de 10 g/1 del colorante amarillo C.I. 19.025
20 (Acid Yellow 41) v 4 g/1 del colorante rojo C.l.
17 070 (Acid Red 42).

Ejemplo 8

5 g del colorante C.I. 18.852 (Reactive Ye-

25 1llow 17) en forma de un preparado usual én el comercio

28012072 aw 27 et
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son disueltos en 250 ml de ague & aproximadamente
609C.

Ademes de ello se disuelven 3 g del coloran

te ds la férmula

HO ~@N=N 7\ _N=N @oa

en 750 wl de metanol. Ambas solucionés son amasadas
conjuntamente. En calidad de dlecali para la fijacidn
del colovente reactivo se anaden adeuds 8 g de carbo
nato de sodio.

Con este baiio de tratamiento se impregna
gobre un fuler un tejido de telar mixto a base de 67%
de fibras de poliéster y 33% de algoddn, y se seca
mediante cowbustidn, igual éue en los Ejemplos prece-—
dentes. Resulta un género con un aspecto del género
totalmente uniforme.

El acabado de le tincidn amarilla sobre am
bos componentes de fibras se efectus mediante un tra-
tamiento con aire caliente & aproximedamente 190%C du
rente 1 wminuto. A continuacidn el género tefido ;s
enjuagado en agua en primer término en frio y en oca-

liente, y luego, en un bafio acuoso de tratamiento, que

28.12.72 -~ 28 -
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por cada litro contiens 1 g de un agente de enjabonado
posterior snionicamente activo usual a base de una
metiltaurida de dcido greso, es enjabonado por ebulli-
cion durante 10 minutos, y finalmente es enjuagado en
primer termino en agus y sibsiguientemente en metanol.
El género humedo con metanol es exprimido lusgo sobre
un fular con un efecto de exprimido de 40% (partes en
peso, referido al peso del género), e inmediatamente
después de esto es pulverizado con un recubrimiento de
30% (tambien partes en peso, referido @l peso del gé-
nefoj de un bafio de tratamiento, que contiene 100 g
de un agente de apresto en forma de una dispersién de
poli(acetato de vinilo) usual en el comercio y que con-
tiene plastifioante, por cada litro de una mezcla de
80% en volumen de agua y 20% en volumen de wmetanol,

A continuacion el tejido de telar, igual
que en el éecado de colorante precedente, es secado
en une instalacidn apropiada mediante combustidn del
disolvente combustible que se encuentra sobre el gé-
nero. El acabado se efectus mediante un calendrado &

aproximedamente 608C,

Ejemplo 9

Un tejido de telar a base de fibras corta-

das de poliéster es impresgnado sobre unm fular con un

28012072 - 29 -



batio de tratamiento qus por cada litro de una wmezcla
de 65% en volumen de metanol y 35% en volumen dé agus
contiene 25 g de un agente aclarador dptico & base ds
benzoxazol; que estd presente en forma de una disper-
5 sion acuosa usual en 8l comercio. El tejido de telar
impregnado es secado mediante combustidn en una insta
lacién gpropiade, igual que en los otros Ejemplos. El
tretemiento ulterior se efectua mediante una fijacidn
por calor usual & 2009C durante 30 segundos.
10
Ejemplo 10
Un tejido de telar mixto tefiido, a base de
67% de fidbras de polidster y 33% de algoddn, es impreg-
15 nado sobre un fular con un bafio de tratamiento que por

cada litro de una wezcla de 60% en volumen de metanol

¥ 40% en volumen de sgua contiene 80 g de un agente

de apresto & base de una dispersidn de poli (acetato de

vinilo) que contiene plastificante, usual eﬁ el comer-
20 e¢lo. A continuacidn, el tejido de telar es secado en

une instalaoidn epropiada mediante combustion del 1i-

gquido combustible que se encuentra sobre el género, y

& continuscidn es calandrado. Se obtiene un género

aprestado estable frente al lavado.

25

28.12.72 = 30 =



Ejemplo 11

Un agente de apresto soluble en agua o en al
cohol a base de un copol{mefo, es aplicado a) a partir
de agua de acuerdo con un modo habitual, 1) a partir

5 de metanol de acuerdo con el método de trabajo descri~
to en el Ejemplo 10 sobre un material de forrec de celu—
losa regenerada. En lo que se refiere a la influencis
sobre el tacto y & la wejora de la resistencia al des-

lizamiento se obtienen resultados similares de acuerdo

10 con ambos métodos.

Ejemplo 12

120 g de un agente de ennoblecimiento en al-

to grado usuel en el comercio a base de una resina

15  reactive de oarbemato son disueltos juntamente con
25 g de cloruro de magnesio cristalino en una mezcla
de T0% en volumen de metanol y 30% en volumen de
agua. Oon este bafio de tratamiento se impregna so-
bre un fular un popelin de algoddn blangueado y se

20 le sece por combustidn tal como se describe anterior=
mente. El acabado se efectua mediante una condensa-
cidn usual & eproximadamente 1602C durante 3 minu-
tos. Se obtiene un género con un excelente apresto
para"lavar y poner®, estable frente al lavado por

25 ebullicidn y con un tacto blando del género.

28012 072 - 31'-
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Se obtienen asiwismo excelentes resultados,
sfectuando al mismo tiempo un aclarado optico, cuando
en el bafio de tratamiento de impregnacidn antes citade
se emplean adicionalmente 4 g de un agente aclarador
6ptico ususl en el comercio para fibras de celulosa
a base de un derivado de estilbeno, y la condensacion
o el tratamiento Thermosol se efectian a aproximadamen-

te 1902C durante 20 ssgundos.

Ejemplo 13

Con una solucidn de 60 g/1 de un agente anti~
electrostatico usual en el comercio & base de un pro-
ducto de policondemsacidn con grupos capaces de reac-
olonar y 3 g/1 de carbonato de sodio calcinado en una
mezcla de 70% en volumen de metanol y 30% en volumen
de ague se impregnen por tratamiento en fular tejidos
de telar a base de las siguientes fibras: poliéster,
poliamide, poliascrilonitrile, poli(eloruro de vinilo),
polipropileno, triacetato de celulosa y 2%~aéetaﬁo
de celulosa. Bl secado del tejldo de $elar se efectia
por combustion, igual que en los Ejemplos preceden—
tes. la fijacidn estable frente al lavado del agente
entiestdtico se efectia mediante un tratamiento térmi-
co de secado a aproximedeamente 1202C durante 90 segun-

dos. En todos los casos se logran fesultaéos similares

28.12.72 - 32 -
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& los obtenidos de acuerdo con un wétodo de aplicacion

acuoso habitual.

Ejemplo 14

20 g del colorante de tina Vat Orange 7 (C.I.
71.105) son dispersados en 600 ml de agua y a continug
cién son completados hasta 1 litro con dioxano (didxi
do de dietileno). (on este bafio de tratamiento se im=
pregne sobre un fular un cuerpo de algodon, y en une
instalacidn apropiada se seoca por combustidn del 1fqui-~
do combustible que se encuentra sobre el género. Se
obtiene un género de color narenja brillante con un as-
pecto totalmente irreprochable del género en lo que se
refiere a uniformidad y la tineion & fondo, que se con
serve incluso después de la fijacidn del colorante de
acuerdo con uno de los métodos usuales para coloran-

tes de tina.

Ijemplo 15

4 g del colorante Acid Blue 40 (C. I.
N¢ 62.125) smon disueltos en 1 litro de una mezcla de
80% en volumen de metanol y 20% en volumen de agua.
Con este bafio de tratamiento se impregna sobre un
fuler a aproximadeamente 182C un tejido de telar a ba-

se de fibras cortadas de poliamida-6,6, y en wne ing

- 33 -
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talecion apropiade se sece, mediante combustidn del al~
cohol. A continuacidn el colorante es fijado sobre el
tejldo de telar de poliamida mediante un tratamiento
con aire caliente durante 1 minuto a aproximadeamente
2002C. Esto se efectua en una cdmera conectada directa
mente con 18 instalacidn de combustion, la cual es ca=~
lentads indirectamente medianfe el calor que se libera
durante la combustidn.

El acabado del género tefiido se efsctia en
primer término de manera usuel por enjuagado, enjabo~
nado con un bafioc acuoso de tratamiento de 0,5 g/l de
un agente de lavado no iondgeno & aproximadamente 40%C,
y enjusgado con agua. Después del ultimo enjuagado ol
género es exprimido, & continuacidn es enjusgado en
metanol, es exprimido de nuevo y es secado por combus-
tidn del alcohol, igual que después de la impregnacion
con colorente. Resulta una tincidn de color azul.

La presente solioitud que corresponde & la
presentada en Repiblica Federal Alemana, con fecha 25
de Marzo de 1.972, bajo el Nimero P 22 14 T1l404, y 23
de Septiembre de 1.972, Numeros P 22 46 760.3,

P 22 46 781.8 y P 22 46 889.9, se acoge a los benefi-
cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial.

28.12.72 - 34 ~



5 ~ HEIVINDICACIONES -

10 Los puntos de invencion propia y nueve que
se presentén para que scan objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafie por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

15 18,~ Procedimiento para impregnar y subsi
gulentemente secar material textil, en el cual se tra
te al material con un bafio de tratamiento de impreg-
nacidén que contiene un 1iquido orgénico combustible,
caracterizado porque el género es secado por combus=

20 tidn de este 1{guido.
28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
19, caracterizado porque el bafio de tratamiento de
impregnacion eontiene un aloohol alifdtico preferible-
mente con 1 & 3 atomos de carbono, especilalmente me~

25 tanol.

28.12,72 w 35=
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3#,- Procadimjento segun las reivindicecio~
nes 12 y 28, caracterizado porgue el hafio de trata-
miento de impregnecion contiene entrs 10 y 90% en vo-
lumen de alcohol y entre 90 y 10%# en volumen de
agua.

48 .~ Procedimiento segin las reivindicacio-
nas 1% a 32, caracterizado porque se trate al material
textil con une solucidn o dispersidn del colorante.

58.,- Procedimiento segun las reivindicacio~
nes 1% a 48, carscterizado porque el genero que ha de
ser tratado y el bafio de tratamiento de impregnacidn
gon llevados y mentenidos durante la:operacidn de apli-
cacidn, mediente dispositivos de refrigeracidn, a tem-
peraturas por debajo del punto de inflamacidén del be-
fio de tratemiento de impregnacidn utilizados

68.~ Procedimiento segun-la reivindicacidn
58, caracterizado .porque el l{quido .combustible utili
zado tiene después de la impregnecidn sobre el género
una temperatura de aproximedawmente 1 & 40¢C por debajo
del punto de inflamecidn del mismo. '

78,- Procedimiento segun las reivindicacio~
nes 1# a 6%, caracterizado porque entre el proceso de
impregnacidn y el proceso de secado se intercals un
proceso de permenencia.

88.~ Procedimiento segun las reivindicacio-

28012072 - 36 -



nes 192 a 78, caracterizado porque el proceso de com-
bugtién del 1iquido situado sobre el género se lle-
va a cabo con aportacidén adicional de calor.

98,~ Procedimiento segin la reivindica-

5 cidn 88, caracterizado porque el proceso de combus-
tién del 1fquido sobre el género se efectia por un
dnico lado,

108,~ Procedimiento segin las reivindica~
ciones 12 a 92, caracterizado porque el calor que se
10 libera durante la combustidn y el calor aportado y/o
el vapor de agua que se forma son utilizados direc-
ta o indirectamente para procesos de fijacién,
118,~ Procedimiento para impreganar y sub-
giguientemente secar material textil.
15 Tal y como se ha descrito en la Memoria
que anteceds, representado en los dibujos que se

acompafian y para los fines que se han especifica-

do.
Esta Memoria consta de treinta y siete hojas
20 escritas a mdquina por una sola cara.EB -
Madrid, ;.\.E.v.féc::'{c i mnieUrY
P.A, For rogo
37174 - 27 =
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