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B sabido que los procesos de tratamiento
en himedo tales como por ejemplo el lavado y el enjug
gado se puedenllevar s cabo en bafios acuosos de tra~-
tamiento, trebajéndose, dependiendo de la clase de
fibras, a diferentes tempersturas y eventualmente con
diferentes adiciones de agentes auxiliares, y secén-
dose a continuacidn en casi todos los casos, Ademds
son ‘tamblén conocidos procesos de tratamiento en hi-
medo en disolventes orgénicos, predominando como di-
solventes orghnicos los hidrocarburos halogenados.
Después del tratamiento en disolventes orginicos &s=
tos son eliminados del género mediante evaporacién
¥y son recuperados en un equipo de aparatos eproplado.
Fundementalmente constituye la base de todos los pro
cesos el hecho de que al secar se debe consumir enep
gia pars la eliminacidén del agua o del disolvente or
génico,

Objeto del presente invento es un procedi-
miento para enjuagar o lavar y subsiguientemente sew
car material textil, en el cual se trate al material
con un bafio le tratamiento que consiste en un ligqui-
do orgdnico combustible o contiene uno de tales 1fqui
dos,; que estd caracterizado porque el género es seca
do por combustibn de este liquido.

Como li{quidos orgénicos combustibles pare

- 2 -
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el procedimiento de acuerdo con el invento entran en
consideracién todos los liguidos combustibles solubles
en agua 0 miscibles con sgua y - en unidn con agentes
emulgentes = ingolubles en agus, pero por razones de sg
guridad no son apropiados aguellos que poseen puntos
de inflamacién demasiado bajos, un desprendimiento de
calor demasiado alto durante la combustidn, y coefioieg
tes de evaporacidn demasiado bajos. Son especialmente
gpropiados alcoholes aliféticos inferlores, especigl-
mente metanol, y ademés éteres ciclicos, especialmen-
te dioxano. Ios disolventes citados son empleados s6-
10os o0 en mezela con agua. Sin embargo, tembidn es po=-
gible emplear pequefias cantidades de aquellos disol- -
ventes orgénicos que desarrollan una gran cantidad de
calor durante ia combustidn, especialmente cuando se
trebaja oon bafios de tratamiento de impregnacién que
contienen elevadas proporciones de agua., Se prefieren
aquellos baflos de tratamiento que contienen entre 10

¥y 90% en volumen de aloohol y entre 90 y 10% en volu=
men de agua, preferiblemente entre 30 y 80% en volumen

de alcohol,
El procedimiento es spropiado pare précticg

mente todas les clases de fibras de orlgen natural o
sintético as! como para todas las mezclas de fibras,

Los géneros textiles pueden presentarse en todos los
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estados de tratamiento spropiados para un modo de tra

bajo continuo, tales como por ejemplo en forme de cg=
ble, mecha peinada, hiles, hilos hilados, tejidos de
telar, tejidos de punto, o géneros no téjidos.

E1l procedimiento de acuerdo con el invento
se reallza lavendo el géqepo, por ejemplo al efectuar
el lavaedo en una instalaoidﬁkaﬁrppiada, con un bafio
de tratamiento de lavado que, ademéds de los aditivos
de sgentes de¢ lavado usﬁales parsa este proceso, contle
ne diferentes cantidades de uno o varios lfquidos or-
génicos combustibles, A continuacién de ello el géne-
ro es enjuagado una ¢ varlas veces con un bafio de trag
tgmiento de la misme composiolidén que en el proceso de
lavedo, pero sin adicidn de agentes de lavado, Este
proceso de enjuagado con befios de tratamiento que con
tienen un 1{quido orgénico combustible puede realizar
ge tambidn = continuacidn de proocesos de tratamiento
sn himedo usuales; efectuados en bafios de tratamiento
ecuosos, tales como por ejemplo blanqueo, lavado y tin
cibn,

Pare ¢l subsigulente secado por combustién
o8 especialmente favorsble que el 1fquido que se en-
ocuentre en el material que ha de ser secedo oconsista
en 30 & 904 en volumen de un alcohol alifético inferior,

preferiblemente metand, y en 70 a 10# en volumen de
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agua, Esto se logra reslizando tanto el proceso de lg
vado como también el proceso de enjuagado con un ba-
fio de tretamiento que posea esta composicidén. Si el
proceso de tratamiento en himedo se efectda en un bg
fo acuoso de tratamiento, se enjumga convenientemente
a conbinunacidn con alcohol puro, con el fin de lograr
las proporciones cuentitetivas que we han indicado,

De medo correspondiente a una variante ese
pecial del procedimiento de scuerdo con el invento,
el género o el lfguido que se encuentra sobre el gé
nero eg llevado, por razones de seguridad, antes de
la combustidn, mediente enfriamiento, a temperaturaes
taleg que el género himedo tenge una temperaturs por
debajo del punto de inflamacién del 1fquido utilizado.
Dependiendo de la velocidad escogida en la méquina son
guficlentes temperaturas del género de sproximadamen=
te 12 g 402C, preferiblemente de 12 a 1520, por deba~
jo del correspondiente punto de inflamacidn

Después del enjuagado, el género es exprimi
do y secado del siguiente modo; se inflama el disol-
vente orgdnico combustible mediante un dispositivo de
inflamacidén apropiado y se le quems totalmente, Por
razones de seguridad, se aconseja, utilizar aquellas
mezolas de agus y disolventes orgénicos combustibles

cuyos puntos de inflamscién se encuentren por encims
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de la temperatura ambiente. Con tales mezclas es necg
sario que el dispositivo de inflamacién esté ajustado
de tal modo que al comienzo proporcione la energlfa ng
cesaria para el calentamiento de log vapores de disol
vente por encima del punto de inflamacién.

De acuerdo con el invento se hg encontrado
igualmente que la mayor parte de las veces se pueden
lograr resultados més ventajosos cuando el proceso de
combustidn del liquide sobre el género se lleva a ca=
bo en unidén con sistemas de secado ya conoeidos, En
casos especiales la expulsién por combustidén del 1i-
gquido sitnado sobre el género puede efectuarse también
por un Unico lado con aportacién de calor adicional,
lo cual de acuerdo con el presente invento pueds ser
procurado preferiblemente durante la conduceidn del
género alrededor de un tambor rotatorio.

81 el 1fquido que se encuentra sobre el gé
nero es llevado, por ejemplo mediante barres de infrg
rrojos, a temperaturas por encimg del punto de inflee
mecién del disolvente utilizado en cada caso, es sufi
ciente en general efectuar la inflamacidn una sola vez.
Convenientemente la inflamacién se efectia en inmedia
te proximidad lel dispositivo de calentamiento. Dentro
del marco del modo de trabajo en el que se emplea un

tembor de secado rotatorio; este calentamiento del g§
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nero se efectls vor ejemplo mediante un tambor calen=
tado por aceite, mediante radiadores de infrarrojos o
de gases 0, en el c¢aso de un tambor perforado, median
te aire caliente, Dispositivos de calentamiento adicio
nales a lo largo del tramo de combustidn son ademés
ventajosos cuando se trabaja con bafics de tratamiento
que contienen una elevada proporcibén de agua. De este
modo eg posible llevar los vapores de agua a tempera—
turas tales que estos vapores puedan ser ubtilizados
directa o indirectamente para procesos de fijacidn que
se realicen despuds del secado,

Por adicidn de agua puede gobernarse también
la velocidad del proceso de combustién, De este modo
puede encontrarse para cada material fibroso una mez—
cla Sptima que impida una inflemscién del materiel f£i
brogo durante el proceso de combustidn,

Durante la combustidn aparece un efecto de
chemuscado més o menos intenso, que depende del disol
vente combustible asi como del contenido de ague de
log bafios de tratamiento y en muchos casos se ahorra
un tratemiento de chamuscado usual,

La ventaja del procedimiento de acuerdo con
el invento consiste en que el material textil después
de procesos de tratamiento en himedo puede ser secado

de menere sencilla y eventualmente précticamente sin

-7-
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gastos de energfa. Resultd sorprendente que las fibras

durante este tratamiento no experimentasen ningin dafio
¥ que se conservase totalmente el cardcter fecnoldgi~
co textil, por ejemplo el facto del género, Otra ven-
5 taja mds del procedimiento de acuerdo con el invento
consiste en que especialmente cuando se utiliza meta~
nol no resulta por el proceso de combustidén ninguna
sustancia que impurifique el aire o el agua. Ademds
de ello la utilizacién de mezclas de metanol y agua

10 ofrece también la ventaja de que mediante variacién
de la proporcidn de mezcla se puede gobernar de mane-
ra sencilla la velocidad del proceso de combustidn y
por otro lade se puede regular mejor de esta manera
la humedad natural de las fibras,

15 Un dispositivo de secado apropiado para la
realizacidn del procedimiento consta en general de una
cdmara de combustibén (1) con entrada y con salida asi
como con medios de transporte para el género durante
el paso a través de la instalacidn, un elemento de

20 inflamacidn (2) y medios para la introduceidn de aire
(3) vy para la evacuacién de los gases de combustidn
y del vapor de agua (4), tal como se representa en la
figura I en el dibujo esquemético. El género (5) pue-

de en este caso penetrar en la cdmara de combustidn

30.1.74 -8 -
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blen sea desde arriba bien sea desde abajo, Ademés dg

ben estar presentes determinados dlspositivos de segg
ridad,
81 el género entra desde abajo en la cémara,

5 el dispositive de inflamaoidén debe estar ajustado de

tal modo que se garantice una inflamacién permenente

del disolvente que acaba de penetrar en la cémara de

combustién junto con 6l género, Al gufsr en sentido

inversc el género, el dispositivo de inflamacién sipr

10 ve s88lo pare inflamar una Unice vez los vapores de di
golvenﬁe.AEl proceso de combustidn prosigue entonces
esponténeamente, dado que el género himedo penetre
dentro de la llama ascendente. Con el fin de obtener
un secedo uniforme de la banda continug de género; a

15 cade lado de la banda continue de género o junto = los
dos rebordes de lg misma deben existir sendosdisposi~
tivos de inflamacién, Como dispositivos de inflamacidn
entran en consiieracién por ejemplo llamas de gas ©
dispositivos de inflamacién eldetricos,

20 Ia cémara de combustién esté hermetizaede hg
elg arriba, por razones de geguridad, de modo conve=~
niente mediante un par de rodillos metélicos (6), En
la parte inferior de la odémara es suficiente en gene-
ral ung rendija de entrada o de salida (:7). Tento los

25 rodillos metdlicos como también las rendijas de enw

23—12-%2 w0 -
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trade o0 sslida pueden estar provistos con bandas o ein
tas rozantes (8) o con otras juntas de hermeticidad
no combustibles. La altura de la cémra depende de la
velocidad de paso del género y del tipo y de la canti
dad del 1lfquido combustible utilizade. Para fines prég
ticos, la longitud de la cémara de combustién es de
0,5 hasta 10 metros, preferiblemente de 1 a 5 metros,
L cémars de combustidn puede estar realizada también
con forma total o parcialmente sbierta, desaparecienw
do total o parcislmente las paredes laterales, ‘
En el extremo superior de la oémars se enocuen
tran orificiog de salida (4) para los gases de escape
ealientes, que pueden ser conducldos directamente a
una cémara de fijacién que se encuentra junto a la of
mers de combustidn, El aire necesario para la combus-
t1én es introducido desde fuore mediante tubos (3) -
adecuados, Por razones de seguridad puede estar coneg
tado delante de la cémara de combustién un dispositivo
de aspiracién (9), que procura que sean succilonados
log vapores de disolvente que son cedidos por el géne
ro himedo antes de la entrada en la cémaera.
Otros dispositivo de segurided sadicionsal o

tembidn un dispositivo pare detener la méquine consig
te en toberas (10), las cuales en el caso de uns fore

ma de realizacidn eblerta o semiabierts estén orien-
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tadas hacia el tramo de combustidn y en el caso de
una forma de realizacidn cerrada se encuentran dentro
de la cémara de combustidn o delante del orificlo de
entrada y eventualmente también delante del orificio
de salida de la misma, y mediante les cuales toberas
ge puede introducir nitrdgeno u otro gas no combustl
ble ¢ que no sustente la combustibn, Con la apertura
de estas toberas estd unida convenientemente una deg
corexidn simultdnea de la inbtroduccidn de oxfgeno o
de aire,

En la instalacidn representada en la £igu-
ra I el género también puede ser conducido desde arri
ba hacia abajo, En este caso el dispositive de infla~
mecibn (2), los medios para la introduccién de aire
(3), y el dispositivo de aspiracién (9) deben estar
aolocados en la parte superior de la cémara de combug
ti.on.

Tos elementos para la conduccidn del géne=
ro estén pfotagidos convenlentemente de un calentg~
miento demesiado intenso mediante un escudo protector
del calor (11). Ademds, estos elementos son gjustables
en cuanto a la altura, con 1o cual el tramo de seca~
do pusede ser modificado en su longitud, 4 lo largo
de la banda continua de género que se mueve en la ch

nars de secado se encuentran a embos lados dispositl

P
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vos de calentamiento (12), los cuales por un lado ca~

lientan al 1lfquido combustible que se encuentra sobre
el género por encima del punto de inflamacién del mis-
mo, y por otro lado favorecen la evaporacién del 1i-
5 guido combustible o del agua, Ademds de ello ayudan
al calentamiento de los gases de combustién y del va-
por de agua, de manera que éstos pueden ser utiliza-
dos indirecta o directamente de modo inmediato para
procesos de fijacibn, A lo largo del tramo de secado
10 estdn colocados aparatos de comtrol (14) para el se-
cado, para la regulacién de la velocidad del género
en funcidn del tramo de combustién, y para el funcio-
namiento de los dispositivos de seguridad. El gobier—
no de la llama se efectda por ejemplo mediante tobe-
15 ras de aire (13) situadas a ambos lados, las cuales
también estdn dispuestas a lo largo del tramo de come
bustibén y son suceptibles de bascular.
Todavia otro dispositivo de seguridad con-
siste en que delante de la entrada del género en la
20 cdmara estdn colocados elementos de refrigeracidén pa-
ra el género que ha de ser tratado y para el bafio de
impregnacidn, Tales elementos pueden componerse por
ejemplo de un bastidor de refrigeracidén con rodillos
de fular y un tambor de refrigeracidn.

25 La combinacidn de la mdgquina utilizada de acuerdo con

30.1.74 - 12 -~



el invento con mdgquinas de apresto conocidas es expli-
cada por los siguientes dibujos esquemdticos, Los gigw
nos de referencia utilizados en éstos tienen los si-
guientes gignificados:
5 Pigure II
5 Banda continua de género
18 Tambor de refrigeracidn
19 Bastidor de refrigeracidn
20 Mecanismo de exprimido de fular
10 21 Cdmara de impregnacién bajo débil depresién
(311 hasta 911 mbar)
2 Dispositivo de inflamacidn
17 Cuba de infrarrojos con radiadores de infrarrojos
16 Tambores perforados, al mismo tiempo para fijar
15 15 Cdmara distribuidora de aire caliente,

La figura III muestra una variante de los
tipos anteriormente explicados del dispositivo expli-
cado para el caso en que como medio de transporte
para el género se utilice un ‘tambor perforado rotato-

20 rio, efectudndose entonces por un lado la expulsién
por combustidn de las porciones combustibles del bae
Ao de tratamiento. Los signos de referencia utiliza-

dos en la figura III significan:

25
- 13 =
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Figgga I1IT
1 Cdmara de combustién

Dispositivo de inflamacidn

2
3 Entrada de aire
4

5 Evacuacidén de los gases de combustidn y del vapor
de agua
5 Banda continua de género
22 Rodillos de guia del género
7 Rendija de entrada
10 23 Tambor de secado
9 Dispositivo de aspiracién
10 Toheras de seguridad‘
12 Dispositivos de calentamiento
24 Rendijs de salida.
15 ELl tambor de secado puede tener en la figurs
IIT una forma de realizacidn cerrada o puede ser un tam~
bor perforado., En la forma de realizacidn cerrads el calen
tamiento del bafio de tratamiento de impregnacidn que se en
cuentra sobre el género hasta por encima del punto de inflg
0 macidén puede ser procurado por ejemplo mediante agua calien
te, vapor o acelte que por ejemplo circule dentro del tam-
bor., Cuando se utiliza un tambor perforadoc se insufla--
aire caliente a través del género textil desde un lado,
lo que cumple la misma finalidad. Bl didmetro de este
25
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tambor depende de la velocided de secado del género,
Medlante células fotoeléctricas, perceptores
de temperatura u otros gparatos de control se puede
vigilar el proceso de combustiéns asi, aparatos de con
trol que estén colocados por debajo o por encima del
dispositive de inflamacidn, pueden gobernar, por ejem
plo en el caso de que retroceda la llama; los disposi
tivos de seguridad antes citados y/o eventualmente la

velocidad de-la méguina, ¢ influir sobre el dispositi

vo de inflamacidn,

Ejemplo 1.

Un tejido de telar mixto a base de fibras
de polidster y algodén es tratado en una méquina de
lavado & lo ancho (instalacién de laboratorio) en un
hefio acuoso de tratamiento en cuatro tramos a 92-950C,
el cual baiio de tratemiento contiene 1 g/1 de un agen
te de lavede no iondgeno a base de un alcohilfenolpo~
14glicoldter, 1 g/l de carbonato de sodio y 1 g/l de
un agente secuestrante a base de un polifosfato, En=
tre los tramos individusles de la méquina de lavado
el género es exprimido cada vez. A contlnuacién de eg
te proceso de lavado el género es enjuagado en ulte-
riores tremos de la méiuing de lavado, en primer tér-

mino en agua caliente, luego en agua f£ria, y finalmen
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te dos veces en metancl frie,

‘ Despuls del dltimo proceso de enjuagedo en
metanol, el tejido de telar es exprimido y conducido
a través de una instalacidn en la cual el metanol es
eliminado desde el gérnevo mediants combustidn y de

este modo £ste es secado,

Ejemplo 2,
Un tejido de telar de lans es blangueado

de manerg usual en un bhaflo acuoso de tratamiento y a
continnacidn es primero enjuagado en frio en agua; es
exprimide y luego es enjuegado dos veces en frio en
etanol y lusgo cada vez es exprimido de nueva, Los
efectos de exprimide se escogen en este caso de tal
modo gque el gdnero, despuds de la dltima operaciébn
de exprimido, contiene ademés del etanol sproximeda~-
mente 40% de agua,; referido al peso del género. El
tedldo de telar de lana es conducido entonces de mo
do continuo a travéds de una instalecidén, en la cuel
sl gdnero es secado por combustidén del slcohol, Deg
pués de este secado por combugtidn el tejido de te~
lar de lana tiene una humedad uniforme que correspoRn
de gproximadamente a la humedad natural de esta fi-
bra.,

Se logrsron resultados coincidentes cuanw—

- 16 -
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do en lugar de etanol se wbilizé dioxano,

Ejemplo 3,

Un cuerpo de mlgodén es tefildo en une méqui
na para tefiir a lo anche, de¢ ranera usual, con ¢olo=-
rentes de tina, a continuacién es enjuagado, oxidado
¥ enjabonado con ebullicién de menere usual. & conti
rumacidn el género es enjuagado de modo coubinuo, tal
como se describe en el Ejemplo 1, en caliente y en
frio en agua y a continuacidn tres veces en frio en
metanol, y finalmente es secado por combustién del

disolvente,

Ljemplo 4,

Un tejido de telar mixto a base de 63% de
fibras de polidster y 33% de algoddén es tratado en -
ung méquina de lavado a lo ancho, tal como se descrd
be en el Ejemplo 1, del siguiente modos lavado en
cuetro tramos & 50¢C con 0,5 g de un producto de oxg
tilacidn de 10 moles de Sxido de etileno y 1 mol de
nonilfencl por litro de una mezela de &5% en volumen
de metanol y 25% en volumen de agua, enjuagado en tres
tramos en la misma mezclas de metanol y agua,

Degpuds del dltimo proceso de enjuagado, el

género es exprimido y conducido a través de una insw

.17 -
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talacidn en la cuzl el alcohol metllico es eliminado

desde el zénero mediante combustidn.

Se pueden lograr resultados simileres cuan
do para los baflos de trabamiento de lavado o de en=
juagado se emplean los sigulentes disolventes o pro-
duetos: metenol y nonilfenol oxetilado con 15 moles
de 6xido de etilenos isopropenol con 10% en volumen
de agua y tributilfenol oxetilado con 18 moles de éxi
do de etilenoy bencine (margen de ebullicidn 60-952¢)
y nonilfenol oxetilado con 4 moles de éxido de etiw
lenoy benceno y alcohol isotridecilico oxetilado con
8 moles de Sxido de etileno,

La presente solicitud; gue corresponde a
la presentada en la Republica Federal Alemans, el 25
de HMarzo de 19;2, bajo el N¢ P 22 14 %13.3 y el 12
de Octubre de 1972, bajo los Nes. P 22 49 987.2,

P 22 49 950,9 y P 22 49 99T.4, se scoge & los bene~
ficios del Articule 51 del vigenﬁe Batatuto sobre
Propiedad Industrisgl,

w 18 -
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' Log puntos de invencidn propis y nuevs que
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE sfios,
son los que se recogen en la reivindlcaciones siguien
tess

12,- Procedinmiento paras enjusgar o laver
¥y secar subsiguientemente material textil, en el cual
el naterisl es tratado con un batio de trgtamiento que
consiste en un 1fquido orgénico combustible o contig
ne uno de tales liquidos, caracterizado porque el gé
nero es secado por combustidn de este liquido,

28,- Procedimiento segin la reivindicacién
12, carasterizado porque el bafio de tratamiento de
lavado y de enjuagado contiene un alcohol alifético,
preferiblemente con 1 a 3 4tomos de carbono, especilal
mente metanol,

38~ Procedimiento segin las reivindicaclg

nes 18 y 28, caracterizado porque el bafio de tratamlen

- 19 -
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to de lavado y de enjuagado contiene entre 10 y 90%
en volumen de alcohol y entre 90 y 104 en volumen de
agua.,

48,~ Procedimiento segin las reivindicacip
nes 12 a 38, caracterizado porque el género que ha
de ser tratado y el bafio de tratamiento son llevados
y mantenidos antes de la combustidn, medisnte dispo-
gitivos de refrigeracidn, a temperaturas por debajo
del punto de inflamacidn del liguido que se encuenw
tra sobre el género.,

58.. Procedimiento segin la reivindicacién
4%; carscterizado porque el 1iquido_eqmbustible Ui
lizado sobre el género tiene una temperatura de apro
ximadamente 12 hastsa 40% por debajo del punto de ine
flamacién del mismo,

68,~ Procedimiento segin las reivindice-
ciones 12 a 58, caracterizado porque el proceso de
combustidn del lfquido sobre el género se ofectia
con aportacidén adicional de calor,

78, Procedimiento segin la reivindicacidén
68, caracterizado porque el proceso de combustidén del
1f{quido sobre el género se lleva a ca&bo por un ¥nico
lado,

88.~ Procedimiento segin las reivindicacip

nes 18 a 78, caracterizado porque el celor que se 1i

- 20 -
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bera durante la combustién y el calor introducido

y/o el vapor de agua que se forma son utilizados de
modo directo o indirecto para procesos de fijacién,
98,- Procedimiento para enjuagar o lavar
5 y secar subsiguientemente material textil.
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veintiuna hojas es-

10 critas a mdquina por una sola cara.
imarsa, 13 FEB, 1974
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