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HEMORTA DESCRIPTIVA

Corxrespondiente a una Patente de Invencidn por veinte afios.
A favor de
TOLEDO ESPANOLA,S.4., de nacionalidad espafiola.
Residente en BARCELONA.-Muntaner, 270
por;:

"PERFECCIONAMIENTOS BN LAS INSTALACIONES DE ENSACADO DE SACOS
ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL™.
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La presente wemoria tiene por objeto la descripecidn de unos
perfeccionanientos introducidos en las instalaciones destinadas
al eusacado de sacos abiertos para diferentes productos a gra-
nel, para los que se solicita el privilegio de Patente de Inven-
cidn, para su explotacidn industrial y comercial exclusiva en
el terriftorioc nacional.

Las lustalaciounes de ensacado a que se refiere el presente
invento comprenden esencialmente Llos siguientes dispositivos:
~ dispositivo de aliwentacidn, constituido generalmente por

un transportador de cinta o de tornillo.

dispositivo dosificador.

dispositivo de pesaje.

dispositivo de eusacado.
El dispositivo dosificador es gobernado por el dispositivo
de pesaje, recibieudo este la cantidad exacta del producto a en-
sacar, que pasa al saco ripidamente en cuanto el operario coloca
un saco en la boca atasacos. En caso de no necesitarse alto ren—
dimiento en la carga del saco, cl sistema puede simplificarse
mediante la eliminacidn de la tolva de pesaje, realizdndose la
carges del saco directamente mediante el dispositivo dosificador,
para lo cual el cuello atasacos estard suspendido directamente
del dispositivo de pesaje.

De acuerdo con uno de los perfecciocnamientos del invento,
cualquiera que sea el tipo de transportador de alimentacidn es-
cogido, se prevee un dispositivo dosificador de dos canalones,
uno para gran caudal y otro para pequefio caudal, provistes cada
uno de ellos con su respectivo cierre de casco, permitiendo este
dispositivo reducir la cola de pesaje al funcionar en la dltima
fase de pesaje Unicamente el canalén pequefio.

Otro perfeccilonamiento del invento se refiere a la utiliza—
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cidn de un dispositivo vibrador en el dispositivo dé'aiimenta—
cidn, destinado a proporcionar el rendimiento a pequefio caudal.

Otro perfeccionamiento incluido en el invento se refiere
al hecho de estar la tolva de pesaje suspendida mediante cuatro
o dos puntos de apoyo de alture variable y ajustable a voluntad,
que permite reducir al mdximo la columna de material en vuelo a
partir del momento en que se ha alcanzado el peso predeterminado.

Otro perfeccionamiento objeto del iuvento se refiere al he-
cho de incorporar un dispositivo de equilibrado gradual de pesa-
da, tanto si se emplea un cabezal de pesada del +Hipo de contra-—
pesas (pars pequefios rendimicntos) como si se emplea un cabezal
del tipo de resortes (para grandes rendimientos).

Otro perfeccionamiento del objeto de este invento se refie-
re al hecho de incorporar un dispositivo de compictacidn para
aguellos maberiales en que sea necesario aumenbtar la densidad
aparente antes de su introduccidn en los sacos. Este dispositivo
se monta en la boca de eusacado y estd constituide por un torni-
1lo cuyas hélices tienen menor paso en su extremo de salida que
en el de entrada, de manera que se produce una coupresidn axial
del material.

Por Ultimo, otro perfeccionamiento objeto del invento se
refiere al hecho de estar montados los dispositivos de ensacado
en una estructura independiente de la estructura de los disposi-
tivos de pesaje, de wancra que estos se encuentran btotalmente
aislados y protegidos contra cualquier vibracidn que se produzca
en los restantes elementos.

Con el fin de facilitar la wejor interpretacidn del inven-—
to, en los dibujos adjuntos, complementarios de la presente ex-
posicidén se representa una forme de realizacidn prdctica gue so-

lamente se incluye con cardcter méramente informativo y no Llimi-
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tativo del invento.

En los citados dibujos:

La figurs 1 muestra una seccidn longitudinal de.-un disposi-
tivo de alimentacidn por el sistewma de tornillo.

La figura 2 umuestra una seccidu transversal del dispositivo
de alimentacidun de tipo tormillo.

Ta figura 3 wmuestra una seccidn longitudinal del dispositi-.
vo de alimentacidn, tipo cinta contiaua.

La figura 4 wuestra una seccidn transversal del dispositivo
de alimentacidn de tipo de cinta continua.

La figura 5 muestra una vista lateral, parcialmente seccio-
nada, del dispositivo de suspensidn y regulacidun de altura de la
tolva de pesaje.

La figura 6 wuestra una vista en planta del dispositivo de
suspensidn y regulacidn de altura de la tolva de pesaje.

La figura 7 wuestra en perspectiva el acoplamiento de un
cabezal de contrapesas a la tolva de pesaje.

La figura 8 muestra en perspectiva el acoplamiento de un
cabezal de resorte a la tolva‘de pesaje.

La figura 9 uuestra una vista frontal del mecanismo de un
cabezal de coutrapesas con el dispositivo de detecciones incor—
porado.

La figura 10 muestra una vista lateral del wecanismo de un
cabezal de contrapesas.

La figura 11 muestra una vista frontal del wecanismo de un

cabezal de resortes, con el dispositivo de detecciones incorpora—

do.

La figura 12 uuestra una vists lateral del wmecanismo de un

cabezal de resortes.

La figura 13 muestra una seccidn longitudinal del disposibi~
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Ias figuras 14, 15 y 16 nuestran respectivamente en vista

frontal, en planta y en visbta lateral una instalacidn de pesaje
y ensacado realizada de acuerdo con el invento.

Como ya se ha indicado la instalacidn puede estar dotada
de cualquier sistewma de alimentacidn que se considere convenien-
te. Como casos mds generales se han representado los dos siste-
mas de alimentacidén mds caracteristicos, es decir, el sistema
por transportador del tipo tornillo de Arquimedes y el sistena
de transporte por cinta y vibrador. Tanto en uno como en el otro
sistema, el transporte se realiza mediante dos boquillas, una
de gran rendimiento para obtener el llenado rdpido de la tolva
de pesaje y otra de pequefio rendimiento, que entra en funciona-
wiento en la Ultima fase de la operacidn de pesaje para obtener
una la mdxima exactitud de medicidn.

El sistema de alimentacidn mediante tornillo, ha sido re-
presentado en las figuras 1 y 2, y comprende un par de tornillos
de Arquimnedes (1 y 2), el primero de mayor didmetro que el se-
gundo, ambos alojados en un cajén (3), abierto por su extremo
de entrada a la tolva (4) y subdividido en su extremo anterioxr
en dos cédmaras (5 y 6), unidas mediante los respectivos canalo-~
nes (7 y 8) al dispositivo dosificador que se describird mds
adelante. EL tornillo (1) presenta un aumento progresivo de su
paso y termina en doble hélice, lo cual le permite una aporta-
¢cidén uniforme de gran rendimiento hacia el canaldn (7). Por su .
parte el tornillo (2), de pequeiio rendimiento aporta un caudal
sensiblemente menor al cabaldn (8).

Ll sistema de alimentacidn mediante cinta y vibrador, re-
presentado en las figuras 3 y 4, se cowmpone de una cinta trans-

portadora continua (9), alojada dentro del cajén (10), abierto
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por su extremo posterior a la tolva (11), por donde entra el
producto. Frente al extremo terminal de la cita estd situada

la compuerta (12), accionada wmediante el cilindro neundtico o
hidrdulico (13), que cierra la aportacidn del producto una vez
completada la primera fase de gran rendimiento.'Este transporta—~
dor se complementa con un vequefio transportador de vibrador (14),
situado en la parte inferior del extremo anterior del vibrador
de cinta (9). Como se observard ambos vibradores vierten sobre
la tolva (15), que en este caso no estd subdividida en dos cana-
lones como en el caso de transporte por tornillos, ya que auto-
wdticamente al cerrarse la coupuerta (12) y entrar en funciona—
uiento el vibrador (14), el producto se desliza por la cara pos-
terior e inclinada de la tolva (15) hacia la bocarde pequeflo
rendimiento.

Como se muestra en cualquiers de las figuras 1, 2, 3 y 4,
correspondientes a los dos sistemas de alimentacidn descritos
anteriormente, las tolvas o canaloues tienen acoplado en su ex-
tremo el dispositivo dosificador, constitufdo por los canalones
de gran rendimiento (16) y el canaldn de pequefio rendimiento
(L7), embos terminados en los respectivos cierres de casco (18)
vy (19), accionados por cilindros neumdticos o hidrdulicos, si-
tuados encima de la tolva de pesaje (20). ILa apertura y cierre
de los cierres de casco de los respectivos canalones de gran y
pequefio rendimiento estdn gobernados por seiiales procedentes de
los dispositivos de pesaje, descritos wds adelante.

Los sistemas de trausporte y bocas de grande ¥y pequeilo ren—
dimiento, estdn unidos fisicamente, y se encuentran montados en
una estructura independiente del sistema de pesaje, es decir,
la tolva (20) que recibe el material dosificado estd soportada,

como se muestra en las figuras 14, 15 y 16.
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Ia tolva de pesaje (20), estd unida a los cabezales de pe-
saje como se muestra en las figuras 7 y 8. Dicha tolva estd mon-
tada wediante un dispositivo, representado en detalle en las fi-
guras 5 y 6, que permite realizar un ajuste de altura respecto
s las bocas dosificadoras (18 y 19) que, como ya ha indicado,
se epncuentran montadas en estructura independiente del sistema
de pesaje; esta variacidn de altura permite reducir al médximo
la cantidad de producto en "vuelo", es decir, la cantidad de
productos que se encuentran aun cayendo después del cilerre de
los citados cierres de casco (18 y 19), cantidad que es necesa-
rio reducir al minimo para obtener la mayor exactitud en la me-
dida.

Bl dispositive de regulacidn de altura se compone de cua-
tro husillos (21) montados en posicidn vertical en las esquinas
de un marco (22) sobre cojinetes, cuyos husillos estdn unidos
dos a dos mediante una transmisidn de movimiento formada por
los pifiones cdnicos (23 y 24) y los ejes (25 y 26). A su vez los
ejes (25 y 26) estdn unidos por una transmisidn de movimiento
constituida por la cadena (27) y las ruedas deutadas (28 y 29).
Ambos ejes (25 y 26) estdn montados mediante cojinetes en el
mismo marco (22), presentando el eje (26) su extremo prolongado
y dotado del volante con manivela (30), de manera que al girar
éste manualmente se produce el giro simultdneo, en el mismo sen-
$ido, de los cuatro husillos citados.

Los citados husillos roscan en respcctivas tuercas (31)
unidas dos a dos mediante las barras (32) que soportan a la ¥tol-
va mediante las uniones (33). Por consiguilente al girar el vo-
lante (30) giran los cuatro husillos (21) y se eleva o descilende
la tolva respecto al marco (22).

Bl warco (22) estd a su vez mountado sobre el bastidor bas-—
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culante (34), indicado en las figuras 7 vy 8, en donde para ma-
yor claridad no se ha representado el dispositivo de ajuste de
altura gque se acaba de &scribir.

Dicho bastidor estd apoyado en los dos puntos de articula-
¢idn (35), mientras que el conjunto de tolva (20) con su siste-
ma elevador se apoya y arbicula en los puntos (37) situados ha-
cia adelante, constituyendo una palanca sl estar la parte ante-
rior de este bastidor articulada en (38) al cabezal de medida.

Iste cabezal puede ser de resortes como el indicado en la
figurae 8 o de contrapesas como el indicade en la figura 9. EL
cabezal de resortes el indicado para peguefios rendimientos wmien-
tras que el cabezal de contrapesas es el indicado para grandes
rendimientos.

Ambos cabezales comprenden un dispositivo de equilibrado
gradual de pesada, que es diferente segin el sistema empleado.

Asi, al sistema de resortes le corresponde el dispositivo
de equilibrado que ha sido representado en las figuras 11 y 12,
en el que los detectores wagnéticos (39) estdn montados en las
tuercés (40), que roscan sobre los correspodientes husillos (41),
acclonados mediante las varillas (42) por los mandos (43); por
consiguiente, al girar estos mandos se produce una variaciéh en
la altura del detector respecto a la respectiva banders de corte
fijada al tirante de traccidn (44), ya que de esta forma se con—
sigue idéntico recorrido de este tirante al utilizar el juego
de countrapesas (45), adecuado a la pesada a efectuar.

En el caso del dispositivo de equilibrado para el sistema
de pesas, representado en las figuras 9 y 10, las células mag-
néticas de deteccidn (46 y 47) se wmonta sobre los respectivos
brazos (48 y 49), accionados mediante el correspondiente pouo

(50 y 51) a través de un par de ejes coaxiales.
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Ta tolva (20) puede terminar en un disposﬁtivo de carga de
sacos para acoplamiento directo de estos, realizdndose asi simul-~
tdneamente las operaciones de pesaje y llenado; debido a que la
dosificacidn y pesaje de la carga se efectda en un tiempo mds
largo que el que es necesario para el llenado del saco solamen-
te, y con el fin de evitar la presencia del operario durante to-
do este tiewpo se consigue un mayor rendimiento de la instala-~
¢idn incorporando a la misma una tolva y un dispositivo de lle-
nado independiente del de pesaje, cuya tolva recibe la carga ya
pesada de la tolva de pesaje. Por otra parte, este sistewma per-
mite dotar a dicha tolva de un dispositivo de compactacidn de
materiales y con ello reducir el volumen del saco. Bstos dispo-
sitivos se describen a coutinuacidn.

De acucrdo con las figures 13, 14, 15 y 16, las tolvas de
pesaje (20), dotadas de un cierre inferior (52) accionado median—
te cilindros neumdticos o hidrdulicos, gqueda situada encima de
la tolva de llenado (53).

En las citadas figuras 14, 15 y 16, se indica dos sistemas
de pesaje que funcionan albernativamente, con el fin de avmentar
el rendimiento de la instalacidn, ya que la cantidad pesada en
cada uno de ellos uno pasa a la tolva (53) hasta que ésta se ha
vacilado,

Ia tolva (53) estd dotads de un dispositivo cowpactadoz,
destinado a producir un aumento aparente de la densidad del ma-
terial con el fin de reducir el volumen de envase, constituldo
por un tornillo de Argquiwmedes vertical (54), que tiene la parti-
cularidad de tener sus hélices del extremo inferior un paso me-
nor que las de su parte superior., Dicho tornillo estd sccionado
a través del eje (55) por el mobtor (56). La boca inferior de es-

te dispositivo estd dotada con un dispositivo de sujecidn (57),



dotado de las correspondientes compuertaé, de donde gueda sus-
pendido el saco (58).

De esta forma el operario solamente necesita coloar el sa-
co vacio, actuar sobre el mando de puesta en marcha del disposi~

245.-  tivo compactador, gue rdpidamente introduce en el saco la canti-
dad ya pesada contenida en la tolva (53). Una vez realizado el
cierre del saco mediante el sistema adecuado, actia sobre el
mando de desprendimiento de éste, se abren las mordazas del dis—
positivo (57), y cae sobre el transportador (59) gue lo lleva al

250.- lugar de carga. En el momento de encontrarse vacia la tolva (53)
se abre automdticamente la compuerts (52) de la tolva de pesaje
llena que se encuentre a la espera y cae de nuevo una carga para
llenado. Solamente después de haberse vaciado la correspondiente
tolva (53) se abre la tolva (53) de nuevo.

255 .~ El sistewa de llenado se encuentrs montado sobre una estruc-
tura (60) que es independiente de la estructura (61), sobre 1la
cual estd monbtado todo el sistema de pesaje, con lo que evita
que las vibraciones de la primera estructurs se transmiten a la
segunda, evitando asi falseamientos en la lectura.

260.- Descrita suficientemente la naturalezs del invento, asi
como un ejeuplo de realizacidn prdctica del mismo, solamente
cabe afladir que en el conjunto y partes descritas es posible
introducir cambios de materias, formas y dispositidn de sus
elementos componentes, siempre gque tales alteraciones no supon-—

265.~ gan variacidu sustancial en el objeto del invento.
REIVINDICACIONES

1§).—"PERFECCIONAHIEHTOS LN LAS IHNSTALACIONES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL que se caracterizan
por comprender siguiendo el recorrido del producto a eusacar:

270,- un dispositivo alimentador de doble circuito, uno para gran cau-
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dal que funciona durante la mayor‘parte dei tieupo de dosifica-
cidn y otro de pegquefio caudal que funciona al final del tiempo
de dosificacidn para conseguir la mayor exactitud en esta, cuyos
circuiltos pueden estar formados indistintamente por dos brans-
portadores de cinta countinua y vibrador combinados o poxr dos
transportadores de tornillo de Arquimedes de grande y peguefio
caudal, respectivamente; un dispositivo dosificador compuesto
por dos boguillas dotadas de cierre automdtico que vierten so-
bre una tolva dolbada de wmedios para regular su altbura respecto
a la salida del glimentador para reducir al maximo la cantidad
de producto en vuelo al final de la fase de dosificacidn, sien-
do controlada poxr un dispositivo de pesaje, de contrapcsas o de
resortes; un dispositivo compactador del producﬁo, compuesto por
una tolva situada debajo de la tolva de pesaje y un tornillo de
Arguimedes de paso reducido en su extremo de salida destinado a
comprimir el producto, cuyo extremo termina en un dispositivo de
fijacidn y atado de sacos.

28) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segun la reivindica-
cidn 1, que se caracterizan porque él dispositivo alimentador
estd constituido por un transportador de cinta que estd dotado
en su extremo de una compuerta que desvia el producto transpor-
tado hacia un transportador de vibrador situado en la parte in-
ferior de dicho extremo de salida, estando situado los extremos
de salida de ambos transportadores sobre una pequefia tolva que
se divide en su parte inferior en dos canalones dotados de cie-
rres de casoo de accionamlento automdtico, siendo uno de estos
canalones de menor seccidn del otro, cuyo canaldn de menor sec-
cidn se encuentra situado al final de la pared inclinada de la

citada tolva.



38 ), -"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE ENSACADC
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANELY segun la reivindica-
¢idn 1, que se caracterizan porgue el dispositivo alimentador
esta constituido por dos tornillos de Arquimedes de difereuntes
305.~ capacidades de traasportes, estande el de umenor capacidad situa-
do por debajo del de mayor camacidad, y ambos alojados en la
misma eunvolveate, cuyos transportadores deseubocan eon su ex—
tremo de salida en correspondientes canalones, de wayor y menor
seccién respeciivamente, due inclinados terwminan en respectivos
310.~ cierres de casco. 7
42).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE ENSACGADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segun la reivindica-
c¢idén 1, que se caracterizan porque los cierres de casco de las
bocas de salida de los canalounes de mayor y menor seccidn estdn
315.- dotados de dispositivos de accionamiento automdtico gobernados
poxr detectores iuncoxrporados a los dispositivos de medida de peso.
58).-"PERFECCIONAMILUTOS EN LAS IHNSTALACIONES DE ENSAGADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANELM segun la reivindica-
cidén 1, que se caracterizan porque la tolva de pesaje, situadé
320.- debajo de las bocas de los canalones dosificadores dotados de
cilerre de casco de accionawicuto automdbtico, estd mounbads sobre
un warcoe apoyado mediante dos o cuatro husillos verticales en
un bastidor ligado a su vez al dispositive de medida de peso,
cuyos husillos estdan ligados eutre si por medios de transmisidn
325.- de movimiento counstituidos por una cadena que engrana con dos
ruedas dentadas solidarias cada mna a un eje dispuesto en dos
laterales opuestos del bastidor soporte, cuyos ejes tienen sus
wovimientos ligados a los husillos mediante respectivos pares
de pifiones cdénicos, uno de cuyos ejes estd dotado en uno de sus

330.- extremos de un volante para accionamiento manual vy simultdneo
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asi graduar la separacidun entre la tolva y las bocas dosificado-
ras pars reducir al mdximo la cauntidad de producto en vuelo una
vez dada la orden de oieire por el dispositivo medidor de pesada.
68 ).-"PERTECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIOWES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segun la reivindica~-
cidn 1, que se caracterizan porque el dispositivo de nmedida de
peso, por el sistema de oontrapesas estd dotado con dos detecto-
res magnéticos en sus dos brazos mdéviles accionados mediante
respectivos mandos giratorios ligados a correspondientes ejes
coaxiales, solidarios al correspondiente brazo.
72).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segun la reivindica-
cidén 1, que se caracterizan porque el dispositivo de medida de
peso por el sistema de resortes estd dotado de dos detectores
magnéticos montados en respectivos cursores accionables mediante
correspondientes husillos dotados de wmando exterior.
82),-"PERFECCIONAMIENTOS EN TAS INSTALACIONES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segin la reivindica-
cidn 1, gque se caracterizan porque el dispositivo de carga de
55008 estd situado en la boca terminal de un ftransportador heli-
coidal vertical combinado con una tolva situada en la parte in-
ferior de la tolva de pesaje, cuyo transportador presenta en su
parte terminal un paso mds reducido que en su parte anterior,
con el fin de compactar el producto antes de su introduccidn en
el saco.
9a),-"PERFECCIONAMIENTOS BN LAS INSTALACIONES DE ENSACADO
DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRANEL" segin la reivindica-
cidn 1, que se caracterizan porque la tolva de pesaje y los dis-

positivos de medida de peso estdn montados en una cstructura in-
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DE SACOS ABIERTOS PARA PRODUCTOS A GRAWEL".

La presente memoria descriptiva consta de catorce hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un tokal

loé).-"PERFECCIONAMIEKTOS EN LAS TNSTALACIONES DE ENSACADO
de trescientas seseunta y siete lineas, %Esigkdas las preseuntes.
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