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4 1 1 1 0 2 ? '
E l invento  se r e f ie r e  a .hojas o lám inas de so­

p o rte  de cápsulas y a métodos de p reparac ión  de d ichas ho jas 
o lám inas, y e s tá  re lacionado p a r t ic u la r  pero no exclusiva­
mente con ho jas o lám inas de soporte de cápsulas destinadas 
a  se r  u t i l iz a d a s  en sistem as copiadores sen s ib le s  a la  pre­
sión .

La té cn ica  d e l ^encapsulado lia conseguido en 
lo s  años re c ie n te s  una im portancia com ercial considerab le ya 
que e l  encapsulado proporciona un método para mantener un ma 
t e r i a l  re a c tiv o  en un estado in e rte , proveyendo una pared de 
cápsula no re a c tiv a  en tre  e l  m a te ria l re a c tiv o  y su  medio 
am biente. E l encapsulado perm ite igualm ente c o n fe r ir  a l í ­
quidos y gases propiedades de m anejabilidad s im ila re s  a  la s  
de lo s só lid o s .

Es conocido encapsular por ejemplo co lo ran tes , 
t i n t a s ,  re a c tiv o s  químicos, productos farm acéu ticos, condi­
mentos, p e s t ic id a s , h e rb ic id as  y de hecho cu a lq u ie r m a te ria l 
que pueda se r  d isu e lto  suspendido o formado de o tra  manera en 
forma de, o como fa se  in te rn a  líq u id a  encerrada en la s  pare­
des de una cápsula. La cápsula s irv e -p a ra  mantener la  fase  
in te rn a  en su estado  líq u id o  o en cu a lq u ie r o tra  forma por 
lo  menos h as ta  que la  fase  in te rn a  sea lib e ra d a  por ro tu ra , 
fu s ió n , d iso lu c ió n  o h a s ta  que la  pared do la  cápsula sea re 
t i r a d a  de cu a lq u ie r o tra  forma, o h as ta  que la  fa se  in te rn a  
se difunda a tra v é s  de la  pared de la  cápsu la .

Varios métodos de encapsulado son b ien  conoci­
dos, incluyendo lo s métodos más corrientem ente u ti l iz a d o s  
b ien  una reacción  de coacervación, una reacción  de p re c ip ita  
ción, o una reacción  de po lim erización .

Un inconveniente de la s  cápsulas fab ricad as
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por lo s  métodos.conocidos es que no son inherentem ente bastan  
te  fu e r te s  para im pedir su ro tu ra  a c c id e n ta l, siendo é s te  un 
inconveniente particu larm en te  im portante en lo s  sistem as co­
p iadores se n s ib le s  a la  p resión  en lo s  cuales la  ro tu ra  ac­
c id e n ta l de la  cápsula puede p roduc ir marcas indeseab les en 
la  hoja de copia.

Con e l  objeto de aumentar la  r e s is te n c ia  de una 
h o ja  o de una lámina de soporte de cápsulas que e s tá  d e s t i ­
nada a se r  u t i l iz a d a  en un sistem a copiador sen sib le  a la  
p res ió n , impidiendo la  ro tu ra  a c c id e n ta l de la s  cápsu las, es 
conocido s i tu a r  una capa de m a te ria l p rocecto r en forma de 
f ib ra s  de ce lu lo sa  sobre la  hoja o la lámina p ro v is ta  de cáp 
s a la s , asegurando a continuación e s te  m a te ria l la  p ro tec ­
ción de la s  cápsulas con tra  una ro tu ra  a c c id e n ta l perm itien­
do s in  embargo la  ro tu ra  de la s  mismas por medio do una pre­
sión lo ca lizad a  debido por ejemplo a e s c r i tu ra , mecanografía 
o im prosien sobre la  hoja o la  lám ina.

En la  Memoria de P aten te  de Gran Bretaña número 
1.252.858, se describe o tro  método para proporcionar una pro 
tecclón  con tra  ro tu ra s  a c c id e n ta le s  de' la s  cápsulas en un 
sistem a copiador sen sib le  a la  p resión , y en e s te  método la s  
f ib ra s  de ce lu lo sa  mencionadas más a r r ib a  se substituyen , 
por lo  menos en p a rte ,' por un m a te ria l p ro te c to r  d ife re n te  
que tien e  la  forma de granulos de almidón. So d ice que los 
gránulos de almidón adecuados incluyen lo s  producidos a p a r- 
t i r  de t r ig o ,  p a ta ta , sagú, tap io ca , arroz y a r ru rru z .

En lo s  métodos conocidos de producción de una 
hoja o de una lámina de soporte de cápsu las, que soporta 
igualm ente f ib ra s  de ce lu lo sa  como m a te ria l p ro te c to r  de la s  
cápsulas, la s  cápsulas y la s  f ib ra s  de ce lu lo sa  se ap lican



4111

5

10

15

20

25

30

conjuntamente sobre una hoja ó sobre una lámina de-base en 
mezcla con una so lución  g e la tin o sa  de almidón que s irv e  como 
aglom erante en tre  la s  cápsulas y la s  f ib ra s  de ce lu lo sa , por
una p a r te  y l a  h o ja  o la  lámina de base por o tra  p a r te . La
ho ja o la  lámina fab ricad a  de e s ta  manera l le v a  un re v e s t i ­
miento que incluye la s  cápsu las, un m a te ria l para p ro teg e r 
la s  cápsu las, es d e c ir  la s  f ib ra s  de ce lu lo sa  y un aglomeran 
te  para l a s  cápsulas y e l m a te ria l p ro te c to r , es d e c ir  la  
so lución  de almidón g e la tin o so .

Un inconveniente de e s te s  métodos conocidos 
p a ra  p roduc ir ho jas o lám inas de soporte de cápsu las, en los
cu a les la s  cápsulas se s itú a n  en una hoja o en una lámina de
base en mezcla con un m a te ria l aglomerante y un m a te ria l de 
p ro tecc ió n , co n s is te  en que e l m a te ria l aglom erante tien d e  a 
formar una p e líc u la  sobre la s  cápsu las, pudiendo dicha p e l í ­
cu la  i n t e r f e r i r  con la  l ib e ra c ió n  n ecesaria  de la  fase  ín t e r  
na de la s  cápsulas a l  romperse é s ta s .

Otro inconveniente de esto s métodos conocidos 
co n s is te  en que e l  m a te ria l aglomerante do ta  la  mezcla de re 
vestim ien to  única que se u t i l i z a  de una v iscosidad  r e la t iv a ­
mente elevada, y por ta n to  l a  mezcla de revestim ien to  debe 
se r  d isp u esta  sobre la  base con una concentración de só lidos 
re la tivam ente  b a ja , teniendo la  ho ja  o l a  lámina un conteni­
do de humedad re lativam ente  elevado después de la  operación 
de revestim ien to .

De acuerdo con e l  invento , un método de f a b r i ­
cación de una hoja o de una lámina de soporte de cápsulas 
que incluye una hoja o una lámina de base que l le v a  en una 
de sus su p e rf ic ie s  un revestim ien to  que contiene cápsulas, 
m a te r ia l p ro te c to r  para  e v i ta r  la  ro tu ra  ac c id e n ta l de la s
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cápsu las, y un m ate ria l aglomerante que s irv e  para u n ir la s  
cápsulas y e l  m a te ria l de p ro tecc ión  con la  hoja o la, lámina 
de base, incluye la s  e tapas que consisten  en:
(a) form ar un prim er revestim iento  en una su p e rfic ie  de una 

hoja c de una lámina de base aplicando sobre é s ta  super 
f i c i e  una mezcla de revestim ien to  acuoso que incluye un 
m a te ria l aglomerante que puede se r  hum idificado de nueve 
y un m a te ria l p ro te c to r ;

(b) secar e l  prim er revestim ien to ;
(c) h um id ificar de nuevo e l  prim er revestim ien to  seco;
(d) formar un revestim ien to  compuesto ap licando un re v e s t i ­

miento de cápsulas sobre e l prim er revestim ien to  humi­
d ificad o  de nuevo; y

(e) secar e l  revestim ien to  compuesto.
Preferentem ente, la s  e tapas (c) y (d) se reali^ 

zan simultáneamente aplicando sobre e l  prim er revestim ien to  
seco una d isp e rsió n  acuosa de cápsulas. Por lo  demás, la s  
e tapas (c) y (d) pueden re a l iz a r s e  consecutivamente, a p l i ­
cándose la s  cápsulas en forma seca por ejemplo por p u lv e ri­
zación.

E l mecanismo por medio del cual e l  método d e l 
invento  funciona, es s e n c il lo . E l m a te ria l aglomerante a p li  
cado durante la  etapa (a) se hum idifica de nuevo durante la  
etapa (c) y a  continuación después de seca r en la  etapa (e) 
s irv e  para aglom erar la s  cápsulas y e l  m a te ria l p ro te c to r  
en l a  hoja o en la  lámina de base.

Cualquier m a te ria l aglomerante que pueda se r  
hum idificado de nuevo puede se r  u ti l iz a d o  y unos ejemplos de 
un m a te ria l aglomerante de e s te  tip o  son la  d ex trin a , e l  
a lcoho l de p o l iv in i lo  o una mezcla de d ex trin a  y de alcohol
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de p o liv in i lo .

E l m ate ria l p ro te c to r  puede e s ta r  co n s titu id o  
por la s  f ib r a s  de ce lu lo sa  corrientem ente u t i l iz a d a s  o s i  no 
puede e s ta r  co n s titu id o  por un m a te ria l g ran u la r polim érico 
o preferentem ente por granos de almidón t a l  y como se lia in  
dicado más a r r ib a .

Preferentem ente, la  hoja o la  lámina c!e base 
se ca land ra  en tre  la s  e tapas (b) y (c) del' método d e l inven­
to . E l calandrado reduce considerablem ente la  rugosidad de 
l a  hoja o del te j id o  re v e s tid o  obtenido en la  e tapa (a ) , pe­
ro  la  rehum id ificación  de la  su p e rfic ie  re v e s tid a  en la  e ta  
pa (c) hace que la  su p e rfic ie  re v e s tid a  se regenere , pero 
no completamente, recobrando la  forma, que te n ía  an tes del 
calandrado.

E l método según e l  invento , adornas de superar 
lo s  inconvenientes de lo s  métodos conocidos quo se ban des­
c r i to  más a r r ib a , p resen ta  la  v en ta ja  de que e l  revestim ien­
to  de m a te r ia l ag lom eran te/m ateria l p ro te c to r  puede a p l ic a r  
se fác ilm en te  u tiliz a n d o  una prensa de encolado en la  máqui­
na en la  cua l la  hoja o la  lámina de base (quo se rá  normal­
mente de papel) se fa b r ic a . Además, puede u t i l i z a r s e  una 
concentración de só lidos re lativam ente  elevada para la  d is ­
pers ió n  acuosa de las- cápsulas, en caso de em plearla, y por 
ta n to  e l  secado de l a  hoja o de la  lámina después de la  a p l i  
cación de la  emulsión se s im p lif ic a  y ya que se a p lic a  menos 
agua en l a  hoja o en la  lámina durante l a  ap lic ac ió n  de la  
d isp e rs ió n , lo s  defec to s de aspecto  ta le s  como arru gas, lomos, 
ondulaciones, e t c . ,  todos re lacionados con e l  contenido de 
humedad de la  hoja o de la  lám ina, disminuyen.

La d isp e rs ió n  acuosa de la s  cápsulas en caso de
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u t i l i z a r l a ,  puede a p lic a rs e  por cu a lq u ie r medio conocido de 
ap lic ac ió n  de revestim ien to  de cápsu las, por ejemplo por me­
d io  de un revestim ien to  por lámina de a i r e .

E ste invento se d e s c r ib irá  ahora a t i t u l o  de 
ejemplo con re fe re n c ia  a unos procedim ientos de re a liz a c ió n  
e sp ec ífico s  del miaño a esca la  ce la b o ra to r io , re lacionados 
con sistem as copiadores sen sib le s  a la  p resión  3el t ip o  en 
e l  cu a l un m a te ria l cromógeno, exento de co lo r, que tien e  
la s  propiedades químicas de un agente re a c tiv o  básico  mante­
nido en so lución  en un. d iso lv en te  ac e ito so  en forma de mi­
cro -cápsu las reacciona, a l  romperse la s  m icrocápsulas b a je  
e l  e fec to  de la  p resión  ap licad a , con un m a te ria l c o - re a c ti­
vo, t a l  como una a r c i l l a  a ta p u lg í t ic a , a r c i l l a  montm orillo- 
n í t i c a  tra ta d a  por ácido , o p a r t íc u la s  de ah m ate ria l pollmó 
r ic o  ác id ico , fenó lico  soluble en a c e i te ,  para obtener mar­
cas coloreadas d is t in t iv a s .  Las m icrocápsulas pueden e s ta r
soportadas por una su p e rfic ie  de l a  hoja de tra n s fe re n c ia , 
conocida como una hoja CB, y e l  m a te r ia l co -reac tiv o  soporta 
do por una su p e rfic ie  de una ho ja de r e g is t ro  separada, co­
nocida como ho ja CF, y e l  invento se d e s c r ib irá  con re lac ió n  
a dicho sistem a.

Por o tra  p a r te , la s  m icrocápsulas y e l  m a te ria l 
co -reac tiv o  podrán disponerse conjuntamente en la  misma su­

p e rf ic ie  de una so la  ho ja .
Para l le v a r  a la  práctica , e l  invento según se 

describe más ad e lan te , la s  cápsulas u t i l iz a d a s  ten ían  un 
tamaño de aproximadamente 12 jxn, y tien en  paredes de g e la t i ­
na y de goma aráb iga que rodean una fa se  in te rn a  c o n s titu id a  
por substancias de t in t e  bajo  la  forma de lac tona c r i s t a l i ­
zada v io le ta  y azu l de benzo il-leuco -m ctileno  d isp u es tas  en
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una mezcla de d ibcncilbencenos, y d ilu id a s  con keroseno. Sin 
embargo, se conocen numerosos tip o s d ife re n te s  de cápsulas 
que podrían s e r  u t i l iz a d a s .

EJEMPLO I
Se preparó  una solución añadiendo 5 g. de d e x tr i  

na á 150 mi de agua c a lie n te . Se dejó e n f r ia r  la  solución 
h as ta  una tem peratura in f e r io r  a 30°C y a continuación se 
d ispersó  en l a  solución 5 g. de granulos de almidón de a r ru -  
rruz no to stad o  de un tamaño de 25 ^  aproximadamente.

La suspensión a s í  formada se a p lic ó  como enco­
lado s u p e r f ic ia l  por medio de una b arra  de Mcyer en una ae­
ra  de un papel de base de 49 g/m^ para p roduc ir un peso de 
revestim ien to  de 1,3 a 2,2 g/m^ aproximadamente. E l papel 
de base encolado se secó a continuación y se calandró  cu una 
ca lan d ria  de la b o ra to r io .

Se sometieron a pruebas unas muestras d e l papel 
de base a s í  como d e l papel de base encolado an te s  y después 
d e l calandrado, u tiliz a n d o  pruebas standard  de espesor y ru­
gosidad Bendtsen.

La d isp e rs ió n  b ru ta  de cápsulas (es d e c ir  la  
d isp e rs ió n  conteniendo solamente cápsulas) se colocó a con­
tinu ac ión  en forma de capa sobre e l  lado re v e s tid o  de la s  
m uestras del papel de* base encolado y calandrado u tiliz a n d o  
una b a rra  de Meyer, y la s  m uestras dotadas de cápsulas a s í  
producidas se comprobaron a continuación después de su se ­
cado u tiliz a n d o  pruebas standard  de rugosidad, espesor, in ­
tensidad  de "mancha" por f r ic c ió n , in ten s id ad  del calandrado 
y adherencia .

Los re su ltad o s  de la s  pruebas fueron lo s  que se
rep resen tan  en l a  s ig u ie n te  Tabla I .
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Se preparó  una solución añadiendo lentam ente 5 
g. de a lcoho l de p o l iv in i lo  Elbanol 52-22 (Marca Comercial 
R egistrada) a 150 mi de agua f r í a  y a continuación calen tan­
do la  d isp e rs ió n  formada para  aumentar la  velocidad  de d iso ­
lu c ió n . Se dejó  e n f r ia r  la  solución h a s ta  una tem peratura 
in f e r io r  a 30^0 y a continuación se d isp ersó  en l a  solución 
5 g de granulos de almidón de a rru rru z  no to stado  de un ta ­
maño de 25 JX'A aproximadamente.

La suspensión a s í  formada se ap lic ó  en forma 
de encolado su p e r f ic ia l  por medio de una b a rra  de Heyer so­
bre una cara de un papel de base de 49 g/ín^ para p roducir un 
peso de revestim ien to  de 1,8 á 2,2 g/m^ aproximadamente. El 
papel de base encolado se secó a continuación y se calandró 
en una ca lan d ria  de la b o ra to r io .

Se re a liz a ro n  la s  mismas pruebas que en e l Ejom 
p ío  I ,  con la s  m uestras del papel de base y del papel de ba­
se encolado an tes  y después del calandrado.

A continuación se h izo  un revestim ien to  con la  
d isp e rs ió n  b ru ta  de cápsulas sobro una cara  re v e s tid a  de la s  
m uestras d e l papel de base encolado y calandrado, como en e l  
Ejemplo I ,  y después del secado se som etieron la s  m uestras 
p ro v is ta s  de cápsulas* a algunas de la s  pruebas d e ta lla d a s  en 
e l  Ejemplo I .

Los re su ltad o s  de la s  pruebas fueron lo s  que se 
ind ican  en l a  s ig u ien te  Tabla I I .
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EJEMPLO I I I
Se preparó una prim era solución añadiendo le n ta  

mente 0,5 g. de a lcoho l de p o liv in i lo  E lbanol 52-22 (Marca 
Comercial R egistrada) a 50 mi de agua f r í a  y a continuación 
calentando la  d isp e rsió n  foimada para aumentar la  velocidad 
de d iso lu c ió n .

Se preparó una segunda solución añadiendo 4-, 5 
g. de d ex trin a  a 100 mi de agua c a lie n te .

Las prim era y segunda soluciones de mezclaron 
a continuación y la  so lución re su lta n te  se dejó  e n f r ia r  has­
ta  una tem peratura in f e r io r  a 30*C. A continuación se d is ­
persó  en la  so lución 5 g. de granulos de almidón de a rru rru z  
no tostado  de un tamaño de 25 aproximadamente.

La suspensión a s í  formada se ap lic ó  en forma de 
encolado s u p e r f ic ia l  por medio de una b a rra  de Meyer sobre 
una cara  de un papel de base de 49 g/m^ para p roducir un po­
so de revestim ien to  de 1,2 a 2,2 g/m^ aproximadamente. E l 
papel de base encolado se secó a continuación y se calandró 
en una ca lan d ria  de la b o ra to r io .

A continuación se  re a liz a ro n  con la s  m uestras de 
papel de base a s í  como con la s  d e l papel de base encolado a_n 
te s  y después del calandrado la s  mismas pruebas que en los 
Ejemplos I  y I I .

A continuación se re a liz ó  un recubrim iento con 
l a  d isp e rs ió n  b ru ta  de cápsulas sobre la  cara  re v e s tid a  de 
la s  m uestras de papel de base encolado y calandrado, como en 
lo s  Ejemplos I  y I I ,  y l a s  m uestras dotadas de una capa de 
cápsulas a s í  obtenida se som etieron, después del secado, a 
la s  mismas pruebas que la s  m uestras s im ila re s  d e l Ejemplo I I .

Los re su ltad o s  de la s  pruebas fueron lo s  que se 
ind ican  en la  s ig u ien te  Tabla I I I .
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Las t r e s  pruebas más im portantes en tre  la s  que 
se mencionan más a r r ib a , a l a s  cuales han sido sometidas la s  
ho jas o lám inas dotadas de un revestim ien to  de cápsulas produ 
cidas en lo s Ejemplos I ,  I I  y I I I  d e sc rito s  más a r r ib a , son 
la  prueba de in ten sid ad  de "mancha" por f r ic c ió n , l a  prueba 
de in ten sid ad  de calandrado, y la  prueba de adherencia y es­
ta s  pruebas se d e sc rib irá n  ahora brevemente.

Prueba de in ten sid ad  de "mancha" por f r ic c ió n .
Una hoja standard  CF (según se describe más 

a r r ib a )  se s i tú a  con su su p e rfic ie  re v e s tid a  en contacto  con 
la  su p e rfic ie  re v e s tid a  de una muestra dotada de un re v e s t i ­
miento de cápsulas; se s i tú a  un peso sobre e l  lado su p erio r 
no re v e s tid o  de la  hoja CF, y la  hoja CP so desplaza a co n ti 
nuaoión a trav és  de l a  m uestra que l le v a  u n 'rev estim ien to  de 
cápsu las. Después de un periodo de espera , la  re f le c ta n o ia  
de la  marca coloreada a s í  formada sobre la  hoja CF y l a  r e -  
f le c ta n c ia  del fondo a lrededor de la  marca coloreada se mi­
den con un opacímetro. E l v a lo r de "mancha" de la  m uestra 
dotada de un revestim ien to  de cápsulas se determ ina a co n ti­
nuación a p a r t i r  de la  ecuación s ig u ien te :

R eflec tan c ia  de la  marca coloreada (mancha) x 100R eflectancia  d e l fondo.
indicando un v a lo r d e -100 ninguna mancha; cuanto más bajo  es 
e s te  v a lo r  tan to  más elevado es e l  e fec to  de "mancha", es de­
c i r  tan to  peor es la  p ro tecc ión  contra una ro tu ra  acc id e n ta l 
de la s  cápsulas por p resiones ap licadas horizontalm ente.

Prueba de in ten s id ad  de calandrado 
Una m uestra dotada de un revestim ien to  de cápsu­

la s ,  y una hoja standard  CF (según se describe más a r r ib a )  
se superponen con sus su p e rf ic ie s  re v e s tid a s  en contacto  y se
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hace p asar una t i r a  de la s  dos ho jas en tre  dos ro d i l lo s .  
Después de un periodo de espera , la  re f le c ta n c ia  de la  marca 
coloreada a s í  formada en la  hoja CF y l a  re f le c ta n c ia  del 
fondo a lrededor de la  marca coloreada se miden con un opací- 

5 m etro. La " in ten sidad  de calandrado" o e l  v a lo r "CI" de la
m uestra re v e s tid a  con cápsulas se determina a continuación 
a p a r t i r  de la  ecuación:

R eflectancia  de la  marca coloreada x 100 
R eflectancia  d e l fondo

1 0  indicando un v a lo r de 100 ninguna marca v is ib le  y por tan to
cuanto más b a je  es e s te  v a lo r  tan to  más v is ib le  es la  marca 
coloreada.

Prueba de adherencia
Un tro zo  standard  de te j id o  negro se s i tú a  so- 

1 $ bre la  su p e rfic ie  re v e s tid a  de una muestra p ro v is ta  de una
capa de cápsu las; se coloca un peso sobre e l  te j id o  y a con 
tin u ac ió n  se a r r a s t r a  e l  te j id o  sobre la  su p e rfic ie  r e v e s t i ­
da de la  m uestra p ro v is ta  de la  capa de cápsu las. E l dibujo  
a s í  producido sobre e l  te j id o  se compara visualm ente con un 

20 grupo de v a lo res  numéricos de re fe re n c ia , indicando un v a lo r
de 60 o su p e rio r, una adherencia acep tab le  d e l revestim iento  
sobre la  m uestra dotada de una capa de cápsulas sobre e l pa­
p e l de base.

Aunque e l método d e l invento baya sido  descrito - 
25 más a rr ib a  con re la c ió n  a tra b a jo s  de la b o ra to r io  solamente,

no ex is ten  d if ic u lta d e s  para extender lo s  ejemplos d e sc rito s  
más a r r ib a  a la  producción com ercial de ho jas o láminas de 

- soporte de cápsulas.
En resumen: La P aten te  de Invención que se s o l i -

30 c i t a  deberá re c a e r  sobre la s  R eivindicaciones s ig u ie n te s :
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REIVINDICACIONES
1. Método de preparación  de una hoja o lámina 

de soporte de cápsulas que incluye una hoja o lámina de base 
p ro v is ta  en una de sus su p e rf ic ie s  de un revestim ien to  que 
contiene cápsulas, un m a te ria l p ro te c to r  p ara  p ro teg e r la s  
cápsulas con tra  su  ro tu ra  a c c id e n ta l, y un m a te ria l aglome­
ra n te  que s irv e  para u n ir  la s  cápsulas y e l  m a te ria l de pro­
tecc ió n  a l a  ho ja  o lámina de base, que incluye la s  etapas 
que co n sisten  en:
(a) foisnar un prim er revestim ien to  en una su p e rf ic ie  de una 

hoja o lámina de base aplicando sobre la  su p e rfic ie  una 
mezcla de revestim ien to  acuosa que incluye un m a te ria l 
aglom erante que puede se r  rehumedecido y un ¡ ra te r ia l  pro 
te c to r ;

(b) seca r e l  prim er revestim ien to ;
(c) rehumedecer e l  prim er revestim ien to  seco;
(d) form ar un revestim ien to  compuesto mediante la  ap lic ac ió n  

de un recubrim iento  de cápsulas 'sobre e l  prim er re v e s t i ­
miento rehumedecido; y

(e) secar e l  revestim ien to  compuesto. -
2. Método según la  re iv in d ic ac ió n  1, c a ra c te r i­

zado porque la s  e tapas (c) y (d) se re a liz a n  simultáneamente 
aplicando sobre e l  prim er revestim ien to  seco una d isp e rsió n  
acuosa de cápsu las.

3. Método según la  re iv in d ic ac ió n  1, c a ra c te i l  
zado porque la s  cápsulas se ap lic an  en forma seca.

4. Método según una cu a lqu ie ra  de la s  re iv in ­
d icac iones 1 a 3, ca rac te rizad o  porque e l  m a te ria l aglomeran 
te  es dextrim a, a lcoho l de p o l iv in i lo  o una mezcla de d e x tr i  
na y a lco h o l de p o l iv in i lo .
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5. Método según una cu a lq u ie ra  de la s  r e i ­

v ind icac iones 1 a 4, ca rac te rizad o  porque el m ate ria l pro­
te c to r  e s tá  co n s titu id o  por f ib ra s  de ce lu lo sa , m a te ria l po­
lím ero g ranu la r o granulos de almidón.

6. Método según una cua lq u ie ra  de la s  r e i ­
v ind icac iones 1 a 5, ca rac te rizad o  porque la  ho ja  o l a  lám i­
na de base se calandra  en tre  la s  etapas (b) y (c ) .

7. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto  so­
bre e l que ha de recaer la  P a ten te  & Invención que se s o l i c i ­
t a :  METODO DE PREPARACION DE UNA HOJA O LAMINA DE SOPORTE DE 
CAPSULAS.

Todo conforme queda d e sc rito  y re iv ind icado  
en l a  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  que consta  de d ie c is ie te  
páginas m ecanografiadas.

Madrid, $0 de enero 1.973 
BERNARDÔ UNGRIA
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