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El invento se refiere a hojas o ldminas de so-

porte de cdpsulas y a métodos de preparacidn de dichas hojas
o lédminas, y estd relacionado particular pero no exclusiva-
mente con hojas o laminas de soporte de capsulas destinadas

a ser ubilizadas en sistemas copiadores sensibles a la pre-~

Ia técenica del encapsulado ha conseguido en
los afios recientes una importancia comercial considerable ya
que el encapsulado proporciona vn método para mantener wn ma
terial reactivo en un estado inerte, proveryende una pared de
cépsula no reactiva entre el-matorial reactivo y su medio
ambiente., EL encapsulado permite igunlmente conferir a 1i-
gridos y goses propiledades de wanejabilidad similores a las
de los s0lidog. )

Es conocidc encapsular por ejomplo colorantes,
tintas, reactivos quimicos, productos farmaceuticos, condi-
mentogy, pesticidas, herbicidas y de hecho cualguler material
que puveda ser disuelto suspendido o formado de obra manera en
forma de, o como fase interma liquida encerrada en las pare-
des de una cdpsula, Ia capsula sirve para mantener la fase
interna en su estado Iliquido o en cualquier otra forma por
lo menos hasta que la fase interna sea liberada por rotura,
fusidn, disolucidn o hasta que la pared de la cdpsula sea re
tirada de cualguier ofra forma, o hasta que la fase interna
se difmnda a través de la pared de la capsula.

Varios métodos de encapsulado son bien conoei-~
dos, incluyendo los métodos mds corrientemente vtilisados
bien una reacciln de coacervacidn, una reaccidn de precipita
cidn, o wa reaccién de polimerizacidn.

Un inconvenients de las cdpsulas fabricadas
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por los métodos conocidos es que no son inkerentemente vagtan
te fuertes para impedir su rotura accidental, siendo éste wn
inconveniente particularmente importante en los sistemas co-
piadores sensibles a la presidn en log cuales la rotura ac-~
cidental de la cdpsula puede producir marcas indeseables en
1z hoja de copia.

Con el objeto de aumentar la resistencia de wna
hoja o de wna lémine de soporte de cdpsulas que estd desti-
nada & ser utilizada en un sistema copiador sensgible a la
presidn, impidiende la rotura accidental de las cApsulas, es
ecnocido situar wia capa de meterial procector en forma de
fibras de celulosa scbre la hoja o la ldmina provista de cap
sulas, asegurando a continuacibn este material 1z protec-
cidn de las cdpsulas contra wna rotura accifental parmitien-
do ein embarge la votura de lasg mismas por modio de una pre-— -
sidn localizada debido nor ejemple a escritura, mecanogralia
o improsién scbre la hoja o la lamina.

En la Memoria de Patente de Gron Bretaiia mimer
1.252.858, se describe otro método para proporelonar usa pro
teccidn contra rotures accidentales de lag capsulas en un
sistema copioador sensible a la presibn, y en este método lag
fitrags de celulosa mencionadas mds arriba se substituyen,
por lo menos en parte, por un material protector diferente
gue tienc la forma de grénulos de aluidén. 3o dice que los
grénulos de almidén adecwados ineluyen los producidos a par—
tir de trigo, patata, sagl, tapioca, arroz y arrurrvz.

En log métodos conccidos de produccion de una
hoja o de una lemina de soporte de capsulas, gue soporta
igualmente fibras de celulosza como maierial protector de las

cdpsulas, las cdpsulas y les fibras de celulosa se aplican



10

15

20

30

conjuntamente sobre una hoja 6 sobrzs una lémina de-base en
mezcla con una solucidn gelatinosa de almiddn que sirve como
aglomerante entre las cdpsulas y las fibras de celulosa, por
ma parte y la hbja o lz ldmina de base por otra parte. Ia
hoja o la ldmina fabricada de esta manera lleva un reveshi-
miento gue incluye las capsulas, un material para proteger
las capsulas, es decir las fibras de celulosa y wn aglomeran
te para las capsulas y el material protector, es decir la
solucidn de almiddn gelatinoso.

Un inconveniente de estcs métodos conocidos
para producir hojas o ldminas de coporte de cdpsulas, en los
cuzles las capsulas ce sitﬁaﬂ en una hoja o en wna ldmina de
base en mezcla con un mabterial aglomerante y un material de
proteccién, consiste en que el material aglcscrante tieade a
formar uwna pelicula sobre las cdpsulas, pudlendo dicha peli-
cula interferir con la liberacitn necesaria de la fase inwer
na de las cdpsulas al romperse éstas.

Otro inconveniente de estos métodos conocidos
consiste en que el material aglomerante dota 1o mezcla de re
vestimiento Unica que se utiliza de una viscosldad relativa-
mente elevada, y por tanto la mezcla de revestimiento debe
ser dispuesta sobre la base con una concentracidén de gdlidos
relativamente baja, teniendo la hoja o la ldmina un conteni-
do de humedad relativamente elevado después de la cperacion
de revestimiento,

De acuerdo con el invento, un método de fabri-
oaoién de wa hoja o de wna ldmina de soporte de cépsulas
que inciuye una hoja o una ldmina de base que lleva en una
de sus superficies un revestimiento que contiene cépsulas,

material protector para evitar la rotura accldental de los
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capsulas, y un material aglomerente que sirve para unir las

Q‘l

cdpsulas y el matcrial de proteccidn con la hoja o la ldmina

de base, incluye las etapas que consisten en:

(a) formar un primer revestimiento en una superficie de uma
hoja ¢ de una ldmina de base aplicando sobre ésta super
ficie una mezcla de reves%imiento acuoso que incluye wn
material sglomerante que puede ser humidificado de nuevo
y wm material protector;

(b) secar el primer reveshtimiento;

(¢) humidificar de nueve el primer revestimienio seco;

(d) formar un revestimiento compuesto aplicando un revesti-
miento de capsulas sobre el primer revestimiento humi-
dificado de nusvo; ¥

(e) secar el revestimiento compuesto.

Proferentenmente, las etapas (¢) y (d) se reali
zan simultdneamente aplicando sobre el primer revestlmiento
seco wia dispersidn acuosa de cdpsulas., Por Lo demds, las
etapas (¢) y (d) pueden realizarse consecutivamente, apli-
cdndose las cdpsulas en forma seca por ejemplo por pulveri-
26.03.0n, '

1 mecanismo por medio del cual el método del

invento funcions, es gencillo, El naterial aglomerante apli

cado durante la etapd (a) se humidifica de nuevo durante la

etapa (¢) y a continuacién después de secar en la etapa (o)

sirve para aglomerar las cépsulas y el material protector

en la hoja o en la ldmina de base.

Cualquier mzterial aglomerante que pueda ser
humidificado de nueve puede ser utilizado y wnos ejemplos de
m material aglomerante de este tipo soa la dexirina, el

alcohol de polivinilo o unma mezcla de dextwina y de alcohol
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de polivinilo,

El material protector puede estar congtituido
por las fibras de celulosa corrientemente utilizadas o si no
puede estar constituido por un material granular poliméirico
o preferentemente por granos de alniddn t2l y como se ha in
dicado mfs arrida.

Preferentemente, la hoja o la ldmina de base
se calandra entre las etapas (b) y (c) del método del inven-
to. EL calanarado reduce considerablemente la rugesidad de
la noja o del tejido revestido obtenide en la etapa (a), pe-
ro la rehumidificacibn de la superficie revestida en laz eta
pa (c) hace que la superficie revestida se regenere, pero
no completamente, recobrando la forma que tenie antes del
calandrado. S

©1 método segin el invento, ademds de superar
los inconvenientes de los métodos conocidog que se han des-
crito mds arriba, presenta la ventaja de gquo el revestimien-
to de material aglomerante/material protector pusde aplicax
se fdciluente wtilizando una prensa de encolado on la mdqui-
na en 1la cual la hoja o la ldmina de base (quo serd normal-
mente de papel) se fabrica., Ademds, pucde utilizarse una
concentracidn de sdlidos relativamente elevada para la dis-
persidn acuvoza de las cdpsulas, on caso de emplearla, y por
tanto el gecado de la hoja o de la ldmina después de la apli
cacifn de la emulsidén se simplifica y ya que se aplica menos
agua en la hoja o en la ldmina durante la aplicacidn de la
dispersi'n, los defectos de aspecto tales como arruzgas, lomo
ondulaciones, ete., todos rslacionados con el contenido de
humedad de la hoja o de la lamina, disminuyen.

ILa dispersibn acuosa de las cdpsulas en cago de

3
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utilizarla, puede aplicarse por cualquier medio conocido de
aplicacidn de revestimiento de cdpsulas, por ejemplo por me-
dio de wn revestimiento por ldmina de aire,

Este invento se describird shora a titulo de

5 ejemplo con referencia a unos procedimientos de realizacibn
especificos del mismo a escala de laboratorio, relacionzdos
con sistemas copiadores sensibles o 1z presidn del ¥ipo en
el cual wn material crombgeno, exento de color, que tiene
lag propicdades quimicis de wn agente reactivo bdsico mante-

10 nido en solucibn en un disolvente aceitoso en forma de mi-
cro-capsulas reaccionz, al romperse las wicrocdpsilas bajc
el efecto de la presidn aplicada, con wn material co-reacti~-
vo, tal como una arcilla atapulgitica, areilla montmorillo-
nitica tratada por deido, o particulas de uh material polizé

15 rico dcidico, fendlico soluble en aceite, para obtener mar-

cas coloreadas distintivas, Ias microcdpsulas pueden cstar

- goportadas por una superficie de la hoja de transferencia,
conocida como wna hoja CB, y el waterial co-veactivo soporta
do por wa superficis de wna hoja de registro separada, co-

20 nocida como hoja CF, y el invento se describird con relacidn

~ a dicho sistema,

Por otra parte, los microcépsulas y el material
co-reactivo podrdn disponcrse conjuntamente en la misma su-
pexficie de une sola hoja.

25 7 Pars llevar a la nrictica el invento segin se
describe nds adelante, las capsulas whilizados tenfan wn
tamafio de aproximadamente 12 Pm, y tienen paredes de gelati-
na y de goma ardbiga que rodean una fase interna conztituida
por stbstancies de btinte bajo la forma de lactona cristali-

30 zada violeta y azul de benzoil-lsuco-metileno dispuestas en
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ma mezcla de dibeneilbencenos, y diluidas con keroseno. Sin
embargo, se conocén‘humerOSOS ipos diferentes de cédpsulags
que podrian ser utilizadas,

EJEKPLO T

Se prepard wna soluciln afiadiendo 5 g. de dextri
na a 150 nl de agua celiente, Se dejo enfriar la solucién
hagta wna temperature inferior a 30 % y a continuvacidn se
dispe"éé en la solucibn 5 g. de grénulos de almiddn de arru-
rruz no tostado de un tamafio de 25 Pm eproximadamente,

Ia suspensidn asi formada se aplicd como enco-
lado superficial por medio de una barra éGe lMeyer ca uvna ca~
ra de wn papel de base de 49 g/m2 para producir wn peso de
revestimiento de 1,3 & 2,2 gyh@ aproximadamente, Bl papel
de base encolado se secd a continuacidn y se salandrd cn uns
calandria de laboratorio.

Se sometieron a pruebas unes muestrag del papsl
de base asi como del papel de base encolado antes y degpuds
del calandvado, wtilizendo pruehag stondard de espegsor y ru-
gogidad Bendtsen,

Ia dispersidn bruta de edpsulas (es decir la
digpersidn conteniendo solamente cépsulas) se colocd a con-
tinuacidn en forma de capa sobre el lado revestido de las

v cdhandrado ubilizando

[

muestrag del pepel de base encolado
me. barra de Meyer, y las muestras dotadas de cdpsulas asi
producidas se comprobaron a conlbinuacién después de su se-
cado utilizando pruecbas standard de rugosidad, espesor, in-
tensidad de "mancha por friccidn, intensidad del calancrado
y adherencia,

Los resultados de las prucbag fueron los que se

representan en la siguiente Tabla T,
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EJEMPLO TI

Se prepard wna solucidn afiadiendo lentamenfe 5
g. de alcohol de polivinilo Elbanol 52-22 (Marca Comerciul
Registrada) a 150 ml de agva fria y a continuzacibn calentan-~
do la dispersitn formada para auwmentar la velocidad de diso-
lucidn., Se dejd enfrier la solucidn hosta wna temperatura
inferior a 30°C ¥y é continuacidén se dispersd en la solvcidn
5 g d¢ grénulos de almidén de arrurruz no tostado de wn ta~
mafio de 25 Jun aproximzdamente.

" Ie suspensién as{ formade se aplicd en forma
de encelado superficial por @edio de uwna barra de leyer so-
bre wna cara de wn papel de base de 49 gyhz para producir un
peso de rovestimiento de 1,8 & 2,2 g/ aproximadamente. Bl
papel de base encolado se secd a continuacidn y sc eslzndnd
en una calandria de laboratorio.

Se realizaron lag migmas pruebas que on el Ejem
plo I, con las musgiras del papel de bage y del papel do ba-
se encolado antes y despuds del calandrado.

A continuacidn se hizo wa revestimiento con la
dispersidn bruta de cdpsulas sobrc wna cara revestida de la
muestras del papel de base encolado y calandrado, como en el
Ejemplo I, y después del secado se sometieron las muestras
provistas de capsulas a algunas de las rrucbas detallsdas en
el Ejemplo T,

Los resultados de lag pruebas fueron los que se

indican en la siguiente Tabla II,



ut /3 sBIOUE]}
(9'v 2 ¥'€) o'y & -5qQne SET oY ‘svmedeo
- Seuo ToTPaj; op OJUSTWILGOASI TOP CPETNOTEO 0Sad
- ool
™=nsTh SEMNSIPO 0P DL UDTWTISSSARI W oD
e “L¥ou o SEPLLOP STILSONE SeT US TIOUAIUPY
(0°€9 7 216) o€ - quin
” <om,rrmm seinsdpo wqa0dos ond swxjsenu
o . 2 uosneg UGO 0pTUSLGE OPBIPURTEO P PUPISRLUT
{(0‘v6 2 v°16) 226 “13oy % - quioy
¥ uosaeg sTinsdgd uelsodos
anD swaIrpsonm CPUTTTITAN BETUDLAC
VO TOOTXS aod ,BUOUBD, SP PEBPISULUT
(069 & 00V) 06¥ utun/Tu sy puLg 04 UOTWTIIS2ADI TOP mwnmmmd
opurooue esvq ep toded Top pepTsOini
(oov ® 042) fel2 utu/Iu USSP OPEIPUETED Top sindsap
: ' oprrodue oswuq op foded 1oy pluTsOLMY
(009l B 0StL) 0061 /T uosg.pueg OPBIPUBTED 9P S85up
opwrooud asuq op Toded Tov DRPLsOSNY
(oge = o9l) 002 utu/Tu nssgpueg oseq op toded Te) pBprsOoSny
S'L9 ® §'29) 0's9 ol *2°1°'s ostq ep teded Top dosedsy
. oTpau
sopesInsSax ap EBWE) opesTasay S2PEPTUN 0pog 2y VaVEoR 00 TVROIOHNI O "VDISIS (¥IEIJO:

20V 1LY

IR e,
4
.




10

20

25

30

- 12 o

411102"

EJEMPLO TIT

Se prepard una primera solucidn afizdiendo lenta
mente 0,5 g. de alcohol de polivinilo Elbanol 52-22 (Marecs
Comercial Registrada) a 50 ml de agua fria y a contlinuvacién
calentando la dispersién formada pera aumentar la velocided
de disolucidn,

Se prepard uvna segunda solucidn afiadiendo 4,5
g. de dextrina a 100 ml de agua caliente.

Les primera y segunda scluciones de mezclaron
a continuzcidn y la solucidn resultante se dejd enfriar has-
ta wna temperztura inferior a 30°C. A continuseidn se dis-
persb en la solucibn 5 g. de grénulos de almidén de arrTurruz
uo tostodo de wn tamafio de 25)xn aproxiradamente,

Lo suspensitn asi formada se aplicd en Tfowma &
encolado superficial por medio de una barra de Meyer sobre
una cara de wn papel de base de 49 g/m2 para producir un po-
go de revestimiento de 1,2 a 2,2 g/m2 aproximadamente. EL
papel de base encolado se secd a continuacidn y se calandrd
en wa calandria de laboratorioc.

A continuacién se rezlizaron con las muestras 4e
papel de base asi como con las del papel dec base encolado an
tes y después del calandrado las mismas pruebas que en 1os
Ejemplogs T y II. -

A continuacidn se realizé wm recubrimiento con
la dispersidn bruta de cédpsulas sobre la cara revestida de
las nmuestras de ﬁapel de base encolado y calandrado, como en
los Ejemplos I y II, y las muestras dotadas de uma capa de
cdpsulas asi obtenida se sometieron, después del secado, a

las mismas pruebas que las muestras similares del Ejemplo II.
TLios resultados de las pruebas fueron los que se

indican en la siguiente Tabla IIT,
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Las tres pruebas mis importantes entre las qué
se mencionan mas arriba, a las cuales han sido sometidas las
hojas o léminas dotadas de un revestimiento de cdpsulas produ
cidas en los Ejémplos I, IT y III descritos mds arriba, son
la pruebs de intensidad de “mancha" por friceidn, la prueba
de intersidad de calandrado, y la prueba de adherencia y es-
tas pruebas se describirén ahora brevemente.

Prueba de intensided de "mencha" por friceidn.

Unz hoja standard CF (segin se describe mds
arriba) se sitia con su superficie revestida en contacto con
la superficie revestida de una mucstra dotada de un revesti-
mientb de capsulas; se sitﬁa-un peso sobre el lado superior
no revestido de la hoja CF¥, y la hoja CF so desploza o conti
nuacibn a través de la muestra que lleva un'revestimiento de
cdpoulas., Después de wn periodo de espera, la reflcctancia
de la marca colorcada asi formada sobre la hoja CF y la re-
Tlectancia del fondo alrededor de la marca colereada se mi-
den con un opacimetro. E1 valor de '"mancha" de la muestra
dotada dc wn revestimiento de cdpsulas se determing a conti-
nvacibn a partir de la ecuacidn giguiente:

Reflectancia de la marca coloreada (mancha)

x 100
Reflectancia del fondo.

indicando wn valor de-100 ninguna mancha; cuanto mds bajo es
este valor tanto mds elevado es el efecto de Umancha', es de
cir tanto peor es la proteccidn contra una rotﬁra accidental
de las cdpsulas por presiones aplicadas horizontalmente.

Pruebzs de intensidad e calandrado

Une. muestra dotada de un revestimiento de cdpsu~
lzs, y uwna hoja standard CF (szzin se describe més arrida)

se superponen con sus superficies revestidas en contacto y se
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hace pasar wa tira de las dos hojas entre dos rodillos.
Después de un periodo de egpera, la reflectencia de la marca
coloreads asi formada en la hoja CF y la reflechancia del
fondo alrededor de la marca coloreada se miden con wn opaci-
metro. Ia "intensidad de calandyado" o el valor "CIW de la
muestra revestida con cdpsulas se determina a continuacidn
a partir de 15 ecuaciobn:

Reflectancia de la mareca coloreads x 100
Reflectancia del fondo

indicando vn valor de 100 ninguna marca visible y por tanto
cvanto mdg bajc es este valor tanto mde visible es la marca
coloreada,

Prueba de adherencia

Un trozo standard de tejido negro se situa so-
bre la superficie revestida de wna muestra provista de wna
capa de capsulas; se coloca un peso scbre el tejido y a con
tinwaciln se arrastra el tejido éobre la superficle revesti-
da de la muestra provista de la capa de cdpsulas., EL dibujo
agf producido sobre el tejide se compara visualmente con un
grupo de valores numéricos de referencla, indicando wn valor
de 60 o superior, wa adherencia aceplable del revestimiento
sobre la muestra dotada de wna capa de cdpsulas sobre el pa-
pel de base. . l

Auwnque el método del invento haya sido descrito
még arriba con relacidn a trabajos de laboratorio solamente,
no existen dificultades para extender log ejemplos descritos
mds arriba a la produccién comercial de hojas o léminas Ge
soporte de cipsvlas,

. En resumen: La Patente de Invencidn que se soli-

cita debersd recaer sobre lag Reivindicaclones siguientes:
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REIVINDICACT.ONE

1. Método de preparacibn de una hoja o ldmina
de soporte de cépsulas que incluye una hoja o lémina de base
provista en wa de sus superficies de wn revestimiento que
contiene cdpsulas, un material protector para proteger las
cépsulas contra su rotura accidental, y un material aglome—
rante que sirve para uwnir las capsulas y el material de Pro=-
teccidn a la hoja o ldmina de base, que incluye las etapas
gue consisten en:

(a) former wn primer revestimiento en una superficizs de wna
hoja o ldmina de base apl@cando sobre la superficie wna
mezcla de revestimiento acuosa gue inecluye wn material
aglomerante que puede ser rehumedecidec y wn material Tro
tector; '

(b) secar el primer revestimiento;

(¢) rehumedecer el primer revestimiento seco;

(&) formar wn revestimiento compussto mediante la splicacidn
de un recubrimiento de cdpsulas ‘sobre el primer revesti-~
mienvo rehumedecido; y

(e) secar el revestimiento compuesto,

2. Mé%todo segin le reivindicacibn 1, caracteri-
zado porgue las etapas (¢) y (d) se realizan simwlténeamente
aplicando sobre el primer revestimiento seco uma dispersidn
acuosa de cdpsulas,

3. Métode segin la reivindicacién 1, caracteri
zado porque las capsulas se aplican en forma seca,

4. Método segin una cuslquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque el material aglomeran
te es dextrima, alcohol de polivinilo o una mezcla de dextr;'

na y alcohol de polivinilo,
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5. Mébtodo segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 & 4, caracterizado porque el material pro-
tector esti COnsti%uido por fibras de celulosa, material po-
limero granular o grinulos de aimidén.,

6. Mébtodo segin una cualquiera de las rei-
vindicacicnes 1 a 5, caracterizado porque la hoja o la lémi-
na de base se calandra entre las etapas (t) ¥ (¢).

7. B8e reivindica por ultimo como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente & Invenciédn que se golici-
ta: METODO DE PREPARACION DE UNA HOJA O LAMINA DF SOPORTE DE
CAPSULAS.

Todo conforme gueda descrito 7 reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de diecisiete
péginas mecanografiadas.

Madrid, 3C de encro 1.973%

BERNARDO/UNGRIA
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