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. El presente irvento se refiere g los filtros

bara aceite o fuel-o0il, a los cuales se incorpora una
Junta o cierre de fdcil sustitucion y con un disedio con
el que se aumenta la seguridad de interceptacidn de los
contaminarntes. .
| Como es sabidq, estos filtros comprenden un

recipiente de chapa metdlica en el que se aloja el ele-
nento filtrante. Este recipiente -va sujeto a una pesta-
fia que va soldada a una placa de gran éspesor, la cual
tiene un orificio central de unidn rbscado, al que se
puede acoplar el Tiltro con una unidn de rosca macho
que, a su vez, va conectada, P.€+y, 2 una tgpa ¢ bien,
directamente, a la mdquina. )

El aceite o el fuel-oil que ha de filtrarse-
y &l que le es aplicada presidn por 1a bomba del sisto-
La, es introducido er el recipiente a través de los ori-
ficios hechos en ls citada placa; de ahi pasa a través
de las hojas del elemento filtrante, llegando a la ca-
vidad central del mismo. Finalmente, sale del filtro,
a través de un conducto hecho en el interior de la
vnicn que tiene rosca macho, para ser repetido el ciclg
de filtrado.

Para evitar los inconvenientes de que él flui-
4o que na de'sef filtfado pase directamente deirreci-

piente al conducto de retorno, sin pasar por el elemen-

22.,1.73 S ' -2 -
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to filtrante, se usa, por lo general, una junta de go-
ma que se mantiene a presion entre el elgmento filtran-
te y la placa, por medio de un muelle gue se coloca en-
tre el elemento filtrante y el recipisnte.

En muchas aplicaciones, esta junta de goma
tiene un ala voladiza que se¢ adapta para funcionar co-
mo véalvula de accidn simple. En realidad, cuando la boum-
ba de circulacidn del fluido estd fuucionando, la pre-
sidn del flufGo hace que dicha ala voladiza se levante,
dejando gue pase el fluido por el elemento filtrante;
cuando 1la bomba estd parada, el fluido carece de pre-
sion y el ala voladiza descansa sobre la superficie de
la placa, evitando que salga el flufdo delrrecipiente
por los agujeros de la placa.

Debe también observarse que las roscas de la
unidn maciio conectada a la maquina y de la union hembra
de la placa son de tipo normal y, por tanto, dado el
perfil de los hilos de las mismas y la correspondiente
hoigura que tiene que haber entre ellas, del ordeu de
unas décimas de milimetro en dirececion radial, no hay
entre'ambas un acoplamiento estanco sino que existe un,
espacio por el que una parte éel fluido puede pasar.

A través de sste espacio puede pasar el flui
do directamente'desdé 1os conductos de entfada'al de re-~-

torno sin pasar por el elemeuto filtrante.

-3 -
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De acuerdo con lo anterior, el filiro, muy bien

dispuesto paré reterer todas las particulaes hasta de unas
5 a 50 wicras, segin el tipo de elemento filbranie que

ée emplee, puede dejaf pasar por este espacio algunas
particulas béstante dayores, aunque esto sea en cantida-
des muy pequefias.

Bn aquellas aplicaciones en las que se preci-
se el uso de filtros de gran calidad ¥ la obtencion de
un buen filtrado, una solucidn comocids del. problema
consiste en colocar una junta de cierre entre los ele~-
mentos roscados. Ademds de requerirse con ello una jun-
ta més, se tienen otras dificultades de construceidn.

En algunas'realizaoiones, la placa gruesa tiene, por
ejemplo, que ser hecha de dos partes que tienen que ser
soldadas después entre si; en otra realizacidn, en que
dicha placa es de una sola pieza, tiene que soldarse una
placa de apoyo al eleﬁento filtrante, para la colocacion
de dicha junta adicional,

Las soluciones de construccion que se han cl
tado implican un wmayor coste del filtro, por lo que ra
ra vez $e adoptan, ya que no son siempre aceptables ba-
jo un punto de vista econdmico y competitivo. Es, adé—'
mas, preciso, gue las soldaduras se hagan con sumo cuida-
do, para gue sean pérfectamente estancas al paso de las

particulas,

22.1.73 o -4 -
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Es un objeto del presente invento la obbencidn
de una junta con la que sc¢ evite que pase el fluido_por
el filtro sin que atraviesc el elemento filtraﬁte Yy que
la misma sea de fabricacidn sencilla ¥ economica, -

De acuerdo con el presente invento se dispone
un filtro para aceite o fuel-oil que comprernde una envol-
venie provista de una pestalia en la que se coloca un ele~
mento filtrante, situando entre dicha pestafia y el ele-
mento filtrante una junta, teniendo dicho filtfo un ori-
ficio roscado adaptado para recibir une unidn de rosca
macho con un conducto para el paso del aceite o el fuel-
oil, caracterizado.porque dicha junta tiene un borde anu-—
lar dispuesto para que descanse sobre dicha unién,vim—
pidiendo el paso del flufdo por los eépacios gue quedan
entre los elementos roscados de la misma.

| Para una me jor comprensicn del presente inven-
to se da la descripeion detallada que sigue de algunas
realizaciones del mismo, la cual se hace a modo de ejem~
plo y coen referencia a los dibujos que se acompafian, en
los que
- la Figura 1 es una vista de perfil, parcial-

mente en corte, de un filtro de acuerdo con una primera
realizacion del presente invento y de una parte de los
elementos a que dicho filtro va conectado;

~ la Figura 2 es una vista en perspectiva de

22.1.73 S S
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una secciodn transversal de la junta de acuerdo con el
invento, segin se mostro en la Figura 1;

-~ la Pigura 3 muestra una vista lateral en cor-

‘te Ge una segunda realizacion de la junta de acuerdo

con el presente invento;

— la PFigura 4 muestra una vista lateral en
corte de una parte del filiro que se mpestra en la Fi-
gura 1, que lleva incorporada la‘realizacion de junta
segun el invento que se wuestra en la Figura 3;

- la Figura 5 muestra una vista lateral, par-
cialmente en corte, de una parte del filtro que se mues-
tra en la Figura 1, comprendiendo una tercgra realiza~
cion de la junta de acuerdo con el presente invento, ¥

-~ la Figura 6 muestra una vista lateral, par-

- cialmente en corte, de une parte del filtro mostrado en

la Figura 1, comprendiendo una cuarta realizacion de

la junta de acuerdc con el presente invento.

Con referencia a la Figura 1, el filtro coum-
prende un reciyiente de cnapa metalica 1 que va sujeto
a una bestaﬁa 2, la cual va soldazda a una placa gruesa
3. Estd placa tiene en su parte central una rosca hem-
bra 4 que va roscada con la rosca macho de la unidn 5
de un cuerpo 6. En dicho cuerpo, gue puede ser una ta-
pa o una parte de'l elemerito de donde procedé el fluido

que ha de ser filtradc, estan formados los conductcs 7

22.,1.73 ' , -6 -



que dlevan el flufdo al filtro y el conducto 8, en la
zona central, para el retorno del flufdo dospués de fil~
%rado. En la placa gruesa 3 existen unog agujores ¢ pa=-
ra el paso del fluide al interior del racipicnse 1. A
5 la pestbafia 2 va acoplada una junta toroidal de goma
10, para que se haga el cierre contra el cuerpo 6 cuan-
do se acople elrfiltro con la unidn roscada 5, evitando-
se con ello que el fluido salga al exterior.
Dentro del recipiente 1 hay un elemento £il-
10 trante 11; este elemento, ya conocido, que ticne forma
de anillo,tiene wnas hojas de papel o de obro material :
adecuado 12, que se mantiemen en posicidn por una envol-
vente 13, la cual estd perforada para permitir el paso
del fluido y por dos tapas o elementos superior e infe~
15 rior 14 y 15 respectivamente. Las mencionadas hojas 12
no ocupan por completo el elemento de filtrado sino que
dejan una cavidad 16 en su interior. El elemento infe-
rior 15 tiene en su interior un borde anuler 17.
Entre el borde anular interior 17 y la placa
20 gruesa 3 se dispone una junta anular 18 de acuerdo con
el presente invento. Esta junta, gque va presionada con-
tra la placa 3 (por un muelle helicoidal 19 insertado
entre la tepa superior 14 y el recipiente 1) tiene en

- . .« £ . ~_I
esta primera realizacion, que se mucstra tambien en la

25  Pigure 2, una forma cilindrica. Ademés, la parte supe-

22.2..73 ' -7 -
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rior de esta junta 18 va doblada y termina con wn rebor-
de de scccidn cireular 20 que descansa contra la union
con rosce macho 5, mientras que su parte inferior 21
tiene la forma adecuada para recibir el borde anular

5 interior 17 de la tapa inferior 15.

Una. segunGa realizacion de la junta del file
tro de acuerdo con el presente invento es la que se nues—
tra en la Figura 3. Ella difiere de la gue se ha citado
por la presencia de un ala 22 de forma anular, que so-

10 ©bresale desde la parte inferior 21 de la junta. Este
ala, cuyo espesor es decreciente a partir de su arran~
que desde la parte 21, y la cual es relativamente delga-
da, pucde ir roscada al cuerpo de la junté.

En la Figura 4 vemos la segunda realizacion

15 de junta 18 que se ha mostrado en la Figura 3, debida-
menite colocada y sujeta entre el borde anular interior
17 v la placa gruesa 3, de modo similar a lo que se ¥id
en la realizacidn de la Figura 1. La representacidn en
1inea 1llena del ala 22 indica la posicion en estado nor-

20 wal, cuando el Fflufdo estd a presidn, mientras que la
linea de trazos indica la posicion que ftoma cuando ya
no circula el fluido y,-de esta forma, queda sobre la
superfieie de la placa gruesa 3.

Una tercera realizacion del filtro de-acuerdo

25 con el presente invento es ls que se muestra en la Figu-

22.1.73 -8 -



ra 5. 1a junta es de forma sustancialuente cilindrica

y difiere de la que se ruesstra exn la Figura 2 en gue
tiene una parte superior 23 gue, ademzs de hacer cierre
con la union con'rosca macno 5,}sirve dc apoyo para la

5 tapa inferior 15 del elemento de filtre. Adewds, esta
junta no cstd provisha de la parte inferior 21 como en
la reamlizacion que ha sido anteriormente descrita, la
cual fué diseftada para recibir el borde 17 de la tapa
inferior 15.

10 En la Figura 6 ge muestra otra realizacion
uds del presente dinvento, wmuy andloza a la jue vimos en
la Figura 5; ¥y conrun ala 25. Esta, que ha sido repre-
sentada también con linea a trazos en la posicién que
toma cuando el flufdo no esta bajo presidn, tiene una

15 ~funcién andloga 2 la que fué descrita en relacion con
la Figura 4.

En el trabajo, el flufdo que ha de ser fil-
trado es suministrado a presién, por los conductos 7,
al espacio formado por la pestaiia 2 y la juanta 10 ¥y

o0 por los agujeros 9 pasa al recipiente. Desde éste, el
fluido pasa a través de las nojas 12 del elemento £i7-
trante 11 y,'de ahi, con sus impurezas retenidas por
Jas hojas 12 pasa, ya filtrado, a la cavidad interior
16. Por tltimo, ei flufdo filtrado sale del filtro por

25 ¢l conducto 8, siendo repetido el ciclo. Una parte del

22.1.73 ' -9 -
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fiufdo pasa por los conductos 7, debido g la holgura
que hay entre los perfiles de la rosca macho que hay

en la uvnion 5 y los de.la rosca hembra de la unidn 4.
y a la presion aplicada, arrastrando consigo las par-
t{culas contaminentes.

Con el uso de la junta 18, de acuerdo con el
presente invento (Figura 1) ¢l flufdo no puede, sin en
bargo, llegar a la cavidad 16, debido a la prescncia
del reborde 20 de la misma junta, que queda prensado
contra la union 5 haciendo un cierre perfecto.

De esta manera, se obtiene el mismo resultado
que seria obtenido con otros medios diferentes, sin afia
dir, sin embargo, elementos adicionales sino Unicamen-~
te dendole una forma adecuada a la junta que habia ya
entre el elemento filtrante y la placa grueca.

El resultado ' que se obtiene con ello es que,
las particulas que quedan en el flufdo después de la
operacion de filtrado, son Unicamente aguellas que han
pasado a través del elemento de filtrado, reéultado que
no es otro que el que se obtiene con otras realizaciones

gue exijen un coste de fabricac;én notablemeante supe-

. rior.

Ia realizacion que se indica en la Figura 2

muestra, en relacion con la que se ve en la Figura 5,

una nayor flexibilidad en direccion transversal, con lo

22.1.73 ) - 10 ~
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que puede adaptarse mejor para obltener un cierre perfec— .

to contra la unidn de rosca macho 5.

Debe quedar bien claro que en las realizacio-
nes del presente invento que han sido descritas se pue-
den introducir cambios y wodificaciones sin por ello sa=
lirse del alcance del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de
pateute formulada en Italia el dfa 31 de Encro de 1972,
sefiada con el N¢ 67.283 A/72 y se acoge, por tanto, a
los beneficios que otorgan los convenios internaciona-
les vigentes.

La presente solicitud que corresponde a la

presentada en Italia, con recna 31 de Enero de 1972,

~bajo el Humero 67.283-A/72, se acoge a los beneficios

del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-~

dustrial.

-~ REIVIRDICACICHES -

Ios puntos de invencion propia y nveva que se

22.1.73 : - 11 -
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencion en Espafia por VEINTE afios, son los
que se rscogen en las relvindicaciones siguientes:

18,- Yejoras en los Tiltros de mceite o fuel-
-0il constituidas por unrfiltro gue comprende una envole
vente provista de una pestafia en la que se coloeca un
elemento filtrante, sitvando entre dicna pestafia y el
elenmento filirante una junta, teniendo dicho filtro un
orificio roscado adaptado para recibir una unidn de ros—
ca machc con un conducto para el pasc del aceite o el
fuel-o0il, caracterizado porgue dicha junta tiene un bor-
de anular dispuesto para que descanse sobre dicha uniodn,
impidiendo el paso Gel flufdo por los espacios que que-
dan entre los elementos roscados de la misma.

28.- Mejoras constituidas por un filtro como
ha sido reivindicado en la reivindicacidn 18, caracte-
rizado porque diena junta tiene una parte anular desde
la que dicho borde anular se proyecta en direccion ra-
dial hacia el interior de dicha junta.

38,~ Mejoras constituidas por un filtro como
ha sido reivindicado en la reivindicacidn 28, caracteri-
zado porque dicha junta tiene una cavidad anulgr para
recibir en ella una parte del borde de dicho elemenfo
filtrante,'estandd formada dicha cavidad anuléf por un

segurdo borde anular que sobresale radialmente hacia el

22.1.73 ’ - 12 -
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exsverior Ge la junta.

48 ,~ Nejoras constituidas por un £iltro como
ha sido reivindicado en lés reivindicaciones 2% y 35,
caracterizado porgue dicka parte anular de la junta es-
té provista de uﬂa menbrana anular dispuesta para impe-—
dir que el aceite o fuel-oil se salga del filtro cuando
$ste es retirado de dicha union.

58,- Liejoras en los filtros de aceite o fuel-
oil.

Tal y como se ha descrito en la hemoria gue
antecede, represestado en los dibujos gue se acompaiian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

mdquina por una sola Ge sus caras.

Madrid, 30 ENE. 1973

P.A.

22.1.73/R04—
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