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La presente invencidn se refiere a un método y
y aparato perfeccionados para la fabricacidn de cubreob-
jetos para portdobjetos de microscopios.

Como es bien sabido, cuando se coloca un espe-
cimen en un portaobjetos para examinarse bajo el micros—
copio, se cubre primeramente el especimen mediante un cu
breobjetos. En la actualidad, estos cubreobjetos son fa-
bricados casi por completo mediante operaciones manusles,
de modo que sus costos son relativamente elevados debido
a los requisitos de trabajo. Ademds, los cubreobjetos co
mo se fabrican convencionalmente, no tienen superficies
lisas y pulidas, de modo que dejan mucho que descar con
respecto & la calidad de la imagen que se ve en un micros
copio.

Consecuentemente, es un objeto primario de la
presente invencidn proporecionar cubreobjetos superiores
a los que se han provisto hasta ahora, y proporcionar -
adicionalmente un método y un aparato para la fabricacidn
de cubreobjetos que eviten los inconvenientes anteriores.

Asixpues, es un objeto de la invencidn propor-
cionar un método y @parato gue son casi por completo auto
méaticos, de modo que los costos de irabajo se reducen gran
demente, y de tal manera, se disminuyen los costos de los
cubreobjetos.

Ademds, es un objeto de la presente invencidn -
proporcionar un método v aparatec cspaz de obtener una Pro
ducecidn elevada de cubreobjetos con dimensiones precisas,
de alta calidad.

Ademis, es otro objeto de la presente invencidn

proporcionar un método y un aparato totalmente automidticos,
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del tipo anterior, que involucra cl uso ¢c¢ clementos robus
tos o resistentes, rclativomente scencillos, que son de ba-
jo costo, de modo que los costos involucrados al proporeio
nar un aparato de la invencidn y ponor cn prictica cl mé-
tcdo do lo misna, son rclativencnte bajos.

Tl nétodo y el aparato de la invencidn son capa-—
ces de producir cubroobjotos de la prescnte invencida, gite
estdn caractorizados por conprender superficics perfectanon
te limpics, lisas, pulidas de modo que lo colided de ia ima
gen que se ve en ol microscoplo no sea afcetada porjudiecial
mentc por cl cubrecobjotos. Con el método de la in#oncién,una
preforma alargnda, cuye longitud cs varias veces la longitud
predetermineda de cado cubroobjetos, se alinento d través -
de y mds 2114 de uno ubicocidn cortadora dada, hesto que un
cxtreno delantero de lo preforma so gitio nds alld de 1a -
cstacibn cortadora, o una distencia igual o la longitud -
predeterninada que se requicre para cl cubrcobjotos. A con
tinuacidn so termina 1o elimentocidén de la preforma, y se
ofcetin cl corte a través de lo nisne cn lo ostacidn corte
dora, para cortar de lo preforna un cubroobjctoé guoe tonga
una longitud predeterninada, Esto cubreobjotos cs roeibido
on une cstacidn recolectora, on donde se recogen los.cubxg
objotos succsivos hasta que se ha rcunido un nbmerc prode-
ternincdo de clles. Ton pronto coro se corta un cubreobjeo-
tos do la preforme, sc efcetia nuovomente la 0péracién do
alimontoeidn, de modo gque o través de lo alimentacibn in-
tormitente, que sc aliterna con las ctopas de cofto, B8O pPro
ducon outomdticamente los cubrcobjetos. Cuando se ho roco-
gido un nimoro prodeterninado de cubreobjotos cn la csta-

cibn rccoleetora, sc terminon automdticonmente las otapos -
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de alimentacidn y corte, hasta que so retiran los cubreob-
jetos recolectados, despuds de lo cusl se vuclve a iniciar
automdticamente las etapas de alimentacidn y corte. El dig
positivo alimentador y el dispositivo cortador de la inven
cién son operados alternativamente de monora totalmente au
tomdtica, uno después del otro, durante cada ciclo de ope-
racidn, como resultado de un dispositivo de control que cs
accionado por el extromo delantero de la propia preforma.
Un dispositivo pesador pesa los cubreobjetos recolectados,
de manera que cuando se¢ reunc un nimero predcterminade de
cubreobjetos en la estacidn recoleetora, el peso alecanzard
un valor dade al que responde ol dispositivo de control pa
ra terminar la opcracidn del dispositivo de alimentacidn y
dol dispositivo cbrtador, hasta que se retirce ¢l nimero pre
determinado de cubreobjetos de la estacidn recolectora, des
puds de lo cual el dispositivo de control responde nuevamen
te al comicnzo de las operaciones dc alimentacidén y de cor
te, de mancra totalmente automética. Conforme son alimenta
das las preformas alargadas mediante el dispositivo alimen
tador, cstas preformas son acopladas mediante cepillos gi-
ratorios que proporcionan a los cubreobjetos con superficies
lisas y pulidas.

La invencibn se ilustra, a mancra de ejemplo, en
los dibujos que se adjuntan, que forman parte de csta soli
citud, y en las cuales:

La figura 12 es una vista en planta superior de
un aparato de la inveneidn para poner cn prictica el méto-
do de la misma,

La fifura 28 cs una vista en elevacidn frontal,

parcialmente seccional, siguiendo la linca 2-2 de la figu-
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ra 12; en la direccidn de las flechas, con parte de la ¢s
truactura eliminada; mostrando la estructura a una cscala
gue es mayor que la de la figura 18,

La figura 38 es una vista cxtrema de la estruc-
tura de la figura 18, tomads siguiendo la linea 3-3 de la
misma, en la direccibén de las flechas, y que ilustra el -
dispositivo cortador y el dispositivo pesador del aparato
de la invencidn.

La figura 42 e¢s una vista en planta fragmentaria
tomade siguiendo la linea 4-4 de lé figura 22 en la dirce
cién de las flechas, que muestra la estructura en la ubi-
cacidn cortadora.

La figura 52 es una vista en elevaciédn fragmen-
taria, parcialmente seccional, tomada siguicndo la linea
5-5 de la figura 12 en la direccidn de las flechas, y que
muestra la estructura que impulsa cl dispositivo alimente
dor y el dispositivo cortador, mostrandose esta estructu-
ra a una oscala que os mayor en comparacidn con la figura
e,

La figura 68 es una elevacidn parcialmente en —
secceion tomade siguiendo la linea 6-6 de la figura 12, on
la dircceidn de la flecha, y que ilustra otros detalles -
del dispositivo cortador y ol dispositivo pesador, siendo
la cscala de esta figura también agrandada en comparacidn
con la figura 18,

Y la figura 7& c¢s una ilustracidn esquemdtica -
de} dispositivo cléctrico de control y de la estructura -
neundtica controlada por &1.

Haciendo referencia a la figura 12, sc obsorva

que todo el aparato -10- estd montado sobre une placa de
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base adecuada -12-, que pucde estar soportada sobre una -
mesa; por cjemplo. Esta basc -12- lleva un dispositivo ali
mentador -14- que sirve para suministrar preformas alarga
das -16- a una estacidn cortadora, a la que sec hace refe-
rencia més adelante. Como es aparente de las figuras 18 yos
el dispositivo alimentador -14~ incluye una correa sinfin
izquierda -18- y una correa sinfin derccha -20-, que reci
be las preformas -16- desde la corrca -18-, Estas correas
estdn soportadas pare su movimiento sobre rodillos o pole
as adecuados, soportados para su rotacidn sobre flechas -
llevadas por postes adecuados -22-, Como se indica en la
figura 18, la polea dercecha, que lleva la correa -18-, y
la polea izquierda, que lleva la correa -20-, tienen sus
flechas fijadas respectivamente & catarinas -24- impulsa-
das por una cadena -26~. Esta cadena -26- es impulsada —-
desde una rucda de presidn que estd fijada a una flecha -
giratoria -28~ soportada para su movimionto de rotacidn -
en cualquicr cojinetc adecuado, llevado por un poste mon-
tado sobre la base -12~. Esta flecha -28- es impulsada a
través de cngranes biselados o cénicos -30-, desde un miem
bro de embrague -32- impulsado, alque se hace referencia
posteriormente.

Las preformas alargadas -16- estidn dispuestas -
sobre la correa -18- en forma de una pila de suministro -
mostrada mis claramente a la izquierda de la figura 22, So
coloca un peso -34- sobre la parte superior de la pila de
preformas -16-. Desde estas preformas, se cortan los cubrg
objetos -36~ mostrados en la dereccha de la figura 28, Cada
preforma -16~ tiene una anchura predeterminada que corres

ponde al ancho del cubreobjetos -36-, y una longitud varias
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veces mayor guc la longitudd& cada cubreobjetos -36-. La
longitud de cade preforma -16- os un miltiplo de la lon-
gitud predeterminada de los cubrcobjetos -36-, de modo -
que se corte de cada preforma -16- uphlmero entero de cu
breobjetos completos -36-.

Las preformas -16- soh alimontadas una después
de la otra a la cstacidn cortadora, que estd situada on
la regidn del extremo superior derecho de la correa -20-
como se oObscrva en la figura 22, De esta manera, como se
muestra a la igquierda de la figura 228, una compuerta -38-
estd colocada sobre la carrera superior de la correa —1i8-
con e}Yborde inferior de la compuerta situado por encima -
de la carrera superior de la correa -18-, a una distancia
igual al espesor de cada preforma -16-. La compuerta.—38—
es guiada en su movimiento vertical por muescas de guias
~40~ gue se extienden verticalmente, y por resortes -42-
que estén situados mis alld de la correa -18-, e impulsan
la compuerta -38- hacia arriba hasta acoplarla con el ox-
tremo inferior de un tornillo ajustador -44-, enroscado a
través de la barra transversal superior -46-, quc estd si
tuada sobre la compuerta -38-. Una tuerca sujetadora ade-
cuada -48- mantiene el tornillo —44~ cn su posicidn ajus-
tada. Asi pues; al dar vuelta al tornillo -44-, c¢s posi-
ble rcgular la distancia del borde inferior d¢ la compuocr
ta -38- por encima de la correa -18-, de manera que la —-
preforma mis inferior —16- pasarad debajo de la compuerta
-38-, después de lo cual la pila de preforma -16- cacrd -
de modo que la siguiente preforma en el fondo de la pila
se alimentard después mediante el dispositivo alimentador

-14-, més alld de la compuerta, siguiendo las preformas -
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previamente alimentadas.

Entrc las correas -18- y-20- hay un dispositivo
pulidor para limpiar y pulir las preformas, de modo que -
tengan superficies pulidas perfectamente lisas, proporcio
nando asi los cubreobjetos -36- con estas caracteristicas
de alta calidad. Para este propésito, estd soportado un -
par de cepillos giratorios -50- para su rotacidén sobre ——
cualesquiera flechas adecuadas llevadas mediante cojine-
tes apropiados montados sobre postcs soportados en la ba-
se -12-, La figura 12 muestra un motor impulsor -52- concec
tado operativamente con la flecha del cepillo superior --
~50~, en el extremo opucsto de la flecha impulsando” un en
grane -54- que engrana con otro cngrane -56- fijado a la
flecha que lleva el cepillo inferior. Los ccpillos son im
pulsados de preferencia con el cepillo superior de la figu
ra 28 girando en direccidn dextrégira y el cepillo inferior
-50~ girando cn direccidn levdgira, de modo gue las cerdas
del cepillo tiendan a mover las preformas en una direccidn
opuesta a la direccidén de alimentacidn indicada por la fle
cha -58- en la figura 28, Estos cepillos tienen longitudes

sustancialmente mayores gue ¢l ancho de las preformas, de

- modo que cada preforma -~16- sea limpiada y pulida por los

cepillos.

Después de pasar a travds de los cepillos, cada
preforma -16- llega a la correa —20-; que continua su ali
mentacidn en la direceidn de la flecha ~58- mostrada en 1=
figura 22, De esta manera, cade preforma es transportada a
la estacildn cortadora -60- justamente mds alléd del cxtre-
mo derecho de la correa -20-, como se obscrva en la figu-'

ra 2&,
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En la regibn de su extremo derccho, la correa —-20-
estd situada debajo de un rodillo retenedor -62- llcvade
por un par de brazos -64~ que son pivotcados sobre pasado
res -66- llevados por postes -68~, Los brazos -64- se cur

5y van hacia arriba en sus extremos izquicrdos, como se ve -
en la figura 22 en donde estén interconcctados mediante -
una barre transversal -T0- conectada al extremo inforior
de un resorte -72-., Este resolte estd cnganchado en su ex
tremo superior 2 un ‘tornillo ~T74- enroscado a través de -
104~ una barra -76- llecvado por un poste ~78~., Do esta mancra,
el resorte -72~- es mantenido bajo tensidn de modo que ti-
re hacia arriba de los brazos -64-, como se indica por la
flecha -80~-. Asi pues, los brazos -64— son solicitados a
girar en una direceidn dextrdgira alrcdedor de los pivo-
15~ tes =-66~, y de esta manera el rodillo de retencidn de, -
gue puede ser de hule, es solicitado hacia abajo hacia la
correa -20-, dc modo que mantenga cada preforma ~16~ de -
cubroobpjetos contra la superfieie superior de la correa-20-,
Debe notarse que hay cstructuras adicionales si
20 .~ tuadas cntre la compuerta -38- y eYrodillo de retencidn -
~62-, a fin de mantener de forma segura las preformas su-
cesivas ~156- gsobre las correas del dispositivo alimentador
-14~, Asi, adyacente al extremo dorecho de la corrca -~18-
como se ve en las figuras 12 y 28, gustamente més alld de
25~ lg compuerta -38-, hay un rodillo de retencidn -82~, tam-
bién hecho de un material tal como hule relativemente blan
do adecuado. Baste rodillo cstd soportado simplomente para
su movimiento giratorio sobre cualquier flecha llevada por
los postes -84-. De esta manera, cl rodillo -82- girve pa-

30.~ ra mantener las prcformas sobre la correa -18-, cuando las
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prcformas se mueven a través del par de cepillos -50-.
También se¢ notard de la figura 12 que una barra
alargada adicional -86- actua como poso, y es situada so-
bre las preformas de vidrio -16-; conforme se desplazan -
5, hacia la estacién cortadora -60-. Este peso -86- tiene la
forma de una barra lisa de metal o pléstico; a través de
la cual pasa una barra -88-. Bsta barra tiene extremos cur_
vos -90-, que se acoplan respectivamente con barras esta-
cionarias -92-, que se extienden verticalmente, de modo -
10.- que el peso -86- es restringuido contra su novimiento ha-
cia la derecha; mis alld de la posicidén mostrada en la fi
gura 12, mientras que las preformas de vidrio -16- sc¢ muc
ven por debajo del peso -86-, mantenidas asi de¢ forma se-
gura sobre la correa -20-.
15,=~ El dispositivo cortador -94- de la invencidn es
t4 situado en la estacidn cortadora -60-. Este dispositi-
vo cortador incluye el yunque -96- en la forma de una plan
cha metélica bastante robusta; llevada por y que se extien
dethacia arriba desde la base -12-. Este yunque -96— ticne
20 .- un borde superior biselado -98-, gque termina en un borde -
supérior relativamente afilado, que actia como superficic
de yunque del dispositivo cortador. Este borde superior -
del yunque -96- coincide con la linea a lo largo de la que
se corte la preforma.
2.~ El dispositivo cortador -94- incluye un disposi
tivo marcador -100- que a su vez incluye una herramienta
marcadora adecuada -102-~, llevada fijamente por el extre-~
mo inferior de una unidad soportadora alargada -104-, que
estd provista con una abertura a través de la cual se ex-

30.- tiende un perno de pivote -106-, Como se muestra en la fi

oy ey
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gura 38, este perno de pivote -106-~ sirve para montar os=-
cilabremente el dispositivo marcador ~100—; sobre un carro
-108~ quo estéd formado con barras -110- do guias, reccpto
ras de perforaciones que las atraviesan. Asi pues, ¢l ca-
rro -100- puode deslizarse hacia atras y hacia adelante -
a lo largo de las barras -110-, Estas barras estén fijas
en sus extremos izquicrdos, como se ve en la figura 32, a
una barra que se cxtiende verticalmente ~112~; y en sus -
extremos dercechos a un soporte cstaciocnario ~114-. Este -
soporte -114- cstd montadc sobre un poste -116- llevado -
por la base ~12-,

TLa unidad -104- incluye una porcidn de barra -
alargada -118- que se extiende hacia arriba mis alld de -
la abertura que recibe el pivote -106~. El extremo superi
or de la porcidn de barra -118- estd fijada a un extremo
de un resorte -120-, cuyo extremo opucsto estd conectado
a una ménsula -122- montada fijemente en el carro -108-.
De tal manera, el resortc -120- solicita el dispositivo -
marcador -100- para girar en direccidn dextrodgira, como -
se vé en la figura 38, hasta su acoplamiento con un torni
1lo de tope ajustable -124-, roscado también por una mén-
sula llevada por el carro -108-. El tope ajustable -124-
e¢s mantenido en su posicidn ajustada mediante una tuerca
aseguradora -126-, Asi pues, el extremo izquierdo del to-
pe =124~ determine la posicidn marcadora en linea sbélida
del dispositivo marcador ~100—; y este dispositivo marca-
dor -100- se muestra en esta posicidn en lineas sbélidas -
en la figura 32. La herramienta marcadora -102~ marca una
linea de corte a través de la preforma -16- durante el mo

vimiento del carro -108- a la derecha, como sc¢ ve en la -
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figura 32; y esto carro sc mueve continuamente hacia ade-
lante y hacia atrds durante la operacidn del dispositivo
cortador -944-., como se¢ indica mediante la flecha -128-,

A fin de efeetuar el movimiento reciproco del -~
carro -108~ haecia atrds y hacia adelante, estd conectado
pivotalmente a un extremo de una barra concctora alargada
-130-, cuyo extremo opucsto estd conectado a un pasador -
=132~ 1llcvado por un disco de manivela giratorio ~134=; -
que estd soportado para su rotscidn sobre una flecha -136-
llevada por una ménsula -138-; que estd fijada al soporte
-114~, Coaxial oon el disco de manivela -134- hay una rue
da de presién -140- impulsadd por una cadena -142-, Asi -
pues, a través de este dispositivo de impulso; el carro -
~108- efectia su movimiento reciproco hacia atrds y hacia
adclantc.

La barra conectadora -130- lleva un pasador -144-
gque se acopla con una palanca -146- montada pivotalmente -
sobre el carro -108- mediente un pasador -148-. Este palan
ca -146- tiene una porcidn formada con una perforacidn ros
cada quec reecibe un perno -150- que estd cn el mismo plano
que la porcidn de barra del dispositivo marcador oscilable
-100-, Un resorte -152- impulsa la palanca -146- en una di
reccibn levégira slrededor dcl pivote —148—; como S0 Ve cn
la figura 32, dc manera que mantenga la palanca -146- cn -
scoplamiento con el pasador -144-.

El disco dc manivela -134- gira en una direccidn
dextrdgira como se indieca por la flecha -154-. Asi pues, -

cuando el pasador -132- se mueve a una elevacidén menor que

‘el eje de la flecha -136-, el pasador -144- oscila haciz -

abajo por debajo de la concxidn pivotal de la barra -130-
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al carro -108-, y el cxtremo del perno -150- se acopla con
la barra -118-, dc manera que haga oscilar a ésta y todo -
¢l dispositivo marcador -100- en una direccidn levégira -

como se ve en la figura 32, alrededor del pivote -106- ¢n

oposicidn al resorte -120-, y de csta menora,durante el mo

vimiento del carro -108- hacia la izquierda, como.se ve en
la mencionade figura 328, el dispositivo marcador -100- es

oscilado hacia y en alejamicnto de la linca de puntos mos

trado en la misma figura 32, retrayendo asi la herramien-

ta marcadora ~102- a una elevacidn por encima de la eleva

cibn de la superficie superior de cada proforma de vidrio

~16=, Do esta mancra, nghabrd accidén marcadora durante la

carrera de regreso del carro -108~ hacia la izquierda, co

mo s¢ aprecia también en la figura 3&. Tan pronto como el

pasador -132- se mueve hacia arriba desde la posicidn mog

treda on laffigura 38, mds alld de la elcvacibn dol eje -

de la flecha ~36-, la direccidn de movimiento del corro -

-108- se invierte y el pascdor -144- oscila haocia arriba

o uno elevacidn que permite que el resorte —152- ubique el
tornillo -150- en una posicidén en la que el resortc -120-

mentiene la porecidm de barra ~118- en acoplamiento con el

tornillo de tope -124-, de manera que se efectuard choro

la marcacién mientras el pasador -132- gira en una direc—

- ¢idn levégire alrededor de la flecha -136-, a una cleve-

cibén mayor que su cje. Asi pues, se efectuard la marcacidn
solamente durantc el movimionto del carro -108- hacia la
derecha, como se ve en la figura 32,
El dispositivo cortador -94- incluye también un
,

dispositivo de martillo O mazo -156- para desprender un -

oubreobjetos del resto de la preforma -16~ en el borde su
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perior del yunque -96-, de monera que rompa un cubreobje-
tos de la preforma. Sc notard en la figura 2& un particu~
lar, que la herramienta marcadora -102- estd situada direc
tamente encima de y en alineacidn con el borde superior -
del yunquc -96-. El dispositivo de martillo -156- incluye
una palance alargada -158- soportada entre sus extremos -
sobre un pasador -160~, para su movimiento oscilante. Es-
te pasador -160- es llevado por el soporte -114-., En su -
extremo derecho, la palance -158- estéd escalonada de mane—
ra que termina en una porcidn extrema derecha -162- en la
trayectoria de movimiento de un pasador giratorio -164- -
llevado por un disco de manivela giratorio -166-, que cs
impulsado desde una rueda de presidn -168-. Ia rueda de -
presidn -168- y el disco -166- estén fijados a una flecha
giratoria ~170-, soportada en cualquier cojinete adecuado
sobre una placa de soporte -172-, que es llovada por la ba
se -12-, La cadona -142~ transmite el impulso desde la rue
da de presibén -168~ a la rueda -140-, y la flecha -170- es
impulsade e si misma en una direceibn dextrdgira, como se
observa en la figura 38, en la mancra descrita mds adelan-
te., Las posiciones angularcs de los pasadores ~132- y —-164~
con respecto a los discos -134- y =166~ cs tal, que duran
te ¢l movimiento del carro -108- hacia la izquierda el pa
sador -~164~ se¢ acopla con cl extremo -162- de la palanca -
-158- y la hace oscilar en una direccidn 1ov6gira.hasta la
posicidn de lineas punteadas mostrada en la figura 32, De
tal manera, durante la retraccidén del dispositivo marcador
-100~; mientras la herramicnta -102- es retraida por cnci-
ma de la elevacidn de la preforma -16- opera el dispositi-

vo de martillo o mazo ~156-.
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En su extremo izquierdo, la palanca ~158- lleva
fijamente una placa -174- formada en su cara inferior con
una muesca longitudinal que recibe una oreja vortical —-176-
que se proyecta desde un elemento de martillo -178- sustan
cialmente en forma de U. Esta oreja -176- cs pivotcada ha
cia el bloque -174-, que estd fijado a la palanca -158-,
mediante un pasador -180-.-De esta mancra, durante la os-
cilacidn de la palanca -158~, el clemento de martillo —178-
tenderéd a permanecer en la actitud horizontal mostrada on
la figura 38, y de esta manora, los extremos inferiorcs -
del eclemeonto de martillo -178- en forma de U, desprenderd
un cubreobjetos ~36~ del resto de la preforma -16-.

Como se indicd en la figura 22, el cubreobjetos
asi cortado -36~ cae sobre un miembro inclinado hacia abg
jo =182~ fijado directamente al yunque -96~ y 1la superfi-
cigsuperior de este miembro -182- sirve para guiar los cu
breobjetos sucesi&os -36- hacia un recepticulo =134- aitua
do en le estacidn recolectora -188- mostrada en ¢l extremo
derecho de la figura 22, En esta estacidn recolcctora hay
un dispositivo -190-, descrito con mayor detalle después,
para determinar cuando s¢ ha reunido un numero prédeterml
nado de cubreobjetos -36- en el recepticulo -184- cn la -
estacidn recolectora -188-. Aunque e¢s posible proporcionar
un dispositivo contador para contar el nimero do cubreobje
tos -36-, que se recogen en la estacidn recolectora, cn el
¢jemplo ilustrado se proporciona un dispositivo pesador -
~192~ para pesar los cubreobjetos ~-36-, & fin dec determinar
cuéndo se ha reunido un nﬁmerq predeterminado de ellos en
la ostacidn recolectora —188-; mediante ¢l dispositivo co

lector, El dispositivo colector -190~- es simplementc de la
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forma de un soporte adecuado -194- pars el receptdculo --
~184~. Este soporte -194- estd fijado, por cjemplo median
te soldadura a la viga de balanze -196~ del dispositivo -
pesador ~192-,

El dispositivo pesador ~192- incluye un pivote
-198- sobre el que oscila el brazo de balanza -196-. Bn -
su extremo derecho, como sc ve cn la figura 33; el brazo
de balance -196- lleva un peso -200- para controlar la os
cilacion del brazo de balance -196-, De esta manera; el -
peso -200- est4 formado con una abertura que recibe el bra
zo de balance -196-, y lleva un tornillo fijador -202- por
medio del cual puede fijarse el peso -200- a una distancia
seleccionada desde el pivote -198-, de manera que propor-
ciona el equilibrio requerido, La disposicidn es tal que -
¢l brazo -196- asumiran autométicamente una posicibn angu~
lar dade cuando se haya recolectado un nimero predetermi-
nado de cubreobjetos cn el receptdculo ~184-. Asi, aunque
¢s posible proporcionar un dispositivo contador a fin de -
contar el nimero de cubreobjetos recolectados en ¢l dispo~
sitivo de recoleccidn -190-, con la disposicidn dqscrita -
se proporciona un dispositivo pesador para este pr§pésito.

Hacia la derecha del pivote -198-, como se ve en
la figura 32, el brazo de balance -196- se extiende sobre
un brazo -204- de un microinterriptor -206- que forma par-
te del dispositivo de contro. En tanto que no se haya acu-
nulado todavia el nimero predeterminado de cubreobjetos --
-36- en el receptdculo -184-, el brazo de balance -196- -
mantiene el brazo -204- del interruptor -206- en uno posi
cibén en la que el interruptor se mantiens abierto. Cuando

los cubreobjetos ~36- se acumulan, el brazo de” balanze se
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levanta en el brazo interruptor -204~, y cuando se alcanza
una elevacidn predeterminada en el brazo interruptor -204-
se cierra el interruptor -206- para un propdsito que se des
cribird después. Un miembro de tope -208- puede situarse por
debajo del brazo -196-, como se muestra en la porcidn cen-
tral inferior de la figurar3é, a fin de limitar la oscila-—
cidn hacia abajo del brazo, en donde cstd colocado el rccep
tdeulo ~184-, pero antes de que ol brazo -196- alcance el to
pe -208-, se cierra el interruptor ~206- para efcctuar las
operaciones automdticas & que se hace referencia después.
Como se sefiald antoriormonto; laflecha -170~ im-
pulse la rueds de presidén -168- de manera que el dispositi
vo de martillo sea accionado, y 2 través dc la cadena -142-
8l carro -108- efectie su movimiento reciproco hacia atris
y haciao adelante para accionar el dispositivo marcador -100-
Esta flecha -170- estd soportada, como se ve en la figura -
12, en cojincte adecuados llevados por los postes ~210-., La

flecha =170~ estd fijada on su oxtremo izquierdo, como sc -

. ve en la figura 12, a un miembro de embrague impulsado -212-,

Asi pues, como es aparente de la mencionade figu-
ra 12, hay un par de miembrecs de embrague impulsados -32- y

~212~ de 10s cuales el miembro dec embrague impulsado -32- -

. transmite un impulso al dispositivo alimentador -~14-, mien-

tras que el miembro de embrague impulsado -212- transmite -
un impulso al dispositivo cortador «94-.

Entre los miembros de embrague impulsados -32- y
~212- hay una flecha alargada -214~ soportada para su rota
cidn y para su movimiento axial en cojinetes adecuados 1lle
vados por un par de postes -216-, que estin montados sobre

la base -12-, Bsta flecha -214- lleva unc rueda de friceidn
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impulsada -218-, fabricada de hunle, por cjemplo. En sus -
extremOS; la flecha -214-~ lleva miembros dc cmbrague de im
pulso ~220- y -222-.Entre y adyacentes a los nicmbros de
embrague de impulso -220- y -222-, la flecha -214- llsva
un par de collarines —-224- y -226-, formados rcspectiva-
mente con muescas anulares para recibir horquillas lcvan-
tadoras oscilables -228- y.-230-, respectivamente. Estas
horquillas o ganchos levantadores estin soportados para -
su movimiento oscilante sobre pivotes -232— y =234=, s0-
portados de manera adecuada sobre la base -12-, En sus -
extremos libres, los ganchos levantadores estén conectados
pivotalmente con una barra levantadora alergada -236-. Es
ta barra -236_ es soportada para su reciprocacidn axial;
como se indica mediante la flecha -238-, en un cojinete -
adeduado llevado por un bloque —240—; como se muestra en
la figura 1,

La barra -236- cstd conectade mediante un acopla
miento -242-~ a la barra de pistén ~244- de un pistén gue -
es desviable en un cilindro neumdtico -246- de doble accio
namiento. En la posicidn de la figura 12; una vélvula so-
lenoide -250- estd en su posicibn no onergiZada; que sumi-
nistra aire comprimido hacia el extremo izquierdo del ci-
lindro ~246- a través dela tuberia —248—; ¥ que abre una -
tuberia ~254~- a la atmésfera para mantencr la barra -244-
y la barra -236- en la posicidn ilustrada en la figura 18
en donde el miembro de embrague é ipidso ~-20-se acoﬁla con el
miembro de embrague impulsado ~32-, mientras qye el miembro.
de embrague ge impulso -222- cstd separado del miembro de
embrague impulsspdo -212~, Bsta vdlvula solenoide =250~ co=

munica con una fuente de aire comprimida a través de la -~



5."‘

10.‘-

154~

200‘-

25¢=

300"‘

411085

- 19 -

tuberia -252-. Cuando se¢ energiza la valvula solenoide, -
abre la tuberia -248- a la atmdésfera y cesa la apertura -
dela tuberia -254- paro admitir aire comprimido a través
de la tuberia -254- hacia el extremo derecho del cilindro
~246~, de modo que levante la barra -236- hacia la izquier
da, como se ve en la figura 18, y entonces c¢cl miembro cm-
brague de impulso -220~ sea desviado en alejamiento dol -
miembro de embrague impulsado —32-; de modo que termine la
operacidn del dispositivo alimentador ~14- y, al mismo tiem
po, el miembro de embrague de impulso -222- se mueva hasta
su acoplamiento con el miembro de embrague impulsado -212-
de modo que se opere.cl dispositivo cortador.

Como puede verse de la figura 28, un brazo accio
nador -256- de un microinteruptor -258-, estd situado en -
la trayectoria de movimiento del extremo delanterc de la -
preforme -16-, que sc mueve & través de y més alld de la -
ostacidn cortadora -60-. Cuando cl extremo delaniero de la
preforma sc¢ ha movido mds alld de la estacidén cortadora —-
~-60-, @& una distancia igual a la longitud predeterminada
requerida para cada cubreobjetos -36-, ¢l brazo de interrup
tor ~256- es desplazado a la posicidn de lineas puntcadas
indicadas cen la figura 22, y esto cierra el intorruptor --—
-258- de manera que cnergiza la vAlvula solenoide -250-.
De esta manera, sc termina la operacidn del dispositivb -
alimentador -14- y se¢ inicia la operacidn del dispositivo
cortador -94-. La palanca de martillo -158- lleva un boidn
-260~ que se mueve hacia abajo a lo largo del brazo inte-
rruptor -256-, cuando el dispositivo de martillo ~158- cs
accionado por el pasador de martillo -164-, de modo que e8

te botdn -260- mantienc el interruptor ~258- cerrado, mien
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tras el martillo -178- corta el cubreobjetos -36~ del res
%0 de la preforma, dec la manera descrita arriba, Como se
mucstra en la figura 38, un resorte -262- estd conectado
cn un extromo & la palanca de martillo -158-, y su extre
mo opuesto al pasador cstacionario -264-, de manera que
se mantenga el extremo derecho ~162- de la palanca -158-
en acoplamiento con el pasador -~164-, De esta manera, no
es sino hasta despuds de que el botdn -260- se levante —
nuevamente & la clevacidn mostrada en la figura 28, cuan
do el interruptor -258- se abre para terminar la excita-
cidn de la vélvula solenoide -250-, El regreso de la val
vula solenoide -250- a su posicidnmw encrgizeds sirve de
manera conocida pars abrir la tuberis -254- a la atmbsfe
ra y ol aire ahora en el extremo izquicrdo del cilindro
-246~ puede regresar a la barra -236- hacia la derecha,-
de manera que el impulso sc transmita nuevamente al dis-
positivo alimentador -14-,

Ia rueda de friccidn -218- es impulsada medien
te una rueda de friceidn de impulso -266-, fijada sobre
una flecha giratoria -268-, que es impulsada & su vez por
un motor -270-. Como se muestrs mds claramente cn la fi-
gura 58, el motor -270- cstd montado sobre un soporte in
clingble -272-. Este soporte -272- estd soportado para -
su movimiento de inclinacién sobre un pivote -274- llevado
pof un miembro estacionario -276-~.Este miecmbro ~2{6~ tiene
una pared -278- formade con perforaciones roscadas que re
ciben tornillos de +tope ~260- y 282-, Estos tornillos son
mantenidos en‘sus posiciones ajustadas mediante tuercas -
fijadoras -284- y ~286-. EL borde izquierdo dec la placa —

oscilable -272-, que lleva el motor -270-, como sc observa
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en la figura 52, es oscilable primeramente hasta su acopla
miento con uno de los tornillos -280- y -282-, y lucgo has
ta su acoplamiento con el otro. Un cilindro de aire de do=-
ble accionamionto -290- es controlado mediante una valvu-

la solenoide -296- (figura 18), que, cuando sc encuentra -
desenergizada adnite aire comprimido al cilindro -290- o -
través dc una tuberia -298- y deja escapar ol aire del ci-
lindro mediante una tuboria -294-, de manera que impulse -
la placa -272— hasta su acoplamiento con el tornilio infec-
rior -282-, El pistén en el cilindro -290- tiene una barra
de pistdn -292- que cstd concctada pivotalmente a la placa
de montaje -272-, En esta posicidn, la rueda de friccibn -
de impulso ~266- presiona contra la rueda de friceidn im-

pulsada -218-, de manera que ol dispositivo alimentador -

-14—~ y el dispositivo cortador -94-, serdn impulsqdos al-

ternativamente en la forma descerita arriba. Sin embargo,la
placa -272~ puede ser oscilada hagta su acoplamiento con -
el tornillo superior -280- mediasnte el movimiento de un —-
pistén en el cilindro neumético -290-. La tuberia -294- -

comunica con el extremo izquierdo del cilindro -290- y re-
cibe aire comprimido cuando se energiza la valvula solenci
de -296~ (figura 12), En este momento, el otro cxtremo del

cilindro -290~ estd abierte a la atmbsfera a través del tu

bo -298~, mediante la vAlvula solenoide energizada ~296-.

.

Cuando el microinterruptor -206-~ queda excitado
por la elevacidn del brazo -204- del mismo a un nivel que
es determinado por la oscilacidn del brazo de balanza ~196-
a laposieidn angular que asume cuando se ha acumulado un -
nimero p?édetorminado de cubreobjetos -36- on el roceptdcu

lo -134~, esta excitacidén o cierre del interruptor -206- -
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sirve para encrgizer la vélvula solenoide -296-, de modo
que sc admite entonces aire a presibén desde la tuberia -
-252- a través de la tuberia —294- al cilindro de aire -
-290-, de modo que haga oscilar la placa -272- en direc-
cidén levégira, como se ve en la figura 5&, en alejamiento
de la posicidn de lineas punteadas; a la posicidn de lineos
sdlidas mostrada en la figura 58, en donde esta placa -272-
se acopla con el tope superior -280-, y entonces la rueda
de impulso -266- estd separada de la rueda impulsada -218-
de manera que la operacidn de embos dispositivos, alimen-
tador -14- y cortador -94-, se tormina. Asi pues; toda la
operacidén dol aparato se terminard en este momento. El ope
rador retirard el receptdculo -184- con el nimero predetor
minado de cubreobjetos -36-, desde el dispositivo’recolec—
tor -190-, de manera que suelte clbrazo de equilibrio -196-
al peso ~200-, que baja cntonces nucvamcnie el extremo de-
recho del brazo -196- y levanta el extremo izquierdo del -
brazo ~196- como se ve en la figura 32; abriendo asi nueva
mente el interruptor -206-~., Dc tal mancra, ¢l simple rctiro
del receptdculo -184- con el némero predoterminado de cubre
objetos =36~ acumulados cn 41, del brazo de balanza, auto-
ndticemente lo hard rogresar a una posicidn que abre el in
terruptor —206-; de modo que ahora el tubo —-294- estord —-
abicrto a la atmbésfera 21 desexcitarse la vAlvule solenoi-
de -296~, y se suninistrard airec comprimido a través de la
tuberia -298-, que hard regresar la friceidn - do impulso
-266~ hasta su acoplamiento con la rueda de friccidn de -
impulso ~218-, como sec mucstra en la figura 52, de modo -
que continuarén los cilos de operacibn. Por supuesto, inme

diatamente que se retira un recept@culo lleno -184- ol ope
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rador coloca un receptaculo vacio ~184- sobre el dispo-
sitivo recolector -190-, y en este momento la barra de
tope —-208- limitard el movimiento descendente de la vi-
ga de balance -196- por el operador, mientras el inte-
rruptor —206~ permanece cerrado. La posicidn de los pe-
sos -200~ es tal que con el receptaculo vacio -184- so-
bre la viga de balance -196-, esta viga no obstante osci
lard en direcciodn dextrdgira, como se ve en la figura 38
a una posicidn angular en la que a@brird el interruptor

~206-, Solamente por acumulacidn de un nlmero dado de -

cubreobjetos -36- en el receptdculo -184—, el brazo -196
asume la posicidn angular que cerrars automdticamente el
interruptor -206-.

Como es aparente de la figura 1é; se puede -~
montar una pluralidad de los pesos desviables -200- so-
bre el brazo -196-, para equilibrar en forma precisa es
te 0ltimo para efectuar el cierre automdtico del inte-
rruptor -206~ cuando se ha acumulado un nimero predeter
minado de cubreobjetos -36-~ en el receptéculo -184-,

El dispositivo de control de la invencidn se ~
ilustra esquemdticamente en la figura 72, Las lineas —-
eléctricas pueden conectarse'a cualquier toma de pared
por medio de una clavija -300-, El circuito incluye un
interruptor maestro -302- para apagar y encender todo el
aparato. Se notard que el motor -52- gque impulse los co-
pillos -50- operard en tanto que el interruptor Q302— -
esté cerrado, Ademds, el motor -220- operard en tanto -
que el interruptor -302- esté cerrado., Las linecas -304-
y -306- conectadas a los mofores -252- y -270- estén co

nectadas mediante los conductores -308- y =310- a un pa
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nel -312- a través del cual los conductores —314- y =316~
que estin conectados a la vAlvula solenoide «250-, se en-
cuentra concctados en el circuito; vy a través de los cua-
les los conductores -318- y -320-, que estdn concctados &
5w la valvula solenoide -296-, se encuentra conectados al cir
culito. El microinterruptor -258- se muestra en la linea -
~316-, y el microinterruptor ~206~ se muestre en 1la linea
-320-~. Asi pues, al cerrarse el nicrointerruptor -258- me
diante el extremo delantero dec la preforma ~16-, la vAlvu
10, la de solenoide -250- se excitarsd o onergiz&ré; mientras
que ol cierre del microinterruptor —206-; por acumulacidn
del nfmoero predeterminado de cubreobjetos en ¢l receptécu
lo -184~, encrgizard la vdlvula solenoide -296—,
Serd. aparente asi quc con el método y aparato -
15.- de la presonte invencidn hay una operacidn totalmenie av-
tomatica de acuerde con la cual se operan automiticamente
ciclos, cada uno de los cuales incluye alimentacidn de una
preforma y corte de un cubreobjctos a partir de ellos, en
forma repetida, hasta que se haya acumulado un nimero pre
20, - determinado de cubreobjetos -36- en la estacidn colectora,
después de lo cual se terminan las operaciones automdtica
mente levantando la rueda de friceidn de impulso -266- en
alejamiento de la rueda de friccibn impulsada -218-. ALl -
retirar ¢l nimero predeterminadoe rcunido de cubreobjetos,
25— se volverd a iniciar automdticamente las operacicnes que
se sefialaron arriba.
Después que sc ha retirado un nimero predctermi
nado de cubreobjetos -36-, pueden embalarse de cualgquier
mancra adecuada para embarcarse en cualquier estacibn de-

30 4= seada,
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Como &s aparente de la doscripeidn anterior -
con ¢l método y aparato de la presente invencidn, todo
lo que el operador necesita hacer es mantener el numero
de preformas -16- en la pila a la izquiocrda de la compu

5 o erta -38~, y reomplazar un recepticulo lleno -184- con
un receptdculo vacio. Con estas manipulacionecs minimas,
es posible obtener automaticamente cubreobjctos -36~ de
calidad excisivamente clevada y de dimensioncs determi-
nadas en forma precisa.

10.— Como se sefinld arriba, s¢ pucde usar un meca-
nismo contador mecénico para contar el nimero de cubre-
objetosben lugar de usar ¢l mecanismo pesador. Dicho me
canismo contador mecdnico puede scer disparado mecdnica-
mentc cade vez que el dispositivo cortador -~-94-~ opera.

15;_ Por ejemplo, el carro o cualguier otra parte tal como -
el brazo de martille o el dispositivo marcador, pueden
disparar un contador una vez durante cada ciclo de opoe-
racidn. El nbmero de veces que el contador es disparado,
igualard al nimero de cubrcobjetos acumulados. El corta

202_ dor se fija para cerrar el microinterruptor -206- cuan-
do se ha alcanzado un nimero predeterminado. Al retirar
el receptéculo con el nimero predeterminado de cubreob-
jetos en 61, el operador regresari el contador & su po-
sicidn cero, de menera que se abra ¢l interruptor -206-

25;- y se iniciardn nuevamente las operaciones de alimentacidn
y corte para continuar hasta que se vuelva o alcanzar ol
nimero predeterminado, Debe notarse que un eliminador cstd
tico -350- estd situado sobre la correa -20- encima de -
las preformas ~16-, justamente hacia adelante de la osta

30.- cidn cortadora -60-,
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N O T A

La presentc solicitud recaerd sobre las siguien
tcs reivindicaciones.

12,~ Método y aparato perfeccionado para la fa-
bricacidn de cubreobjetos para portacbjetos de microsco-
pios, caracterizados por comprender las etapas de alimen~-
tar una preforma de cubreobjetos alargada que ticne el an
cho predeterminado y una longitud varias veces igucl a la
longitud predeterminada, longitudinalmente més alld de una
estacidn cortadora hasta que un extremo delantero de la —
preforma esté situado a una distoncia igual a la longitud
predeterminada més alld de la cstacidn cortadora, termi-
nar la oclimentacidn de la preforme cuando la longitud pre
determinada desde su extremo delantero sc exticnde mis -
2lld de la ostacidn cortadora, y cortar a través de la pre
forma en la estacibn cortadora para separardehpreforma —
un cubreobjetos que tienc el largo y el ancho predetermi-
nados, rocoger los cubreobjetos asil cortados en una csta-
cibén colectora, mientras se vuclve & inieiar la alimenta-
cidn longitudinal de la preformo hasta que su oxtreomo de-
lantero nuevemente sc extienda o una distancia igual 2o la
longitud predeterminada més alld de la estacidn cortadora,
y ropetir sucesivamente las etapas anteriores mientras se
recogen los cubreobjetos sucesivamente cortndos en la es-
tacibn recolectora.

2a,- Método y aparato perfeccionado para la fa-
bricocidn de cubreobjetos para portacbjetos de microsco-
pios, seghn la reivindicacidn primera, caracterizados por
que terminadas los etopas de alimentacidn y corte, cuando

se recoge un nimero predeterminado de cubrecbjetos en la



10,

15.-

20-—

25, =

-«- 411085

estacidén recolectora, sc retira el nimero predeterminado
asi rccogido de cubreobjetos desde la cstacidn recolecto
ra, y sc vuelven a iniciar las ctapas de alimentacidn y
corte hasta que nuevamente se acumule ¢l nimero predeter
minado de cubreobjetos cn la estacidn recolectora.

32, Método y aparato perfeccionado para la fa
bricacibén de cubreobjetos para portaobjetos de microsco—
pios, segin le reivindicacidn primera, caracterizados por
que comprende las etapas de cepillar y pulir las superfi
cies de la preforme antes de su corte, de mancra que co-
da cubreobjetos tenga une superficie pulida.

4&8,- Método y aparato perfeccionado para la fa
bricacidn de cubreobjetos para portaobjetos de microsco-
pios, segin la reivindicacidn sogunda, caracterizados, -
porque comprende la ctapa de pesar los cubreobjetos acu-
mulados en la estacibn recolectora para determinar cudn-—
do se ha recolectado cl nimero predeterminado de cubreob
jetos,

5¢,- Método y aparato porfeccionado para la fa
bricacidén de cubreobjetos para portaobjctos de microsco-
pios, segin la reivindicacidn primera, caracterizados, -
porque la etapa de corte incluye las etapos subsidiarias
de marces primeramente la preforma en lo estacidn corta-
dora y desprender después la parte de la preforma que sc
exticnde més 0lld de la estacidn cortadora, y de la lineca
marcadora, a fin de romper un cubreobjetos del resto de
la preforma.

62.- Método y aparato perfeccionado para la fa

bricacidén de cubreobjetos para portacbjetos de microsco—

30.- ///pios, caracterizados porquc comprende un cubreobjotos ——
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compucsto de un cuerpo transparente, de material lominar
rectangular, tenicndo este cuerpo superficies lisas, lim
pias y pulidas.

&,~ Metodo y aparato perfeccionado para la fa
bricacidn de cubrecbjetos para portaobjetos de microsco-
pios, segfn la reivindicacidn soxte, caracterizados por-
quc el cucrpo estd hecho de vidrio, '

8e.~ Método y aparato perfeccionado para la fa
bricacidn de cubreobjetos para portacbjetos de microsco-
pios, caracterizados porgue el aparato comprende disposi
tivos de alimentacidn para alimentar sucesivamente prefor
mag alargodas longitudinalmente a través de y mis alld -
de una estacidn cortadora predeterminada, dispositivos -
cortadores colocados en la estacién cortadora para cortor
un cubreobjetos de une preformaque secxtiende a través de
y nds 0lld de la estacidn cortadore y dispositives de con
trol que responden automdticamente al movimiento de cada
preforme & través de y mis alld de la estacidn cortadora,
¥ conectados operativamente a los dispositivos alimenta-
dores y a los dispositivos cortadaes, para terminar automé
ticamente la operacidn del dispositivo alimentador cuando
un tramo predeterminado de cadn preforma se extiende més
alld de la estacidén cortadora, y para operar entonces el
dispositivo cortador para cortar un cubrcobjetos de la =
longitud predeterminada, desde cadna prerforma y el dispo-
gitivo de control iniciando nuevamcnte la operacidn del
dispositivo alimentador al final de la operacidn del dis
positivo cortador, do manera gue el dispositivo de control
efectile autométicamente ciclos sucesivos durante los cua

les cada preforma se alimenta primeramente y luego se —-
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corta para derivar automdticamente cubrecobjetos de longl
tud prodeterminada, a partir de preformas alimentodas su
ceslvemnente por el dispositivo alimentador.
98,- Método y aparato perfeccionado para la fa
5ym bricacidn de cubrcobjetos para portaobjetos de microsco-
pios, segin la reivindicacién octava, caracterizados por
que comprende un dispositivo recolector que estd situado
en la regién del dispositivo cortador para reunir los cu
breobjetos cortados succsivamente de las preformas, cstan
104~ do el dispositivo de control conectado operativamente con
el dispositivo recolector para terminar la opcracidn del
disgpositive alimentador y ol dispositivo cortador, cuan-
do se ha reunido un nlmerc predeterminado de cubreobjetos
mediante el dispositiveo recoclector, y para volver a ini-
15.- ciar nuovemente le operacidn del dispositivo alimentador
y el dispositivo cortador cuando se ha retirado el nime-—
ro predeterminado de cubreobjotos desde la' ubicacidn del
dispositivo recolector, de modo gue el nimero prodetermi
nado de cubreobjetos sea recogido nuevamentc por el mencio
20.; nado dispositivos.
108.~ Método y aparato perfeccionado para la fa
bricacidn de cubreobjetos para portaobjetos de microsco-
pios, segin la reivindicacidn octava, caracterizados por-
que el dispositivo alimentador, alimenta las preformas su
25.- cesivamente a lo largo de una trayectoria predeterminada,
conprendiendo dispbsitivos pulidores colocados a lo lar-
go de la trayectoric para pulir los cubreobjetos micntros
son alimentados por los dispositivos alimentadores a la cog
tacidn cortadora.

118.- Método y aparato perfeccionadc para la fa
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bricacibén de cubreobjetos para portaobjetos de microsco-
pios, segin la reivindicacidn octava, caracterizado por-
que los dispositivos cortadores incluyen un dispositivo
marcador para morcar una linea de corte a través de una
preforma cn la estacibén cortadora, y un dispositivo de -
martillo parz desprender lo preforma mis alld de la 1{-
nea de corte marcada por el dispositivo marcador, para -
romper un cubreobjetos de la preforma, & lo largo de la
linea de corte.

128,~ M8todo y aparato perfeccionado para la -
fabricacidn de cubreobjetos para portaobjetos de micres-
copios, scgin la reivindicacibn novena, caracterizados,-
porque el dispositivo recolector pesa las preformas reco
gidas por él, respondiendo el dispositivo de control a -
un peso predeterminado de preformos recolectadas para ter
ninar la operacidén de los dispositivos alimentador y cor
tador,

132,~ Método y aparato perfeccionado para la -
fabricacidn de cubreobjetos pare portacbjetos de micros-
coplos, segun la reivindicacién octava, caracterizados,-
porque el dispositivo de control incluye un interruptor
gue tiene un miembro accionador de interruptor situado -
en una trayectoria de movimiento de un extremo delantero
de cada preforma, parc ser acoplado y accionado por el cx
tremo delaontero de la preforma cuando el extremo delante—
ro se mueve mediante el dispositivo alimentador a una dis
tancio igual a la longitud predeterminade més alld de la
estacién de corte, acciondndose el interruptor por cl ex
tremo delantero de cada preforma, terminendo la operacidn

del dispositivo alimentador c¢ iniciando la operacibn del
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dispositivo cortador, la separscibén del cubreobjetos cor-
tado de la preforma colocando el intcrruptor en una condi
cibén para iniciar nucvemente la operacidn del dispositivo

alimentador.

5y 142.~ Método y aparato perfeccionade para la fa
bricacidn de cubreobjetos para portaobjetos de microsco-
plos, segln la reivindicacion octava, coracterizados, por
gue un par de transmisiones estén conectadas respectiva-
mente, en forma operativa, al dispositivo alimentador y

10, al dispositivo cortador para impulsarlos, incluycnde el -

dispositivo de control, un dispositivo de embrague y un -

dispositivo de impulso primario para transmitir impulso a

través del dispositivo de cmbrague al par de transnisiones,

y el dispositivo de control desplazando el dispositivo de

15~ embraguc entre una posicibén en la que el dispositivo de -
embraguc desacopla la transmisidén de un impulso & le trans
nisidn conectada operativemente al dispositivo cortador,-
vy transmite cl impulso a le transmisidn operativamente co
nectada al dispositivo alimentador, y uha segunda posici-

204 dn en la que el dispositivo de embrague termina la trons—
misidn de un impulso a la transmisidén concctada operativa
mente al dispositivo alimentador y transmite el impulso a
la transnisibn conectada operativamente al dispositivo coxr
tador.

25 4 152, - Método y aparato perfeccionado para lo fo
bricacidn de cubreobjetos pars portaobjetos do microsco-
pios, segin la reivindicacién catorce, caracterizados por
que comprende un dispositivo neumdtico que estéd conectado
operativamente ol dispositivo de embrague para impulsarlo

30.- // entre la posicidn que transmite respectivamente el impulso



101"'

151""

20.-—-

- 32 - 411085

al dispoegitivo cortador y a2l dispositivo alimentador, -~
incluyendo el dispositivo de control, un interruptor --
accionado por un extremo delantero de cada preforma, -
cucndo el extremo delantero se mueve a través de una dis
tancia predeterminada mis alld de la estacidn cortadora,
¥ una valvula solenoide accionada por el interruptor y
concctada operativamcnte al dispositivo neumdtico para
acclonarlo para desviar el dispositivo de cmbrague entre
sus posiciones.

168,- Método y aparato perfeccionado para la
fabricacibdn de cubreobjetos para portaobjetos de micros
copios, segin la rcivindicacibn quince, caracterizedos,
porgue comprende un dispositivo recolector colocado en
la regidn de la estacidn cortadora para reunir los cu-
breobjetos cortados de las preformas, incluycndo el dis
positivo recolector, un receptdculo y un brazo de balan
zo que lleve el receptdculo, para inclinarse a una posi
cidn angular dada dependiendo del nimero de cubreobjetos
depositados en el rcceptaculo del dispositivo recclector,
incluyende el dispositivo de control, un interruptor accio
nado por el brazo de balanza y conectado operativamente
al dispositive de impulso primario para terminar la trans
nisidn de un impulso desde é1 al dispositivo de embrague,
cuando el brazo de balanza llege a una posicidn angular
dada, qugtorresponde & un nimero predeterminadc de cubre
objetos en el recepticulo, retirdndosc el reccpticulo del
brazo de equilibrio o balanza con l& que regresa a 8ste
a una posicidén que acciona este Gltimo interruptor para
volver a iniciar la transmisidén de un impulso desde el -

dispositivo de transmisidn primorio al dispositive de —-
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172.- Método y aparato perfeccionado para la -

enbrague .
fabricacidn de cubrecobjotos para portaobjetos de micros—
copios, seghn la reivindicacidn dieciseis, caracterizados
porque el dispositivo de impulso primario incluye un mo-
tor accionador, un volante de impulso por friccidn accio
nado por él, y una rueda impulsada conectada operativa-
mente al dispositivo de embraguc para ser impulsada ne~
diante la rueda o volantc de impulso por friccidm, tn dis
positivo de soporte que soporta cl motor para su movimicn
to de inclinacidn entre posiciones en las que el volante
de impulso por fricecidn es acoplado con y separado de la
rueda impulsade, y un dispositivo neumético concctado —
operativanente con el motor para inclinarlo entre ambas
posiciones, sicndo accionado el dispositivo neumdtico -
por el interruptor que responde al movimiento del brazo
de balanza para inclinar el motor a una posicidn que des
plaza la rucde de impulso por friccibn de la rueda impul
gada, cuendo sc ha rounido ¢l nimero predeterminado de -
cubreobjetos en el receptéculo, y para regresar la rueda
de impulso de friccidn a acoplamiento con la ruede impul
sada, cuando el receptaculc con las cubiertas en é1 sc ha
retirado del braze de balanza.

188.~ Método y aparato perfeccionado para la -
fabricacidn de cubreobjetos para portaobjetos de micros—
copios, segin la reivindicacidn octave, caraciorizados,-
porque el digpoxitivo cortador incluye una herramicnta -
narcadora para sefialar una linea de corte a través de una
preforma después de la cstacibn cortadora, un carro que

lleva la herranienta para gularla a través de la prefornma,
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estando la herramienta montada pivotalmente en el carro,
une transmisibén de manivela conectada operativamente al
carro para efectuar su movimiento reciproco y un disposi
tivo inclinador para inclipar la herramienta on alejanien
to de una preforma durante uno carrera de regreso del co-
rro y para liberar la herramienta marcadora para su movi-
miento hasta su acoplamiento con ungpreforma durante une
carrera hacia adelante del carro.

192.- Método y aparato perfeccionado para la fa
bricacibén de cubreobjctos para portaobjetos de microsco-
pios, segin la reivindicacibn dieciocho, caracterizados,
porgue el dispositivo cortador incluye un dispositivo de
martillo para desprender une cubierta de une preforme, si
guiendo una linea dec corte marcada en ella por la herra-
nienta, siendc accilonado el dispositivo de martillo por -
la transmisién del carro durante la carrera de regreso de
la herramienta.

202.- METODO Y APARATO PERFECCIONADO PARA LA TA
BRICACION DE CUBREOBJETOS PARA PORTAOBJETOS DE MICROSCO-
PIOS.

Segin se describe en la prescntc nemoria, que
consta de treinta y cuatro hojas escritas a miquina por
una secla de sus caras y dibujos.

Madrid, 9 ¢ ENE, 1975
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