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1 -CICLOPROPIL-1 -FENIL-OHEGA-AIÍINO-I -ALCANOLES Y SUS DERIVA- 
DOS DE 1-ALOUILe-INFERIOR-ACILO

!

COMPENDIO DE LA DESCRIPCION

Se describe 1 -ciclopropil-1-fenil-omega-amino-1 ** 
alcandés y derivados de 1-alquilo inferior-acilo, novedo­
sos, que tienen la fórmula:

r*-' -
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en donde Am es alquilamino inferió?, dialquilamino inferior 
y piperdino; R es hidrógeno y alcanoilo inferior, es hi­
drógeno, halógeno, alcoxi inferior, alquilo inferior y tri- 
fluorometilo, y n es dos o tres. Los compuestos en donde K 

5 es hidrógeno tienen propiedades antidepresivas, y aquellos
en donde R es alcanoilo inferior tienen propiedades analgé­
sicas.

La presente invención se refiere a alcoholes ter­
ciarios novedosos y sus derivados de alquilo inferar-acilo:, 

10 ' y más particularmente se refiere a l-ciclopropil-l-fenil-
omega-amino- 1 -alcandés y 1 -ciclopropil- 1 -fenil-omega-amino. 
- 1-eLcanoiloxi inferior-alcano, y a los métodos para preparar 

. los y usarlos.
Los compuestos novedosos pueden ser representados 

15 . por la fórmula:

20
Fóimula I

en donde Am es alquilamino inferior, dialquilamino inferior 
y piperidino, R es hidrógeno y alcanoilo inferior; n** es hi­
drógeno, halóngeno, alcoxi inferior, alquilo inferior y fluo

)
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rometilo; n es dos y tres y sus sales Reídas de adición far­
macéuticamente aceptables.

Los compuestos novedosos de la invención, que tie­
nen la fórmula I anterior en donde R es hidrógeno, están ca­
racterizados generalmente por actividad farmacológica impor­
tante, y exhiben actividad sobre el sistema nervioso central. 
Hás específicamente, se puede usar les presentes compuestos 
como antidepresivos.

La actividad.de los compuestos fue determinada por 
su administración interperitoneal a ratones, y su efectivi­
dad para bloquear los efectos depresivos que son inducidos 
en ratones^ por la administración intravenosa de 2-oxo-3-iso- 
butil-9,1O-dimetoxi-1,2,3,4,6,7-hexahidro-l1tt-benzo[a]quino 
lizina (tetrabenazina). 31 procedimiento usado fue una mo­
dificación de Englehardt, E.. L y otros, J. Ked. Chem. 11 (2) 
325(1963). Los valores DE^Q de los compuestos se dan en el 
Cuadro I: lós; compuestos de los ejemplos 3, 5, 7 y 8 son 
los compuestos preferidos.

2o CUADRO I

Ejemplo DE r ̂mg/Hcg. I ntraperi- 
^  . tonal.

1 10.0

2 12.5
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Continúa Cuadro I 

Ejemplo

4
5
6

7
10 8

10 7.7

Los compuestos de la invención que tienen la fór­
mula I anterior, en donde R es alcanoilo inferior, han mos—

15 ' trado poseer propiedades analejésicas.
La actividad analgésica de los compuestos de 1- 

ciclopropil-1-alcanoiloxi-i-fenil-omega-aminoalcano de esta 
invención, fue determinada mediante una modificación. del 
método de Nilscn [Funderburk, W.H. y otros, Arch. Int.

20 Hrarmacodynamic 178, 446-456(1969)]. La dosis analgésica
DE^Q adtainistrada intraperitonaalmente a ratones fue de 14.2 
mg./hg para el compuesto preferido del Ejemplo 10.

Consecuentemente, es un objeto de la presente in­
vención proporcionar nuevos y útiles 1-ciclopropil-1 -fenil- 
omega-amino-1-aleanoles y i-ciclopropil-1-fenil-omega-amino35

4

DE*r, mg/kg. Intraperi 
tosca!

6.4 
7.8
2.5 

12.0

4.2
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-1 -alcanoiloxi inferior-alcanos y métodos para prepararlos 
y usarlos. Otros objetos de la invención serán aparentes - 
para quien sea experto en el arte, y otros objetos más se 
harán posteriormente.

En la definición dé símbolos de la fórmula I, y - 
donde quiera que aparezcan en está descripción, los términos 
tienen los siguientes significados;

El término "alquilo inferior" se usa aquí e inclu­
ye radicales de cadena recta y ramificada de hasta 8* ámaos 
de carbono, inclusive, y son ejemplificados por grupos tales 
como metilo, etilo, isopropilo, butilo tterciario, butilo 
amilo, isoamilo, hexilo, heptilo, octilo y similares. "Alco- 
xi inferior" tiene la fórmula -0-alquilo inferior. El térmi 
no "alcanoiloxi inferior" tiene la fórmula -0-C(0)-alquilo 
inferior.

El término "fenilo" se pretenda que incluya tanto 
el radiaal fenilo no sustituido como el radical fenilo mono- 
sustituido. Los monosús'tituyentes preferidos son los halo—  

genuros, los radicales alquilo inferior, los radicales alco- 
Tti inferior y el radical trifluorometilo.

La invención contempla también las sales ácidas 
de adición farmacéuticamente aceptables de las bases de la 
fórmula I anterior, e incluye tanto las sales orgánicas como 
las inogánicas, como se ejemplifican por las preparadas con 
ácidos inorgánicos tales como ácidos clorhídrico, bromhidri-

t r-
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COt sulfárieo y suli'ónico#- y con ácidos orgánicos fuertes ta 
. les cwao ácidos át̂ ávico# maléico# tartárico y oxálico, .'-.i. 
sal áeida ce adición preferida es el cion¿i<irato, -

5

10

15

20

re puado obtener la preparación de i-ciclopropil* 
l-fouil-omega-anino-i-alcsnoles ti) mezclando y haciendo 
reaccionar ^-ciclopropil-3-íwiao-i-propaaonas (11) coa los 
cea^uestos.da cyignarcs fcnilicos, aprepiadanents sustituí* 
des (1 1 1 ) y/é de fc&ií-iitio (ii:)^ y haciendo reaccionar 
la ciclopropilfaailcetona (iv) con nalogeuuya de o^ega-a^i*- 
nopiwpil^ágnesio has secuencias de reacción están
ilustradas en lo siguiente:

en donde nía, n y R tienen los valorás providente asignados,
y X es halogenuro de rg, y ti: y

* ^ r-i
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+ Am-ÍCIig^-Z C ---(Ci^n-Ai
OH

-R,1

5 IV V I

eshalogenuro de Hg y n es tres.
Un procedimiento general para la preparación ¿e los 

-1 -ciclopropil-i-fenil-omega-amino-i-propanoles (i), mediante

cribe a continuación.
-Se prepara un compuesto de Grignard fenilico, apro­

piadamente sustituido, o fenil-litio, en un solvente orgánico . 
seco, por ejemplo, eter o tetrahidro furano, y el compuesto 
metaloorgánico se trata en frío, de preferencia a menos 20 

°C. a -30°C, con l-ciclopropil-3-amino-l-propanona. se deja 
calentar la mezcla de reacción basta la temperatura ambiente, 
y se descompone cuidadosamente el complejo de reacción, utili. 
zando una solución acida acuosa diluida, tal como una solu­
ción de cloruro de amonio acuoso. La fase orgánica que con­
tiene el producto se trabaja mediante métodos conocidos en 
el arte. El producto, que usualmente es un aceite, se con—  

vierte a una sal ácida de adición adecuada.

20

25



El procedimiento general para la preparación de 1- 
ciclopropil-1 -fenil-omega-amino-1-alcanáiloxi inferior-alca- 
no es disolver el i-ciclcpropil-1-fenil-omega-amino-i-alca - 
nol en un solvente adecuado, ilustrativamente cloroformo, - 
que contiene un carbonato metálico tal como carbonato de po­
tasio, y tratar 3a solución clorofórmica en frío (0°C) con un 
halogenuro de alcanoiloxi inferior apropiado. Después que 
se ha completado la reacción, se dividen los productos entre 
cloroformo y agua, y la fase clorofórmica que contiene el 1- 
ciclopropil-l-fénil-omega-amino-1 -alcanoiloxi inferior alca- 
no se separa y se trabaja mediante métodos conocidos en el 
arte. El producto oleoso es convertido a una sal ácida de - 
adición apropiada.

Las preparaciones y ejemplos que siguen sirven pa­
ra ¿ilustrar la invención. Debe entenderse que de ninguna 
manera los ejemplos limitan el espíritu ni el alcance de la 
invención.

MATERIALES DE PARTIDA

Las i--ciclopropil-3-amino-l-propanonas usadas como 
materiales de partida en la presente invención, fueron prepa­
radas mediante la reacción de Mannich usando ciclopropilmetil 
cetona, paraformaldohido y una amina como se describe en la 
solicitud copcndiente serie N° 144,634, presentada el 18 de - 
Hayojde 1971. La preparación del l-ciclorpropil-3-(H-mctilace
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tapido)-1-(m-trifluorometilfenil)-l-propanol, se muestra en 
la Preparación 3.

Preparación 1

5 1-Ciclopropil— 3-metilamino-1 -propanona.

Se puso al reflujo ̂ una solución de 42.5 gramo 
(0.3 mol) de l-ciclopropil-3-dimetilamino-l-propanona en 200 
mi de benceno, mientras se burbujeada metilamina através de 
la solución durante 8 horas. El espectro de resonancia mag-10
nética nuclear.indicó una conversión de 90 por ciento a 1- 
ciclopropil-3-metilamino-i-propanona.

Preparación 2

15 l-Ciclopropil-3-(H-metilacetamido)-i-propanona.

Se enfrió una solución cruda de i-ciclopropil-3- 
metilamino-1 -popanona a 8-1 0^G, y se añadió 8.2 g. (o.Oó mol) 
de carbonato de potasio, seguido por 50 gramo (0.5 mol) de 
anhidridoacético. Se agitó la mezcla hasta cue se tibió a 

20 la temperatura ambiente. Se separó la capa bencénica, se se­
có sobre sulfato de magnesio, se concentró, y el aceite resi­
dual se destiló a S9-15C-°C. (0.1 mm). El destilado pesó 65 

g. Se calculó cuc contenía 80 por ciento de 1-ciclopropil-
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-3-(N-metilacetamido)-l-propanona mediante espectro de reso­
nancia magnética nuclear.

Preparación 3

5

10

15

20

1-Ciclopropil-3
1-nropancl.

-metilacctamido )-i (m-rrifluoromctilfenil )-

Una solución eté:
preparado a partir de 50.0 g. (C.35 mol) de benzotrifluoruro 
de 3-bromo, 400 mil de éter y 3.5 g. (0.354 mol) de magnesio 
fue tratada a -20 a -30°0. con 12.5 g. (O.C59 mol) de 1-ci- 
clopropil-3-(H-mctilacctamido )-i -propanona (se calculó que 
contenía 80% de la propanona, mediante espectro de resonan­
cia' magnética nuclear) en 100 mi de éter, de tibió la mez­
cla de reacción a la temperatura ambiente y se trató con 
7.4 g(0.14 mol) de cloruro de amonio, seguido por 20 mi de 
agua. Se separó la capa etérea, se concentró a un aceite 
oscuro y se destiló a presión reducida, di rendimiento fue 
de 6.2 p. * punto ¿d ebullición 1 1 U-1 1 4 "C/'0.1 mi.

RJCKP50 1

Clorhidrato de i-ciclopropil-3-cimetilamino-l-feuil-i-propanol



Se preparó una solución etérea de fenillitio (0.2 
mol) en una atmósfera de nitrógeno, usando 314 g. (0.2.mol) 
de bromobenceno, 2.8 g. (0.4 mol) de alambre de litio, y 60 
mi de éter. Después de agitar durante la noche, se trató la 
mezcla agitada lentamente con 24.7 g (0.175 mol) de 1-ciclo- 
propil-3-dimetilamino-l-propanona a una temperatura infeibr 
a -20OC. Después que se hubo añadido la mayoría de la ceto 
na, se añadió 50 mi de éter para aumentar la fluidez. Se 
dejó tibiar la mezcla agitada a la temperatura ambiente du­
rante un periodo de 3 horas, y se vació sobre hielo. Se se­
paró la capa etérea, se secó sobre sulfato de magnesio y se 
evaporó a presión reducida para dar 33 g. de un aceite. Se 
destiló al vacio el aceite, y la fracción principal destiló 
a 70-72°c/o.0l mi (23.5 g, 61%). El espectro de resonancia 
magnética nuclear da aceite fue consistente con la estructu­
ra propuesta. La cromatografía hace vapor y dió un solo má­
ximo. Se convirtió 7 g. del aceite a la sal clorhidrato, que 
se recristalizó en isopropanol-eter isopropílico para dar 
2:6 g. de la sal pura, que fundió a 157-159°C.

Análisis calculado para C^Hg^ClNO:
C,65.73; H,8.67; N,5*48 

Encontrado: C,65;44; H,8.46; N,5.59

EJEMPLO 2
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Clorhidrato de 1 -ciclopropil-4-dimetilamino-i -fenil-1 -butano1

Se preparó una solución en tetrahidrofurano de un 
reactivo de Criguard, a partir de 30.2 g. (0.66 mol) de clo­
ruro de 3-dimotilaninopropilo, 15.5 g (0.66 -el) de magnesio 
metálico y 200 mi de tetrahidrofuraco, y se trató a gotas - 
con una solución de 46 g. (0.32 mol) de ciclopropilfcnilccto 
na en 100 mi. de tetrahidrofurano. Después que se completó - 
la adición, se puso al reflujo la mésela durante una hora, - 
se enfrió y se trató con 300 mi de agua que contenía 33.7 g. 
(0.63 mol) de cloruro de amonio. Se filtró la mésela y la - 
Capa tetrahidrofuránica se separó de la capa acuosa. *'e ex­
trajo la capa dos veces con porciones de 100 mi de éter, y - 
los extractos fueren combinados con la capa de tetrahidrofu- 
rauo. Se secó la solución sobre sulfato de magnesio y se - 
concentró a un aceite, se destiló el aceite crudo al vacío, 
y la fracción mayor se recogió a ?0-g6°C./0.14 nn; el desti­
lado pesó 6i g. (33--). Una porción de la base fue converti­
da a la sal clorhidrato, que fundió a 153-155°''. después de 
recristalizacióu en iscpropanci-6tor isoproóílicc.

Análisis calculado para c _H,.. ̂ CIUO:
c,66.77; h,8.i7 ; y,5.15

Cnccntra-do: 0,66.75; 1-1,3.32; 11,5.19



Clorhidrato da l-Oiclppropil-3-dimetilamino-i-(3-clorcfenil) 
-1-propanol.

Una solución etérea de un reactivo de Grignard, - 
preparado a partir de 60 g. (0.3 mol) de 3-bromoclorobenceno 
y 7.2 g. (0.3 mol) de magnesio en 500 mi de éter, fué trata­
da a -20 a -3C°C, con una solución de 21 g. (0.15 mol) de i- 
ciclopropil-3-dimetila'iiino-l-propanona en 500 mi de éter. Se 
dejó tibiar la mezcla de reacción hasta la temperatura am­
biente , y luego se trató sucesivamente con 16 g. de cloruro 
de amonio y 40 mi. de agua. Se decantó la capa etérea y se 
trituró el residuo con varias porciones de éter. Se secó 
las soluciones etéreas combinadas sobre sulfato da magnesio 
y se concentró a un aceite. Se preparó la sal clorhidrato 
y se recristalisó en isopropancl-éter isopropilico; la sal 
fundió a 182-185°C, y pesó 11.5 g. (26.5%).

Análisis calculado para: C^Hg^Cl^NO:
0,57.94! H,7.29; N,4.83 

Encontrado: 0,58.02; H,7.38; N,4.62

Ejni'Pbo 4

Bromhidrato de 1-Ciclopropil-3-dinctilamino-l-(4-metoxifenil)- 
1-rTopanol.- ________ -
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' La solución etérea agitada del reactivo de Crignard 
fue preparado a partir de 36 g. (0.46 mol) de 4-bromoanisol y 
1 1 . 2  g(0.46 mol) de.magnesio en 200 mi. de éter seco, se tra­
tó a gotas con una solución de 30 g. (ü.23 mol) de 1-cicIo- 

propil-3-dimctil,i,:iio-i-pyopa-i.on.'? en 100 mi do éter seco. Des­

pués de la adición, se dejó tibiar 1? mésela de reacción has­

ta la temperatura ambiente, y luego s? hidrolicó con agua.

Se trabajó la- mécela como en al Tiemple 1 pare, dar 16. g.(28
f) de un aceite que destiló a 110-115 .1: La sal brom
hidrato fundió a !75-177°C.

Análisis calculado para: C„ Jl-̂ breC,,:

Hncontrado:
C,54.5P; H,7.33; K,4.24 
0,54.76; 11,7.33; 11,4.26

Clorhidrato de i-0iclopropil-3-dinetilamiuo-l-(3-trifluoro- 

metilfenil)-i-.Dropanol.

La solución etérea agitada del reactivo de Orig- 

nard preparado a partir de 64 g. (0.23 mol) de benzotrifluo- 
ruro de 3-bromo, y 7 g. (O.23mol) de magnesio, se trató a 
-20 a -30°d. con una solución de 20 g. (0.14 mol) de 1-ciclo 
propil-3-dimetilamino-i-propanona en 100 mi ce éter. Se dejó 
tibiar la mezcla de reacción hasta la temperatura ambiente 
y se trabajó como en el Ejemplo 1 . La destilación del pro-



ducto crudo dio 10 9. de aceite que se destiló a 7S-83°C./ 
0.12 mnt. Se convirtió el aceite a la sal clorhidrato que 
Tundió a 170-172°C. , después de recristalización en iscpro- 
panol-éter isopropilioo; el rendimiento fue de 3.5 9. (17%).

5 Análisis calculado para C^Hg^ClP^NO:
0,55.64; H,6.54; N,4.33 

Encontrado: 0,55.99; 11,6.52; h,4.42

EJEMPLO 6

10 Clorhidrato de i-ciclopropil-3-dimetilamino-i-(4-trifluoro-
metilfenil-)l-propanol.

La solución éteresa agitada del reactivo de Grig-- 
nard preparada a partir de 63 gramos (0.3 mol) de benzotri- 
fluoruro de 4-bromo, y 7.2 g (0.3 mol) da magnesio en 500 

mi de éter seco, fue tratada, a -20 a -30°c. con 21 g. (0 .15  

mol) de 1 -ciclopropil-3-dimctilamino-1 -propanona. Se dejó 
tibiar la mezcla de reacción agitada hasta la temperatura 
ambiente, y fue agitada durante dos horas más. Se trató su 
cesivamente la mezcla con 16 g. de cloruro de amonio y 14 
mi de agua. Se decantó la capa etérea y el residuo fue tri­
turado con 3 porciones de 200 mi de éter. Los extractos 
etéreos combinados fueron secados sobre sulfáo de magnesio. 
Se preparó la sal clorhidrato y fue recristalizada en una -



mezcla de isopropanol-eter isopropllico. La sal pesó 10 g. 
(20.6%) y fundió a 204-205^0.

Análisis calculado para: c^Hg^ciEgHO:
0,55.64; 11,6.54; 1,4.33 

Encontrado: 0,55.63; 11,6.60; K,4.17

EJEMPLO 7

Clorhidrato de i-8iclopropil-3-dictilamino-i-(3-trifluorome- 
tilfenil)-1-propanel.

Se preparó una solución en tetrahidrofurano con un 
reactivo de Grignard, mediante la técnica de arrastre usando 
3.5g(0.35 mol) de magnesio,n 66.5 g. (0.315 mol) de benzo- 
trifluoruro de 3-bromo, 6.5 g. (0.35 mol) de 1 -2-di-bromoeta 
no y 300 mi de tetrahidrofurano. Se eiifrió la solución agi­
tada a 0°C. y fue tratada durante un periodo de 20 minutos, 
con una solución de 26 g. (0.15 mol) de 1-ciclopropil-3-dic- 
tilamino-1-propanona en 100 mi de éter. Se trabajó la mez­
cla de reacción como en el Ejemplo 1 , y se destiló el produe 
to bajo presión reducida. La fracción que destiló en 305 y 
125°C./o.4 mm, fue disuelta en éter y tratada con cloruro 
de hidrógeno etéreo. La sal clorhidrato fue recristalizada 
en isopropanol-étcr isopropllico, para dar 9 ¡J (17%)de sal 
que fundió a 123--124°C.
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Análisis calculado para: C^Hg^cir-^NO: 
0,58.03: H,7.16; H,3.98 

Encontrado: 0,58,08; H,7.20; 3,3.87

EJEMPLO 8

1-Ciclopropil-3-metilamino-i-(3-trifluoronetilfenil)-i-pro. 

panol.-

Una mezcla da 5 g. (0.016 mol) de T-ciclorpropil-3- 
(N-metilacetamico )-i-(3-trifluorometilfenil )-l -propanol,
2.9 g (0.24 Mol) de butóxido terciario de potasio y 25 Mi de 
butóxido de dimetilo, se tibió en un bailo de vapor durante 
45 minutos. Se enfrió la mezcla, se vació sobre agua helada 
y se extrajo con benceno. Se secó el extracto bencénico so­
bre sulfato de magnesio y se concentró a un aceite que des­
tiló a I03°c/c.l3 nrn. El rendimiento fue de 2.6 g. (595). 

/diálisis calculado para: C^H^r^NO:
C,61.53: 3,6.63; 3,5.13 

Encontrado: 0,61.73; H,6.59; N,4.95

EJEMPLO 9

Clorhidrato de i-Oiclopropil-3-piperidino-i-(3-trifluorome-
t i Henil )-l -pro nano!.______________ ,__ ___________ ______



Una solución etérea agitada de un reactivo de Grig- 
nard, preparada a partir de 14.5 <y. (0.06 mol) de magnesio, 
136 g. (0.6 mol) de benzotrifluoruro de 3-bromo y 800 mi de 
éter seco, se trató a -20 a -30°C. con 53.5 J. (0.296 mol) 
de 1-ciclopropil-3-piperidino-i-propanona, cruda en 200 mi 
de éter. Después de la adición, se agitó la mezcla de reac­
ción y se dejó tibiar a la temperatura ambiente durante una 
hora. Se trató la mezcla de reacción con 32 g. de cloruro 
de amonio en 170 mi de agua, y se separó la capa etérea. Se 
filtró la fracción acuosa y el precipitado sólido fue ex­
traído con 5 porciones de 200 mi de éter. Los extractos 
etéreos combinados fueron secados sobre sulfato de magnesio 
y concentrados a un aceite. La destilación bajo presión 
reducida dio un aceite que se convirtió a la sal clorhidra­
to. La-racristalizaciónenacetona-atanol, dio 3.6 g.(l7*"!) 
de producto puro que fundió a 193-194°C.

Análisis calculado para: C^gi^ciEgNO:
0,59.42; H,6.93; N.3.85 

Encontrado: 0,59.46; H.6.96; N.3.73

20
EJEMPLO 10

Clorhidrato de i-üiclopropil-3-dimetilamino-i-fenil-l-prcpio-
niioxipropano. _____ _______________________________

t



5

10

15

50

- 19 -

Una mezcla agitada de 6 g. (0.027 mol) de 1-ci 
propil-3-dimctilaj±LO-i-fenil-i-propanol y 20 g. (0.14 mol) 
de carbonato de potasio en 25 mi de cloroformo, fue tratada 
a 0°C. con 3 g. (0.32 mol) de cloruro de propionilo reciente 
mente destilado en 25 nlh de cloroformo, durante un periodo 
de 10 minutos. Se dejó tibiar la mezcla a la temperatura am­
biente y se continuó la agitación durante 24 horas. Se trató 
la mezcla de reacción con 50 mi de agua y se continúo la a- 
gitación durante otros 30 minutos. Se separó la capa cloro- 
fórmica, se secó sobre sulfato de magnesio y se evaporó a 
presión reducida hasta un aceita. Se trató una solución 
etérea del aceite con cloruro de hidrógeno etéreo. La sal 
fue recristalizada en una mezcla- de isopropanol-eter isopro- 
pílico (el rendimiento fue de 4.2 g. (50%); p.f. 162-164°C.
La muestra analítica fundió a l66-i68°C.

Análisis calculado para: C^yH^ClNOg:
0,65.473 H,8.40; N,4.49 

Encontrado: 0,65,70; 3,8.51; M,4.73

EJEMPLO 11

Cuando en el procedimiento del Ejemplo 10 se reem­
plaza el cloruro de propionilo por cantidades equimolares de 
cloruro de acetilo y cloruro de butirilo, se obtiene:

t
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l-ciclopropil-3-dimetilamino-l-fenil-1-acetoxipro-
pano y

1-ciclopropil-3-dimetilamino-1-fenil-1-butiriloxi-
propano.

Cuando se reemplaza en el procedimiento del Ejem­
plo 10, el i-ciclopropil-3-dimetilamino-l-fenil-l-propanol

10

15

por cantidades equimolares de:
1-ciclopropil-3-dimetilanino-1-(3-trifluorometil- 

fenil)-1-propanol.
l-ciclopropil-3-dimetilamino-l-(3-clorofenil)-l- 

propanol, y
1-ciclopropil-3-dimetilamino-1-(4-mctoxifenil)-l- 

propanol, se obtiene
1-cicloprpil-3-dimetilamino-l-( 3-1 r i f luorome t i lf e- 

nil)-1-propioniloxipropano.
1-ciclopropil-3-dimetilmnino-l-(3-clorofenil)-l- 

propioniloxipropano, y
1-ciclopropil-3-dinetilamino-1-(4-metoxifcnil)-1- 

propioniloxipropano.
Se puede administrar cantidades efectivas de cual­

quiera de los compuestos farmacológicamente activos anterio­
res, de la fórmula I, junto con un vehículo farnacóuticamen-
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te aceptable, a un cuerpo animal vivo, para propósitos tera­
péuticos, de acuerdo con las formas usuales de adnSnistración 
y en las modalidades usuales, por ejemplo oralmente, en solu 
cienes, emulsiones, suspensiones, pildoras, tabletas y cáp—  

sulas; intramuscular o parenteralmcnte en forma de solucio—

t
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Esta solicitud, que corresponde a la pre 
sentada en los Estados Unidos de Amórica, el 28 de Ene­
ro de 1.972, bajo el número 221.804, se acoge a los be­
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro 

5 piedad Industrial.

10 REIVINDICACIONES -

15 Los puntos de invención propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de ^atente de Invención en España, por VEINTE años, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes: 

1 3 Un procedimiento para la prepara- 
20 ción de 1-ciclopropil-l-fenil-omega-amino-l-alcaáoles

que tienen la fórmula:

25



en donde Am es alquilamino inferior, dialquilamino in­
ferior o piperidino, R"̂* se selecciona de hidrógeno, ha 
lógeno, alcoxi inferior, aluilo inferior y triflucróme 
tilo, y n se selecciona de dos y tres; que consiste en 

5 hacer reaccionar una l-ciclopropil-3-amino-l-propanona
que tiene la fórmula:

A  :
Z---C --------- (CHp^-Am

10
en donde Am tiene él valor asignado antes y n es 2, con 
un reactivo fenilico de Grignard o un reactivo de fenil- 
-litio que tiene la fórmula:

ien donde R es un valor asignado antes y Z es un haloge- 
20 nuro de Mg y Li, e hidioTizar el complejo metálico forma­

do en una solución ácida acuosa diluida para producir el 
alcanol libre.

23.- Un procedimiento para la preparación de 
1 -ciclopropil-l-fenil-omega-amino-l-alcanoles.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
25 antecede y con los fines que se han especificado ,

¿ V
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Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,

F . A.
5

38.8.75
DBF
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