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Perfeccionamientos en dispositivo’ para unir los extremos
de dos bandas de un producto de bobina para allmentar i F- T

' qulnas de 1mpre516n 0 51m11ares.

 Salicitunte- osmausnre '

wIelicilunte: cONSTRUCTION 3 MELANIQULD PIERRE HASSEN & Cie., §.A.,
entidad francesa, residante en Route de Niederbronn
67, SCHWEIGHOUSE-s, MODER (Bas~Rhin), Francia.

ﬁa Presente invencién ge refiere a unos perfecc1o~

namlentos én dlsp031t1vos de unién y- de Pegadura extremo con
extremo O POr superposicién de dos bandas de. un. producto'en

 bobina que desfila a gran velocidad sin deceleracidn, ni de-

tencién de una u otra de estas bandas, siendo cominmente de-
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nominado este di;poaitiuo "NON—STUP",
Las maquinas de transformacidn, de impresién, de en-
notiscimiento, etc., son suministradas en bandas y/n peli¢ulaa 
tales como el papel, la materis plistica, el tejido, sl alu-
minio y otros. Se'uﬁilizan estos productos a trabajar bajo for

ma de bobinas que ss desenrollan ds modo a hadef pasar la ban=-

da y/o pelicula en continuo a través de las citadas miquinas.

La sustitucion de una bobina vacia por otrs llena provecca fro=|

cuentemente una perturbacidn sn la marcha de la maquina. En
efecto, ss estd obligado a retardar, incluso a dstener la ing-
talacidn pare la sustitucidn de la bobina y para el nuevo en-—

filado o insercion en la maquina de lghueva pelicula y/o bandal

Se ensaya por tanto, en el campo de lo posible po- |

ner egxtremo con extremo la (ltima porcién de 1la peiicula y/o

pelicula y/c banda de la nueva boblna y hacer esta operacinn

sin perturbar la marcha de la instalacicn,

Cuando las velocidades a alcanzar son del orden de |

S.matros/sggundo, ss conocsn dispositives qus pgrmiten la ope~
racion descrita anteriormente, Sin embargo, cuando las veloci-
dades alcanzadas son mas elevadas y del orden de 10 & 15 me—~

tros/gegundo, el problema resulta muy complejo y los medios

triccidnes son entonces aportadas al procedimiento que dismi-

nuye con ello enormemente el interés y/o él rendimiento aléaw

 banda de la bobina practicamente vacia can ol prlncipio de la .-

torio., Ademas, la calidad exigida para sstas uniones ss tal

que la operacion debe hacerse con una precisidén y una seguri=-

|
dad absolutas, : ' .
|
1

La presaente invencion tiene por objeto proporcionar'

~un dispositivo que asegura uniones y pegaduras extremo con 8x
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tremo o por superposicion ds bandas y/o peliculas de productos
enrollados sobre unas bobinas sin deceleracitn ni detencion dJ
la bobina pricticamente vacis,ni de la bobina llena, ni de la
maquina, sfectuindose esta operacion a grandisimas vslocidades
y con complefa seguridad.-

£l dispositivo segin la invencidén permite, controlar
el recorrido, la tension exacta, la velocidad precisa de cada
una de las bandas a unir una a la otra, siendo practicados es~
tos diferentes controles sobrs unos cilindros cuya precisidn
geomdtrica es absoluta en oposicion a la de las bobinas a des-
enrollar que no lo es jamas,

Segdn la invencidn, sl dispositivo permite mantener
el elemeto que pega tal como la banda de pegadura, la ciﬁtq
adhegiva u otro elemento autoﬁeganta gblicado aob:e un ciline
dro, somatide a un movimiento de rotécién idéntico al de la
bobina, bajo la accion de un vacio pulsada, mantenido en el
interior del citado cilindro, para evitar que a grandes velo-
cidadés de rotgcién el elemento gue pega sea desplazado o
arrancado por,ia accidon antagonista del aire que se-opone a
la rotacidn. 7

Sagﬁn la invencidén, el dispositivo permite cortar
con un mismo cuchillo o una sola accidn las bahdas superpuss-
tas de modo que su posicion respectiva.una con respecto a la
otra sea lo mas precisa posible, lo qus facilité-enormamenta
la psegadura del elemento qus pega e impide a-este gdltimo ser

a veces desplazado y descubierto, lo que corre el riesgo dg

A este aefecto, le invencion se refiere a un dispo~

sitivo de unidn de dos bandas en particular psra productos an

bobina para la alimentacidn de las maquinas de transformaciow,



10,

20,

25,

30,

|de impresidn, de ennoblecimisnto y otras, cambinado & una des-

410998 -

enrolladera en si constituida por un bastidor, un par ds brézéq
que pivotan alredadér de un arbol solidario del hastidor, QHar
primera bobina de material en baﬁdé y/o palicula en curso de. .
desenrollamiento, dispuesta sntre una de lgs pd;cionas axtref"
ﬁas del par de brazus, una sagunda.bobina as material en banda |
y/o pelicula en espera dispuesta entre las otras porciones ex?
trémas del par de brazos, un dispdsiﬁivo de lapnzamiento aplieg
do en un momento dado a la bobina en espera parg implicérla ;.
una velocidad de rotacion sincrdniiada con la velocidad ds ro-
tacién de la bobina en curso de desenrollamiento para obtener -
velocidades de desenrollamien£o idénticas de las dos bobinas,
un fieno ds bloqueo para datenef, fras el corte, a la bobina
précticamante vacia, caracterizado porque comprends, mnntadﬁéi 7
sobre Uﬁ bastidor, un conjunto de guiado da'lé banda procadanFr
ts de la desenrolladora para guiarla hacia la méquiné'da ut i~
lizacién, un conjunto movil para el enrollamiento parcial del
comienzo o principio derla bapnda procedents de-la bobina en as+ -
pera y un conjunto de corte y de pegadura escamqteable provis=
to de hedios de mantenimiento de un elementc autopegante y de
las porciones sxtremas de las dos bandas superpusstas,

La invgncién sera mejor comprendida con referencia. a
la descripeidn que sigus hecha a titulc de ejemplo no limita-
tivo y con referencia al dibujo anexs, en el qUe?

La figura 1, s8s una vista en alzado‘dé una dessnro-
lladora provista del dispasitivnrdg montaje ssgﬁn.la-inﬁencrsn.

La figura 2, eé una vista a mayof escala en alzédo
del conjunto de corte vy de'pegadura.

Las figuras 3 a 7, son ssquemas de funcionmamiento en

Fases sucesivas del dispositivo ssgln la invencidn,
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Con.referencia a la figura 1, 8e observa el dispuosi-:

tivo de mdntaje'o de union 1 que forma cuerpo con una desenro=-|-
lladora 2., Esta se compons de un bastidor 3 sobre el qua dsa—
cansa un par de scportes 4, Esths éoportea 4 manfieﬁen a un
par de brazos 5 pivotantes al:eﬂadof dé un éfbol-ﬁ.'La pqrc;ﬁﬁ
axtrema del Arbol 6 estd provista de una rueda cﬁnducida 7
ﬁnida por mediacién de una transmision 8 a un pdfdn motriz 9
montado sobre el Arbol 10 de un mctdereductor 11. Este asegura
la rotacion de los brazos 5, Soﬁra 8l bastidor 3 se montan unn#.
moto-reductorés 12 y 13 para la regulacian del formato y/o la |
fegulacién lateral, Una de las poréiones extremas 14 de los
brazos 5 comprende unos mandriles 15 sobre los que se inserta
una bbbina'en curso de dasenrollamianto 16..Asimiamo, la otra
porcidn extrema 17 de los brazus 5 ésté provista de mandriles
18 sobre los que se inserta una bobina en espera 19, Cada por-
eidn extrema 14, 17 de los brazos é estd provista de una cé-
lula fotoeléctrica 20, 21 u otro elemento de control que veri-
fica el diémetro de la bobina 16 y, cuando ssta (ltima ast:
casi VaG{a, dispara gl dispositive de mdntaje 1.

o dispositivo de montaje o de unidn 1 comprende un
bastidor 22 que sirve ds soﬁarte el conjunto de los difarsntés
elementos que componen el citado dispositivo, Estos elemsntos
son un primer rodillo 23 montado sobre unos cojinetes a résor«-
tes y provisto de una camisa o envoltura cauchutada.231, un
segunde rodilleo 24 idéntico al rodillo 23 y un tercer rodillo
25 que forma controlador .de tensidn para verificar la tensicdn
de la lamina u hoja, Esta (ltima que procede ds la bobina sn
curso de desenrollamiento 16, ss enrolla parcialmente alrededor

del rodillo 23, después alrededor de los rodillos 24 y 25, En-

tre los rodilles 23 y 24 se dispone un rodillo de corte 26.-ElI
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dispositivo 1 comprends ademas una célula de control ds pnsL—]
cidn 27, un rodillo de resnvio 28, un segundo rodilloc de cortgl
29 y un rodlllO'da enrollamlento 30,

£l segundo rodillo de corte 29 se une por una chépa '
31, atravesada por un e je de articulacién 32, a un pistén 33
de un gato 34. Este gato 34 puesde pivotar en torno a un ejé,de:
articulacion 35, Asi pueg, se pusde conferir al seguhdo roﬁi;r
llo de corte 29 un movimiento de translacidn, ya sea para acey
carle o bien para élajarle del primar rodillo de carta 26.

El rodillo de enrollamiento 30 se monta sobre la por'

cion extrema 36 de un par de palancas 37 que pivotan alradedor,

tfama 39 de las palancas 37, Estas palancas 37 s8e.unsn por una
chapa 40, atravesada por un eje de articulacidn 41, a un pis-
ton 42 de un gato 43 Este tltimo pusede pivotar alrededor de
un sje de articulacion 44, 7

Con referencia a la figura 2, se.obserﬁa.elrrudillo_
de corte 26 que mmpxénde sobre su contorno 45 un vaciado 46
en 8l que se aldja un soporte 47 que bresenta una abertura 48,
Sobre la base 49 de esta abertura 48 se dispons la cuchilla
de corte 50 que durante el corte, se ajusta en un orificie 51
practicado en sl rodillo de corte 29. Se raaliza en la camisa
52 del rodillo de corte 26 unos conductaos 53, 54, 55, Asimis-
mo se preve en sl soporte 46 unos conductos 56, 57. Por media-
cion ds los conductos 53, 56 y 57 ss sjsrce una eucqién sobfa
un elsmento autopegante 58, Este elemento autopsegants 58 vie-
ne a aplicarse por su cara gque nho pega, por unaparte, sobre 14
pared superior 59 ds ia abertura 48 ¥, por otra, sobre sl eon<s
torno 45-del rodillo de corte 26, Por mediacidn de los conduc+

> N -
tos 54, 55 se ejerce una succion sobre la porcion extrema in—
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ferior 60 de la banda cortada 61 procedente de la bobinma prac-

ticamente vacia 16, '
El rodilleo de corte 29 comprendé lgualmentse unos con-
ductos 62, 63 por los gue se ejerce una suceion sobre la por-

cidn extrema inferiocr 64 de la banda cortada 65 procedente de

cion extrema 65 @s arrastrada por el rodillo de cortq 29 ap~
metido a un movimiento de rotacion y viene a pegarss sobre el
elemento autopegante 58,

_ Con referencia a las figuras 3 a 7 que rgpresantah
las difsrentes fases de funcionamiento del dispositivo de mon-
taje, se observa la primera bobina ajustada 16 que se desen-
rolla hasta un cierto didmetro controlado por la célula foto- |

eléctrica 20, La tensidn de la banda 61 es controlada por el

célula fotosldctrica 20 da la orden de avanzar la bobine en
papera 19. Esta bobina 19 es tomada diractaménta en el suelo
por los brazos 5 y es slevada de la posicion A (figura 3) a la
pdsicién B (figurs 4). Se aplica sobrs el contornc exterior de
la bobina 19 un slemento autopegants de doble cara 66. Asimis-
mo, s8e pone en posicién sl elemento autopegante 58 en el empla
zamisnto previsto del rodillo de corte 26, Al mismo tiempo la
orden es dada al motor de lanzamisnto para acelsrar la veloci-
dad de rotacidn de la bobina 19 hasta sineronizacién completa
de 'las velocidades de la banda 61 procedente de la bobina en
curso de desenrollamiento 16 y de la banda 65 de la bobina en ;
sapera 19, |

Una vez sfectuado el control de aincronizacién, sa

vuelve hacia atras por mediacidn del gato 34 sl sequndo rodillp

de corts 29. Por mediacidn del gato 43, se baja el rodillo de
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enkllrgento 30 de modo que &ste entre sn contacto con el caon

torno de la bobina 19. El rodillo de enrollamiento-30 s ac—

cionade a una velocidad ligaramente superior a la de la méﬁuié
na. El1 slemento autopegante de doble cara 66 pega 2l comienzo
de la banda 65 sobre el citado rodillo de enrollamiento 30,
Este (ltimo continua girando y viene a ponerss en pasicidn su;
perior. La banda 65 continiia enrollindose sobre el rodille 30,
La tension de la banda 65 es controlada por el frenado de la -
bobina 19 y el par de rotacion del rodillc 30,

Paralelamente la banda 61 ds la bobina 16 gs sliempre
controlada por el rodilloc 25 gue actla sobre la regulacicn del
frenc de la bobina 16. Las dos bandas 61 y 65 ss desenrollan
por tanto en conjunto a la misma velocidad y a la miama ten—
sidn delante del rodillo de corte 28 todavia en posicion des-
a justada o liberéda posterior,

Se avanza entonces por mediacidn del gato 34 el ro-
dillo de corte movil 29 contra el rodillc de corte 26 provis-
to del cuchillo 50, conservapdo sl rodille de corte 26 su po-

sicidn fija. Las dos bandas 61 y 65 se sncusntran cortadas o

ssccionadas por el contacto de la cuchilla 50 sobre el rodillal

de corte 29,

Paralelaments a este momento, los rodillos 23 y 24
vienen en apoyo sobre el rodille 29 que assegura el manteni-
miento completamente en planoc y fuera de tensidn de las bandas
a cortar y pegar, girando los dos rodilles de corte 26 y 29
en parfecta sincronizacion de velocidad con la méquina.

Poco antes del corte, en razdn de la rotacion del
rodillo de corte 29, sl elemento autopegante 58 viens a pa-
garss sobre la porcidn extrema superior.de la banda 61, En ra-

zon del recorrido sfactuado, asta porcién extrema de la banda

i
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61 en direccion de los rodilleos 24 y 25 tira el elemento auto-
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pagante 58 fuera de su alojamiento 48 donde se sncontraba man—

La porcidn extrema superior de la banda 65 continﬁa en direc—
cin del rodillo 30, La porcién extrema inferior 64 dala banda
65 mantenida contra el rodillc de corte 29 por la succidn aje;
cida a través de los conductos 62, 63, es arrastrada por el
rodillo de corte 29 hasta el punto de aplicacidn del rodillo
24, E1 taldn del elemento autopegante 58 aes aplicado por el

rodillo 24 sobre la porcidn sxtrema inferior 64 de la banda

65, Al mismo tiempo, la porcién extrema inferior Sd de la ban-

da 61 es aplicada contra 8l rodilloc de corte 26 como conhse-
cuencia de la succidn ejercida a través de los conductos 54,
55 mientras que es disparado el frenc de bloquec de la bobina
16. | '

La pegadura de las bandas 61,.65 extremo con esxtremo

ha concluido, El1 rodillo de corte 29 vuelve a la posiciﬁn pos=

corte 26 y 29, 7

€l papel enrollado sobre el rodillo 30 es desa justa-
do o liberado y un nuevo slemento autopegante 58 es colocado
en espera en 8l alojamiento 48 del rodillo ds corté 26 y un
nueve ciclo pusds dar comienzo,

Aungue la invencion haya sido descrita a proposito
de una forma de realizacidn particular, es evidente que no es-
t4 limitada en modo alguno y que se huaden aportar diversas
maodificaciones da formas, materiales y combinaciones de estos
divarsos elementos, sin por ellﬁ alejarse del marco y dsl es~

piritu de la invencidn.

y

NOTA
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- siendo lo que- constltuye la esencia. del referido 1nvento y

~en Espafla, sobre: Perfecc10nam1entos ‘en dlsp031t1voq para

“na utilizada para.alimentar méquinas de impresién o simila— .

doras conocidas de por sf, constituidas por un bastidor; un

:curso de desenrollamlento para obtener veloC1dade5'de_desen-§

40998
RA095©
. DeSCfita-éuEirientemente Ia naturaleza
del invento, asf como la manera de reallzarlo en la préctlca lf'
debe hacerse constar que las dlsp051c10nes anteriormente 1n—;
dlcadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en [
cuanto no alteren- su prlnc1p10 fumdamental. También se hace

constar que el invento correspondp a una-solicitud de paten-

-presentada en Francia, con el nﬁ 78. 03398, de fecha de

 27 de enero de 1,972, acogléndose por lo tanto a los benefx-:

' c1os que conceden los Convenios Internacionales en V1qor,

por lo que se sollc1ta ‘una Patente de Invenc16n por 20 ‘affos

unir los extremos’ de dos bandas d2 un- producto de bobina para;
allmentar méqulnas de 1mpre516n & slmllares, caracterlzéndose
por lo 31gulente° )

la,. Perfeccionam;entos en éispositiVOS

Para unir los extremos de dos bandas de un producto de bobi-
res, en donde se combinan los dispositivos a unas desenrolla~

par de brazos que plvotan alrededor de un &rbol SOllddrlO
del bastldor, una primera bobina de material en banda y/o
pelicula en curso de desenrollamiento, dispuesta entre una 5|

de .las Porciones extremas del parrdé brazos. una segunda bo- |

bina de material en banda y/o pelfcula en espera dlspuesta o

entra las otras porc1ones extremas del par de' brazos, un d154

positivo de lanzamiento aplicado en un-momento dado a la bo- ;

,blna €n espera para implicarle una veloc1dad de rotac:én 1;

31ncron1zada con la velocidad de xotac16n de la bobina en
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Prende un primer rodlllo montado sobre unos coglnetes a re- !

que pivotan en ‘torno a un eJe de art1culac16n 51tuado en la

510999
rollamiento idéntica de las dos bAndas, un Freno de bloqueot
para detener, tras el corte, a la boblna préctlcamente vacla;

caracterlzados porque comprenden, montados sobre un: bastidor”

un- congunto de gulado de 1la banda, procedente de 1a dosenro-;

.lladora para qularla hacia la m&quina-de ut1112ac16n, un conﬁ.

Junto mévil para el enrollamiento parc1a1 del principio de '!

la banda procedente de la bobina en espera y un congunto de
corte y de pegadura escamoteable _Provisto de medlos de mantei :
nlmlento de un elemento autopegante y de las porc1oneq extreq
mas -de las dos bandas superpuestas., '
' 22,- Perfeccionamientos segﬁn la reivin-

dicacidn 18, caracterlzados porque el conJunto de guiado comd

sorte y provisto de una camisa cauchltada, un sequndo rodi-
110 montado sobre unos cojinetes a resorte y Provisto de una

camisa cauchutada y un tercer rodillo ‘que Fforma ﬂontrolador

de tensidn Para verificar 1la tenqxén de 1la lémlna dlrlglda
hac1a la méqulna de utilizacién,

33, - Perfecc10nam1entos segﬁn la re1v1n~
dicacidén la, caragterlzados porque el conjunto mévil para el
enrollamiento parc1al del principio de 1la banda procedente

de la boblna eén espera comprende un rodillo de enrollamien—

to, montado sobre la porcidn ‘extrema de un par de palancas

otra porcibn extrema de las palancas, y ‘un gato unldo, por

una parte, por su pPistén a una chapa solidaria de laslalan—,

as, chapa atravesada por un eje de articulac16n Y, por otra,;

por un segundo eje de articulacién al bastldor.

42, Perfec01onam1entos segﬁn la reivin- -

dicacidn la, caracterlzados porque el conJunto de corte y de
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- unido en una de Sus porciones extreémas Por mediacién de una_

. articulacién a1 bastidor., -
. dicacién 4é,rcaracterizados porque'el'primer rodillo de cor

! te'cbmprende sobre su contorno un vaciado en el que se aloja!

. gundo rodillo de corte, corta simulténeamente las dos bandas

,,diqacidn 42, caracterizados Porque el segundo rodiilo de -~

"'pprcidh extrema de la cuchilla de corte,

- Pegadura comprende un pPrimer rodillo de COrte, sometido’a,
un movimiento. de rotacién pero fijo en movimient:o de ‘trang-

lacién, un segqundo rodillo de corte, sometido a un movimier~i

' to de rotacién Y a un movimiento de'translacién,,y_un gato |

chapa dtravesads POor un eje de articulacién a1 segundo ro-

dillo de corte y en la otra porcibn extrema por un eje de :
, C
. C

53, Perfeccionamientos‘segﬁn.1a-rgivin

un'soporte;que Presenta una abertura cuya base est$ provis-

ta de una cuchilla de corte que, en combinacién con el se~ . |

desplazéndose delante de los rodillos de corte.

62.~ Perfeccionamientos seglin la reivin-|

corte comprende un orificio en el ‘que viene a ajustarse la -

. 72,- Perfeccionamientos segin la reivip-
dicacién 1a, caracterizados porque los medios dé"méntenimienf

to del eleménto'autopegante son. unos conductds'prgcticadbs

- POr una parte en lé camisa del rodillo de cofte y, por , L”

,otra, en?ellsoporfe a través de los cuales.se ejerce upa sue+
cién para-mantener al elemento autbpegante aplicado Qor,Sufi
cara que. no Pega contra la pared superior de 1a abertpra y

contra el contorno del.rodillo de corte. , : ;

82.-,Per£eccionamientos segin 1a reivin )

dicacién 1#;'caracferizados Porque losg mediosﬁde'mantenimienT

to de la porcién extrema inEeriof*de-la banda, extremidad

!
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'como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria

conductos practlcados en la camisa del rodillo de corte. y
51tuados por debajo de la 1lfnea de corte, vinlendo a_ apli-
carse ‘1la porcién extrema superior situada mas allé de 1a
linea de corte de la banda, contra una de las porciones ex-.
tremas del elemento autopegante. , e !'
92.- Perfeccionamientos segiin la rexvin—f
dicacién la, caracterlzados pPorque los medlos de mantenlmlen+
to de la porcibn extrema 31tuada del lado de aci de la linea,
de corte de 1a banda cortada procedente de la bobina en es—
pera, Son unos conductos practicados en la camisa del segun-
do rodillo de corte a través de los cuales se eJerce una '¢¢}'
succibn sobre la porcién extrema Para arrastrarla y ponerla
en contacto con la otra porcién extrema del’ elemento autope—;
gante y dlsponer extremo con extremo el final de la banda
procedente de 1a bobina vacia y el comlenzo de la banda pro-
dente de la nueva bobina. '
- 102, - Perfeccionamientos en dispositivos
para unir los extremos de dos bandas de un producto de bobi -

na para alimentar méquinas de 1mpre516n O similares; tal y

e ilustrado en 1los dibujos adJuntos.

Esta Memorla consta de 13 hogas escritas

a méqulna por una sola cara. ' '5
i
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