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PERFECCIONAMIENTOS EN ESTRUCTURAS DE COLUMNAS DE.DESTI;
LACION VERTICALES EN HORMIGON PRECOMPRINIDO Y DE PLATOS
MULTIPLES, ' -
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Snlioilante: SOCIETE GENERALE D'ENTREPRISES,
entidad francesa, residente sn 56
rue du Faubourg Saint-Honoré, 75008

PARIS, Francia.
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La presente invencion se refiere a unos psrfec-
cionamientos en estruturas de columnas de destilacidn ver—
ticales en hormigén precomprimido y de platos multiples, de
un liquido cargado de sales o salmusra, en un dispositivo

5. que comprende un:. serie de columnas cilindricas, por ejemplo
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y J
menta al caso en que tada una de ras citadas columnas es cor-

vas de destilacidn,
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de alta, media y baja presion, y se refisre mas partlcular-
tada de suelos horizontales que delimitan las camaras sucesi~|

Se sabe que la mayoria de las instslaciones connci-
das de eote tipo, en sspecial pare el desalado del agua de maz.
comprenden una serie de celdas a temperatura y presion graw‘

dualmente decrecientes, dispuestas en Fila una al lado a?“la

otra en un plano horizonﬁal. ~ fe

Se conocen igualmente algunas instalacionas en lae
que @l dispositive consiste en unas celdas superpuestdé:uﬁr-
ticalmente, una de ellas en particular de columnas prishéti»
cas de evaporacidn en el eje de simetria y de condensasifn en
la periferia de las citadas columnas yuxtapuestas an gran ni- |
mero en paralele de modo a reducir la distamcia entre éﬁapo—
rador v condensador y disminuir el consumo de calor'gapagéu-
mentar con ello el rendimiento; pera la precisisn reqdéfida
para sacar ‘parte de las ventajas tedricas de dichas instala-
ciones complica singularments las modalidades de realizacidn
practica.

El inconvsniente mas corriente de las instalacioaea
de simetria vertical reside en espaecial en la dificultad de

assgurar simgdemente la circulacion, de los dos fluidos que

N . . » . . .
svolucionan en la instalacion, sstrictamente indspendients

une del otrd, por una parts, la circulacidn de salmuera a eva~
porar y por otra la circulacion del 1iquido destinado a reco-
ger.

El ohjetivn de la presents invencion consiste preci-
samente en organizar-una circulacion simplificada de los flui-

dos con total independencin y teniendo en cusnta la estructura




vertical de la instalacidn: la salmuera fluye verticalmente
a la periferia sobre la pared interna de la columna y sl 1i-
guido condensado avanza al centfo a lo largo de lassuperficies.
verticales del condensador, experimentando cada circuito al
paso de la pared de ssparacion de dos celdas adyacentes, la-
discontinuidad minima compatible con la junta de liquido
propia para mantener la sstanquidad requerida entre dichas
celdas, 7 7 '

Lo esencial de la sstructura de una columna éegﬁn
1a invencion reside en el hecho de que la pared interior1Ver—
ticai de la envoltura o cubierta periférica asegura el ‘desli-
zamiento en lamina delgada de la salmuera y que las paredas
verticales de los medios de condensacidn que atraviesan. da
una a ctra parte los suslos sucesivos, participan en la.chnm
duccidn del 1iquido destinado y per sl hecho de que di:hés
suelos presentan una simetria cilindrice y se montan Floténtes
en al interior de la citada envoltura o cubierta;miantras que
unos medios les pesrmiten aeagurai la estanquidad de cada uno
de los citadcs suslos entre las dos cdmaras de destilacidn ad-
yacantes superpuestas que delimitan, '

" lLa estanquidad del recinto al vapor es necesaria.
£l trazado en vela delgada cilindrica vertical, de momento de
flaxidn horizontal nulo bajo sl efecto de las fuerzas exte-
riores dehbidas a las cargas y presiones interiores y bejo el

peto de las difsrancias de temperatura, interior y exterior,

)

e

" - '
reduce las causse de Tisuracion,

La tensidn previa necesaria para ssegurar la estan-

.quidad dal hormigén as asegurada. en el sehtido vertical por laj

propias cargas y e8n el sentido horizontal por la sobreprasién

| !

[d s
exterior y por unns cablaes perifericos,
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Las Finalidades y ventajas de la presente invencidn
ss pondrdan de manifiesto a continuaéién con el transcurso de
' la descripcion que sigue de una forma de realizacidn no limi~|
tativa y asociada al diBujo anexo, en 8l que:

La figura 1, muestra una seccion parecial vertical
de una de laas columnas de destilacidén segin la invencidn.

La figura 2a, representa una vista a mayor escals

-

de la figura 1 comprsndida entre dos suelos sucesivos y que

, . " % ?
forman una de las camaras de destilacidn. -

La figura 2b, muestra una variante de sifon contral
- . ¥ ; .
de comunicacion entre dos camaras, L

La figura 3, muestra una seccion horizontal parcial

segln la linea III~III de la figura 2,

La figura 4, representa al-data;le‘de'la junta es-
tanca comprandida entre dwsectores perifericos de un sgéxo.

La figura 1 representa unk de las columnas ye?ﬁi—
cales cilindricas sn harmigdn colocadas lado a lado'y.bbﬁac-
tadas en serie para efectuar la desiil;cién.de-la salmuera por
el procedimisnto de evaporacidn y expansiones sucesivas deno=-
minado "multiflash", _

" Cada columna esti cortada por suslos sensiblemente
horizontales 1, independientes de la anvoltura o cubierta 2
da la columna y rodeados de desaguaderos o vertederas pefifé—
vicos 3 que cumplen ademas la mieidn de juntas de liquido es-
tancas al aire y al vapor. Los platos delimitados por estos

suolos 1 forman unas Camarass mantsnidas a unas prasionss re-

» . - »
crecigntes y que permiten la vaporizacion por "flashs!" parifg-!

ricos sucesivos, de la salmuera cuya temperatura va disminu~

vendo de ios platos superiores a los platos inferiores. Le sal+

muera fluys a continuacidén en cada plato hasta la parte parifé!
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rica 4 del suslo inferior en pandiénte hacia los vertederos 3
que alimpntan al plato siguiente dé salmuera., Un aislamiento
exterior 5 reduce las pérdidas térmicas del dispositive del
que mejora asi sl rendimiento.

Un condensador central 6, én el aje de la columna,
ests compussto de tubos 7 de una sola pieza y de éran longi-

tud que atraviesan los suelos 1 de forma estanca.-

Un separador de vapor.8, cilindricae vertical, 'y

no portador, protegs al condensador 6 ds las proyacciodés~He
got{iculas da salmugra durante la vaporizacidn "flash",

La salmusra fluye de plato en plato, se recoge en
un receptaculo 9 al pie de la columna.

Es tomada por unas bombas 10 que aseguran su cir-
culacidn entre los depositos de agus inferior 11 y superior
12 del condensador 6. |

La salmuera termina de recalentarse en un cambiador
13 situédo en la azotea 14 en el vértice de la columna de ca-
beza, a una temperatura ls mas elevada, denominada alta pre-~
sion,

El agua dulce condensada es rscogida en la parte cent
tral 15 de cada suelo inferior de una camara y en pendiente hg
cia 8l aje de la columna; dospués descienda de plato en plato
merced a unos sifones con o sih cangilones vertedores 16 metalk
licos o plasticos circulares gue sirven ademss de juntas de 1i-
quido,

Avanzando por los tubos del condensador 6, el liqui-
do destinado permite ls recuperacion de les calorias reatanteag
antes de ser recogide al pie de la columna en 17 de donde ss

extraido.

La envoltura o cubisrta de una columna descansa so-
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" de densidad crecisnte hacia arriba, que aseguran, a calsa ds
la elevacidn de la temperatura y de la presion, la tension

. previa horizontal de ls columna, si ello es necssario,-. -

' en posicion de antemano, las cuales pusden asegurar un-cam=-

| bricado, Se fijan por pernos inoxidables o encoladas a la re—
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bre una cimentacion cireular 18 que forma solera y colada en

posicidn, eventualmente apoyada sobre una corona de pilotes

si el suelo 19 lo exige, ‘ L
La envoltura o cubierta 2 de la columna es sjecuta-

da en hcrmigén, con encafrados trepaaores o deslizantes, ¥y

dejando aceros en espera si ello es necesarioc, y revestide

de una capa 5 de aislamiente térmico.

.
RN

En la figura 2a, se observan unas napas 20 de cableg

- >

En la figurs 3, se obssrvan las barras 21 pﬁeatas'

plemsnto de tensidn previa vartical de la columna, sen.el .caso
en que fuese necesario,
Las ménsulas periféricas 22 qus soportan los §galoa'

1 y que forman umbral de los "flashs", son de hormigén.p;efé-

sina. Pueden ser rsalizadas en hormigén de resina, sin el des— |

gaste del "flash" lo justifica, Pueden ssr coladas sn posicidn
sobre armaduras sucesivas utilizando aceros en espera en la
enveltura o cubierta,

La azotea superior 14 en hormigon ss colada en posi-

A .
cion sabre armaduras sostenidas en la columna 2, Descansa so~-
bre la columna 2 por mediscidn ds una Jjunta periférica y esta
a su vaez precomprimida por una red de cables ortogonales, sal-
vo en sl caso en qus =8 la de la forma de una clipula.
[ ® - » : . . ?
Una galibo permite posicionar con precision unocs
guia—tubos a la altura del emplazamiento de cada tubo 7 del

condensador 6,
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Los suslos 1 entrea platos son prefaﬁricados. Com-

prenden, un elsmento central circular 15 y una corona perifé-
rica 4 dividida en sectores 24, |
El elemento central 15 en hormigdn prescomprimido
o no, en metal o en plastico armado,comprsnde unos orificios
23 para el pasc de los tubos 7 del condensader 26, Han sido
resarvados an la fabricacidn con una gran precisidn ﬁanto en
pasicidn como en diametro. Pueden astar provistos de'manguiF
tos plasticos, ' {;:f
En el centro del alemangd, una abertura 25 peraite
la evacuacion del liquido destilada, -
Los sectores periféricos 24 en hormigon, fibroce=
mento, metal o plastico, comprender una vuelta vertical .26
gue constituye una da las paredaa'dei vertadero periﬁér{co.
En la figura 4, se obsearvan unas juntas plé}ficas
27 de la mitad de espesor que los sectores 24 y que ﬁiéden i
tendencia a hinchar con la humedad y con el calor, las cua-
les aseguran la estanquidad radial entre esatos, !

Unoc de los sectores, no representado, es mas pague~

fio, Facil de manipular, sirve de orificio de inspeccion y

parmite la circulacion de entretenimiento de un plato al otro |

, f
¥ no se coloca mas que al final del montaje. Los sectores paul

rifaricos 24 descansan lLibremente sobre el slemento central

. : 2 . , ¢ PO .
por mediacion de una junta plastica 27 comprimida por las di-

ferencias do presion entre platos y que copstituye una arti-

culacidn, Estas diversas juntas plasticas permiten la dilata~

cion de los suslos sin riesgos de fisuracién y aseguran la

estanquidad al airse.

Los tubos 7 del condansader 6 son de aleacion de aly

minio, suministrados en gran longitud, enrollados sn bobina.
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‘tad merced a la junta pldstica 27 ﬁuelle sapara de los.secto-

Se utilizan para soportar los suelos 1 por frotamiento en
los qrificios de paso 23 sventualmente provistos de unas pe-
quefias asas, o por apoyo sobre unﬁs collarines, y, como no
puedan trabajar a compresion sin ondularse, son suspendidos
al deposito de agua superior 12 que descansa scbre el suelo

de azotsa 14.

Al ser sl coeficiente de dilatacion del aluminio dot

.....

bls que sl del hormigon, el depdsito de agua inferior 11 _de-
be ser suspendido a los tubos 7 gue pueden asi alargaiié'li—
bremente durants la puesta en marche de la instalacidn; El

elemento central 15 ds los suslos 1-se deaciende sin giricul-

res perifericos 24, ' Y
La estanquidad entre platos es asegurada pégihl
frotamiento de los tubos a través de los suslos, asistido

eVentualments de manguitos de paso no represgntados,.’

-

»

El montaje de una columna, tras la separacion de lo
elementos prefabricados que slla comprende se sjecuta simple=-
mente por la secusncila siguiente de operacionas:

- se egacutan las cimaentaciones con solera 18 y
después la envoltura o cubisrta 2 daia columna que se revis—-
te de una capa 5 de aislante térmico.

Después se procede como sigue:

~ a la fijacidn de las ménsulas periféricas 22,

~ al almacenamiento pn el;interior de la snvoltura

o cubierta 2 de los elementos centrales 15 do loa suelos 1

) Aque se apilan sobrs la solera 18,

~ al almacenamiento de los sectores perifaricos 24
igualmente apilados sobre sl contorno de la solesra 18,

- se ejecuta entonces la azotea 14 y se coloca el

|
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- ayuda de cables que pasan por unos’orificios 23 para los tu~

| de poco caudal, sagﬁn el croquis de la figura 2b,

440008 -

deposito de agua superior 12 ain su tépa._
Se' efectia:

~ el levantamiento del suelo cantral superior y con

bos 7, ss inmovilizado en posicidn definitiva, tras el guiado
y regulacidn con tres plomadas que pasan por tres orificios
23, con ayuda de gatos horizontales apoyados sobre la snvol-
tura o cubierta 2, . -t

-~ el lavantamiento y la inmovilizacidn de logiétroa
suelos, sequido de la fijacion de los sifonas formados dé tuboe

© A 2 A

28 y .de cangilones 29,bajo los elementos centrales 15,“&9‘las

diferentss suelos 1, Estos cangilones sifones pusden ser rasm

plazados por simples sifones 40 en los platos de altaQﬁ}ESién

“ v e

»

- el levantamiento y la colocacidn de los séEtdras
24 ds la coronawperiﬁérica 4 de los suelos 1 comenzanao ﬁor
8l plato suparior, ‘ '

Se procede entonces:

- al desenrollamiento, recalibrado y atirantamisnto
de los tubos 7, previaments llsvados sn rollos sobre la solers
18 de la columna 2, El atirantamiento se realiza verticalmente
a través da los suelos 1 por una cabria .fijada sobre la azotea
14, La daesenrolladora se coloca con precisidn para sl atiranta-
miento de cada tubo 7, La porcion extrema supsrior de cada tu-
bo 7, tras la travesia de la azotea 54, ea fija sobre el depd-
sito de agua 12 por cualaesquiera medios conocidos en especial
por "mandrilado" asegurando una resistencia correspondients al

menos al tarcio del limite de elasticidad de los tubos 7. Daos~

i

pues sg ratiran los cables que han servido de partida para so-

portar los suelos 1, asl como los gatoa horizontalss,
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1gilén 29,

'|1la salmuera a la presion dtmosférica., Si el caudal fuara sl

agua sn sl umbral 32 del "flash" fuers para cada pla?a sgngi--

410005% -~

- por Ultimo se procede = la fijacion del deposite 5
I _ : !

de agua inferior 11 por ejemplo por "mandrilado" ds los tubos

7. | | o

Durents la puesta en marcha, para permitir el ssta_
blecimisnto de las presionss dessadas entre los diferentss

platos, es necesario suprimir las intercomunicaciones entre !
i
, o
dichos platos. Los sifones con tubo 28 y cangilones vertedo- |

;;;;;

res 29 del cireuito de liquido destilado son llenados de li-

quido, Su profundidad s variable de un plato al otro bgfb ‘~
siempre superior a la diferencia.de presiﬁn entra los platos
situados a una y otra parte., Esta profundidad es ajusﬁédé por
la regulacion de las cotas respesctivamente 30 y 31 que” repra-
santan, respectivamente, la distancia del borde éupefiunzdel
cangilon 29 al punto bajo del suelo 15 y la distanciaidé.la
parte inferior dsl tubo 28 al fondﬁ del citado cangilén‘ZQ;
mientras que el mudal del citado sifén depends de dos-pard-

metros, el diametrb 32 del tubo 28 y el diametro 33 del can-—

Antes de la puesta en marcha del dispositivo de des=

gasificado por bombas de aire, sg establece la circulacidn ds
del funcionamiento normal, seria preciso que la praesion del

: . PR saf s
blements igual-a su valor en servicioc; el vertedsro periferi-

co 3 deberia por tanto tener una profundidad minima de p + h,

siendo p la diferencia ds presion entre platos consecutives y
h la ressrva de agua durante la vaporizacion de la salmuera po

1o abertura 32, comprendida entre la ménsula 22 y la revuslta

NP . S

vertica) 26 del suelo 4.

Para evitar tener una tan gran profundidad de verts—
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dero, utilézlaaéﬁmgwt%en sl arranque,

a la presién atmosférica mas que una fraccidn del caudal fi-

nal de salmuera, ds modo a conssrvar en las revueltas vertica-

les 26, alturas 32, razonables,

La puesta en presién y depresidn de las celdas se

hara a continuacién por nivelss que corresponden a unas frac— !
cionas del ragimen final y el caudal de salmuers sera acrecen%
tado paralslamente por niveles, Para ello, se debe disb@b@f, |
o blen de varias bombas, puestas en servicio sucesivaménté, i‘
o bien ds bombas de caudal variable. Se conssrva un margen de
agua en los vartederos cuya profundidad podra ser redudids?a:
siendo K el coeficisnte de reduccidn de diFerenéia de

presién entre platos permitida por la reduccidn de caudsl ds

salmuera en el arrangue. P

Se observard que en esta forma de realizacidn, la
longitud del flash de cada plato gs muy grande. Se realiza por
tanto con una lamina de salmuera muy de;gada, lo queireduce
la diferencia entre las tempsraturas del vapor y de la salmue-
ra, a una presion determinada y mejora sl rendimiento, El
"flash® o chorro de salmuera pulverizada, producido a’la sali-
da 32 se reparte entre dos direcciones sxtremas representadas
resnectivameﬁta por la Flecha 33 para venir a formar la lamina
muy delgada sobre la pared interna de la envoltura o cubierta
2 y por las flechas 34, 35 y 36 y se reunen hacia el vertedero
periférico 3. La proteccidn del espacio de condensaci6n frente
a unas goticulas de salmuesra os asegdrada por el ssparados ci-
1{ndricoc 8 cerrado en sus dos porciones extremas y provisto de
abarturas en su psrte media protegidas por 8l alea 38, .

La pérdida de carga debida a la verticalidad de la

N - ’ ’ .
instalacion es compraensada por la reduccion de las perdidas de-
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bida al trazado rectilineo de los tubos 7 dsl condensador 6,
El trazado rectilineo de estos tubos conduce a una }educcién
de su coaficiente;de ensuciamisnto y por tanto al‘aumenta del|
coeficiente de coﬁductibilidéd glokal del condensador. Se pust
de entonces reducir la velocidad de circulacidn de la salmus~
ra y en cbnaecuancia disminudir lé altura 39 de los platqs,

por ende la total de las columnas. ‘

Se observara igualmente qus las secciones dé:ééip
de los "flash" asi mmo las secciones ds liquido destilade,
no son influenciadas por los coeficientes de dilataci&g'di-
ferentes de los materiales en pressncia, en especiél'éppéaion
del montaje Flotante y articulado de los suslos y su regula-
cion as indepéndienta de la temperatura. ‘ s e

Se pueds adaptar para cada columna un gradierits
termico diferente entre platos, de modo a tener una mejb? re-
particion de las diferencias de presion. -‘¥

Se podria adoptar una diferencia proxima a uﬁ(brado
cant{grado para la columnha de alta presién que ss ha repre-
santado y sobrepasar dos grados centigrados para la columna
de mas baja presion,

La forma de montaje de la astructuré interna des una
columna, tal como se ha descrito, es particularmente rapida
coh elementos prefabricados para los cualass ss pﬁedeﬂ slegir
materiales diferentes, adaptados a las exigencias dé las di-
vereas partes constitutivas,

El empleo de tubos enrollados, enderezados en'posi—
cidn en el interior de la columna permite evitar la sujeccion

de tener que levantar para introducirles en la columna, unos

tubos delgados de gran longitud, lo que necesitaria una pluma

de grua de altura mas qus doble de la columna, ¥y toda las fle-

e avme e e ey s e e AR o e e e S
e e s T
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xion accidental de los tubcs es asi svitada,

El frotamiento de los tubos saEre los suelos entre
platos ss utiliza a la vez pata llevar esstos suelas y para
obtener una estanquidad satisfactﬁiia al aire y al agua. El
coeficiante de frotamiento aumenta cuando la temperatura se
eleva, e igualmente, cuando con el tiempo un ataque superfi-
cial de los materiales se produce, conduciendec a un aumento

de la fiabilidad dsl dispositivo en el transcurso del ﬁiéﬁbn.

P R

La geometria de la columnaf su estructura son.par-

ticularmente eficaces para sliminar los efectos nefastds de

-

los esfuerzos térmicos, .

2o

En efecto, la solera de una columna es entarrada,
y se encuentra, a una temperatura uniforme, en su parte gue

forma cubeta, y no plantea por tanto problemas de dilatacion

Naa

diferencial. La ausencia de conexidn entre la envoltura o cu-

-~

bierta y los suelos suprime los riesgos de Fisuracién;déﬁidos
a las cargas y a las dilataciones diferenciales; ademas, los
alcances de los elementos da sueloc son pequefios, La cubierta
de la columna es libremente dilatable y sometida a unos esfuer
zos que varian de una mansra progresiva: peso, presion interion
dilatacion térmica, efecto del yiénto. Es fdcil de precompri=-
mirla para anular todes los esfuerzos ds tracciSn, tanto mas
cuanto que los esfusrzos térmicos y los asfuerzos debidos a la
presion aumentan hacia arriba mientras que los esfuerzos debi-
dos al viento decrecen. Los esfuerzos térmicos se traducen por
una tracqién sobre la cara exterior de la cubierta; los cables
harizontalos san por tonto ventajosamente enlocados hacia el

exterior de modo a sar pProtegidos de los ataques de la salmue-

ra por una gran parte del sspesor del hormigdn,

Pov Oltimo, las parsdes interiores del recinto man—
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~ser consideradas como estancas al aira en asociacion con la
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tenidas uniformemente humedas por el flujo de salmuera pusden

ausencia de coeficiente negativo dé esfuerzo en razén de la
requlacidn adaptada a las condicienes fisicas que reinan en

cada nivel, de la precompresion horizontal,

Este dispositive aplicablas a la destilacidn de todo

1iquido que contenga sales disueltas es particularmente adap~
tado al desalado del agua de mar y a la produccion de agua

dulce vorrespondisnte, : e

3

Por Gltimo, va sin decir gue numerosas modificacio~

- -

nes , al alcance del experto, de la forma de realizacidiv des-
crita quedan dentro del campo de la proteccidn soliciﬁéda,
campo que responde a la definicidn general dada para &afpiew
sente invencidn. Asi pues, con vistas a reducir la aiyﬁéh de

la columna de destilacidn ss puede mejorar el cambio“térmico

|durante la condensacion por la utilizacidn de tubos'en forma

P

conocida de por si, en 8l condensador,

 La azotea superior libremgnte apoyada, por mediacidn
de una junta, sobre la snvoltura o cubierta, asegura por las
cargas que la transmite la precompresidn vertical,

La envoltura o cubisrta es reforzada en su union con
las cimentaciones de modo a poder aﬁsorber los momentos debli~-
d&s a las pequefias deformaciones de ésta, an razdn tanto de
las cargas como de los fendmenos térmicos, |

NGO TA
' Deserita suficientemente 1s naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la practica, debs Hécersa
constar que las disposiciones antériormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones da detalle en cuanto no altersn su

nrincipio fundamerntal, Tambien se hace constar que el invento




corresponde a una solicitud de.patente presentada en Francie
éon el n@ EN, 72 02 729 de 27 de Enero de 1,972, acogiéndose
por io tanto a los beneficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, sisndo lo que constituye la esencia
5, | del referido invento y por lo que se solicita una Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIQNAMIENTUS EN
ESTRUCTURAS DE COLUMNAS DE DESTILACION VERTICALES EN HDRWiGDN

*****

PRECOMPRIMIDO Y DE PLATOS MULTIPLESQ caracterizandose per lo

“

a4

siguiente:

-

10, 7 Tem Perfeccionamientns'en'estruaturas de columnas

" de destilacidn verticalas en hormigon precomprimide y{dégpla-
tos mdltiples, de un liquido carjado de salas, denomiﬁédo
salmuera, que comprenden una envoltura o cubierta cilfndrica
vertical, madios de condensacidn an:su'parte cantralfy‘?na 56—

- aa

15, rie de suelos sensiblemente horizontalss dispusstos uno$ por

A H
-

debajo de los otros y que delimitan entre si las camsras de des

Sam

tilacidn nacesarias,a presion y tempesratura decrecientes, co-
municanﬂo entre si por orificios y desaguaderos que aseguran
8l deslizamiento de un plato al siguients de dicha salmuers
20, |a evaporar y del citado liquide purificado condsnsado, carac-—
terizados porqus la pared interior vertical de dicha snvoltu=
ra o cubierta asegura el deslizamiento en lamina delgada de di-
cha salmuera a evaporar y las parades verticales de los cita-
‘dos medios de condensacifn atraviesan de una a otra parte los
- 25, citados suelos sucesivos, participando en la conduccion dsl
citads 1iguide destilado,'y porque los citados suelos presentar
una simetria cilindrica y son montados flotantes an el interdior
de la -envoltura o cubierta, estando previstos unos medios para

asagurar la estanquidad de los citados suelos entre dos cama-

30, ras adyacsntes,



5.

10.

20,

25,

3o,

. que arrastra la salmuera hacia la periferia, pudiendo ser

realizada cada una de material adecuado diferente., -

410995 ...

. ; - eos . e
2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1,
caracterizados porque los suelos estan constituidos por dos
partes, una central con pendiente que rescogs sl 1iguido des-

tilado hacia el centro, y atra exterionton pendiente opussta

-

!
3.~ Perfeccionamicntos segln las reivindicagicnes

1 y 2, caracterizados porgue cada susloc central ss engarcha-

- -

dosobre los tubos refrigerantes y comprende un sifdn con re-

serva de agua.

4,~ Parfeccionamientos sagin las reivindicatidnes

1y 3, caractarizados porqus el sifan esta constituido por

un tubo central y por un cangilén vertedor sn el que s8 su-

T
o v M

merge. T

5.~ Pgrfeccionamientos segdn la reivindicééiéﬁ 4,
caracterizados porque la altura del sifdn es regulédé:éaré
cada travesia de suelo por mgulacidén de la posicion del can-
gilén frente a la tuberia,

6. Perfaccionamisntos segin las reivindicacionss
1y 2, caracterizados porque sl suelo pariferico descansa por
una parte sobre sl exterior del suelo central por mediacion
de una junta circular de estanquidad, y por otra, en sl ex-
terior sobre una mensula fijada a la columna‘y es de¢ borde
vuseltc para formar anillo de sstanquidad de evaporacién.que

se efectla entre dicha ménsula y el citado borde vuelto, y

que se articula sohbre estos apoyos,
7.- Perfeccionamientos segin las reivindicacionss
1 y 5, caracterizados porque al altura del anillo de sstanqui-

dad y la abertura de inyeccion de salmusra son determinadas

para cada celda,



10.

18,

20,

25,

30,

‘encofrado desliZante tras la realizacion de l% solera-.y .por=

610995--

8.—- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 5,

caracterizados porque los suelos periféricos estdn subdividi-
dos en sectores, cuya sstanquidad sntre si, es asegurada por
unas juntas radiales,

9,~ Perfaccionamientos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el condensador esta constituido por tu-

bos verticales obtenidos a partir de tubos desenrollados y

rectificados durante su pussta en posicion y porqus son. engan-
chados al depdsito de agua superior que descansa aobre”lérazo;
tea y llevan los diversos suelos asi como el depéaitonhb‘agua
inferior y aseguran por su peso la tensidn previa vertical de

la cubierta o senvoltura.

» : 4 . .
10,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados porqus la envoltura o cubierta es ejeéyyada en

que el aislamiento térmico pusde sar hecho si&ulténegmgpta;

11.~ Pgrfeccionamisntos segin la reiuindicabiSn 9,
caracterizados porque las ménsulas periféricas son fijadss so-|
bre la pared interior de la snvoltura o cubierta.

12,~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeion 10,
caracterizados porque se procede al almacanamiento sobre la
solera de los slementos centrales de los suslos, de los secto-
res periféricos y de los tubos dispuestos en rollos, pare ei
condensador, antes de la ejecucion de la azotea,

13.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 11,
caractsrizados porgue sa procede al levantamiento de los ele-
mentos centrales, a su puesta en posicidn en el orden de altu—
ra decrecienta, a su inmovilizaciSn por gatos horizontales sn

su citada posicidn, y despues al desenrollamisnto, recalibrado

y atir&ntamiento de los tubos de los que se fijan las porciones



5.

10,

Ly , G
- 18 ‘41 O gg 5 ““ :""'--'. 3

extremas superiores tras la travesia des la azotea al deposi~

to de agua supsrior, después se les fija sucesivamente dichos
suslos centrales, sobre los nue se solocan los ssctores peri-|-
fé:icoa por mediacién de juntas circulares que forman arti- |
culaciaonss, ‘

14.,~ Pprfeccionamientos en sstructuras de columnpas
de destilacion verticales en hormigon precompfihido y de pla—
tos mOltiples, tal y como queda sustdncialmente descrife an.
la presente NMesmoria e ilustrado en los dibujos adjunté;:;>

Esta NMemoria consta de 18 hojas escritas a ﬁéduina
por una sola cara. 1 MAR 973
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