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Se sabe gue el llenado de botellas o bombonas

de gases comprimidos o licuados, por ejemplo lag bote-
llas de "propano" y de "butano" del comercio, son en
general llenadas en un dispositive de llenado movil,

por ejemplo una plataforme giratoria. Preferentemente,

la mayor parte de las operaciones de llenado o de las ope-
racionés relacionadas con ¢l llenado son efectuadas all{

de manera automdtica o semiautomdtica.

Entre las diversas operaciones que deben ser
realizadas en el momento ds la colocacion de las bote-
1las sobre el dispositivo mévil de llenado, una de las
méds importantes es la conexion conveniente de una pin-
za llamada "pinza de llenado" sobre la valvula abierta
de cada botella para establecer la comunicacion entre
el interior de la botella y una fuente apropiada de
gas.

En los dispositivos de llenado méviles més
modernos, la pinze de llenado es una pinga de mando
automdtico o semisutomdtico, siendo la unica operacidn
eventualuente ejecutada por un operario la aproxima-
cidn de la pinza de llenado & las valvulas de las bo-
tellas.

Sin embargo, le "toma" automdtica de las val-
vulas por las pinzas no puede ser realizada mas que si

las botellas son uniformemente introducidas en la pla=
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taforma con su espita orientada de una forma precisa
en une direccion predeterminade correspondiente a una
presentacion correcta de las valvulas & las pinzas de

1llenado.

La presente invencidn tiene por mision resol-
ver este problema con la ayuda de un dispositivo automa-
tico partioularmente seguro y rapido.

Més precisaménte, la presente invencidén con-
cierns & une instalacidn automdtica de orientacidn
uniforme de botellas o bombonas de gas, y de conduccidn
de estas botellas convenisntemente orientades hasta un
dispositivo de llenado automatico mdvil, especialmente
hests une plataforma giratoria de llenado, que compren
de un transportador de llevada de botellas preferente-
mente dispuesto paralelamente al sentido de desplaza~
miento del dispositivo de llenado en el punto de oarga
de las botellas; un puesto de orientacion dispuesto en
el extremo del transportador de llevada, que comprende
medios de puesta en rotacidon de las botellas que actia
sobre su superficie periférica, medios de deteccion que
detectan la orientacion angular #e ls vdlvula de cade
botella y que actuan en cambio sobrs los medios de pues—
te en rotacion, y medios de carga que hacen pasar las
botellas del puesto de orientacién al dispositivo mévil

de llenedo auvtomético.
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Preferentenente, los wedios de puesta en ro-
tacion llevan al mencs un rodillo motor y medios empuja
dores que tienden a aplicar cada botella contra el ro-
dille, originando la puesta en rotacidn del rodillo la
rotacidon de la botella.

Ventajosamente, la instalacidn segun le inven-
cion es de mando neumdtico o hidrdulico.

En este caso, los medios detectores pueden
llevar al menos une valvula mandada, durante la apertu—
ra o durante el cierre, por un rodillo gue, en el curso
de la rotacion de la botella, es accionado por la “pun
ta" o extremo de salida de la valvula.

Los medios de carga estan constitufdos, por
e jemplo, por un gato que actua perpendicularmente al
sentido de desplazamiento del dispositivo movil de lle=-
nado en 8l punto de carga.

Preferentemente, el funcionawiento de la ing
talacion es ciclico, incluyendo el ciclo esencialmen-
te las opéeraciones sucesivas siguientes:

a) Parada de las botellas colocadas sobre el
transportador;

b) Puesta en rotacion de la botella colocada
en el puesto de orientacion, con llegada de los medios
detectores en posicidn de deteccion;

¢) Parade de la rotacion; posicionamiento de
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le botella en el eje de admisidn (eje de llevadm al
dispositivo de llenado); retorno de los wedios de deteg
pidn & la posicion inicisl;

d) Paso de la botella al dispositivo de lle-
nedo por avance de los medios de carga; retornmo de los
wedios de carga a la posicidn iniciel;

e) Avance de las botellas sobre el trenspor~-
tedor.

Nuevo oiclo:

Ia operacidn a) es puesta en marcha por la
llegade de una botelle & un cierto nivel del transporta-
dor,

Le operascion b) es puesta en marcha por la
119gada de una botells al puesto de orientacidn.

Le operacidn ¢) e¢s pueste en marcha por los
nedios detectores.

Te operacidn 4) ss pucata en marcha por el
paso de un emplazamiento de botella del dispositivo de
llenado automético ante el puesto de orientacidn.

Le operacion s) esta subordinada a la opera-
cion d) siendo, por ejemplo, puesta en marcha por el
retorno de los medios de carge & su posicidn inicial.

Le. desoripcion que sigue y los dibujos dados
a t{tulo de e jmplos no limitetivos, harén comprender

me jor como puede ser realizades la invencidn.
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La figura 1 representa en vista desde arriba
una instalacidn segﬁn la inveneidn que funciona en con
jugacion con una plataforma giratoria de llenado de bo
tellas, parcialmente representada;

La figura 2 representa esquematicamente el
circuito neumético de mando de esta instalacidn.

La instalacion representade en la figura 1
tiene por objeto la alimentacion de una plataforma gi-
ratoria 1 de hotellas o bombonas de gas B, estando las
vélvulas de las botellas uniformemente orientadas en el
momento de su introduccion en la direceidén DD.

la plataforma giratoria 1 es mdvil en rota-
cidon alrededor de su centroc, no representado, en el
sentido de la flecha F,. Lleva un cierto numero de em-
plazamientos de botellas tales como la, regularmente
repartidos en su periferia. A cada emplazamiento la es
ta asociado un tope lb, cuya misidn se vera a continug
cidn.

La instalacidn segun la invencidn lleva un
transportador de cadena 10 que sirve para conducir les
botellas B a un puesto de orientacion de las botellas
11, Les referencias B1 ¥y B, designan dos botellas en po-
sicidn de espera; B3 designa una botella en el puesto
de orientacidn y B4 una botelle cargada sobre la plata

forma giratoria 1.
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Ia instalacidn segin la invencidn lleva, de
forma ventajosa, medios de blogqueo de las botvellas en
posicidn de espera: estos medios estdn constitufdos,
pare la posicion B1, por un conjunto 12 provisto de ro-
dillos de apoyo l2a que cooperesn con rodillos de e¢je
fijo 12b, estando los rodillos 1l2a y 12b situados res-
pectivamente & uno y otro lado del transportador 10.

El conjunto 12 es accionado por un gato P1 accionado
neumdticamente por el paso de una botella sobre el
transportador que desplaza el tope pivotante 14 que,
en su movimiento, acciona la valvula V1, como se verd
a continuacion. Para el bloqueo de una botella en posi
cidn By, los medios de bloqueo estén constitufdos por
un tope 14 montado sobre un gato P, accionado neumati-
camente.

Los medios de puesta en rotacion de la bote-
llae en posicion By comprenden una cuna de apoyo 15 y un
conjunto motor 16. La ouna de apoyo 15, provista de ro
dillos locos 1l5a, este montada sobre un gato P3, arti-
culado en 16 sobre otro gato P5 que le es perpendicular.
El conjunto motor 16 (representado en puntos en 1l6' en
su posicidn de reposo pare le gue no arrastra la bote-
llae BB) comprende dos rodillos motores 1l6a que sirven
para el arrastre de la botella BS' El oconjunto 16 estd

montado a pivotamiento en 17, siendo mandado el pivota-
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miento por un gato P4 por medio de una bieleta 18. La
botells B3 es arrastrada en rotacidn en el sentido F2
cuando es apretada entre 16 y 15 comunicandose el movi-
niento de los rodillos motores l6a por frotamiento a la
botella B3. Esta puesta en rotacion es provocada por el
encuentro de la botells que llega a B3 con un tope pi-
votante 19 que actua sobre la valvula Va.

El conjunto de deteccidn 20 incluye dos VvEl-
vulas de rodillo V5,V6; estd montado sobre el pistdn de
wn gato P69 de forma que pueda pasar de una posicidn de
deteccion (alrededor de la valvula de una botella en
posicion B3) & une posicidn de no deteccidn.

El conjunto de carga, que sirve para hacer
pasar las botellas de B3 a B4, en el sentido de F3,
comprende un empujador 21 montado sobre el pistén de
un gato P4.
El funcionamiento del dispositivo es facil
de comprender, si se hace referencia al esquemsa neumg-
tico de la figura 2, en el cual los circuitos neumdti-
cos de mando a partlir de una fuente S, han sido repre-
sentados en trazos llenos, y los circuitos de goblerno
en trazos de puntos D1,D2,D3,D4,D5,D6 son distribuido-
res y V1,Vé,..°V§,V1O,V11 valvulas de rodillo de mando

mecanico.

El ciclo de funcionamiento es el siguientes

23.2.73 -8 -
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Ias botellas B, vacias, son enceminadas, tal
como he sido dicho; por el transportador 10 en direc-
¢idn 8l puesto de orientaciocn 11.

Cuando une botella B pmsa a posicidn By, to-
ce V1, que invierte el distribuidor D1.

Por D1 son alimentados los gatos P1 Y Py de
donde resulte el bloqueo de las botellas en posicidn
By ¥ B, por los orgenos 12 y 14,

Llegada & la posiocidn B3, le botella acciona
Vé, que invierte el distribuidor Dz.

Por Dy, es accionado el gato Py ¥ su piston
acclonea V3.

Por Vy, se produce inversion de los distribui-
dores D3 ¥y D4.

Por D4, el gato P4 es alimentado. El conjunto
16 se desplaza girando los rodillos 16. La botella co-~
mienza a ser arrastrada.

Simultdneamente por D3, son alimentados los
gatos P5 y Pso De ello resulta el avance del conjunto
posicionador y el aprieto de la botells entre 15 y 16.

Le botella es arrastrada en rotacion sin nin-
gun deslizamiento.

Estando la botella en rotacidn, la punta n

de su valvula toca Vg, lo que provoca le inversidn de

DE'
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Por DG’ se alimenta Vg que, tocada & su vez

por la punta n de la valvula, invierte Dye

Por D4, hay retorno del pistdn P, De ello
resulta la parada de la rotacidn y la colocacidn preci-
ga, de la botella en el eje de admisidn (bajo la accidn
de Ps)o

A la vuelta, el pistdn P, entra en contacto
con V7 que invierte D30

Por D3y retornan los pistones P6 ¥y P5 que,
al pasar, entran en contacto con V4 y después con V8
el final de carrers.

V, invierte D,; retorno del pistdn de P3.

Al establecerse contacto con V8, se produce
inversion de D¢ (puesta en via cerrada) y alimentacidn

de Vgg

Cuando la plataforma giratoriaz entra en con-
tacto con V9 por el tope lb, se produce inversidn de
D5.

Por D5, es excltado P7; el avance de su pis-
t6n provocs el paso de la botella a B4° El piston de P7
entra en contacto al pasar con V1O y V11.

Por V,,, se produce inversién de Dy, de donde
resulta el retorno del pistdn de P

Por V,q; se produce inversidn de Dy, de donde

resulta el retorno de los pistones Pq vy Py ¥ el avance
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de las botellas; el ciclo puede volver a comenzar.

Neturalmente, la presente invencidn no estd
limktada al modo de realizaoion descrito, sino que se
extiende a todas las variantes conformes & su espiri~

.,
En particular, la instalacidén podria ser de
mando eldetrico, llevando, en lugar de vdlvulas, con-

tactores eléotricos o dispositivos anélogos.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencion propia, no nueva pe=-
ro no establecida, practicada ni divulgeda en Espafia,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Introducoion por DIEZ afios, son los que
88 recogen en ias reivindicaciones slgulentes:

18.~ Una instelacidon automdtica pare la orien-
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tacidn uniforme de bombonas de gas, y de conduc—
cién de estas bombonas convenientemente orientadas, a
un dispositivo de llenado automdtico mévil, particular-
mente a une plataforma giratoria de llenado, que compren-
de, en combinacion, un transportador de llevada de las
bombonas, preferentemente dispuesto paralelamente al
sentido de desplazamiento del dispositivo de llenado en
el punto de carga de les bombonas, un puesto de orien-
tacion dispuesto en el extremo del transportador de lle-
vada que comprende medios de puesta en rotacidn de las
bombonas, medios detectores que detectan la orientacidn
angular de la valvula de cada bombona y que actuan en
cembio sobre los medios de puesta en rotacion, y me-
dios de carga que hacen pasar las bombonas del puesto
de orientacidn al dispositivo movil de llenado automé-
ticoy

28,.- Una instalacidn segun la reivindicacidn

12 que incluye las particularidades siguientes, tomadas
separadamente o segdn las diversas combinaciones posi-
bles: a) comprende medios de bloqueo de las bombonas so-
bre el transportador en posicion de espera; b) el mando
automdtico de la instalacion es hidrdulico o neumdtico;
¢) los medios de puesta en rotacion comprenden un con-
junto basculante con rodillos motores que ccoperan con

un calzo de aprieto de bombona; d) los medios de carge

83.2.73 - 12 -



410966

comprenden un empujador montado sobre el véstago de un
gato; e) log medios detectores comprenden dos vélvulas
de rodillo accionadas por la punta de la valvula; f)
los medios detec¢tores estan montados en el extremo del
5 véstago de un gato; g£) los medios de puesta en rotacidn
de las bombonas actuan sobre su periferia,
3%.~ Una instalacion automética para la orien-
tacion uniforme de bombonas de gas.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
10 antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
vy pera Jos fines que se han sspeoificado.
Esta Memorie consta de trece hojas escrites

& méquina por una sola de sus cgras.

-3 MAR. 1973

Nedrid,

P.AO

Alserto/de Elzabury
For Pod
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